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      泵API 泵的解决方案



"炼油厂处理世界上最具腐蚀性的一些
液体和浆液。在这些环境中，泵的使用
寿命会受到极度侵蚀和腐蚀性磨损的严
重限制，从而导致维护成本增加、可靠
性降低和停机时间增加。 

炼油厂内的某些泵会暴露在特别苛刻
的条件下。这就是我们客户最需要 
Conforma Clad 防护的泵子集

• 蒸馏塔底泵

• 延迟焦化装置渣油泵

• 焦炭塔进料泵

• 焦炭坑输送泵

• FCC 进料泵

• 渣浆泵

我们拥有丰富的镀层经验，拥有多种
泵的配置和尺寸。

• 悬臂式 API 泵

• 两端支撑 API 泵

• 自定义配置

关于 Kennametal-Conforma Clad：
•  针对磨损、高温和腐蚀问题的全球

解决方案供应商。

•   世界一流的镀层组件制造商。

•  石化和炼油行业的服务供应商。

Kennametal Conforma Clad 为用户提供了
定制工程解决方案，以满足市场苛刻
的需求。 30 多年来，我们与最终用
户和 OEM 合作，致力于为炼油厂和通
用行业应用提高效率并延长关键组件
的使用寿命。

我们的专有流程允许将镀层技术得到
广泛应用，其中包括：

• API 泵

• 轴套

• 输送管道

• 延迟 焦化回弯管

• 催化剂回收生产线

• 热电偶套管

Conforma Clad™

传统耐磨保护

13 个月后泵叶轮无 Conforma Clad 防护

问题

泵的配置
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泵的解决方案
镀层技术

我们提供的内容

用碳化钨镀层保护所有浸湿的泵零件表面

镀层的最终精加工，达到尺寸要求

与 泵OEM合作，满足所需的特定规格

延长泵的寿命，增加维修/故障间隔的平
均时间 (MTBR/MTBF)

泵盖镀层

泵壳镀层

叶轮 
镀层
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镀层技术

泵的解决方案
镀层技术

Kennametal Conforma Clad™ 是渗透钎焊碳化钨镀层的先驱，30 多年来一直在解决具有挑战性的工业磨损问
题。我们的技术是多年开发和工程专业知识的总结，当客户需要更长、更可靠地运行最关键的设备时，就
需要依赖我们的镀层。

布基镀层工艺

我们的镀层技术基于独特的布基交付系统。此专有工艺用于制造由所需结合剂和碳化钨颗粒组成
的柔性布。在柔性“生坯”状态下，布可以均匀地分布在泵壳和叶轮等表面。零件在真空炉中进
行处理，镍铬钎焊合金形成镀层胎体，并与基体形成冶金结合。其结果是将碳化钨的硬度与镍铬
的耐腐蚀性相结合，形成具有无与伦比的耐磨性的保护屏障。

Conforma Clad 工艺优势

• 可灵活包镀在复杂表面。
• 整个表面可控的镀层厚度。
• 均匀的碳化物分布。
• 冶金结合。

镀层显微照片

镀层  
致密的碳化钨装载量，兼具碳化物颗粒均匀分布。  
高耐磨性，从表面到结合线的磨损性能皆可预测。

结合线 
真正的冶金结合 (>70000 psi 或 483Mpa)，颗粒间具有较高的结合强度。 
高结合强度可确保无剥落、崩损或剥落。

扩散区域 
最小的稀释 — 基体在扩散区域保持均匀的特性。 
不影响镀层纯度或基体性能。

基体 
镀层工艺完成后可以进行热处理，以恢复基体的机械属性。
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镀层性能

Language Version:  B-20-06241_KMT_ConformaClad_Pumps_Brochure_ZH February 17, 2021 11:21 AM

泵的解决方案
镀层性能

Conforma Clad™ 技术为所有浸湿的泵表面提供全面
保护。具有复杂几何结构和非视线可及特征的泵
壳和叶轮难以触及，也难以通过其他方法进行充
分保护。 

为您的泵指定符合标准的Conforma Clad，可以
显著提高耐磨性。相比较其它表面堆焊或镀
层，我们的镀层材料具有2-3倍的抗冲蚀性和
耐磨性。这些优越的特性会对泵的寿命产生重
大的影响。

我们能够利用一层冶金结合的致
密碳化钨触及并保护所有的泵表
面，这项技术使我们从其他的技
术中脱颖而出。
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我们标准的镀层材质可保护您的设备免遭多重形式的磨损，包括磨蚀、冲蚀、腐蚀，
或免受上述情况的共同影响。

Conforma
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泵的解决方案
成熟解决方案

成熟解决方案

其他解决方案 Conforma Clad™VS
服务8个月后 (HVOF)

服务13个月后 (HVOF)

服务6周后

服务13个月后

服务13个月后

服务12周后
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案例分析 API 泵  
解决方案
如需订单支持：

k-nalb.cs@kennametal.com 
+1 888 289 4590

Kennametal Conforma Clad 
501 Park East Blvd.
New Albany, IN 47150 
USA

肯纳亚洲（中国）企业管理有限公司
Kennametal Asia (China) Management Co., Ltd
+86 400 889 2135

conformaclad.com

问题：

美国墨西哥湾沿岸的一家炼油厂正在经历FCCU循环油
泵内部磨损加速的问题，通常需要更换整个外壳。使
用碳化钨HVOF涂层，泵的寿命被限制在8-12个月。

评估的解决方案：

• 热喷涂涂层
• 表面堆焊层
• 渗硼
• Conforma Clad™

结果：

在服务 13 个月后，使用 Conforma Clad 防护的泵没有明
显的内部侵蚀迹象。泵的寿命预计为 3–4 年，并将重
新投入使用。

热喷涂涂层和表面堆焊层不能完全保护所有泵的表
面，而且只能在视线所及范围内使用。热喷涂在结合
强度方面也受到了限制。实际上，渗硼散涂层相当
薄，容易被较大的磨损颗粒刺穿。

Conforma Clad 渗透钎焊碳化钨镀层通过将真正的冶金
结合与致密均匀分布的碳化钨颗粒相结合，解决了其
中的许多问题，可以应用于所有浸湿的泵表面。

请联系 Conforma Clad 获取本案例分析的完整副本
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