
解决方案离心机的分 
离解决方案

kennametal.com



 2

Language Version:  B-19-06180_KMT_Centrifuge Solutions Brochure_ZH January 10, 2020 7:07 AM

kennametal.com

卧螺沉降离心机耐磨解决方案
我们对客户的工艺流程和应用挑战有着清楚的认知，我们以积极的态度解决因磨损、 
高温、腐蚀所导致的各种问题，帮助离心分离机的原始设备制造商(OEM) 
和维修服务商提高设备的生产率、可靠性，并延长其使用寿命。

我们追求成功，在先进材料研究、应用技术和产品设计领域都取得了巨大的成就， 
生产出多种新型、抗磨损的定制产品系列。

卧式螺旋离心机耐磨瓦
我们最新研发的离心机耐磨瓦， 
可帮助原始设备制造商提高设备质量， 
帮助服务商提高设备的可靠性， 
这款产品已经成为业内的行业标准。

碳化钨硬质合金材料

硬质合金耐磨组件

肯纳金属公司在创建之初是以一款创新型的硬质合金材料为基础
的。今天，硬质合金仍然是我们制造刀具产品和耐磨产品的主要
原材料。

k-mdsn.inside-sales@kennametal.com  |  +1 800 221 4273  l  kennametal.com/centrifuge

联系我们

我们提供以碳化钨为基体材料的标准型和定制型耐磨组件。 
这些组件包括烧结硬质合金毛坯件和组装/钎焊的可用成品组件。

我们还为客户提供分析服务，帮助客户进行技术开发 
以延长设备的使用寿命。
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• 螺旋叶片耐磨瓦（钎焊硬质合金/钢质材料装配件）

• 进料和排放喷嘴

• 刮刀条和刮板

• 耐磨瓦组合盘

• 筛板条

螺旋卸料沉降离心机组件

其他肯纳金属材料
• Stellite™ 司太立合金

• Conforma Clad™ 表面耐磨包镀

• UltraFlex™ 表面耐磨包镀

• 表面硬化材料
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确保螺旋式离心机有更长 
的使用寿命和更好的可靠性
卧螺沉降离心机在废水处理、化工、石油、食品生产行业， 
以及在苛刻环境中要求设备持续运转的应用中具有重要的作用。

腐蚀和高磨损环境造成了耐磨瓦的过快磨损，导致离心机的转动不平稳和猛烈振动等现象， 
这些都会造成设备停机以及因此而带来的不利局面。

肯纳金属公司生产的离心机耐磨瓦具有可靠性好的设计特点， 
在固体控制和脱水应用中可以减少这些常见问题的发生。

聚焦产品: 离心机耐磨瓦
硬质合金耐磨瓦的耐磨性总是人们的关注所在，肯纳金属推出的业
内成熟产品已经考虑了这一点，但我们所看到这个行业内的最大问
题是耐磨瓦的表层剥离问题。

钎焊处理方式是主要的顾虑所在。在硬质合金和钢材料表面的油污
和例如表面氧化物的其他污染物会对结构成形过程中的粘结带来不
利的影响。同时还会遇到钎焊接头和粘结质量的差异，这与钎焊操
作工的技艺有关。

对比性分析: 钎焊部位的扫描图
人们通常会使用助熔剂以确保硬质合金和钢材料之间的湿润性。  
这有助于缓解之前提到的各种问题。

但同时也会有一些负面效果。焊剂具有腐蚀性并且很难排出，这会导致耐磨瓦下面出现孔隙（如下图所示）。 
这些孔隙很常见，如果出现在边角部位，会导致离心机中的液体进入，从而造成渐进性的隙间腐蚀， 
并导致硬质合金层与背板之间的最终剥离。

耐磨瓦横截面表明有孔隙的存在。

硬质合金

钢
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面对钎焊工艺中存在的挑战，我们的方案是采用我们成熟的钎焊技术并开发出一套完整的解决方案，从而可以消
除卧式螺旋离心机耐磨瓦应用中出现的问题。 该解决方案几乎可以完全消除硬质合金和钢材之间钎焊的孔隙。
我们如何取得这样的成就？
• 对硬质合金和钢材进行多阶段表面预加工处理。
• 专利钎焊配方，不使用焊剂，同时具有良好的抗腐蚀性。
•  金我们的硬质合金块与钢材进行自动固定可以确保一致的焊缝厚度， 

不再依赖技术人员的手工技能实现。
• 应用我们自己的材质开发出一流的耐腐蚀硬质合金材料。
因此，我们可以为离心机服务商提供性能最为可靠的耐磨瓦产品。

为什么选择肯纳金属的离心机耐磨瓦？

出色的焊接覆盖面
最新的钎焊技术减少 
钎焊孔隙，不再使用 

具有腐蚀性的助焊剂。 

磨损指示凸脊
可视的凸脊可以轻松地识别 

钢背板的总体磨损情况。 

专利设计
独特的对齐结构确保一致的
钎焊间隙和硬质合金块的准
确定位，并提高抗剪强度。

适用于标准型螺旋离心机
设计用于多种型号设备的产品， 

同时提供定制产品。 
行业标准不锈钢材料
17-4PH 不锈钢具有可靠的耐腐蚀性能， 
高强度和良好的可焊性。  

钎焊凹槽
在容易出现隙间腐蚀的区域
采用优化的钎焊工艺。 

耐腐蚀钎焊合金
增强性能的高镍银焊焊料，
可增加强度并降低腐蚀率。

肯纳金属硬质合金耐磨瓦
经过多年脱水应用的验证： 
洛氏 A 硬度 93.3，通过  
ASTM G65-A 2.6mm³ AVL 耐磨测试。

肯纳金属公司的技术资源是一流的，这也是我们实现成功的利器， 
我们因此可以为市场开发出性能最好的离心机耐磨瓦产品。我们的质量验证程序包括：

• 对钎焊接口部位进行 C 型超声扫描
• 对钎焊接口部位进行微观结构评估
• 对硬质合金钎焊部位进行全方位的外观肉眼检查
• ASTM G65 A 流程 – 耐磨损测试

• 耐磨蚀测试 – 重力法和恒电势法
• 盐水浸入测试
• 钎焊后钢质背板的洛氏硬度测试

肯纳金属生产的 KDCT 钎焊耐磨瓦 — 几乎没有孔隙的存在
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烧结碳化钨产品的生产流程

碳化钨硬质 
合金材料

矿石
APT
废料

钨
(W)

钨 + 碳 = 碳化钨 
(WC)

碳化钨与
结合剂(Co, Ni)
和其他添加剂

TiC, TaC, NbC, V, Cr 混拌

质量检查 烧结 + 热等静压 绿色成型 压实

磨削至规定尺寸 钎焊/装配 最后检测 包装运输

APT H2 H2

C
W

1.38
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烧结碳化钨材质
我们提供多种类型的硬质合金材质，包括亚微晶粒、细晶粒、中等晶粒和粗晶粒材质， 
并与多种粘结剂与添加剂结合，在硬度、韧性、 
耐磨性和耐腐蚀性之间建立适当的平衡。

硬度是由粘结剂的比例和碳化钨颗粒的晶体尺寸决定的。通常而言，粘结剂比例越高，
硬度就越低，晶体尺寸越大，硬度就越低。

硬度

一般来讲，粘结剂比例高或粗晶粒（硬度低）的材质耐磨性较差。但是， 
这样会增加强度。在高硬度/高耐磨性和低硬度/高强度之间掌握良好的平衡性总是很
重要的。在对我们的硬质合金材质进行耐磨性测试时，我们通常会进行干砂磨损测试
（G65）或浆料冲蚀测试（B611）。

耐磨性

粘结剂的多少和晶体尺寸的不同还会对冲击强度（冲击荷重）和断裂韧性 
（对裂纹形成和裂纹扩展趋势的衡量）带来影响。粘结剂越多，并/或晶粒尺寸越大，
通常会增加冲击强度和断裂韧性。与粗晶粒材质相比，在相同钴含量情况下， 
亚微晶材质的冲击强度断裂韧性都有所降低，但其硬度有所增加。

强度

烧结碳化钨材质

一般粗晶粒材质的
硬质合金材料示例

*K701 不能进行钎焊处理。
提供其他更多类型的烧结碳化钨材料，同时还提供 ROCTEC™ 和  Stellite™ 工艺选项。

k-mdsn.inside-sales@kennametal.com  |  +1 800 221 4273  l  kennametal.com/centrifuge
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材质名称 粘结剂

粘结剂 硬度

晶粒尺寸(wt %) HRA HV30
KFS33 Co 6 93.0 1800 亚微晶粒
KFS64 Co 10 91.8 1590 亚微晶粒
KFM65 Co 11 89.7 1310 中型

HARC Co-Cr 6.9 93.3 1850 细晶粒
K701* Co-Cr 10 92.4 1680 细晶粒

CNC68 Co-Ni-Cr 6.5 93.4 2000 亚微晶粒
CNC10 Co-Ni-Cr 8.5 90.5 1410 细晶粒
KR855 Co-Ni-Cr 10 91.8 1580 亚微晶粒
KR466 Co-Ni-Cr 12 90.0 1355 中等细晶粒
CN13S Co-Ni-Cr 12.5 88.7 1220 粗晶粒
KR887 Co-Ni-Cr 15 90.2 1370 亚微晶粒

HAN6 Ni 6 90.5 1410 中等晶粒

GTD Ni-Cr 9.2 91.6 1550 细晶粒

HAN10 Ni 10 90.0 1340 细晶粒
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