SOLUGOES SUSTENTAVEIS

Tecnologia energética e solugdes personalizadas para uma nova geracao
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INDUSTRIA ENERGETICA

A Kennametal esta a frente em inovacéo, engenharia
e servicos em solugoes, componentes e produtos padrao
e personalizados.
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'

0 PORTF()UO DA KENNAMETAL do projeto e compromisso com um ambiente

sustentavel, resulta em um amplo portfolio de
solugdes inovadoras, personalizadas e resistentes
ao desgaste.

A Kennametal ¢ mais do que uma fornecedora
de solugdes de ferramentas. Com um completo
entendimento dos processos e dos desafios
impostos pelas aplicagdes da industria SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL
energética, nds abordamos proativamente

0s problemas de producéo para oferecer
produtividade aos clientes que buscam o maximo
de desempenho em ambientes exigentes. O
sucesso da Kennametal é baseado em nossos
recursos — em nossa capacidade de trabalhar
com vocé em solucdes personalizadas para
otimizar seus resultados, em nosso desejo de
empregar um amplo espectro de materiais,
solugdes de trabalho com metal, fabricagdo de
componentes personalizados e de aplicacdo e
em nossa vontade de oferecer conhecimento.
Nosso impulso para o sucesso, possibilitado

por nossa avangada ciéncia de materiais,
conhecimento das aplicactes, conhecimento

Na Kennametal, temos o profundo compromisso
de projetar e fabricar solugcbes ambientalmente
responsaveis, que proporcionem alto desempenho
e valor comprovado. Junto com nossas décadas
de experiéncia, as sinergias de uma engenharia
superior, a tecnologia de ponta e as solugoes
personalizadas oferecem aos clientes algumas
das oportunidades mais eficazes de fabricacao
sustentavel no setor.
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Oferecendo componentes personalizados e
sistemas de materiais projetados para proporcionar
velocidade, flexibilidade e maior vida util, a
Kennametal ajuda a aumentar sua velocidade de
penetracdo, bem como a resisténcia ao desgaste
para uma perfuragéo mais consistente.

Com nossa ciéncia de materiais e conhecimento
em fabricagdo, a Kennametal pode colaborar com
seus engenheiros para encontrar uma solugao para
desgaste por erosao, abrasao e corrosao para 0s
seus componentes.

De bicos a sistemas de transportes, as solugoes
de materiais da Kennametal podem oferecer
melhorias consideraveis em relagéo ao desgaste,
vida (til e produtividade nos ambientes mais
severos de areias asfalticas.
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Reconhecida mundialmente como lider na
industria de poliolefinas, a Kennametal
oferece diversas solugdes resistentes ao
desgaste para seus equipamentos de plastico
— de extrusores a sistemas de transporte.

Muitas vezes, a corrosdo e a abrasao determinam
a vida util de um componente. A Kennametal
oferece solugdes antidesgaste para cilindros,
parafusos, impulsores de bomba, carcagas e
eixos, bem como hastes bimetdlicas de Prensa
Isostatica a Quente (HIP).

Néo importa se vocé faz parte da industria
alimenticia, de cimento, de papel e celulose ou
de mineracéo, a Kennametal tem os materiais
para solucionar seus problemas de corrosao

e desgaste. Nossos produtos para desgaste
projetados de forma personalizada irdo manter
seu equipamento operando por mais tempo
entre as sessoes de manutencao.

A Kennametal pode ajudar a evitar manutengoes
nao planejadas encontrando solugdes para seus
sistemas e componentes — de ventiladores a
bombas — tornando-os mais confidveis, eficientes
e duradouros.

A Kennametal produz uma ampla gama de
conhecimento e solugdes comprovadas para
usinagem de recursos criticos nos rotores
elétricos mais complexos, incluindo fendas
flexiveis, fendas de bobina e tecnologia
integrada de fresagem de engrenagem.

Ao oferecer solugdes de fabricagdo para aumentar
a capacidade, a produtividade e a qualidade,

a Kennametal pode atender aos desafios
enfrentados diariamente por fabricantes

das industrias edlica, nuclear, solar e de
transformagcéo de residuos em energia.
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EXPLORACAO DE PETROLEO E GAS

A Kennametal oferece sistemas personalizados de componentes e materiais para ajudar a
ampliar a vida util de ferramentas de perfuracdo como brocas, motores e componentes de
desgaste critico na composicao de fundo. Fornecemos a rigidez e a resisténcia ao desgaste
necessarias para aumentar a velocidade de penetracéo e perfurar consistentemente cada

secdo em um dnico disparo. Desde o projeto até a implementagéo, compreendemos as
exigéncias de velocidade e flexibilidade.

BLINDAGEM
z MANCAIS RADIAIS
1'5_“; Aumenta a vida 0til do mancal.
[ Reduz os custos operacionais.
ol Melhora o desempenho do motor.
E«' . ﬁ Melhora a precisdo da perfuragéo.

= Padrdes de qualidade inigualaveis.
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CONGLOMERADOS, INSERTOS E CAPSULAS
APLICAGAO DA BROCA

' SOLDAGEM
. MANCAIS DE EMPUXO0 AXIAL
Formulas proprietarias de metal duro

Classes avancadas de metal duro e estruturas possibilitam um projeto de anel aprimorado.
de corte aprimoradas maximizam a velocidade Capsulas PCD soldadas fornecem maior
de penetracao (ROP) e area total da broca. rigidez e suporte, permitindo conjuntos mais
Projetado para suportar perfuracédo em qualquer curtos de mancais de empuxo axial.
formagdo de rocha. Aumenta a estabilidade e a precisdo
Tamanhos padrdo de furo e inserto significam da ferramenta de Medic&o Durante a
inventario reduzido. Perfuracao (MWD).

Permite melhor manuseio, o que resulta em
conducdo mais firme e raio de giro.
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EXPLORAGAO DE PETROLEO E GAS

TECNOLOGIA DOS COMPONENTES DA BROCA
Independentemente de vocé estar usando fresas cortadoras triconicas ou fixas,

a Kennametal oferece solugdes definitivas e comprovadas para fornecer as
melhores pecas de componentes para uma produtividade de perfuragéo superior.
Nosso conhecimento em ciéncia metallrgica e de materiais nos permite formular,
projetar e fornecer pecas para componentes de brocas de acordo com suas
exigentes especificacoes.

PROTEGAO CONTRA DESGASTE
REVESTIMENTO DURO E REFORGO

Base de Carbeto de Tungsténio Macrocristalino
Cementado, e Metal Duro.

Pode ser adicionado diretamente a poca de soldagem.
Alta estabilidade térmica.

Excelente resisténcia ao desgaste e ao impacto.

As hastes estao disponiveis em diversos tamanhos
do grdo de metal duro.




SUBSTRATOS PCD

Produzido com classes de metal
duro de qualidade que impedem
a formagéo de aglomerados perto
da superficie.

Projetado para permitir que
conglomerados PCD sejam
montados com mais facilidade
e rigidez.

0 substrato superior da ligacdo
PCD reduz as fraturas durante
cortes interrompidos e severos.
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BICOS DA BROCA

Grande variedade de bicos,
incluindo rosqueados, padrao
e estendidos, para todos 0s
designs de broca.

Fabricado com precisdo para
a localizac&o e arranjo ideais
do bico, melhor velocidade de
fluxo e perda de pressao reduzida.

Engenharia de ponta para atender
as especificacoes projetadas
pelo cliente.

PO E LIGAS

Maxima resisténcia a abrasio.
Maxima resisténcia a corrosao.

A auséncia de porosidade permite
alta resisténcia.

Microestrutura homogénea e fina.
Nao ha segregacao de fase.
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PRODUGAO DE PETROLEO E GAS

A Kennametal trabalha com seus engenheiros para aplicar seu conhecimento em ciéncia

de materiais e fabricac&o aos componentes que, muitas vezes, séo a primeira barreira

entre ambientes exigentes e o sistema de produgdo. Um servigo confidvel ao longo da

vida do reservatorio requer designs inovadores que possam suportar as condigoes cada

vez mais severas de envelhecimento e campos remotos. A Kennametal é especialista em
solucdes contra desgaste por erosdo, abraséo e corrosdo para valvulas de controle de fluxo,
estranguladores, sistemas submarinos ou em qualquer local onde a vida Util do produto seja
medida em anos.

CONTROLE DE FLUXO
ESTRANGULADORES

> Conjuntos sofisticados
de controle de fluxo
e estrangulador.

> Solugdes especificas
do cliente.

> Conjuntos precisos
e complexos.

PRENSA ISOSTATICA A QUENTE (HIP)

OMPONENTES SUBMARINOS
E CORPOS DE VALVULA

> Mais alta flexibilidade na construcéo.
> Tempos de entrega curtos.

> Menos soldagem.

> Menos usinagem.

> Menos peso.

> Caracteristicas isotropicas.




QUEBRAS
COLETORES

Maior remocéo de massa de metal (MMR).

Corpos de fresa padrdo e personalizados
com insertos padrao.

Maiores velocidades de penetracdo com
ferramentas personalizadas de perfuragao.
Melhor acabamento superficial e qualidade
do furo.

Rosqueamento e fresagem de rosca

de alto desempenho.
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“Usinamos flanges para mananciais, coletores de conexdo e
componentes submarinos usados na produgdo de petrdleo”, afirma
Steve Eldridge, superintendente de oficina da Sun Manufacturing
em Houston. Em uma bobina flangeada submarina de ago 4130,

a Sun estava perfurando com profundidade de 20,3 cm (8 pol.)
usando ciclos de perfuragéo e tinha uma alimentagdo aproximada
de 2,5 cm (1 pol.) por minuto usando uma perfuracéo tipo espada.
“Com o KSEM PLUS™, conseguimos perfurar a profundidade

de 20,3 cm (8 pol.) e a alimentagdo foi 10 vezes mais rdpida”.

A concluséo de 24 furos poderia ter levado mais de 8 horas,

mas foi realizada em 38,4 minutos. “0 KSEM PLUS compensou
logo no inicio”.

PERFURAGAO
VALVULA INTELIGENTE

Solugdes inteligentes para pogos.

0Os estranguladores sdo testados e aprovados para
aplicactes de perfuracéo a 7.620 m (25.000 pés)

de profundidade ou mais.

0s componentes de metal duro sdo projetados de forma
personalizada para necessidades especificas do cliente.

0 fluxo da valvula é controlado a partir da superficie.

SOMENTE BASE TERRESTRE
ESFERAS E ASSENTOS API

Esfera e assento sdo valvulas de
retengdo que facilitam a elevagao.

Esfera e assento — cavalo mecanico
& 0 mais comum.

Padroes API (American

Petroleum Institute).
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AREIAS ASFALTICAS

A extracao de petrdleo de depositos ndo convencionais estabelece uma gama de desafios.
A combinacéo de argila, areia, 4gua e betume, além das técnicas usadas para liquefazer
e transportar esse material, cria um ambiente de desgaste ndo encontrado em nenhuma
outra industria. A Kennametal, com seu portfolio completa de solucdes para desgaste

e conhecimento técnico, encontra-se posicionada de forma exclusiva para abordar esses
desafios e — ajuda-lo a obter éxito.

SOLUGOES PARA DESGASTE
DE TRANSPORTE

CAGAMBA E REVESTIMENTOS

Medicao no campo para assegurar
encaixe personalizado.

0 kit inclui revestimentos, conexodes e
consumiveis para soldagem.

Utilize o Tri-Braze™ para obter maxima
resisténcia ao impacto e o Tri-Braze
Dura-Plus™ para obter maxima
resisténcia ao desgaste.

MINA BASE » PREPARAGAO DE PASTA SEMIFLUIDA
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PREPARAGAOQ DE PASTA SEMIFLUIDA

BRITADORES PRIMARIOS E
CALIBRADORES SECUNDARIOS

Os entalhes EASY-PULL™ sdo projetados para
aumentar a produtividade e, além disso, permite
remocao rapida e segura.

A base grande fornece excelente protecdo do bloco.

Resisténcia superior ao desgaste em produtos

de cobertura soldados e resistentes a abrasao.

0 corpo em carbeto de tungsténio oferece
resisténcia superior ao desgaste.

0 carbeto de tungsténio com ligacdo metallrgica
no corpo da ferramenta permite resisténcia superior
ao impacto.

A broca extragrande pesa 15,88 kg (35 Ibs).

———> HIDROTRANSPORTE ———» EXTRACAO DE BETUME ———> ELEVACA0 ———> TRANSPORTE FINAL
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AREIAS ASFALTICAS

HIDROTRANSPORTE E TRANSPORTE FINAL
TUBOS REVESTIDOS SUPER C™

IMPULSORES DE BOMBA,
CARCACGAS E MANGAS DO EIX0

Maior percentual de metal duro disponivel ) )
Oferece tempo de vida de 3 a 6 vezes mais.

na industria.

Depésitos de camada simples e camada Menos fluxo de vazamento.

dupla disponiveis. Ajustes de gaxeta menos frequentes.
Didmetros de 355 a 812mm (14 a 32 pol.). 0 desgaste reduzido permite que as folgas

Cotovelos de 5D e 3D disponiveis. do projeto sejam mantidas por mais tempo.

MINA BASE » PREPARACAO DE PASTA SEMIFLUIDA
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EXTRAGAO DE BETUME

TUBOS DE
S, HIDROAQUECIMENTO

BICOS VENTURI
0 tubo de revestimento de metal duro

Taxa de produgdo 40% maior do que solido dura 10 vezes mais que a versao
0s bicos de furo comum. de ferro fundido branco cromado.
0 design afunilado acelera e distribui Superficie de desgaste ideal para fluxo
uniformemente a abrasao. de betume vaporizado.
Projetado para uso com uma mangueira Maior produtividade com menos tempo
de dinamitar de 25,4mm (1 pol.) de de paralisacdo.
diametro interno, para maxima acéo de Disponivel com ajuste automatizado
corte em superficies de limpeza dificil. da manga para maximizar a resisténcia

ao desgaste.

———> HIDROTRANSPORTE ———» EXTRACAO DE BETUME ———> ELEVACA0 ———> TRANSPORTE FINAL
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PLASTICO

A Kennametal oferece valiosas solucdes para producéo de alto volume com rigidos
requisitos de qualidade do produto. O carbeto de tungsténio, aplicado adequadamente,
frequentemente é o material escolhido para moldes de pelotizagéo, facas, émbolos

de alta pressao, cilindros e parafusos resistentes ao desgaste. Nossos recursos de
Prensa Isostatica a Quente (HIP) oferecem algumas das mais uniformes qualidades

de material disponiveis.

PROCESSAMENTO LDPE
EMBOLOS HIPERCOMPRESSORES

Carbeto K94 — O material para émbolo padrao
da industria
> Feito com uma operacgéo de HIP secundéria.

» Controle rigido de tamanho durante o processo
de polimento do émbolo.

» Acabamento de superficie uniforme
e altamente polido.

> Teste local e ndo destrutivo disponivel.

> Acima de 177,8mm no diametro e 1,524mm
no comprimento.
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EXTRUSAO DE POLIOLEFINA
PLACAS DE PELOTIZAGAO SUBMERSAS

Carbeto de titanio PD-21
Excelente retencéo térmica.
Promove partidas submersas.

Reduz fraturas do fuso por congelamento
e derretimento.

Excelente resisténcia ao desgaste.
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PLASTICO

A Kennametal oferece valiosas solucdes para desgaste para producéo de alto volume

com rigidos requisitos de qualidade do produto. Nosso carbeto de tungsténio soldado

por infiltrago muitas vezes é o material escolhido para cilindros extrusores, revestimentos,
moldes, tubos, cotovelos, valvulas e calhas resistentes a erosdo, abrasdo e corrosdo —
estendendo a vida Util do componente em até 15 vezes mais do que nos componentes
sem protecao.

COMPOSTOS
CILINDROS EXTRUSORES

> Maior resisténcia a erosdo, abrasdo e corrosao.
> Transferéncia de calor aprimorada.

> Risco reduzido de falha catastrdfica.

> Qualidade de produgéo consistente.
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Devido ao extremo carater abrasivo das esferas de poliftalamida AMODEL,
que sdo compostas por até 50% de vidro, a Solvay Advanced Polymers,
localizada em Augusta, Gedrgia (EUA), estava enfrentando rupturas didrias
na tubulagao, especialmente nos cotovelos do seu sistema de transporte.
Apds experimentar cotovelos com curvatura de raio longo, com deflexdo
traseira da bolsa, revestidos por cerdmica, de vidro e revestidos por vidro
e revestidos por carbeto de tungsténio, a Solvay adotou o Kennametal,
aumentando drasticamente a vida (til de seus cotovelos de 21 dias para
mais de 9 anos e reduzindo significativamente os custos anuais de mao-
de-obra, pegas e perda de produgéo.

GERENCIAMENTO DE MATERIAIS
COMPONENTES DE TRANSPORTE

> Evita a perda de produto.
» Elimina ou reduz rupturas.

> Reduz os custos de manutengéo e o tempo
de paralisacéo.
> Evita contaminagéo cruzada.

COMPOSTOS

MATRIZES PARA
PARAFUSOS

» Mantém as folgas criticas
do parafuso/cilindro.

> Melhora o controle do processo.
» Garante propriedades fisicas consistentes.
> Otimiza a produgao.
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INDUSTRIAS PETROQUIMICAS

Muitas vezes, a erosdo, a corrosao e a abrasao determinam a vida atil de um componente.
A Kennametal oferece solugdes antidesgaste para impulsores de bomba, carcagas € €ixos,
bem como outros equipamentos giratorios e fixos.

CARCAGA PROTETORA
POGOS TERMOMETRICOS

Projetado para ambientes severos de alta temperatura.
Engenharia resistente a erosdo para desempenho superior.

Ampla variedade de tamanhos e configuractes padrdo
para atender as necessidades dos clientes.

-
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DESSALINIZAGAO » DESTILAGAO
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TRANSPORTE
BOMBAS

» Estende a vida util do componente da bomba
em até cinco vezes.

» Armagoes, revestimentos de sucgdo, anéis
de desgaste e impulsores.

» Capaz de blindar diversos subtratos: ago-carbono,
acos inoxidaveis e materiais duplos.

» Capacidade de blindar componentes de até

64 pol. (1.625mm) de didmetro e peso de até
6000 Ibs (2700 kg).

—— CRACKING CATALITICO EM LEITO FLUIDIZADO (FCC) — HIDROTRATAMENTO0 —3 REFINAGAO, DISTRIBUIGAO E VENDA
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INDUSTRIAS PETROQUIMICAS

TRANSPORTE E TUBOS
TRANSPORTE

Reduz significativamente a possibilidade
de rupturas.

Evita a perda de produto.

Reduz os custos de manutencao
e 0 tempo de paralisacéo.

Evita contaminacéo cruzada.

Amplia o tempo de execucdo
entre as interrupcoes planejadas
de 10 a 15 vezes mais do que nos
componentes sem protecao.

Reduz o peso do componente.

Placas de desgaste substituiveis
para ponto de impacto em ciclones.

DESSALINIZAGAO » DESTILAGAO
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DESVIADORES

» Reduz significativamente a possibilidade
de rupturas.

» Reduz os custos de manutencao e o tempo
de paralisacao.

» Evita contaminacdo cruzada.

» Amplia o tempo de execucéo entre as
interrupcdes planejadas de 10 a 15

vezes mais do que nos componentes
sem protecao.

» Reduz 0 peso do componente.

- B

TUBOS DE CALDEIRA

> Estende a vida do tubo em quatro
a cinco vezes.

> Alto coeficiente de transferéncia
de calor e capacidade de suportar
choques térmicos severos.

> Protege totalmente controles
suspensos, curvas em U
e formas complexas.

> 0 desgaste linear oferece
uma vida util previsivel.

'/
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—— CRACKING CATALITICO EM LEITO FLUIDIZADO (FCC) — HIDROTRATAMENTO0 —3 REFINAGAO, DISTRIBUIGAO E VENDA
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INDUSTRIAS DE PROCESSAMENTO

Nao importa se vocé faz parte da indistria alimenticia, de cimento, papel e celulose, fosfato
ou outra indistria de processamento, as solugdes para desgaste da Kennametal podem
aumentar significativamente a vida util do equipamento em ambientes severos. Oferecemos
solucdes de servico completas para nosso cliente, incluindo: avaliagdo de desgaste, design
e engenharia da solucéo, fabricacéo e aplicagdes de blindagem, suporte a instalagéo e

monitoramento e consultoria continuos sobre desgaste.

RAGAO PARA ANIMAIS E PEIXES

PARAFUSOS E REVESTIMENTOS SIMPLES

> Resisténcia superior a erosdo, abrasao e corrosao.

> Aumenta a vida Util entre quatro a oito vezes
mais em relacéo ao equipamento original.

> Reduz os custos totais de manutencéo.

INDUSTRIAS ALIMENTICIAS

MOLDES E PLACAS
DE DESGASTE

molde em até sete vezes.
> Qualidade consistente do produto acabado.
> Programa de manutencao previsivel.

EQUIPAMENTO
EXTRUSOR AUXILIAR

» Cilindros TS, revestimentos de

até sete vezes.

> Aumenta o controle e a qualidade
do processo.

> A blindagem Kennametal estende a vida Util do

cilindro TS, cilindros SS e parafusos.
> Vida util do componente estendida em

CILINDROS

> Mantém as tolerancias
criticas.

> Controle de processo
mas rigido.

> Qualidade de produto
consistente.

> Rendimento consistente.

e T AMEK

| Er T

TRANSPORTE

> Amplia drasticamente a vida util
do componente.

> Extremamente resistente ao desgaste
por abrasdo, corrosao e erosao.

> Resiste a formagao de cavacos e lascas.

> Reduz significativamente a possibilidade
de rupturas.

> Reduz 0 peso do componente.
> Evita contaminacgéo cruzada.

> Reduz os custos de manutengéo
e 0 tempo de paralisago.
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PAPEL E CELULOSE

VENTILADORES
INDUSTRIAIS

> Propor¢@o superior de resisténcia
peso/erosao.

> Resiste a formagdo de cavacos e lascas.

> Aumenta a eficiéncia do ventilador. PARAFUSOS DE AVANGO
» Reduz os dispendiosos tempos DE CAVACOS

de paralisacao.

> Evita a catastrofica desconexao da lamina. > A maior vida util do equipamento aumenta
a produtividade.

> Menos paradas e trocas de componente.

> Maior tempo de execucdo entre as janelas
de manutencéo.

> Desempenho confiavel.
» Taxa de desgaste uniforme e previsivel

INDUSTRIA GERAL
BOMBAS

> A maior vida Util da bomba aumenta a produtividade.
> Menos paradas de equipamentos e trocas de componente.
> Maior tempo de execucdo entre as janelas de manutencgao.
> Desempenho confiavel da bomba.

> Taxa de desgaste uniforme e previsivel.

TUBULAGAO

» Reduz significativamente a possibilidade de rupturas.
> Evita a perda de produto devido a rupturas ndo detectadas.

AGITADORES E PALHETAS
DE MISTURA

> A solugéo de blindagem Kennametal
estende a vida Util de componentes giratorios.

> Reduz as trocas e 0 tempo de paralisacdo dos componentes.
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ENERGIA DE CARVAO

Com um histdrico de oferta de solucdes para desgaste com bom custo-beneficio para
energia de carvao, a blindagem de carbeto de tungsténio soldada da Kennametal
comprovadamente reduz os efeitos da abrasio, corroséo e erosio causadas por cinzas e
outras matérias particuladas. Nossa solugao de blindagem aumenta significativamente a
vida util das pas do ventilador, de sistemas de transporte de cinzas e de componentes para
queimadores e pulverizadores de carvao. Use as vantagens do nosso conhecimento para:
evitar tempo de paralisacdo néo planejado, reduzir custos de manutencéo, aumentar a
produtividade, eliminar ou reduzir rupturas e evitar perda de produto durante o transporte.

PREPARAGAO DE CARVAO — PULVERIZAGAO
PLACAS DE DESGASTE

Baixos teores de carbono e enxofre.
Controle da forma de sulfeto.

Excelente resisténcia e limpeza interna

(A578-96 nivel C).

Pode ser soldado utilizando processos
convencionais de soldagem (SMAW, GMAW, SAW).

Especificamente projetado para melhor
formabilidade e boa usinabilidade.
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PREPARAGAO DE CARVAO — PULVERIZAGAO > CALDEIRA



BLINDAGEM

DIVISORES DE
CALDEIRA

Proporcéo superior de
resisténcia peso/erosao.

Maior vida Util de
SEervico.

Combustao balanceada.

> TRANSPORTE

COMPONENTES DO
QUEIMADOR

A maior vida Util do equipamento
aumenta a produtividade com menos
paradas de equipamentos e trocas
de componente.

A reducao do desgaste do
componente do queimador leva a
menos emissao de Oxido nitroso.

Resisténcia superior a erosao.
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TUBOS DE CALDEIRA

A protecéo contra eroséo nos canais
do assoprador de fuligem elimina a
necessidade de protecdes para o tubo.

0 desgaste linear permite uma vida
util estendida e previsivel.

Atende aos requisitos do Codigo
de Vasos de Pressao e Caldeiras
ASME (Selo S).

> AMBIENTAL
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ENERGIA _
DE CARVAO

TRANSPORTE
VENTILADORES

Proporcéo superior de
resisténcia peso/erosao.

Resiste a formacao de cavacos
e lascas.

Reduz os dispendiosos tempos
de paralisagao.

Evita a catastrofica desconexao
da lamina.

Protecao das bordas frontais e
traseiras, areas de soldagem da
placa central e dos centros de
entrada do ventilador.

REDUTOR DE TUBOS

Custos de manutencdo menores
e menos tempos de paralisacio
nao programados.

Protege contra vibracéo, choque,
distorgdo térmica e vazamento.

As soluctes de blindagem
Kennametal fornecem melhor
protecdo com um peso menor
em comparacao as solucdes de
blindagem convencionais.

p—
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TUBO DE DIAMETRO

INTERNO

Supera os tubos endurecidos
por inducdo em uma propor¢ao
de 3 para .

Soldagem do vaso de pressao
disponivel mediante solicitago.

Pode ser submetido a testes

de pressao para aplicagoes

de até 300 psi.

A cobertura de carbeto de cromo
Super C™ é ideal para aplicagdes
de desgaste extremo.

PREPARAGAO DE CARVAO — PULVERIZAGAO

> CALDEIRA
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AMBIENTAL TUBULACGAO DE
TELAS SCR TRANSPORTE
Vida util cinco a oito vezes maior Tubos revestidos SUPER C™
do que a das telas de aco inoxidavel.

_ U _ Maior percentual de metal duro
Maior resisténcia ao impacto e disponivel na industria.

a fadiga ciclica. Depdsitos de camada simples

Excelente protec&o contra obstrugao e camada dupla disponiveis.

por cinzas estouradas. Diametros de 14 a 32 pol.

(355 a 815mm).
Cotovelos de 5D e 3D disponiveis.

AL} — —
i i /

- - —

> TRANSPORTE > AMBIENTAL
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USINAGEM DE GOMPONENTES GRANDES

USINAGEM DE ROTOR TERMICO Dos apoios e semiacoplamentos do rotor até

as faixas de vedacdo e canais, os especialistas da Kennametal podem ajuda-lo a selecionar
as ferramentas certas — ranhuramento, desbaste, faceamento e abertura de canais — para
suas aplicagdes de usinagem de turbinas.

v &

DESBASTE, TORNEAMENTO E ABERTURA

DE CANAIS

SUPORTES DE FERRAMENTA ACABAMENTO FINO

PARA SERVIGO PESADO KM4Xx™

Desbaste Torneamento, faceamento e abertura
Sistema de fixagéo superior rigido do inserto. de canais.
Insertos resistentes com quebra-cavacos Vasta gama de suportes de ferramenta,
elevado. montagens e insertos para torneamento

: em desbaste pesado.
Controle eficaz de cavacos com arestas W
de corte mais fortes. Historico comprovado de sucesso em

A aplicacoes extremamente exigentes.
Isertos de Metal Duro e Ceramica gy-as g

Abertura de canais
Fluxo livre de cavacos.

Formador de cavacos com geometria positiva
Ampla gama de larguras de inserto disponivel.

! Sistema de fixacao estavel com contato da face.
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FRESAMENTO INDEXAVEL DE CANAIS DE ROTOR

ESTILO DO CONE / FRESA
DE RANHURAMENTO

Fendas de lamina curva e reta para usinagem
de desbaste

> Plataforma de inserto padrao.
» Perfil semifinal de profundidade total.
» Alta confiabilidade do processo.

FRESAMENTO DE TOPO INTEIRIGO
DESBASTE DO PERFIL EM ABETO

Desbastador conico

» Alta remogao de metal.
» Maior vida (til da ferramenta.
» As fresas podem ser recondicionadas.

Acabamento de perfil

» Acabamento do perfil com alta preciséo
» Maior vida (til da ferramenta.
» As fresas podem ser recondicionadas.

PERFURAGAO 4

DESBASTE COM DRILL FIX™
DFR™, DFT™, DFS™

FACEAMENTO TRASEIRO

¢
» Obtenha até 100% mais de vida Util da MANDRILAMENTO FINO CABEGA DE
ferramenta em velocidades aceleradas.
> Os recursos do corpo da broca fornecem CABEGA DE FACEAMENTO
estabilidade, refrigeracdo e evacuacio MANDRILAMENTO FINO TRASEIRO
de cavacos.
> Ampla faixa de aplicagdes e materiais. > Ferramenta de acabamento » Cabeca de ferramenta
e y altamente eficiente. modular para desbaste
> Vlida util e desgaste uniforme da L ’ e acabamento
ferramenta previsiveis. > Alta precisdo e qualidade '
de superficie. » Sistema flexivel.

» Oferece um acabamento £ -
superficial consistente. » Cartuchos microajustaveis. > Alta confiabilidade.
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USINAGEM DE COMPONENTES GRANDES

USINAGEM DA CARCACA DA TURBINA A Kennametal oferece as solugdes
de que vocé precisa para atingir maxima produtividade e lucratividade ao usinar carcagas
de turbinas — o componente da turbina que é afetado por longos ciclos e operacdes
complexas. Com ferramentas inovadoras e um plano de processo individual, podemos
ajudar a minimizar as trocas e a fixagéo de ferramentas, reduzir o tempo de paralisa¢éo
e garantir a qualidade.

FRESAMENTO EM DESBASTE
PESADO DE FACES CONJUGADAS

FRESAMENTO PESADO DE FACE MEGA

> Inserto estavel para operacao de corte pesada.

» Geometria positiva para reduzir as forcas de corte e
ajudar a reduzir o consumo de energia.

> Calco enrijecido para contato seguro com
a superficie e protecdo do corpo da fresa

SEMIACABAMENTO DE
FACES CONJUGADAS

KCMS™

» Troca facil de cartuchos com diferentes estilos
de insertos e angulos de inclinagéo.

> Facil ajuste de desvio.

» Solucdo de desbaste e acabamento com
a mesma ferramenta.

FRESAMENTO EM ACABAMENTO
DE FACES CONJUGADAS

FRESA DE ACABAMENTO
FIX-PERFECT™

» Insertos ajustaveis.
» Desvio axial ideal.
» Faces vedadas a vapor.
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FRESAMENTO CIRCULAR
FRESA DE RANHURAMENTO

> Design modular com sistema de cartuchos flexiveis.

» Projetado para operacgOes pesadas internas de
desbaste na armacao.

> Alta taxa de remogao de metal.

FERRAMENTAS MODBORE™ ﬁ:‘
s
PONTE DE ESCALA GRANDE @ = 3

> Ferramenta de mandrilamento para
mandrilamento e acabamento de grandes
diametros.

> Maior produtividade e lucratividade.
> Mais versatil e confiavel.

PERFURAGAOQ DE DESBASTE : .
DFS;" DFT," KSEM PLUS;" HTS ~
> Bom custo-beneficio. :
> Solugdes de perfuragdo de alto desempenho. i

FACEAMENTO TRASEIRO
PERFURADOR TRASEIRO

» Mandrilamento, faceamento e chanframento traseiro.
> Répida troca com cabeca manual de travamento automatico.
> Plataformas de inserto padrdo e personalizadas.

ROSCAS E FRESAGENS DE ROSCA
SISTEMA DE FRESAGEM DE ROSCAS TMS

> Maior resisténcia e maior gama de aplicacoes do que machos de metal duro.

> Capacidade de velocidade de rosqueamento mais alta e maior vida Util da
ferramenta do que os machos HSS-E convencionais.

> Rosqueamento interno e externo de alta qualidade em maquinas CNC de 3 eixos.
> Capaz de cortar facilmente os materiais mais dificeis de até 63 HRC.
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USINAGEM DE COMPONENTES GRANDES

USINAGEM DA LAMINA DA TURBINA A Kennametal oferece solugdes

de ferramentas padréo e personalizadas para uma usinagem com bom custo-beneficio

de laminas proximas do formato final e nos formatos da raiz da Iamina e aerodinamico.
Utilizando insertos de metal duro intercambiaveis, fresas de topo de metal duro inteirico

e fresas de inserto intercambidveis de cerdmica, a Kennametal oferece o conhecimento de
uma fornecedora mundial com produtos que oferecem maxima produtividade em materiais
dificeis de usinar, comuns nos componentes de turbinas de energia. Uma ampla gama

de solugdes de ferramenta comprovadas oferece flexibilidade de fabricacéo e reducéo

do tempo de paralisacéo.

FRESAMENTO EM DESBASTE

DODEKA™ RODEKA™ MILL 1™

> Fresa universal com inclinacéo de > Inserto de dois lados com até 12 > Taxas de fresamento em rampa
45° para todas as operacoes de arestas de corte para um processo agressivas, alta capacidade de RPM
interpolacéo de face e desbaste. de corte mais produtivo. e acabamento superficial superior —

» Angulos de incidéncia positivos > 0 recurso antirrotagéo exclusivo cada vez mais.
permitem altas velocidades de fornece excelente estabilidade com > Profundidade de corte axial varidvel,
alimentagdo em uma determinada taxas de avanco e forgas de corte atendendo aos desafios de uma
poténcia do fuso. mais altas. ampla gama de aplicacoes.

> Inserto com 0 menor custo possivel > Fresas roscadas, de topo e do tipo > Solugdes helicoidais também estdo
com longa vida Util da ferramenta e 12 abacaxi com refrigeracdo interna. disponiveis.

arestas de corte por inserto.
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FRESAMENTO DE DESBASTE SEMIACABAMENTO ACABAMENTO
HARVI II™ PONTA ESFERICA MULTICANAIS
> 0 exclusivo angulo espiral de 43° > Formato inovador do nicleo. > Fresa de alta velocidade
e o formato inovador do nticleo > Menos vibraggo. para acabamento da lamina
permitem maxima profundidade > Maximiza a profundidade axial da turbina.
de corte axial. de corte. > Raios de canto padronizados.
> 0 revestimento de AITIN prolonga 5 peinor acabamento da superficie ~ » Novas plataformas da classe
a vida util da ferramenta e e maior vida til da ferramenta. Beyond™.

melhora 0 acabamento da
superficie.
> 0 espacamento exclusivo do
canal melhora a velocidade
de avanco em operacoes com
canto vivo em relacdo as fresas
tradicionais.

ACABAMENTO
HARVI Il LONGO

> Abrange comprimentos de corte 3x D e 5x D e 0s
mudltiplos raios de ponta disponiveis no estoque.

> Excelente para operacdes de semiacabamento a
acabamento de paredes finas.

> A velocidade de avango em operacoes com canto
vivo em relacéo as fresas tradicionais.

FRESAGEM DE DESBASTE FRESAGEM DE ACABAMENTO
RAIZ DA LAMINA DO RAIZ DA LAMINA DO
PERFIL EM ABETO PERFIL EM ABETO

> Programa de inserto padréo.
> Perfil semifinal.
> Alta produtividade.

» Solucéo de metal duro soldado.
> Design monolitico.

> Alta precisdo e vida dtil
da ferramenta.
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USINAGEM DE COMPONENTES GRANDES

USINAGEM DO ROTOR ELETRICO No importa se vocé esta usinando bobinas,
aberturas, cunhas ou fendas flexiveis, a Kennametal possui 0s conceitos inovadores de
ferramentas para garantir que a usinagem do seu rotor elétrico seja confidvel e produtiva.

FRESAMENTO EM DESBASTE E ACABAMENTO
FRESA DE FENDA DE BOBINA

> Design de cartuchos flexiveis.
» Desbaste e acabamento em uma etapa.
> Alta produtividade.

FRESAMENTO FLEXIiVEL DE FENDAS

SOLUGOES PERSONALIZADAS EM
FRESAS FLEXIVEIS DE RANHURAMENTO

> Fresa com design modular.
> Para fresamento de fenda e circular.
> Insertos do padrédo ISO.

FRESAMENTO DE FENDA DA CUNHA
FRESA DE TOPO INDEXAVEL

> Design monolitico para extra rigidez.
> Perfil de usinagem em uma etapa.
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VOGLE 7]
SABIA LS

A nova estratégia da Kennametal para fresamento de raiz cilindrica da
lamina faz vocé economizar tempo, dinheiro e o uso de ferramentas
especializadas. Agora, 0s dados CAM, um conjunto completo de ferramentas
e o recondicionamento de ferramentas estao juntos, permitindo operagées
complexas de fresamento da Idmina da turbina em apenas uma operagao
de fixacdo. Antes, eram necessdrios conjuntos de fresamento individuais e
pelo menos duas operagées de fixagdo para a ampla variedade de perfis de
raiz. 0 novo padrao de perfis de raiz cilindrica pré-perfurada da Kennametal
permite a usinagem de fendas em menos tempo e reduz significativamente
o0 custo por lamina.
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ENERGIA RENOVAVEL

TURBINA EOLICA Fabricantes de turbina edlica em todo o mundo enfrentam desafios comerciais
todos os dias e buscam solugdes de maior capacidade, maior produtividade e melhor qualidade.
Independentemente de vocé precisar fresar um segmento de torre, usinar uma lamina ou tornear um eixo,
a Kennametal tem as solugtes de fabricagao para aprimorar seus processos de energia eolica.

Conte com o portfdlio de fresamento da Kennametal para o desbaste e acabamento de engrenagens com
fresas intercambidveis (HOB) de inicio (inico ou mdltiplo e para engrenagens de mddulos entre 1/4 a 1-1/2
pol. (6 a 40mm). Classes comprovadas de metal duro, junto com até oito posicoes por inserto, possibilitam
0 mais baixo custo de ferramentas. Nossos inovadores designs de fresa permitem cortes avangados,
mesmo em condigdes ndo muito estaveis. Os especialistas em engrenagem da Kennametal estéo
disponiveis para ajudar a determinar a ferramenta e o processo ideais.

FRESAMENTO DE ENGRENAGENS
FRESAMENTO DE ENGRENAGENS

> Ferramenta mais produtiva para engrenagens externas com maior
namero de facas.

> Médulo de 1/4 a 1-1/2 pol. (6 a 40mm) para fresamento com
um ou dois cortes iniciais (HOBS).

» Design simples e modular; trocas de inserto faceis para o operador.
> Insertos com geometrias positivas disponiveis para reduzir as forgas
de corte.
»Vc: 397-525 SFM (120—160 m/min); f: 1/4 pol. (4mm) por giro
da engrenagem em 18CrNiMo.

SEGMENTOS DE TORRE

As brocas modulares KSEM™ e KSEM PLUS™ da Kennametal
estabeleceram o padrdo na fabricacéo de componentes que incluem
segmentos de torre, marca-passos, cubos, carcagas e estruturas.

As brocas KSEM dobram a taxa de remocao de metal em comparagéo
a ferramentas mais antigas. Em menos de 30 segundos, vocé ird
fazer um furo por 1-1/2 pol. x 6-7/8 pol. de profundidade (39mm

a 175mm ) em ago 42CrMo,.
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EIXO0 PRINCIPAL

A Kennametal fornece tecnologia de torneamento lider no setor.

A nova plataforma Beyond™ é projetada para aumentar as taxas
de remocao de metal e estender a vida (til da ferramenta em até
duas vezes nos acos de liga usados na industria edlica. As brocas
HTS da Kennametal sdo uma plataforma modular comprovada

de até 17-3/4 pol. (450mm) de diametro e até 10 pés (3m)

de comprimento, e possibilitam atender as necessidades de
perfuracdo extremamente exigentes necessarias para a usinagem
do eixo principal.

LAMINAS DO ROTOR

Esses componentes notavelmente longos variam de

40 a 200 pés (13 a 60m). As brocas DFT™ e DFS™

da Kennametal sdo equipadas com insertos de diamante
policristalino que permitem altas velocidades de corte

e longa vida Util da ferramenta.

FRESAMENTO 3 —
TALHADEIRA DE ENGRENAGEM

> Ferramenta mais produtiva para engrenagens externas com menor nimero
de facas.

> Fresas modulares de desbaste e acabamento de 1/4 a 1-1/2 pol. (6 a 40mm).
> Menor custo por peca usando insertos com varios indices (até oito).

> Insertos com geometrias positivas disponiveis para reduzir as forgas de corte.
> Desbaste; Vc: 450 SFM (140 m/min); vf: 480 mm/min em 42CrMo,

> Acabamento; Vc: 600 SFM (180 m/min); vf: 2.750 mm/min em 42CrMo,




KZKENNAMETAIZ

ENERGIA RENOVAVEL

TURBINA EOLICA Turbinas edlicas contemporaneas tém carcagas e componentes
da caixa de engrenagens muito maiores para acomodar a capacidade cada vez maior de
geracdo de energia. Esses designs de ferro fundido maiores e mais sofisticados exigem
usinagem de alta preciséo, especialmente em operacoes de mandrilamento. Para alcancar
essa precisdo, a Kennametal oferece unidades de mandrilamento fino feitas de aluminio
de alta resisténcia que permitem ambos ajustes grosso e fino.

Usando ferramentas tradicionais, o cubo do rotor gigante de ferro fundido pode consumir
mais de 20 horas de tempo de processamento. Com as solugdes de ferramentas altamente
produtivas da Kennametal, vocé pode ter a certeza de obter os menores tempos de corte
com a maxima flexibilidade para executar vérias operacdes sem trocas de ferramenta.

ROSQUEAMENTO

ROSCA DE CANAL ESPIRAL

> Rosca de canal espiral M36 x 4 HSG 5FL 15°com
revestimento TIN+CRC/C.

» Ampla gama de recursos de design padréo e
personalizados.

> Tecnologia de revestimento proprietaria para aco,
ferro fundido e materiais néo ferrosos.

>Vc: 160-200 SFM (50—-60 m/min).

MANDRILAMENTO
BARRAS AJUSTAVEIS KM63TS

» Projetado para aplicagdes de mandrilamento com
alta proporgdo comprimento/diametro.

» Oferece duas ou trés vezes mais rigidez dindmica
em comparagao aos produtos concorrentes.

» Reduz o inventario de ferramentas utilizando o padrao
ISO e a conexao de troca rapida KM™.

» Pré-ajustado, permite ajustes limitados.
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MANDRILAMENTO FINO R " Y
FERRAMENTA PONTE ROMICRON™

> Até 12 pés (4 m) de didmetro. < -
> Por meio de ajuste aproximado, uma ferramenta para diferentes diametros.

> Corpo em aluminio de alta resisténcia, estruturalmente equilibrado.

» Cartuchos padrao Romicron™ para ajuste confiavel e indexavel por micron.

> Insertos de Metal Duro com geometria positiva elevada e arestas de corte
afiadas para a mais alta precisdo e vida util da ferramenta.

» Vc: 650-820 SFM (200—250 m/min) f: 0,12-0,15 mm/giro em GGG4O0.

FRESAGEM DE FACE E INTERPOLAGAO
DODEKA™

> Fresa universal com inclinagao de 45° para todas
as operacoes de interpolacao de face e desbaste.

» Angulos de incidéncia positivos permitem altas velocidades
de avango em uma determinada poténcia do fuso.

> Insertos com grande raio de canto (por exemplo, R 4,3) recomendados
para melhor acabamento da superficie.

> Inserto com o menor custo possivel com longa vida Util da ferramenta
e 12 arestas por inserto.

» Ampla gama de insertos com fortes arestas de corte e alisadores.
» Reducdo do tempo de ciclo por avancados parametros de corte.
> Vc: 650-820 SFM (200—250 m/min); vf: 6-36 pés/min (2—11 m/min).

FRESAGEM COM INTERPOLAGAO DE 90°
FIX-PERFECT™

» Uma fresa para todas as operagdes de fresamento com
interpolacdo de 90° exigindo minimas trocas de ferramenta.

> Design de fresa diferenciado com desempenho comprovado.

> Excelente vida util da ferramenta com menor custo do metal
duro usando até oito eficazes arestas de corte.

» Insertos alisadores disponiveis para acabamento fino.
» Reducdo do tempo de ciclo por avangados parametros de corte.
L > V/c: 650-820 SFM (200-250 m/min); vf: 20 pés/min (6 m/min).
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ENERGIA NUCLEAR A Kennametal oferece solucdes
personalizadas para a industria de energia nuclear atendendo a uma
ampla variedade de aplicacbes padréo e especificas do cliente. Com
um histérico comprovado de desempenho confiavel, os produtos da
Kennametal oferecem maxima consisténcia e confiabilidade para os
exigentes ambientes da planta de energia nuclear.

ENERGIA SOLAR Ela tem suas vantagens: E limpa,
abundante e renovavel. No entanto, a industria de energia solar
enfrenta o desafio de aumentar sua eficiéncia e expandir as
operagdes para se transformar em uma fonte de energia viavel
como alternativa aos combustiveis fosseis. Nao importa se vocé
precisa de avancos em materiais ou processos, a Kennametal
tem as solucdes de fabrica¢éo que tornardo os custos
competitivos para o desenvolvimento da energia solar.

TRANSFORMA(,‘I"\O DE RESIDUOS EM ENERGIA
Participando da transformac&o de residuos em energia, a Kennametal
apresenta uma forma de instalagdes urbanas sdlidas para fornecer
energia limpa para as comunidades proximas. A Kennametal oferece
a essas instalacbes uma forma de manter as operagoes em execucao
de forma tranquila estendendo a vida Util de componentes da caldeira
para assegurar a otimizacao ideal da eficiéncia da caldeira.
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VEDAGOES

> Desempenho comprovado em vedagdes
giratorias para as exigentes aplicacoes
de energia nuclear.

> Atende aos estritos padrdes de qualidade e
regulatorios das regulamentagdes nucleares.

> Estabelecida oferta de classes usadas na
aplicacdo nuclear ha mais de 40 anos.

> Fabricac@o verticalmente integrada para
maximo controle do processo.

FORMAS E COMPOSTOS
DE NITRETO DE BORO

Idealmente adequado para aplicagées criticas
encontradas na fabricagcao de células solares:

> |nerte.

> Capacidade de alta temperatura (até 2000 °C).

> Alta resisténcia dielétrica.

> Alta condutividade térmica.

> Nao umedecido pela maioria dos metais pastosos.
> Baixa expansao térmica.

TUBOS DE CALDEIRA

» Alto coeficiente de transferéncia de calor.
> Grande resisténcia ao choque térmico.

> Vida dtil do tubo estendida e previsivel devido
ao desgaste linear.

> Protecdo contra eroséo para espessura
e densidade consistentes.

> Protege totalmente controles suspensos,
curvas em U e formas complexas.
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REGURSOS DE USINAGEM

A usinagem tem sido nossa especialidade ha mais de 70 anos. Da perfuracéo e fresagem
até o torneamento e rosqueamento, a Kennametal nunca para de criar as melhores solugoes
da industria para corte de metal a fim de aumentar sua produtividade geral — mesmo

para as aplicacbes mais desafiadoras — porque ajudar seus negocios a crescer e serem
bem-sucedidos é 0 nosso negacio.

CABECAS APARAFUSADAS
TORNEAMENTO E ADAPTADORES DE
FIX-PERFECT™ INSERTOS BEYOND™ MANDRILAMENTO
> |deal para condicoes > Produtividade superior. > Conexao de troca rapida reduz
em que problemas de > Versatilidade excepcional. o0 tempo de inSta'agéo.
estabilidade da pega de » Vlida Util da ferramenta previsivel » Troca de ferramenta de corte
S&0 comuns. . , .
> As classes PVD oferecem excelente » Solugao acessivel para varias
> Excelente fluxo de cavacos resisténcia ao desgaste. aplicagdes de mandrilamento.
ao usinar aco, ferro fundido ) L ) -
Y > 0s insertos Beyond BLAST™ > Disponivel em geometrias padrao
e ago inoxidavel. ) -
fornecem o fluido refrigerante para barras de aco e metal pesado.
diretamente para a aresta de corte.
=

" >

TORNEAMENTO, ABERTURA

DE CANAIS E CORTE
A4™ ABERTURA DE TOP NOTCH™ A2™ CORTE
CANAIS E TORNEAMENTO » Projetado para cortar uma variedade > Os prismas em V superior e inferior
> Permite tempos de ciclo mais répidos de materiais. permitem maior forca de fixagdo,
> Use para aplicagoes de diametro exte.rno > Use para aplicages de diametro o dndo o mowmento " mse_rto
€ para aplicag externo e interno. até mesmo nas mais altas velocidades
e interno. . de avanco.
. . . > Excelente evacuacao de cavacos.

> Estabilidade insuperavel para abertura o > A rampa quebra-cavacos embutida

de canais e torneamento lateral. > Arigida fixagao prende com

estende a vida util da lamina afastando

seguranca o inserto no lugar, até
0s cavacos dela.

> Posicionamento do inserto preciso .
mesmo para 0s cortes mais duros.

garante cortes precisos. > A agdo de corte do angulo de incidéncia
> A rigida fixacdo prende com seguranca positivo e dos revestimentos PVD resultam
0 inserto no lugar, até mesmo para 0s em maior vida Util da ferramenta e

cortes mais duros. controle de cavacos.
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FRESAGEM

MEGA™ DODEKA™ MILL 1™

> Oferecido em varios &ngulos > Fresa universal com inclinagéo de 45° > Taxas de fresamento em rampa
de inclinagéo e combinactes para todas as operacoes de interpolacéo agressivas, alta capacidade de
de tamanho. de face e desbaste. RPM e acabamento superficial

> Profundidade de corte axial » Angulos de incidéncia positivos permitem superior — sem interrupcao.
maxima de até 1 pol. (25,4mm). altas velocidades de alimentacéo em > Atendendo aos desafios de uma

> Protegdo do corpo da fresa com uma determinada poténcia do fuso. ampla gama de aplicagoes.
bigorna de carbeto. > Inserto com 0 menor custo possivel > Solugdes helicoidais também estéo

com longa vida Util da ferramenta disponiveis (fresa tipo abacaxi).

e 12 arestas de corte por inserto.

FRESAGEM DE TOPO INTEIRIGA

FRESAS DE TOPO DE BEYOND™ CLASSE LINHA GOMILL™
METAL DURO INTEIRIGO KCPM15™ > Feito especificamente para
DA LINHA HARVI™ aplicagdes de corte curto

» Aumenta a vida Util e a produtividade

. em diversos materiais.
da ferramenta em até 30% no aco

>
w0 ol o NCOELs ot AT
e em outras ligas e acos resistentes » Preparacao da aresta precisa e com L . '
a altas temperaturas. alta qualidade para melhor adesdo do ~ * Estao disponiveis os estilos

> Maiores taxas de remocdo de mea revestimento e estabilidade da aresta. gigﬁgiﬁ:ﬁ'ca, chanfro
em operacoes de desbaste > Melhor controle de cavacos. '

e acabamento.

> Excelente desempenho em operacdes
de ranhuramento e fresamento lateral.
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o

PERFURACAO

BROCAS KENNA
PERFECT™ SE-HP

> |deal para uso em aplicacdes
de parede fina.

> Fornece até 20% menos empuxo
em relacdo a outras brocas de
aresta esculpida (SE).

> A aresta positiva promove um inicio
suave e o corte a partir do centro.
> Projetado para ligas, titanio,
e materiais de liga de titanio
de alta resisténcia.

> As brocas podem ser recondicionadas
pela Kennametal de acordo com as
especificacoes originais.

ACABAMENTO DE FUROS

CABEGAS ROMICRON™ SVU

» Tamanhos da cabega de mandrilamento de
71 a111mm (SVUB5) e 10 a 213 mm (SVU92).

> Curso radial de 2,5mm (SVU65) e 3,5mm (SVU92).
> Precisdo de ajuste de 1pym no raio, com ampla

BROCAS KENTIP™

> Oferece o desempenho
geralmente obtido com
as brocas de carbeto solido.

> Uso para aplicactes de 0,314 a 1,023
pol. (8 a 25,99mm) até 8 x D.

> Ampla variedade disponivel para
aplicacoes de aco, aco inoxidavel,
ferro fundido e ferro ductil.

> Faceis trocas de inserto com método
de travamento exclusivo que nao
requer parafusos nem bragadeiras.

> nsertos descartaveis evitam o tempo
e 0s custos do recondicionamento.

> Mesmo desempenho de inserto
a inserto.

faixa de diametro devido as barras e cartuchos

de mandrilamento.

> Anel de balanceamento integrado com pressao do
liquido refrigerante permitida de 20 bar a 6000 RPM.

SISTEMA DE
ABERTURA DE CANAIS
PARA PLACAS DO
DISSIPADOR DE CALOR

> Disponivel nos estilos de fresamento
de topo e alimentacéo automatica.

> Refrigeragdo interna para maior vida
atil da ferramenta e melhor formagéo
de cavacos.

> Abrange os tamanhos 0,758 pol.
(19,25mm) e 1,011 pol. (25,68mm)
do padrao TEMA.

> Solugdo produtiva para aplicagdes de
furo superficial ou profundo em uma
ampla variedade de maquinas.

INSERTOS ALARGADORES COM GUIA
RIQ™ QUATTRO CUT™ E RIR™

> Vida Util e desgaste uniforme da ferramenta previsiveis.

> Os alargadores com guia RIQ reduzem o tempo
de configuragéo.

> Ao usar insertos RIQ, aproveite ao maximo as quatro
arestas, inclusive em PCD ou PCBN.

> Obtenha um acabamento superficial consistente.



SISTEMAS DE FERRAMENTAS
BARRAS AJUSTAVEIS KM™

> Combine as vantagens comprovadas do sistema
de Troca Rapida KM com nossa tecnologia de barra
de mandrilamento ajustavel, que é lider no setor.

> Solucdo ideal para superficie de pouca qualidade
e altas taxas de refugos causadas por trepidacoes
e vibragoes.
> As barras sdo fornecidas pré-ajustadas para 6:1 e 8:1 L/D.
> Unidades de corte com cabeca aparafusada padréo estao
amplamente disponiveis.
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KM8OTS™

» Aumente a sua eficiéncia geral em usinagem em até 60%.

> Reduza os tempos de paralisacdo com trocas de
ferramentas e configuracdes rapidas.

> A mais alta capacidade de carregamento tangencial
do mercado.

> Design de contato conico em trés superficies
para ferramentas altamente precisas.

> Tudo o que voceé precisa é de um pacote de
ferramentas completo.

ROSQUEAMENTO
CANAL ESPIRAL CANAL ESPIRAL CANAL RETO T640
1620 ESQUERDO T630 DIREITO > Para rosqueamento de furos

> Para rosqueamento de furo passante.

> Empurra os cavacos para a frente,
permitindo um rosqueamento livre
em materiais com cavacos longos.

> Chanfro com forma de pino D.

> Para rosqueamento de furo cego.
» Chanfro com forma de semifundo C.

passantes e cegos em ferro
e aluminio fundidos.

» Chanfro com forma de semifundo C.
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MELHORES PRATICAS

0 profundo conhecimento da Kennametal sobre o mercado energético

— incluindo as aplicagoes e os processos do cliente — nos permite
abordar proativamente problemas de producao e sustentabilidade com
solucdes ajustadas para a sua necessidade. Nos proporcionamos um
excelente valor porque ouvimos vocé, nosso cliente, com toda a atencao, e
realizamos inovacdes com base em seu feedback. Nosso objetivo é ajudar
vocé a ser mais competitivo — tanto em escala doméstica quanto global.

MELHORES PRATICAS EM
PRODUTIVIDADE

Sendo um parceiro confiavel para uma produgéo
otimizada, a Kennametal oferece aos clientes

0 compromisso exclusivo de pesquisa e
desenvolvimento de exceléncia, fornecendo
continuamente formas altamente inovadoras para
aumentar a sua produtividade. As certificagoes I1SO
9001, QS 9000 TES e VDA 6.4 garantem os mais altos
padrdes possiveis de qualidade.

MELHOR DESEMPENHO, MENOR
IMPACTO AMBIENTAL

Com tecnologia, podemos fazer as duas coisas. A
Kennametal ajuda os clientes a se concentrarem na
raiz do problema do comportamento insustentavel
em sistemas de fabricacéo altamente complexos, ao
mesmo tempo em que melhora a estrutura de custos,
a qualidade e o desempenho. Além de oferecer a
Gltima palavra em ferramentas e tecnologia, nossa
Equipe de Tecnologia Avangada analisara seus
processos de fabricacdo existentes e ajudara vocé

a identificar novos métodos para melhorar seu
desempenho geral.
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IMPACTO
AMBIENTAL

Para aprender mais sobre nossas solugdes
sustentaveis para a inddstria energética,
entre em contato com seu representante ou
distribuidor autorizado Kennametal ainda hoje.
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MATERIAIS AVANCADOS

Por mais de 70 anos, a Kennametal tem sido reconhecida como lider

em solugdes avangadas de material projetando e fabricando sistemas

de protecdo personalizados para os mais severos ambientes do mundo.
Nos esforcamos para desenvolver solucoes avangadas adequadas as
suas necessidades para oferecer a melhor solugao para sua aplicacao —
0 que permite que a Kennametal se mantenha na vanguarda tecnologica.

A KENNAMETAL OFERECE

Nos oferecemos aos nossos clientes desempenho
excelente e valor em tudo o que fazemos. Nosso
processo de fabricacéo, desenvolvimento e recursos
de implementacgdo de ponta nos permitem atender
desde o pedido mais simples, de uma peca,

até solucdes completas para ambientes severos de
desgaste, impacto e corrosdo — prolongando a vida
util do servigo, melhorando o desempenho

e reduzindo seus custos.

NOSSO COMPROMISSO GLOBAL

0 segmento energético é uma industria globalmente
diversificada. As operacdes dos clientes estdo
localizadas em todo o mundo, e a Kennametal esta
comprometida em coordenar nossos recursos globais,
inovagéo de engenharia e conhecimento em materiais
avancados para fornecer a vocé o suporte que pode
otimizar todo o seu processo, nao apenas partes dele.
Deixe nossos especialistas trabalharem junto com

0S seus para encontrar as solucoes de que vocé
precisa para obter éxito — ndo importa onde vocé
esteja localizado.
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SOLUGOES PARA DESGASTE

A Kennametal é a tinica empresa com acesso a todo o espectro de solugdes
para desgaste para atender as suas necessidades especificas. Desde
carbetos solidos de cerdmica e tungsténio, coberturas soldadas e carbetos
soldados, até acos e acos inoxidaveis resistentes a abrasao, a Kennametal
tem os produtos e o conhecimento da aplicacao para as suas aplicagcoes

mais exigentes.

AMPLA~EXPERIENCIA,
SOLUGOES DIRECIONADAS

0 desgaste do componente ocorre de muitas formas For high-wear/low-impact environments, solid
diferentes e, frequentemente, é uma combinagéo tungsten carbide, Kennametal cladding, or welded
de desgaste de mais de um mecanismo. Fatores carbide will perform best. Em ambientes onde o
como impacto, adesao, abrasao, erosao, fadiga desgaste é uma combinacéo de impacto e abrasdo,
de superficie e corrosdo podem desempenhar nds temos linhas de produtos martensiticos

uma fungéo no seu ambiente de desgaste. baseados em aco, incluindo Tri-Braze™ e Tri-

A ampla experiéncia da Kennametal em solugdes Braze Dura-Plus™. Em ambientes que combinam
para desgaste e nossa gama de produtos nos temperatura, corrosdo e abrasdo, temos uma
permitem néo apenas diagnosticar seu problema variedade de solugdes baseadas em solda, incluindo
de desgaste, mas também encontrar a solugdo com carbeto de cromo, bem como agos inoxidaveis

melhor custo-beneficio para sua aplicagéo. resistentes a abrasao.
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EXIGENTES

Para aprender mais sobre nossas solugdes para
desgaste para a industria energética, entre em
contato com seu representante ou distribuidor
autorizado Kennametal ainda hoje.
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ENGENHARIA SUSTENTAVEL

Com décadas de experiéncia, a Kennametal oferece a vocé algumas

das oportunidades mais eficazes para fabricacdo sustentavel do setor,
utilizando as sinergias de engenharia de classe superior, tecnologia

lider e solugoes presonalizadas. Nossa linha abrangente de produtos,
assisténcia local e excelente atendimento ao cliente fazem da Kennametal
seu fornecedor completo de solugoes sustentaveis para ferramental.

A engenharia de projeto bem-sucedida requer A Kennametal pode proporcionar as suas equipes de
planejamento, trabalho em equipe e execucao engenharia e construtores de ferramentas suporte
disciplinada. Através de nossa extensa experiéncia de engenharia de processo, tecnologias avangadas

no desenvolvimento e implementagdo de estratégias de usinagem de metais e conhecimento de gestéo

de engenharia de projeto, a Kennametal tem sido de projetos para ajudar a atingir suas metas de
pioneira em uma metodologia comprovada para ajudar sustentabilidade. Com nosso processo melhor da

a fabricar novos produtos e leva-los ao mercado classe, vocé tera um tempo de langcamento no mercado
rapidamente. Os resultados do servico sdo descritos acelerado, menor custo geral e riscos reduzidos para
cuidadosamente e acertados em conjunto antes do implementacdo de novas tecnologias.

projeto. Nos avaliamos formalmente com vocé o
progresso e 0s resultados ao longo do projeto através
de nossos sistemas de gestao.
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VOGE 7]
SABIALe

A Kennametal tem mais de 700 cientistas de pesquisa e engenheiros
de desenvolvimento altamente treinados e inovadores. Eles estao
criando novos materiais avangados para aplicagées exigentes e estao
projetando componentes proprios que proporcionaram um desempenho

superior para nossos clientes.

DESCOBERTA E DESENVOLVIMENTO
DA PROPOSTA

> Revisdo das necessidades do projeto com o cliente
e/ou fabricante da ferramenta.

> Tomada de decisdes do cliente: solicitagdo
de proposta.

APRESENTAGAO DA PROPOSTA

> Discussdo sobre como a Kennametal pode ser Util.
> Tomada de decisdes do cliente: solicitagdo
de proposta.

CRIAR PLANO DE PROJETO

> Esclarecimento dos aspectos técnicos e comerciais
dos projetos.

> Desenvolvimento do cronograma de engenharia
e projeto.

> Aprovagdo dos desenhos.

APROVAGAO DO PLANO DE PROJETO

> Apresentagdo dos desenhos e confirmagéo do pedido.

> Tomada de decisoes do cliente: aprovar plano e
entregas do projeto.

EXECUGAO

> Fabricagéo.

> Aquisicéo.

> Gestao de projetos.
> Montagem.

> Pré-configuracdo.
> Equilibrio.

> Inspecéo.

> Transporte.

> Treinamento.

> Suporte pés-venda.

ACEITAGAO

> Avaliagdo do desempenho em relagéo ao contrato.
» Tomada de decises do cliente: Aceitagdo formal.

ASSISTENCIA DURANTE A )
FAMILIARIZAGAO COM A PRODUGAQ

> Cronograma de langamento do programa de suporte,
auxiliando no planejamento de aquisicdo de pecas
de reposicao e produtos de consumo, e otimizacio
adicional do processo.
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GERENCIAMENTO DA SUPERFICIE DE PRECISAO

Como lider no gerenciamento da superficie de precisao, a Kennametal
oferece uma ampla gama de solugdes para atender as necessidades
especificas da sua aplicacdo; Trabalhamos junto com nossos clientes
desde os estagios iniciais dos seus projetos até o processo de
producéo, para aumentar a funcionalidade e melhorar o desempenho.
A Kennametal possui os produtos e o conhecimento para oferecer
suporte aos seus empreendimentos de curto e longo prazo.

OLHANDO A FRENTE

A Kennametal sempre olha a frente para ajudar nossos
clientes a manterem-se competitivos. Conforme

0s custos energéticos continuam aumentando,

a Kennametal acredita que é importante produzir
unidades mais eficientes com resultados equivalentes
ou aprimorados. O Kennametal Extrude Hone™
oferece economias de ponta — economizando
energia e dinheiro para vocé. Nosso laboratdrio

esta constantemente trabalhando para oferecer

a vocé midias especificas da industria energética para
melhorar a qualidade e a produtividade de

Seus projetos.

SUPORTE GLOBAL

Na Kennametal, temos um forte foco no cliente.
Temos trabalhado juntos com inimeras partes
importantes, incluindo nossos usuarios finais,
para desenvolver um entendimento real das
necessidades da industria. Os engenheiros do
Kennametal Extrude Hone estardo com vocé

em todas as etapas do caminho para melhorar

a vazao, a qualidade, a produtividade e a eficiéncia.
A Kennametal o acompanhara em todo o planeta
para ajuda-lo a maximizar seu investimento

e prolongar a vida dtil do seu equipamento.



CONTATOS GLOBAIS

Para obter informacoes adicionais de contato e localizacao,

visite o site www.kennametal.com.

AMERICA DO NORTE

Estados Unidos

Vendas em geral: 1 800 446 7738
FtMill.Service@kennametal.com
Assisténcia técnica: +800 835 3668
na.techsupport@kennametal.com

Grupo de Produtos de Engenharia
da Kennametal

+866 374 3006
k-rgrs.cs@kennametal.com

Metais e Servicos Kennametal Tricon

+800 633 6054
k-brmg.information@kennametal.com

Kennametal Energia, Mineragéo

e Construcao

+800 458 3608
mcs-na.service@kennametal.com

Kennametal Conforma Clad

+888 289 4590
k-nalb.cs@kennametal.com

Canada

Vendas em geral: 800 446 7738
toronto.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: +800 835 3668
na.techsupport@kennametal.com
México

Vendas em geral: 001 888 402 4963
k-mx.service@kennametal.com

AMERICA CENTRAL/DO SUL

Argentina

Vendas em geral: +54 11 4719 0700
buenos-aires.ventas@kennametal.com

Brasil

Vendas em geral: +55 19 3936 9200
bra.marketing@kennametal.com

Chile

Vendas em geral: +56 2 2641177
kennametalchile@kennametalchile.cl

AMERICA CENTRAL/DO SUL (CONT.)

El Salvador
Vendas em geral: +503 2218 8096
prometca@salnet.net

Venezuela

Vendas em geral: +305 595 5175
paxi@bellsouth.net

EUROPA

Austria

Vendas em geral: 43 2236 379898
brunn.sales@kennametal.com
Assisténcia técnica: +0800 202873
eu.techsupport@kennametal.com

Bélgica

Vendas em geral: 0800 — 81 372
liege.sales@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 80850
eu-kmt.techsupport@kennametal.com

Republica Checa

Ricany-Jazlovice
Vendas em geral: 800 900 840
k-prha.sales@kennametal.com

Franca

Vendas em geral: +33 1 60 12 81 00
info.fr@kennametal.com

Assisténcia técnica: 0805 540 367
eu.techsupport@kennametal.com

Alemanha

Vendas em geral: +49 6172 737 0
friedrichsdorf.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 0006651
eu.techsupport@kennametal.com

Gra-Bretanha

Vendas em geral: +44 1384 408060
kingswinford.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 032 8339
na.techsupport@kennametal.com

Hungria
Vendas em geral: +36 96 618 158
gyoer.sales@kennametal.com
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EUROPA (CONT.)

Irlanda

Vendas em geral: +44 28 9084 9433
Italia

Vendas em geral: +39 02 895 961
milano.vendite@kennametal.com

Assisténcia técnica: 800 916561
eu.techsupport@kennametal.com

Luxemburgo

Vendas em geral: +32 4 248 48 48
liege.sales@kennametal.com

Holanda

Vendas em geral: 0800 — 44 33 201
arnhem.information@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 0201130
eu.techsupport@kennametal.com

Poldnia

Vendas em geral: +48 61 6656501
poznan.sales@kennametal.com
Assisténcia técnica: 00800 4411887
na.techsupport@kennametal.com

Portugal

Vendas em geral: +351 22 4119 400
porto.service@kennametal.com

Rissia
Vendas em geral: +7 495 4115386
system@kennametal.ru

Eslovaquia

Vendas em geral: +421 42 444 0792
k-eu-trencin.sales@kennametal.com

Espanha

Vendas em geral: +34 93 586 03 50
na.techsupport@kennametal.com

Turquia
Vendas em geral: +90 216 574 4780
tr.information@kennametal.com
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ORIENTE/PACIFICO ASIATICO

Australia

Vendas em geral: 1 800 666 667
k-au.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: 1 800 674 037
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Bahrain

Vendas em geral: +00 971 0 5572371
aliyat@aliyat.ae

China

Vendas em geral: 86 400 889 8288
Assisténcia técnica: 400 889 2238

Dubai

Vendas em geral: +00 971 0 5572371
aliyat@aliyat.ae

india
Vendas em geral: +91 80 2219 8341
in.techsupport@kennametal.com

Indonésia

Vendas em geral: +65 6 2659222
k-sg.sales@kennametal.com
Assisténcia técnica: +1800 6221031

Israel

Vendas em geral: +97 23 558 1313
arnold1@inter.net.il

Assisténcia técnica: +1809 449889
na-kmt.techsupport@kennametal.com

Japao

Vendas em geral: +81 3 3820 2855
Assisténcia técnica: +0120 509 085
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

ORIENTE/PACIFICO ASIATICO (CONT.)

Coreia

Vendas em geral: +82 2 2109 6100
Assisténcia técnica: +080 728 0880

Kuwait

Vendas em geral: +00 971 0 5572371
aliyat@aliyat.ae

Malasia
Vendas em geral: +60 3 5569 9080
Assisténcia técnica: 1800812990

Nova Zelandia

Vendas em geral: 0800 536 626
k-nz.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 450941
ap-kmt.techsupport@kennametal.com

Paquistao
Vendas em geral: +92 21 2465305
itsystem@brain.net.pk

Cingapura*

Vendas em geral: +65 6 2659222

k-sg.sales@kennametal.com

Assisténcia técnica: 1800 6221031
*Clientes do Vietna e Filipinas deverao

entrar em contato com o escritorio

de Cingapura.

Taiwan

Vendas em geral: +886 4 2350 1920
taiwan.service@kennametal.com
Assisténcia técnica: 0800 666 197

Tailandia
Vendas em geral: +66 2 642 3455
Assisténcia técnica: 18004417820

AFRICA

Egito
Vendas em geral: +20 2 263 9828
gafa@link.net

Africa do Sul

Vendas em geral: +27 11 397 3540
na.techsupport@kennametal.com
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ENERGIA

SEDES MUNDIAL E CORPORATIVA
Kennametal Inc.

1600 Technology Way

Latrobe, PA 15650 EUA

Tel: +800 446 7738 (Estados Unidos e Canadd)
E-mail: ftmill.service@kennametal.com

SEDE EUROPEIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH8212 Neuhausen am Rheinfall

Suica

Tel: +41 52 6750 100

E-mail: neuhausen.info@kennametal.com

SEDE NA ASIA-PACIFICO
Kennametal Cingapura Pte. Ltd.
ICON@IBP #01-02/03/05

3A International Business Park
Cingapura 609935

Tel: +65 6 2659222

E-mail: k-sg.sales@kennametal.com

SEDE NA iNDIA

Kennametal India Limited

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 80 2839 4321

E-mail: bangalore.information@kennametal.com

www.kennametal.com
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