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En Kennametal, nuestro compromiso con las 

aplicaciones de minería subterránea más exigentes 

no tiene igual. Llevamos muchos años asistiéndole 

a lograr el éxito y superar sus expectativas.

Seguimos concentrados en redefi nir y hacer 

avanzar a las industrias de movimiento de tierras 

a través de nuestras soluciones de primera clase, 

ofrecidas por profesionales comprometidos con 

la salud y la rentabilidad de su empresa.

MISIÓN Kennametal ofrece productividad 

a sus clientes obteniendo el máximo rendimiento 

en entornos exigentes proporcionando soluciones 

personalizadas, innovadoras, así como soluciones 

estándar resistentes al desgaste, lo que se consigue 

gracias a nuestra experiencia con materiales 

avanzados, a nuestro conocimiento de las 

aplicaciones y a nuestro compromiso con 

un entorno sostenible.

Minería 

subterránea
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La base para una correcta operación de  

minería subterránea se fundamenta en la 

fiabilidad y el progreso estable. Kennametal, 

proveedor de servicios y herramientas líder 

internacional, se complace en presentar  

SOLID, nuestra plataforma centrada en 

soluciones que ofrece nuevos niveles  

de rendimiento y productividad. Las 

herramientas de ingeniería SOLID tienen  

un excelente rendimiento en las condiciones 

más extremas. Si busca una calidad,  

valor, innovación y pericia de aplicación  

sin precedentes, elija la solución  

SOLID de Kennametal.
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Seguridad y medio ambiente

El objetivo de Kennametal de lograr un 100% de seguridad se extiende 

más allá de nuestras operaciones globales hasta llegar a los lugares 

de trabajo de nuestros clientes, para así cultivar una comunidad que 

aprecie la implementación de procedimientos de seguridad. 

Kennametal asegura el cumplimiento de la seguridad comprobando 

e inspeccionando los productos con gran detenimiento y confi rmando 

que los vehículos cuenten con el equipo de seguridad adecuado. Tenemos 

un curso de formación de seguridad disponible tanto para empleados 

como clientes. Ya sea en la ofi cina o en el lugar de trabajo del cliente, 

nuestros empleados impulsan una cultura de seguridad al 100%.

EL RETO

RESULTADO

Reducir condiciones de riesgo

Una mina del sur de los EE. UU. experimentaba unas 

vibraciones intensas con su minador continuo, que 

usaba una herramienta cónica AM511PFG mientras 

extraía un carbón muy duro de nivel 40 con una baja 

velocidad de recogida. Kennametal probó el ProPoint30 

A1480K, que aumentó la velocidad de recogida en un 

25% y redujo las vibraciones del minador y el polvo. 

El cliente, muy satisfecho con los resultados, decidió 

pasarse a esta punta en ambas secciones.
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Protegemos a nuestro planeta con el compromiso de reducir el impacto global que tienen 

tanto Kennametal como nuestros clientes sobre el medioambiente; para ello, establecemos 

unas políticas y prácticas de sostenibilidad efi caces en la industria de la minería.

Por supuesto, ayudar a los clientes a cumplir sus objetivos generales es una de las intenciones 

del programa de sostenibilidad de Kennametal. Nos concentramos en productos que ofrezcan 

a los clientes una reducción en los gastos de combustible, requisitos de embalaje, gastos 

de transporte y mejorar el rendimiento de los productos. Kennametal continúa evaluando los 

materiales de embalaje mejorados, como las opciones biodegradables. Al asistir a los clientes 

con su necesidad de ser más efi cientes, nos hacemos más sostenibles a nosotros mismos.

EL RETO

RESULTADO

Reducción de precios mediante el reciclaje

En la primavera de 2010, Kennametal recuperó 

50 barriles de herramientas de las reservas de 

clientes de una sola región mediante nuestro 

programa de reciclaje de puntas. Kennametal 

lo compensó con unos precios de mercado 

competitivos por tambor de 55 galones. 

El programa proporcionó a los clientes un 

ahorro importante de aproximadamente 

0,23 USD por punta.
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MOVIMIENTOS DE TIERRA
Minería subterránea 

Minería superfi cial 

Construcción

TRANSPORTE
Automoción 

Construcción de edifi cios 

Sector ferroviario 

Vehículos pesados

ENERGÍA
Gas y petróleo

Generación de electricidad 

Químicos 

Materiales plásticos

AEROESPACIAL Y DEFENSA
Estructura aérea 

Motores de aeronaves 

Aplicaciones de defensa

INGENIERÍA GENERAL
Bienes de consumo/domésticos 

Bienes industriales 

Medicina 

Herramientas, Moldes y matrices
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CAPACIDADES DE CORTE DE METAL Durante más de 70 años, nuestra excelencia operativa ha convertido 

a Kennametal en un potente líder internacional en el diseño y fabricación de componentes diseñados, 

materiales avanzados y herramientas de corte que se utilizan en los entornos más exigentes del mundo.

Es una forma de  
  pensar distinta.

Formulando el futuro, luego dándole forma.

Torneado  |  Roscado  |  Ranurado  |  Tronzado  |  Fresado intercambiable

Fresas de mango integral  |  Taladrado  |  Acabado de orificios  |  Roscado    

Sistemas de herramientas
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Con productos líderes en tecnología desde puntas de corte y soportes hasta tambores de fresa fabricados 

a medida, mantenemos los valiosos equipos en funcionamiento más tiempo y con un mejor rendimiento en 

entornos exigentes. Los productos incluyen sistemas longwall, minadores continuos y minadores de superfi cie.

Herramientas de corte de tierra — 
Productos destacados

ProBore™

ProPoint™

especial reducen las fuerzas de corte. 

Sistemas de portapicas

www.kennametal.com6



Trituradores

vida de la herramienta. 

 

de metal duro.

KenCast™

Soluciones de enchapado avanzadas  
para el desgaste del acero

Dura-Plus™ y Tri-Braze™

 

disminuyen los costes de mantenimiento generales.

 

 

que son vitales para cumplir los plazos y mejorar la productividad.  

Soluciones de desgaste

Soluciones con recubrimiento de metal duro cromado

Super-C™

 

fácilmente a las estructuras existentes.
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El segmento de Movimiento de tierras de Kennametal sirve a empresas de primer 

nivel en una serie de aplicaciones: minería subterránea, minería superficial, canteras, 

construcción de autopistas, construcción de servicios públicos, construcción de 

túneles, reciclaje, industria forestal, agricultura y retirada de nieve. Con nuestras 

excelentes soluciones de corte estándar, personalizadas y resistentes al desgaste, 

ayudamos a nuestros clientes a crear y mantener sus operaciones.

Con productos líderes en tecnología, desde puntas de corte y soportes hasta tambores 

de fresa fabricados a medida, mantenemos los valiosos equipos en funcionamiento 

más tiempo y con un mejor rendimiento en entornos exigentes.

Soluciones de desgaste y herramientas  

para su equipo de movimientos de tierra
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Soluciones de control de desgaste y herramientas para su equipo de movimiento de tierras

Bulonador de techoQuebrantadores

Minador de superfi cie

Cortadora de troncos

Pala hidráulica

Rascadora

Recuperador/Estabilizador 

de carreterasZanjadora 

Esmeriladora de madera

Fresa de pared de diafragma

Minador de frente alto

Aplanador de carretera

Cargador de ruedas

Dragas

Camión todo terreno

Nivelador

Cargador Utilitario Excavadora

Pala de minería

Bulldozer

Broca Blasthole

Broca de cimentación

Camión de transporte

Arrastre delantero

Accesorios

Soporte de techo

Minador continuo

Minador de frente largo

Broca horizontal



Picas Trituradores Radiales
Sistemas 

de corte
Tambores

Minador de frente largo 

Minador continuo 

Minador de frente alto 

Excavadora 

Bulonador de techo

Quebrantadores 

Arrastre delantero

Cargador utilidades

  

CLAs Rompenúcleos

Puntas de 

taladrado de 

bóveda

Barrenos y 

Sistemas de 

taladrado

Soluciones 

de desgaste
Accesorios 

Minador de frente largo 

Minador continuo 

Minador de frente alto 

Excavadora 

Bulonador de techo

Quebrantadores 

Arrastre delantero

Cargador Utilitario

Minería subterránea

Pilotos de 

barrenado
Picas Sacatestigos

Sistemas 

de corte

Fresas 

de pared

Soluciones 

de desgaste
Accesorios Compacto

Broca de cimentación 

Fresa de pared 
de diafragma 

Broca horizontal

Picas 
Sistemas 

de corte
Tambores Compactas

Soluciones 

de desgaste
Accesorios

Minador de superfi cie 

Broca Blasthole 

Nivelador 

Camión todo terreno 

Bulldozer

Dragas 

Camión de transporte 

Pala hidráulica 

Pala de minería 

Rascadora 

Accesorio de direccionamiento 

Cargador de ruedas

Minería superfi cial

Taladrado de 
cimentación

Picas 
Sistemas 

de corte

Diente 

plano

Puntas de 

esmeriladora
Accesorios

Cortadora de troncos 

Esmeriladora de madera

Forestal

Picas 
Sistemas 

de corte

Soluciones 

de desgaste
Accesorios

Zanjadora

Apertura de zanjas

Picas
Diente 

plano

Sistemas 

de corte
Tambores Accesorios

Hojas 

planeadoras

Aplanador de carretera 

Recuperador/Estabilizador 
de carreteras 

Complementos 

Bulldozer

Rodapiés Zapatas

Rodillos 

transporta-

dores

Cintas 

transporta-

doras

Cintas de 

alimentación

Soluciones 

de desgaste

Aplanador de carretera 

Recuperador/Estabilizador 
de carreteras 

Complementos 

Bulldozer

Rehabilitación 
de carreteras

Soluciones de control de desgaste y herramientas para su equipo de movimiento de tierras



Para obtener más información sobre nuestras soluciones 

de desgaste para la industria de movimiento de tierras, 

póngase en contacto hoy mismo con su representante  

de Kennametal o distribuidor autorizado de Kennametal.

APLICACIONES 
PARA LAS 

MÁS EXIGENTES
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Picas Trituradores Radiales Sistemas de corte

Número(s) de página 20–51 52–58 60–64 66–93

Sistema Longwall 

Minador continuo 

Minador de frente alto 

Bulonador de techo

Quebrantadores 

Arrastre delantero

Cargador utilitario 

Excavadora

 Soluciones de control de desgaste y herramientas para su equipo 

de movimiento de tierras
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Tambores CLAs Rompenúcleos 
Barrenos 

de bóveda

barrenos y sistemas 

de taladrado 

Soluciones 

de desgaste 
Accesorios

17 145 69, 93 94–117 118–136 138–159 160–167

www.kennametal.com 11



Guía de productividad

Aprenda las sugerencias más eficaces para la selección, mantenimiento y progresión  

de desgaste de las herramientas para aumentar la productividad y asegurar la mejor  

rentabilidad de la inversión.

Se utilizan técnicas de conformación de haces para identificar  

las secciones más ruidosas en el taladrado de bóvedas.

Unos sistemas de rociado reducen  

el polvo en la minería continua.

   Menos ruido, mayor productividad  

y calidad de vida

La exposición prolongada al ruido es muy nociva para los operadores de taladrado.  

Los niveles de ruido extremadamente altos provocan una pérdida de la productividad. 

El objetivo de Kennametal es mejorar las condiciones laborales de los operadores  

mediante la búsqueda de formas innovadoras de reducir el ruido.

   Menos polvo,  

entorno de trabajo mejorado

Las áreas con mucho polvo pueden aumentar el tiempo 

muerto y poner en peligro la salud de los operadores. Al 

diseñar unas herramientas más finas, mejores sistemas  

de taladrado al vacío y otras soluciones, Kennametal  

reduce la exposición al polvo y mejora las condiciones 

laborales de los operadores.

Reduzca el riesgo de ignición

 

de que las puntas tengan metal duro.

 

de aire adecuados.

Seguridad

www.kennametal.com12



Tenga en cuenta lo siguiente a la hora de seleccionar una nueva 

solución para su aplicación:

conlleva menos fi nos, menos desgaste de la máquina y menor 

gasto de mantenimiento.

y el desgarro de la máquina.

cónicas (páginas 24–35); trituradores (páginas 54–55); sistemas de corte (páginas 70–73); 

puntas de bóveda (páginas 96–101); y soluciones de desgaste (páginas 140–143).

Selección de la 
herramienta correcta

sobre el desgaste y el desgarro de la máquina.

Conocimiento de la progresión 
del desgaste

www.kennametal.com 13



Protección frente al desgaste

Utilice soluciones de protección antidesgaste para aumentar la duración de su equipo

Qué comprobar durante  

el mantenimiento:

• Retenedores

 Las herramientas cónicas rinden mejor con una 
combinación de soporte de lomo y libertad de 
rotación. Los casquillos y manguitos sueltos 
reducen la eficiencia de la herramienta.

• Portapicas

 Los portapicas son más fijos que los retenes y 
no se sustituyen fácilmente. Si están equipados 
con rociadores, asegúrese de que los sistemas 
estén limpios y funcionen correctamente. 

• Sistemas de rociado

 Unos sistemas de rociado mantenidos 
correctamente pueden aumentar el rendimiento 
y la vida de la herramienta y reducir el riesgo 
de ignición. Compruebe si hay bloqueos o 
cualquier interferencia bajo el alojamiento  
del rociador.

Desgaste excesivo en otras áreas:

• Paletas

 Compruebe si hay un desgaste inusual  
o excesivo en el sistema de paletas. Se 
puede añadir una protección antidesgaste  
si es necesario.

• Portapicas

 Identifique el desgaste atípico en los 
laterales y en el orificio del bloque.

• Alojamientos de rociadores

 Compruebe si hay un desgaste inusual  
o excesivo en el alojamiento del rociador. 
Reponga el alojamiento del rociador  
si es necesario. 

Mantenimiento

Super-C™ Prime Arc™ KenCast™ Tri-Braze™

www.kennametal.com14



Problema Causa posible Solución

Holgura de tambor incorrecta. 

Póngase en contacto con su representante  
de ventas para una evaluación completa.

Kennametal puede rediseñar el mejor sistema  
de corte para evitar el fallo de la herramienta.Desgaste excesivo

Calor excesivo debido a la falta de rociadores  
de agua eficaces.

Mejore los rociadores de agua.

Mantenimiento de rutina.

Calor excesivo debido a:   

• Condiciones del corte difíciles. 
• Falta de penetración.
• Material sin rectificar.

Seleccione una calidad más resistente al calor.
Grieta térmica

Condiciones difíciles, impacto extremo, falta de 
rotación, falta de rociadores de agua eficaces.

Mejore los rociadores de agua y los casquillos.

Instalación inadecuada (martillo duro). No impacte el metal duro contra un material duro.
Rotura de metal duro

Falta de mantenimiento regular, soportes 
gastados, soportes mal alineados.

Sustituya los casquillos y manguitos gastados  
o sueltos.

Falta de rociadores de agua eficaces.
Mantenga los rociadores sin obstrucciones  
y limpios de cualquier residuo. Pérdida de rotación

Material muy abrasivo. 
Utilice una herramienta de cuerpo NB o más 
grueso con tratamiento “X” o endurecido.

Recirculación del producto.
Desconecte el motor de la fresa cuando no esté 
activada la cinta transportadora.Arandela de acero

Para un patrón de desgaste ideal y una buena rotación...

NOTA: la siguiente tabla muestra las condiciones típicas de fin de servicio y las posibles soluciones. 

•  Continúe con el mantenimiento de casquillos, manguitos y rociadores  
de agua. 

• Asegúrese de sustituir correctamente las puntas según sea necesario. 

Solución de problemas

www.kennametal.com 15



Soluciones de ingeniería

Recursos globales coordinados con excelentes 
capacidades de desarrollo de proceso, capacidades 
de implementación y fabricación.

Tanto si se trata de una única herramienta a medida para tratar una función específi ca de 

una pieza o el desarrollo de un proceso de fabricación completo para usarse en un equipo 

de producción actual o nuevo, el equipo de Kennametal puede gestionar el desarrollo, 

formación del personal e implementación con éxito de toda la solución.

Global implica justamente eso. Desarrollo de proceso de fabricación, implementación 

y asistencia de optimización coordinados globalmente en fabricantes de máquinas 

herramientas, ingeniería de usuario fi nal u ofi cinas corporativas e instalaciones de 

producción del usuario fi nal, independientemente de sus respectivas ubicaciones. 

Personal bien organizado y altamente vinculado que reside en América, Europa y Asia/

Pacífi co. El diseño y los sistemas de fabricación estandarizados globalmente permiten 

unos resultados de implementación y de gestión de proyecto altamente coordinados.

Gracias a alianzas clave con fabricantes de máquinas y otros fabricantes líderes de 

tecnología de fabricación se asegura una solución completa, optimizando todo el proceso, 

no solo partes de él. Esto se traduce en el proceso de fabricación más efi caz posible, 

con un tiempo de implementación y coste bajos y un rápido retorno de la inversión.

www.kennametal.com16



Kennametal proporciona múltiples servicios de tambores de corte. Nos tomamos 

el tiempo para diseñar de forma personalizada, fabricar, probar y realizar el 

mantenimiento de minadores de sistema longwall, minadores continuos,  

excavadoras y trituradores/tambores de trituración, mejorando la productividad.

Tambores

Servicio de tambores de corte

rendimiento excepcional.

Beneficios adicionales

recubierta con tiras KenCast™ para una resistencia excepcional 

a la abrasión.

ofrecerle el mejor tambor de recambio refabricado.

constante.

Kennametal también ofrece sistemas de corte de tambores minadores de uso 

intensivo para las máquinas de hoy en día, que son cada vez más potentes.

™ están formulados para la soldadura en campo en las 

condiciones más difíciles. Contamos con una línea completa de electrodos y alambres diseñados para unir 

acero de alta resistencia y resistente a la abrasión, acero de manganeso y metales diferentes.

Características del sistema

www.kennametal.com

Tambores de minería continua
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www.kennametal.com

PRIME:  la línea de herramientas 
superduras de Kennametal

Punto (Point), 
picas Kennametal

Orifi cio (Bore), 
barrenos de bóveda Kennametal

PLUS:

PRO:

ProBore™

18

PrimePoint™



Iconos de minería subterránea

  

  

   

 
  

Guía sobre iconos informativos
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En la minería subterránea, lo mejor es elegir 
la pica correcta.

La cónica correcta lleva a cabo el trabajo más rápido con más penetración y menos polvo, 

mayores piezas, menos partículas finas, mejor resistencia al desgaste y una menor rotura.

Cuando necesite la herramienta correcta, la amplia línea de cónicas de corte, trituradoras, 

planos y radiales de Kennametal representan una opción estupenda.

ProPoint™

Las picas ProPoint de Kennametal, con un diseño de base estrecha y fina, cortan con mejor 

penetración y menores fuerzas, reduciendo el consumo energético general; además, producen 

hasta 25% menos finos en condiciones de corte muy abrasivas.

Características y ventajas:

  Menos polvo implica un entorno de trabajo más seguro  

y menos finos para eliminar.

  Con menos fuerzas se reduce el consumo energético,  

así como el desgaste y el desgarro de la maquinaria.

  Unas fuerzas verticales menores implican una mejor  

penetración con menos rebotes de la punta.

  Las herramientas están disponibles con ranura  

de retenedor interna y externa.

Las puntas NB se desgastan por igual con el cuerpo  

de acero, así que obtendrá picas que duran más  

y que se mantienen afiladas.

Cónicas

www.kennametal.com

Información general
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Serie U170

PlusPoint™

Características y ventajas:

Características y ventajas:

Las puntas NB se desgastan por igual con el cuerpo 

de acero, así que obtendrá cónicas que duran más 

y puntas que se mantienen afi ladas.

www.kennametal.com

Picas
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Seleccionador de productos

Modo de uso del seleccionador de productos

Longitud  

de calibre  

L1
Estilo del 

cuerpo

Tamaño  

de mango  

D

Paso 1  

Paso 2

Paso 3

Paso 4

www.kennametal.com

Picas
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg.
trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

1010355 U80 16 0.62 25 0.99 51

1010294 U43KHL 19 0.75 44 1.72 51

1010704 MOD U43KH 44 1.74 51

1010489 U43KL 50 44 1.74 51

1010718 U43KLB 46 1.80 51

1010292 U43KL/C22 46 1.81 51

1010316 U50KH 75 20 0.80 44 1.72 50

1010324 U50KL 50 47 1.84 50

1010394 U51KHL 75 49 1.94 50

1010318 U51KL 68 50 1.95 50

1107736 U50W 50 56 2.20 50

1010498 U50KL 60 47 1.84 50

2503806 U765CB 1.9 .32 25 1.00 47 1.85 49

1960633 UCKC1465PKHD 58 2.27 48

1010298 U40KF 62 2.44 48

2433376 U765K 2.5 .63 64 2.50 48

2419418 U73 2.5 .36 64 2.50 49

5176856 U73 2.5 .36 MOD 64 2.50 49

1960546 U765PHD 64 2.50 48

1960550 U765PKHD 64 2.50 48

1327056 AM476 64 2.50 49

2622732 U73 2.5 16NB 64 2.50 49

1327060 AM471 64 2.50 49

1960547 U765PXHD 64 2.51 48

5166746 U765PXHD MOD 64 2.50 48

3121837 U765PXHDHF 64 2.51 48

2384561 U73K 2.65 .32 67 2.65 49

2432315 U73 2.6 .36-60 67 2.66 49

2433394 U765 2.7 .48 68 2.66 48

5210615 PROPOINT25 A12.570 68 2.69 39

3554706 U765L 2.7 .62 68 2.69 48

1960551 U765PH 69 2.71 48

1960634 U765PH43 69 2.71 48

1960639 U765PKH43 69 2.71 48

2432301 U765S 2.75 .36 60 70 2.74 48

1960638 U765PKH38 70 2.75 48

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

Seleccionador de productos

Picas
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inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope
extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción
bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención

horquilla 
redonda

pasador 
de rodillo
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

1327077 AM430FB 25 1.00 70 2.75 49 •
2271391 AM470 2.75 62 70 2.75 49 •
1753656 AM470 70 2.75 49 •
4161379 PROPOINT25 A1470 70 2.75 39 •
5147219 PROPOINT25 A1470K 70 2.75 39 •   
2446719 U73 2.8 15.87A 70 2.76 49 •
2432314 U73 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
3480145 U73K 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
1887766 AM472 72 2.84 49 •
3382280 UC765KSAL 72 2.85 48 •
1010414 U40HD 74 2.92 48 •
1717663 UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE 69 2.73 48 •
2220813 K1 NB 30 1.18 64 2.50 46 •
3343638 120 19NB 68 2.66 45 •
2034016 K1 K NB 69 2.71 46 •
1950491 K1 K 69 2.71 46 •
1010566 UCKC84HFLR 70 2.74 45 •
3343652 120 22NB 70 2.75 45 •
3791328 U84HDLR CH 19NB HF 70 2.76 45 •
1010379 U84KHD 70 2.76 45 •
1010529 U84HD 70 2.76 45 •
1747951 UCKC84KHF 70 2.77 45 •
3343650 U84HDLR CH 19NB 70 2.77 45 •
1870106 U119K 75 19.5 75 2.95 45 •
1891401 AM510PFG 76 3.00 47 •
2907496 U85K 3.0 14NB 77 3.01 45 •
4101464 U85K 3.1 19NB 78 3.08 45 •
3880831 PROPOINT30 A1480K 78 3.08 39 •
2442351 U83K 3.1 .48 79 3.09 47 •
2506006 U85K 3.1 .48 79 3.09 46 •
3761567 PROPOINT30 A1480 78 3.09 39 •
1891425 AM500PFG 79 3.09 47 •
2454684 U83K 3.1 14 79 3.09 47 •
2243255 AM500K 3.1 11NB 79 3.10 47 •
1819048 U119K8016BN SL 79 3.12 46 •
4132928 U119KSL 8018.6BN 79 3.13 45 •

Picas • Seleccionador de productos

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.
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inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención

horquilla 
redonda

pasador 
de rodillo

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •

condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

1327077 AM430FB 25 1.00 70 2.75 49 •
2271391 AM470 2.75 62 70 2.75 49 •
1753656 AM470 70 2.75 49 •
4161379 PROPOINT25 A1470 70 2.75 39 •
5147219 PROPOINT25 A1470K 70 2.75 39 •   
2446719 U73 2.8 15.87A 70 2.76 49 •
2432314 U73 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
3480145 U73K 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
1887766 AM472 72 2.84 49 •
3382280 UC765KSAL 72 2.85 48 •
1010414 U40HD 74 2.92 48 •
1717663 UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE 69 2.73 48 •
2220813 K1 NB 30 1.18 64 2.50 46 •
3343638 120 19NB 68 2.66 45 •
2034016 K1 K NB 69 2.71 46 •
1950491 K1 K 69 2.71 46 •
1010566 UCKC84HFLR 70 2.74 45 •
3343652 120 22NB 70 2.75 45 •
3791328 U84HDLR CH 19NB HF 70 2.76 45 •
1010379 U84KHD 70 2.76 45 •
1010529 U84HD 70 2.76 45 •
1747951 UCKC84KHF 70 2.77 45 •
3343650 U84HDLR CH 19NB 70 2.77 45 •
1870106 U119K 75 19.5 75 2.95 45 •
1891401 AM510PFG 76 3.00 47 •
2907496 U85K 3.0 14NB 77 3.01 45 •
4101464 U85K 3.1 19NB 78 3.08 45 •
3880831 PROPOINT30 A1480K 78 3.08 39 •
2442351 U83K 3.1 .48 79 3.09 47 •
2506006 U85K 3.1 .48 79 3.09 46 •
3761567 PROPOINT30 A1480 78 3.09 39 •
1891425 AM500PFG 79 3.09 47 •
2454684 U83K 3.1 14 79 3.09 47 •
2243255 AM500K 3.1 11NB 79 3.10 47 •
1819048 U119K8016BN SL 79 3.12 46 •
4132928 U119KSL 8018.6BN 79 3.13 45 •

(continuación)
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

1924851 U119K 80 17.5BN 30 1.18 80 3.13 45 •
1010562 U119K 80 16 80 3.16 46

3029709 U82HDLR-12.5NB 80 3.13 46 •
2992574 U119K 80 16BN 79 3.13 45 •
1924847 U119K 80 16BN 79 3.13 46 •
1107477 U119 80 16 80 3.15 46 •
3029710 U84HDLR CH 16NB 80 3.16 46 •
5328289 U84KHD-CH-19NB-HF 71 2.78 45 •
3113108 U119K8016 BN/SL 81 3.18 46 •
3550051 U119KSL 8018.6BN 81 3.18 46 •
1835670 AM521 75HF 83 3.25 45 •
1891427 AM514P 62 83 3.25 47 •
1880620 AM514KP  62 83 3.25 47 •
2527413 U85K 3.2 16NB 83 3.25 46 •
3950236 AM521K 75HF 83 3.25 45 •
4067822 AM521 75 X 83 3.25 45

1724595 AM521C 24.43 83 3.26 45 •
1010424 U85HLR 75 84 3.32 45 •
1075595 U85AUS 16NB 85 3.33 46 •
1891423 AM511PFG 85 3.33 47 •
5042831 AM511PFG W/NESTED COLLAR 85 3.33 47 •
1952532 AM511K 12.5NB 65 85 3.34 47 •
1891398 AM506PFB 85 3.34 47 •
1857842 AM511 12.5NB 65 85 3.34 47 •
2622272 U119S 3.3 .38 70BN 85 3.36 46 •
1010407 U85HD 86 3.37 46 •
2234432 U85HDHF 86 3.37 46 •
4058676 U85HD X 86 3.37 46

1992213 K1 46 1K 88 3.46 46 •
2222840 K1-1-65-H 89 3.49 46 •
5147316 PROPOINT30 A1489 89 3.50 39 •
3489250 U83KPG3.5 .48 89 3.50 47 •
5001192 PROPOINT30 A1489K 89 3.50 39 •
2503798 K1 22NB K 89 3.50 45 •
1104924 UR118 3.5 12.5NB 89 3.50 47 •
1196746 UR118 3.5 50 89 3.50 47 •

Picas • Seleccionador de productos

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.
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inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención

horquilla 
redonda

pasador 
de rodillo

• •
•

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •

condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

1924851 U119K 80 17.5BN 30 1.18 80 3.13 45 •
1010562 U119K 80 16 80 3.16 46

3029709 U82HDLR-12.5NB 80 3.13 46 •
2992574 U119K 80 16BN 79 3.13 45 •
1924847 U119K 80 16BN 79 3.13 46 •
1107477 U119 80 16 80 3.15 46 •
3029710 U84HDLR CH 16NB 80 3.16 46 •
5328289 U84KHD-CH-19NB-HF 71 2.78 45 •
3113108 U119K8016 BN/SL 81 3.18 46 •
3550051 U119KSL 8018.6BN 81 3.18 46 •
1835670 AM521 75HF 83 3.25 45 •
1891427 AM514P 62 83 3.25 47 •
1880620 AM514KP  62 83 3.25 47 •
2527413 U85K 3.2 16NB 83 3.25 46 •
3950236 AM521K 75HF 83 3.25 45 •
4067822 AM521 75 X 83 3.25 45

1724595 AM521C 24.43 83 3.26 45 •
1010424 U85HLR 75 84 3.32 45 •
1075595 U85AUS 16NB 85 3.33 46 •
1891423 AM511PFG 85 3.33 47 •
5042831 AM511PFG W/NESTED COLLAR 85 3.33 47 •
1952532 AM511K 12.5NB 65 85 3.34 47 •
1891398 AM506PFB 85 3.34 47 •
1857842 AM511 12.5NB 65 85 3.34 47 •
2622272 U119S 3.3 .38 70BN 85 3.36 46 •
1010407 U85HD 86 3.37 46 •
2234432 U85HDHF 86 3.37 46 •
4058676 U85HD X 86 3.37 46

1992213 K1 46 1K 88 3.46 46 •
2222840 K1-1-65-H 89 3.49 46 •
5147316 PROPOINT30 A1489 89 3.50 39 •
3489250 U83KPG3.5 .48 89 3.50 47 •
5001192 PROPOINT30 A1489K 89 3.50 39 •
2503798 K1 22NB K 89 3.50 45 •
1104924 UR118 3.5 12.5NB 89 3.50 47 •
1196746 UR118 3.5 50 89 3.50 47 •

(continuación)
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

2222842 K1-1-SM-65-H 30 1.18 89 3.50 46 •
2222931 K1 1K NB 89 3.50 46 •
1178183 UR118K 3.5 12.5NB 89 3.50 47

3004869 U85ABM 91 16NB 91 3.59 46 •
1010409 UC85KSA 91 3.59 46 •
3343635 S100 19NB 35 1.38 77 3.01 43 •
2222969 U138-L82 82 3.22 43 •
3383451 U94KHDSA 85 82 3.24 44 •
1010443 U94KHD 88 3.48 43 •
1010469 U94HDLR 89 3.49 43 •
2276047 U94HDL 89 3.49 43 •
2527112 U92 3.5 16NB 89 3.50 43 •
2645800 U92K 3.5 25NB 89 3.50 43 •
4086152 PROPOINT35 A1489 89 3.50 39 •
2508189 U93 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3041840 U93 3.5 .48 89 3.51 44 •
2434939 U93LRD 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3343629 U94HDLR 19NB 89 3.51 43 •
3617097 U94KHDSA92 18.6BN 91 3.58 43 •
1103931 U94KHDSA 95 95 3.73 43 •
2216793 U92LRHF 5 99 3.90 43 •
1715471 U92HDL 5 100 3.92 43 •
3753098 PLUSPOINT35 HA2598 100 3.93 38 •
2272937 U92K 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2414148 U92 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2250379 U92LR 4.0 22NB 100 3.95 43 •
3555073 U92KHDSA102 18.6BN 101 3.97 43 •
4086143 PROPOINT35 A14102 101 3.98 39 •
2449972 U92LR 4.0 19.65NB 101 3.98 43 •
3029708 U92HDLR 16NB 101 3.99 43 •
2635236 U92 4.0 16NB 102 4.00 43 •
3107240 U93LRD 4.0 12.5NB 102 4.00 44 •
1715472 U92HDL 102 4.00 43 •
2394830 U92K 4.0 19NB 102 4.00 43 •
1010431 U92KHD/AM592FBY 102 4.00 43 •
3634610 U93 4.0 14 NB 102 4.00 44 •

Picas • Seleccionador de productos

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.
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inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención

horquilla 
redonda

pasador 
de rodillo

• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

2222842 K1-1-SM-65-H 30 1.18 89 3.50 46 •
2222931 K1 1K NB 89 3.50 46 •
1178183 UR118K 3.5 12.5NB 89 3.50 47

3004869 U85ABM 91 16NB 91 3.59 46 •
1010409 UC85KSA 91 3.59 46 •
3343635 S100 19NB 35 1.38 77 3.01 43 •
2222969 U138-L82 82 3.22 43 •
3383451 U94KHDSA 85 82 3.24 44 •
1010443 U94KHD 88 3.48 43 •
1010469 U94HDLR 89 3.49 43 •
2276047 U94HDL 89 3.49 43 •
2527112 U92 3.5 16NB 89 3.50 43 •
2645800 U92K 3.5 25NB 89 3.50 43 •
4086152 PROPOINT35 A1489 89 3.50 39 •
2508189 U93 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3041840 U93 3.5 .48 89 3.51 44 •
2434939 U93LRD 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3343629 U94HDLR 19NB 89 3.51 43 •
3617097 U94KHDSA92 18.6BN 91 3.58 43 •
1103931 U94KHDSA 95 95 3.73 43 •
2216793 U92LRHF 5 99 3.90 43 •
1715471 U92HDL 5 100 3.92 43 •
3753098 PLUSPOINT35 HA2598 100 3.93 38 •
2272937 U92K 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2414148 U92 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2250379 U92LR 4.0 22NB 100 3.95 43 •
3555073 U92KHDSA102 18.6BN 101 3.97 43 •
4086143 PROPOINT35 A14102 101 3.98 39 •
2449972 U92LR 4.0 19.65NB 101 3.98 43 •
3029708 U92HDLR 16NB 101 3.99 43 •
2635236 U92 4.0 16NB 102 4.00 43 •
3107240 U93LRD 4.0 12.5NB 102 4.00 44 •
1715472 U92HDL 102 4.00 43 •
2394830 U92K 4.0 19NB 102 4.00 43 •
1010431 U92KHD/AM592FBY 102 4.00 43 •
3634610 U93 4.0 14 NB 102 4.00 44 •

(continuación)

Seleccionador de productos
Picas

www.kennametal.com 31



condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

3772924 U93HP 4.0 19.65NB 35 1.38 103 4.04 44 •
1010742 C7/U47 38 1.50 61 2.39 41 •
1992171 U47WL 63 2.47 41 •
2222090 U47SM-65-H 64 2.51 41 •
2222093 U47SM-65 64 2.52 41 •
2222095 U47SM-H 64 2.52 41 •
4060200 U47HD/65YD 64 2.52 41 •
2222962 MR38 HD ZIX 70 2.75 42 •
3344896 MR3825/ZIXY 70 2.75 42 •
3375243 U47 52B 19.5 70 2.75 41 •
3343671 U47 19NB 70 2.76 41 •
1620315 MR38.25 OZR 70 2.77 42 •
1874952 VA46K1 77 3.02 41 •
3343658 U47 22NB 78 3.07 41 •
3613270 U135-25NB-SY 80 3.14 42 •
3870578 U135-25NB-SY-HF 80 3.14 — •
3343654 U135 25NB 80 3.15 42 •
1875388 K1 KO 38/30 22K 80 3.15 41 •
3343653 U135-22NB 81 3.18 41 •
3613269 U135 22NB SY 81 3.18 42 •
3901023 MR38.25.68L160 84 3.31 42 •
2222086 U47 1SM 89 3.50 41 •
1889209 MR38.90 17,5 90 3.54 42 •
3345401 U47-1HD/65/HY 90 3.54 42 •
2222975 U95 SM 93 3.66 42 •
2222976 U95HD 95 3.74 42 •
1992215 MR37.5 12KA 95 3.75 42 •
2400758 MR38.110 17,5 HF 110 4.34 42 •
2888406 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 89 3.50 40 •
4003371 U170LRDHF 3.5 25 89 3.50 40 •
2940714 U170LR 3.5 25HDHF 89 3.50 40 •
3119516 U170HF 4.0 25NB 102 4.00 40 •
3367616 U170LRD B 4.0 22HF 102 4.00 40 •
4003367 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •
1793328 U170LR 4.0 22 102 4.00 40 •
3766945 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •

Picas • Seleccionador de productos

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

(continuación)

Seleccionador de productos
Picas

www.kennametal.com32



inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención

horquilla 
redonda

pasador 
de rodillo
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•
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•
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

3772924 U93HP 4.0 19.65NB 35 1.38 103 4.04 44 •
1010742 C7/U47 38 1.50 61 2.39 41 •
1992171 U47WL 63 2.47 41 •
2222090 U47SM-65-H 64 2.51 41 •
2222093 U47SM-65 64 2.52 41 •
2222095 U47SM-H 64 2.52 41 •
4060200 U47HD/65YD 64 2.52 41 •
2222962 MR38 HD ZIX 70 2.75 42 •
3344896 MR3825/ZIXY 70 2.75 42 •
3375243 U47 52B 19.5 70 2.75 41 •
3343671 U47 19NB 70 2.76 41 •
1620315 MR38.25 OZR 70 2.77 42 •
1874952 VA46K1 77 3.02 41 •
3343658 U47 22NB 78 3.07 41 •
3613270 U135-25NB-SY 80 3.14 42 •
3870578 U135-25NB-SY-HF 80 3.14 — •
3343654 U135 25NB 80 3.15 42 •
1875388 K1 KO 38/30 22K 80 3.15 41 •
3343653 U135-22NB 81 3.18 41 •
3613269 U135 22NB SY 81 3.18 42 •
3901023 MR38.25.68L160 84 3.31 42 •
2222086 U47 1SM 89 3.50 41 •
1889209 MR38.90 17,5 90 3.54 42 •
3345401 U47-1HD/65/HY 90 3.54 42 •
2222975 U95 SM 93 3.66 42 •
2222976 U95HD 95 3.74 42 •
1992215 MR37.5 12KA 95 3.75 42 •
2400758 MR38.110 17,5 HF 110 4.34 42 •
2888406 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 89 3.50 40 •
4003371 U170LRDHF 3.5 25 89 3.50 40 •
2940714 U170LR 3.5 25HDHF 89 3.50 40 •
3119516 U170HF 4.0 25NB 102 4.00 40 •
3367616 U170LRD B 4.0 22HF 102 4.00 40 •
4003367 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •
1793328 U170LR 4.0 22 102 4.00 40 •
3766945 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •

(continuación)
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condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

3381824 U170LR 4.0 19 65NB 43 1.70 102 4.00 40 •
2450591 U170 4.0 22NB 102 4.00 40 •
4103385 U170HDLR 4.0 25NB HF 102 4.00 40 •
5288770 U170LRD HP 4.5  30 114 4.50 40 •
4169173 U170LRD 4.5 30 114 4.50 40 •
4025558 U170LRHF 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2210329 U170LR 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2425696 U170LRD 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2604841 U170LRD 4.5 19NB 114 4.50 40 •
2431280 U170 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2273708 U170LR 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2398568 U170LRD 4.5 22NB 114 4.50 40 •
5037965 U170LR 5.5 30 140 5.50 40 •
4058154 PLUSPOINT43 SHA22140 140 5.50 38 •

Picas • Seleccionador de productos

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

(continuación)

Seleccionador de productos
Picas

www.kennametal.com34



inserto tipo de retención

interior exterior

tapón tope extremo 
estrecho 

nariz  
de bala

anillo de 
bloqueo 
redondo

fricción bloqueo 
positivo

bloqueo 
positivo 

con  
fricción

horquilla 
plana

anillo de 
retención
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redonda
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de rodillo

• •
• •
• •

• • •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •

condiciones del corte

número de 
pedido

número de  
catálogo

tamaño  
de mango  

D

calibre  
L1

número(s) 
de página

mm pulg. mm pulg. trabajo 
ligero

trabajo 
medio

trabajo 
pesado

trabajo 
muy duro

3381824 U170LR 4.0 19 65NB 43 1.70 102 4.00 40 •
2450591 U170 4.0 22NB 102 4.00 40 •
4103385 U170HDLR 4.0 25NB HF 102 4.00 40 •
5288770 U170LRD HP 4.5  30 114 4.50 40 •
4169173 U170LRD 4.5 30 114 4.50 40 •
4025558 U170LRHF 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2210329 U170LR 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2425696 U170LRD 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2604841 U170LRD 4.5 19NB 114 4.50 40 •
2431280 U170 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2273708 U170LR 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2398568 U170LRD 4.5 22NB 114 4.50 40 •
5037965 U170LR 5.5 30 140 5.50 40 •
4058154 PLUSPOINT43 SHA22140 140 5.50 38 •

Seleccionador de productos
PIcas
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Para obtener más información sobre el programa PrimePoint™ de 

Kennametal, utilice su smartphone o tablet para escanear el código QR.

Mejore la seguridad reduciendo los riesgos respiratorios 

y la posibilidad de que se encienda una chispa.

Unos dientes afi lados y un diseño de herramienta esbelto aumentan 

la productividad al permitir un corte más rápido y constante.

Reduzca las vibraciones y preserve la vida útil de su máquina.

Bienvenido al nuevo y revolucionario programa integral de valores de Demanda 

de productividad de clientes (PCD por sus siglas en inglés). Esta programa único, 

diseñado para ofrecer tonelaje de la forma más segura y rentable, aplica nuestra tecnología 

revolucionaria directamente a su rentabilidad.

El núcleo del programa es Kennametal PrimePointTM, la cónica superdura que reduce las 

vibraciones, preserva la vida útil de su máquina y reduce el tiempo muerto producido 

por el desgaste de la herramienta. El cuerpo fi no de PrimePointTM reduce el polvo de 

carbón, proporcionando un entorno más seguro sin sacrifi car la productividad. 

Para obtener más información, póngase en contacto con su representante de 

Kennametal autorizado o visite www.kennametal.com/PrimePoint.

No puede comprar nuestro nuevo producto. Pero puede



www.kennametal.com/PrimePoint

beneficiarse de él. Es una forma de pensar distinta.



www.kennametal.com38

Picas

� Mango bidiametral de 43 mm (1.70")

PlusPoint™ 43 • PlusPoint 35

� Mango de 35 mm (1.38")

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

4058154 PLUSPOINT43 SHA22140 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 140 5.50 64 2.50 132 5.20 272 10.70

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3753098 PLUSPOINT35 HA2598 35 1.37 25 .98 100.0 100 3.93 55 2.17 161 6.36 261 10.29
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Picas
ProPoint™ 35 • ProPoint 30 • ProPoint 25

� Mango de 35 mm (1.38")

� Mango de 30 mm (1.18")

� Mango de 25 mm (1")

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3761567 PROPOINT30 A1480 30 1.18 14 .54 75.0 78 3.08 51 2.03 76 3.00 154 6.08
3880831 PROPOINT30 A1480K 30 1.18 14 .54 75.0 78 3.08 48 1.90 72 2.84 151 5.92

5147316 PROPOINT30 A1489 30 1.18 14 .54 75.0 89 3.50 51 2.02 76 3.00 165 6.50
5001192 PROPOINT30 A1489K 30 1.18 14 .54 75.0 89 3.50 56 2.20 72 2.83 161 6.33

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

4086152 PROPOINT35 A1489 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86
4086143 PROPOINT35 A14102 35 1.37 14 .54 75.0 101 3.98 55 2.17 136 5.36 237 9.34

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5210615 PROPOINT25 A12.570 25 .99 12 .48 75.0 68 2.69 48 1.90 65 2.57 134 5.26
5147219 PROPOINT25 A1470K 25 .99 14 .54 75.0 70 2.75 44 1.75 71 2.79 141 5.54

4161379 PROPOINT25 A1470 25 .99 14 .54 75.0 70 2.75 48 1.90 65 2.58 135 5.33
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Picas
Serie U170

� Mango bidiametral de 43 mm (1.70") • Grueso

� Mango bidiametral de 43 mm (1.70") • Estándar

� Mango bidiametral de 43 mm (1.70") • Esbelto

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2450591 U170 4.0 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20
1793328 U170LR 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

3766945 U170LRD 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20
4003367 U170LRD 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

2604841 U170LRD 4.5 19NB 43 1.70 35 1.37 19 .74 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2398568 U170LRD 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

2431280 U170 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2273708 U170LR 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

2210329 U170LR 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2425696 U170LRD 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

5288770 U170LRD HP 4.5 30 43 1.70 35 1.37 29 1.14 — 114 4.50 69 2.75 132 5.20 246 9.70
4169173 U170LRD 4.5 30 43 1.70 35 1.37 29 1.14 — 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3381824 U170LR 4.0 19 65NB 43 1.70 35 1.37 19 .74 65.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos 
de las páginas 23–35.

• Para un tipo de plaquita específico, 
consulte el seleccionador de productos 
de las páginas 23–35.

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

4003371 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 64 2.50 132 5.20 221 8.70
2940714 U170LR 3.5 25HDHF 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 61 2.40 121 4.76 210 8.26

2888406 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 64 2.50 132 5.20 221 8.70
3367616 U170LRD B 4.0 22HF 43 1.71 35 1.37 22 .87 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

4103385 U170HDLR 4.0 25NB HF 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 102 4.00 61 2.40 121 4.76 223 8.76
3119516 U170HF 4.0 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

4025558 U170LRHF 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
5037965 U170LR 5.5 30 43 1.70 35 1.37 28 1.09 20.0 140 5.50 64 2.50 132 5.20 272 10.70
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Picas
Serie de 38 mm

� Mango bidiametral de 38 mm (1.50") • Grueso

� Mango bidiametral de 38 mm (1.50") • Estándar

� Mango bidiametral de 38 mm (1.50") • Esbelto
D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1874952 VA46K1 38 1.50 30 1.18 12 .48 75.0 77 3.02 48 1.88 75 2.97 152 5.99

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos 
de las páginas 23–35.

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010742 C7/U47 38 1.49 30 1.17 19 .74 75.0 61 2.39 48 1.88 75 2.94 135 5.33
1992171 U47WL 38 1.48 30 1.18 18 .69 93.0 63 2.47 48 1.89 63 2.25 126 4.95

2222095 U47SM-H 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.52 52 2.05 77 3.02 141 5.54
2222093 U47SM-65 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.52 65 2.56 75 2.95 139 5.47

4060200 U47HD/65YD 38 1.50 30 1.18 22 .87 — 64 2.52 65 2.56 75 2.95 139 5.47
3375243 U47 52B 19.5 38 1.49 30 1.18 20 .77 — 70 2.75 50 1.98 60 2.38 130 5.13

3343671 U47 19NB 38 1.50 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.76 49 1.93 75 2.95 145 5.71
3343658 U47 22NB 38 1.50 30 1.18 22 .88 90.0 78 3.07 64 2.52 75 2.95 153 6.02

1875388 K1 KO 38/30 22K 38 1.50 30 1.18 22 .87 100.0 80 3.15 60 2.36 82 3.23 162 6.38

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2222090 U47SM-65-H 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.51 65 2.56 76 2.98 139 5.49
2222086 U47 1SM 38 1.50 30 1.18 20 .77 — 89 3.50 52 2.05 75 2.95 164 6.46
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Picas
Serie 38 mm

� Mango de 38 mm (1.50") • Grueso
D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1620315 MR38.25 OZR 38 1.50 — — 25 .97 64.0 70 2.77 57 2.25 76 3.00 147 5.77
3613270 U135-25NB-SY 38 1.49 — — 25 .98 100.0 80 3.14 64 2.50 74 2.92 154 6.06

3343654 U135 25NB 38 1.50 — — 25 .99 100.0 80 3.15 64 2.52 76 2.99 156 6.14
3343653 U135-22NB 38 1.49 — — 22 .86 90.0 81 3.18 64 2.50 76 2.99 157 6.17

3613269 U135 22NB SY 38 1.50 — — 22 .86 90.0 81 3.18 64 2.52 74 2.91 155 6.10
3901023 MR38.25.68L160 38 1.50 — — 25 .98 100.0 84 3.31 68 2.68 76 2.99 160 6.30

1889209 MR38.90 17,5 38 1.50 29 1.14 18 .69 93.0 90 3.54 60 2.36 107 4.21 197 7.75

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

� Mango de 38 mm (1.50") • Estándar
D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2222962 MR38 HD ZIX 38 1.50 — — 22 .87 100.0 70 2.75 58 2.28 77 3.04 147 5.79
3344896 MR3825/ZIXY 38 1.50 — — 25 .98 — 70 2.76 58 2.28 77 3.03 147 5.79

3345401 U47-1HD/65/HY 38 1.50 30 1.18 22 .86 100.0 90 3.54 65 2.56 75 2.95 165 6.50
2222975 U95 SM 38 1.50 — — 20 .77 — 93 3.66 59 2.32 94 3.68 187 7.34

2222976 U95HD 38 1.50 — — 22 .87 100.0 95 3.74 59 2.32 94 3.69 189 7.42
1992215 MR37.5 12KA 38 1.48 — — 12 .49 75.0 95 3.75 55 2.17 76 2.99 171 6.74

� Mango de 38 mm (1.50") • Esbelto
D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2400758 MR38.110 17,5 HF 38 1.50 — — 18 .69 93.0 110 4.34 60 2.36 107 4.22 217 8.56

• Para un tipo de plaquita específico, 
consulte el seleccionador de productos 
de las páginas 23–35.
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Picas
Serie U90

� Mango de 35 mm (1.38") • Grueso

� Mango de 35 mm (1.38") • Estándar

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3343635 S100 19NB 34 1.34 19 .74 100.0 77 3.01 51 2.09 66 2.60 143 5.61

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2222969 U138-L82 35 1.38 18 .71 93.0 82 3.23 55 2.17 93 3.66 175 6.89
1010443 U94KHD 35 1.37 19 .74 75.0 88 3.48 55 2.17 94 3.69 182 7.17

2276047 U94HDL 35 1.37 19 .74 75.0 89 3.49 55 2.17 136 5.36 225 8.85
1010469 U94HDLR 35 1.37 19 .74 75.0 89 3.49 55 2.17 94 3.69 183 7.18

2527112 U92 3.5 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86
2645800 U92K 3.5 25NB 35 1.37 25 .98 100.0 89 3.50 55 2.17 94 3.69 183 7.19

3343629 U94HDLR 19NB 35 1.37 19 .74 100.0 89 3.51 55 2.18 94 3.69 183 7.20
3617097 U94KHDSA92 18.6BN 35 1.38 19 .73 — 91 3.58 55 2.17 94 3.69 185 7.27

1103931 U94KHDSA 95 35 1.37 17 .69 93.0 95 3.73 55 2.17 94 3.69 189 7.42
2216793 U92LRHF 5 35 1.37 24 .96 — 99 3.90 55 2.17 94 3.69 193 7.59

1715471 U92HDL 5 35 1.37 12 .48 75.0 100 3.92 55 2.17 136 5.36 236 9.28
2250379 U92LR 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 94 3.69 194 7.64

2414148 U92 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 136 5.36 237 9.31
2272937 U92K 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 94 3.69 194 7.64

3555073 U92KHDSA102 18.6BN 35 1.37 19 .73 — 101 3.97 55 2.17 94 3.69 195 7.66
2449972 U92LR 4.0 19.65NB 35 1.37 19 .74 65.0 101 3.98 55 2.17 94 3.69 195 7.67

3029708 U92HDLR 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 101 3.99 55 2.17 94 3.69 195 7.68
1010431 U92KHD/AM592FBY 35 1.37 16 .63 75.0 102 4.00 55 2.17 94 3.69 195 7.69

2635236 U92 4.0 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36
1715472 U92HDL 35 1.37 16 .63 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36

2394830 U92K 4.0 19NB 35 1.37 19 .74 100.0 102 4.00 55 2.17 94 3.69 195 7.69
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Picas
Serie U90

� Mango de 35 mm (1.38") • Aleteado

� Mango de 35 mm (1.37") • Esbelto
D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3383451 U94KHDSA 85 35 1.37 19 .74 — 82 3.24 55 2.17 94 3.69 176 6.93

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3041840 U93 3.5 .48 35 1.37 12 .48 75.0 89 3.51 55 2.17 136 5.36 225 8.87
2508189 U93 3.5 14NB 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86

2434939 U93LRD 3.5 14NB 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 101 3.99 190 7.49
3107240 U93LRD 4.0 12.5NB 35 1.37 12 .48 75.0 102 4.00 55 2.17 101 3.99 203 7.99

3634610 U93 4.0 14 NB 35 1.37 14 .54 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36
3772924 U93HP 4.0 19.65NB 35 1.38 19 .74 65.0 103 4.04 56 2.19 136 5.36 239 9.40
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Picas
Serie de 30 mm

� Mango de 30 mm (1.18") • Grueso

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

• Los números de catalógo que contienen
“X” indican un tratamiento X.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3343638 120 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 68 2.66 54 2.13 74 2.90 142 5.57
1010566 UCKC84HFLR 30 1.18 25 1.00 80.0 70 2.74 51 2.00 76 3.00 146 5.74

3343652 120 22NB 30 1.18 22 .86 90.0 70 2.75 54 2.13 74 2.91 144 5.66
1010529 U84HD 30 1.18 16 .63 75.0 70 2.76 56 2.20 76 3.00 146 5.76

1010379 U84KHD 30 1.18 16 .63 75.0 70 2.76 51 2.00 72 2.84 142 5.60
3791328 U84HDLR CH 19NB HF 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.76 51 2.00 72 2.83 142 5.59

1747951 UCKC84KHF 30 1.18 25 1.00 80.0 70 2.77 51 2.00 0 .00 142 5.60
3343650 U84HDLR CH 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.77 51 2.00 72 2.83 142 5.59

5328289 U84KHD-CH-19NB-HF 30 1.18 19 .74 — 71 2.78 51 2.00 72 2.84 143 5.62
1870106 U119K 75 19.5 30 1.18 20 .77 — 75 2.95 51 2.00 77 3.03 152 5.98

2907496 U85K 3.0 14NB 30 1.18 14 .54 75.0 77 3.01 51 2.00 72 2.84 149 5.85
4101464 U85K 3.1 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 78 3.08 51 2.00 72 2.84 150 5.92

2992574 U119K 80 16BN 30 1.18 16 .63 — 79 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
4132928 U119KSL 8018.6BN 30 1.18 19 .73 — 79 3.13 50 1.96 77 3.03 156 6.16

1924851 U119K 80 17.5BN 30 1.18 18 .69 — 80 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3950236 AM521K 75HF 30 1.18 19 .74 75.0 83 3.25 51 2.00 76 3.00 159 6.25

4067822 AM521 75 X 30 1.18 19 .74 75.0 83 3.25 51 2.00 76 3.00 159 6.25
1835670 AM521 75HF 30 1.18 19 .74 90.0 83 3.25 57 2.25 76 3.00 159 6.25

1724595 AM521C 24.43 30 1.18 24 .96 — 83 3.26 51 2.00 76 3.00 159 6.26
1010424 U85HLR 75 30 1.18 11 .42 75.0 84 3.32 51 2.00 76 3.00 161 6.32

2503798 K1 22NB K 30 1.18 22 .86 90.0 89 3.50 59 2.34 82 3.22 171 6.72
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� Mango de 30 mm (1.18") • Estándar

� Mango de 30 mm (1.18") • Esbelto

Picas
Serie de 30 mm

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

• Los números de catalógo que contienen
“X” indican un tratamiento X.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1819048 U119K8016BN SL 30 1.18 16 .63 90.0 79 3.12 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3113108 U119K8016 BN/SL 30 1.18 16 .63 — 81 3.18 50 1.96 76 2.98 157 6.16

2622272 U119S 3.3 .38 70BN 30 1.18 10 .36 — 85 3.36 51 2.00 76 3.00 161 6.36

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2220813 K1 NB 30 1.18 18 .69 93.0 64 2.50 48 1.89 75 2.95 139 5.45
1950491 K1 K 30 1.18 18 .69 93.0 69 2.71 48 1.89 80 3.17 149 5.88

2034016 K1 K NB 30 1.18 18 .69 93.0 69 2.71 48 1.89 80 3.17 149 5.88
2506006 U85K 3.1 .48 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93

1924847 U119K 80 16BN 30 1.18 16 .63 — 79 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3029709 U82HDLR-12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 80 3.13 51 2.00 72 2.84 152 5.97

1107477 U119 80 16 30 1.18 16 .63 75.0 80 3.15 56 2.20 76 3.00 156 6.15
1010562 U119K 80 16 30 1.18 16 .63 75.0 80 3.16 50 1.97 77 3.03 157 6.19

3029710 U84HDLR CH 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 80 3.16 51 2.00 72 2.84 152 6.00
3550051 U119KSL 8018.6BN 29 1.18 19 .73 — 81 3.18 50 1.96 76 3.00 157 6.18

2527413 U85K 3.2 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 83 3.25 51 2.00 72 2.84 155 6.09
1075595 U85AUS 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 85 3.33 56 2.20 76 3.00 161 6.33

2234432 U85HDHF 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37
1010407 U85HD 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37

4058676 U85HD X 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37
1992213 K1 46 1K 30 1.18 12 .49 75.0 88 3.46 48 1.89 81 3.18 169 6.64

2222931 K1 1K NB 30 1.18 18 .69 93.0 89 3.50 48 1.89 81 3.17 169 6.67
2222840 K1-1-65-H 30 1.18 18 .69 93.0 89 3.49 65 2.56 75 2.95 164 6.44

2222842 K1-1-SM-65-H 30 1.18 20 .77 90.0 89 3.50 65 2.56 75 2.96 164 6.46
3004869 U85ABM 91 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 91 3.59 51 2.00 82 3.23 173 6.82

1010409 UC85KSA 30 1.18 16 .63 75.0 91 3.59 56 2.20 72 2.84 163 6.43
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� Mango de 30 mm (1.18") • Aleteado

Picas
Serie de 30 mm

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1891401 AM510PFG 30 1.18 16 .63 75.0 76 3.00 51 2.00 76 3.00 152 6.00
2442351 U83K 3.1 .48 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 57 2.25 72 2.84 151 5.93

1891425 AM500PFG 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93
2454684 U83K 3.1 14 30 1.18 14 .55 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93

2243255 AM500K 3.1 11NB 30 1.18 11 .43 75.0 79 3.10 51 2.00 76 3.00 155 6.10
1891427 AM514P 62 30 1.18 16 .63 75.0 83 3.25 57 2.25 76 3.00 159 6.25

1880620 AM514KP 62 30 1.18 16 .63 75.0 83 3.25 57 2.25 72 2.84 155 6.09
5042831 AM511PFG W/NESTED COLLAR 30 1.18 12 .48 75.0 85 3.33 51 1.99 76 3.00 161 6.33

1891423 AM511PFG 30 1.18 12 .48 75.0 85 3.33 57 2.25 76 3.00 161 6.33
1952532 AM511K 12.5NB 65 30 1.18 12 .48 65.0 85 3.34 51 2.00 72 2.84 157 6.18

1857842 AM511 12.5NB 65 30 1.18 12 .48 65.0 85 3.34 51 2.00 76 3.00 161 6.34
1891398 AM506PFB 30 1.18 11 .43 60.0 85 3.34 51 2.00 72 2.84 157 6.18

3489250 U83KPG3.5 .48 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 72 2.84 161 6.34
1104924 UR118 3.5 12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50

1196746 UR118 3.5 50 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50
1178183 UR118K 3.5 12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50
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Picas
Serie de 25 mm

� Mango de 25 mm (1") • Grueso

� Mango de 25 mm (1") • Estándar
D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010298 U40KF 25 .99 8 .32 75.0 62 2.44 33 1.31 53 2.09 115 4.53
1010414 U40HD 25 .99 15 .59 95.0 74 2.92 38 1.50 53 2.09 127 5.01

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1960633 UCKC1465PKHD 25 .99 25 1.00 80.0 58 2.27 44 1.75 57 2.25 115 4.52
1960546 U765PHD 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08

1960550 U765PKHD 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 71 2.79 134 5.29
2433376 U765K 2.5 .63 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.75 71 2.79 134 5.29

5166746 U765PXHD MOD 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.74 56 2.20 119 4.70
3121837 U765PXHDHF 25 .99 16 .63 75.0 64 2.51 44 1.75 66 2.58 129 5.09

1960547 U765PXHD 25 .99 16 .63 60.0 64 2.51 44 1.75 66 2.58 129 5.09
2433394 U765 2.7 .48 25 .99 12 .48 75.0 68 2.66 44 1.75 65 2.58 133 5.24

3554706 U765L 2.7 .62 25 .99 16 .63 110.0 68 2.69 44 1.75 98 3.85 166 6.54
1960551 U765PH 25 .99 9 .37 70.0 69 2.71 48 1.90 66 2.58 134 5.29

1960634 U765PH43 25 .99 11 .43 60.0 69 2.71 44 1.75 66 2.58 134 5.29
1960639 U765PKH43 25 .99 11 .42 75.0 69 2.71 44 1.75 71 2.79 140 5.50

1717663 UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE 25 .99 16 .63 55.0 69 2.73 44 1.75 71 2.79 140 5.52
2432301 U765S 2.75 .36 60 25 .99 9 .36 60.0 70 2.74 44 1.75 65 2.58 135 5.32

1960638 U765PKH38 25 .99 9 .36 70.0 70 2.75 44 1.75 71 2.79 141 5.54
3382280 UC765KSAL 25 .99 16 .63 75.0 72 2.85 44 1.75 71 2.79 143 5.64
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Picas
Serie de 25 mm

� Mango de 25 mm (1") • Esbelto

� Mango de 25 mm (1") • Aleteado

D TD L1 D2 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2503806 U765CB 1.9 .32 25 .99 8 .32 75.0 47 1.85 44 1.75 90 3.55

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de productos
de las páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5176856 U73 2.5 .36 MOD 25 .99 9 .37 70.0 64 2.50 44 1.74 66 2.58 129 5.08
2419418 U73 2.5 .36 25 .99 9 .37 70.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08

1327056 AM476 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08
2622732 U73 2.5 16NB 25 .99 16 .64 75.0 64 2.50 41 1.63 66 2.58 129 5.08

1327060 AM471 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.75 65 2.58 129 5.08
2384561 U73K 2.65 .32 25 .99 8 .32 60.0 67 2.65 44 1.75 70 2.77 138 5.42

2432315 U73 2.6 .36-60 25 .99 9 .36 60.0 67 2.66 44 1.75 66 2.57 133 5.23
1753656 AM470 25 .99 9 .36 75.0 70 2.75 44 1.75 66 2.57 135 5.32

1327077 AM430FB 25 .99 9 .36 75.0 70 2.75 44 1.75 70 2.77 140 5.52
2271391 AM470 2.75 62 25 .99 16 .63 75.0 70 2.75 44 1.75 66 2.58 135 5.33

2446719 U73 2.8 15.87A 25 .99 16 .63 60.0 70 2.76 44 1.75 65 2.54 136 5.33
2432314 U73 2.8 12.5NB 25 .99 12 .48 75.0 71 2.80 44 1.75 65 2.57 137 5.37

3480145 U73K 2.8 12.5NB 25 .99 12 .48 75.0 71 2.80 44 1.75 70 2.77 142 5.57
1887766 AM472 25 .99 12 .48 75.0 72 2.84 50 1.95 66 2.57 138 5.41
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Picas
Serie de 20 mm

� Mango de 20 mm (0.80") • Estándar

� Mango de 20 mm (0.80") • Esbelto

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010316 U50KH 75 20 .80 8 .32 75.0 44 1.72 27 1.06 40 1.59 84 3.31

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010498 U50KL 60 20 .80 7 .27 50.0 47 1.84 27 1.06 40 1.59 87 3.43
1010324 U50KL 50 20 .80 7 .27 50.0 47 1.84 27 1.06 40 1.59 87 3.43

1010394 U51KHL 75 20 .80 8 .32 75.0 49 1.94 27 1.06 40 1.58 90 3.52
1010318 U51KL 68 20 .80 7 .27 68.0 50 1.95 27 1.06 40 1.59 90 3.54

1107736 U50W 50 20 .80 7 .27 68.0 56 2.20 27 1.06 40 1.59 96 3.79
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Picas

� Mango de 19 mm (0.75") • Grueso

� Mango de 19 mm (0.75") • Esbelto

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010704 MOD U43KH 19 .74 8 .32 75.0 44 1.74 25 1.00 18 .70 62 2.44

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010294 U43KHL 19 .74 8 .32 75.0 44 1.72 25 1.00 40 1.59 84 3.31
1010489 U43KL 50 19 .74 7 .27 50.0 44 1.74 25 1.00 40 1.59 85 3.33

1010718 U43KLB 19 .74 7 .27 50.0 46 1.80 27 1.07 41 1.63 87 3.43
1010292 U43KL/C22 19 .74 7 .27 68.0 46 1.81 25 1.00 40 1.59 86 3.40

� Mango de 16 mm (0.62") • Grueso
D TD L1 D2 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010355 U80 16 .62 8 .32 60.0 25 .99 22 .88 54 2.12

Serie de 19 mm • Serie de 16 mm
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Trituradores

Seleccionador de productos
Modo de uso del seleccionador de productos

Paso 1 Determine el tamaño del mango.

Paso 2  Determine la longitud de calibre.

Paso 3   Identifique la condición  
de corte.

Paso 4   Determine el estilo del cuerpo según su vida  
útil o penetrabilidad.  
Elija un estilo de cuerpo estándar o grueso para  
una vida útil más prolongada.  
Utilice herramientas finas o aleteadas para una  
mejor penetración.

Tamaño  
de mango 

D

Longitud  
de calibre  

L1Estilo del 
cuerpo

Características y ventajas:

•  Diseñados con cuellos grandes para una mayor protección del frente 
del bloque.

•  Se ha diseñado en el bloque una resistencia extrema al desgaste  
y la abrasión, con cuerpos anchos que se desgastan a la par con  
la punta de metal duro.

•  Las puntas de metal duro integral de tipo tapón y base estrecha (NB) 
son muy resistentes a impactos en las condiciones de triturado.

Unas condiciones de triturado difíciles requieren una herramienta más dura.  
Kennametal responde con picas trituradoras con punta de metal duro  
en tamaños de 38 mm, 51 mm y 52 mm.

www.kennametal.com
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número de  
pedido

número de  
catálogo

tamaño de mango 
D

calibre  
L1

número(s)  
de página

mm pulg. mm pulg.

2220765 KBB2HF 38 1.50 56 2.21 58

1010429 U47 52 68 2.68 58

1930255 KSM3 76 3.00 58

1730570 KSM1 76 3.00 58

1010611 U47GB 78 3.07 58

1176205 KBB2 1   82 3.21 58

1010327 U47 1 86 3.40 58

1238793 KBB2 1 3/4 101 3.96 58

2223173 U200 3.2 .75 51 2.00 80 3.15 57

3051697 U200HF 3.2 .75 80 3.15 57

3564343 U200LHF 3.2 75 80 3.15 57

2428154 AM962HD HF 92 3.60 57

2240028 U200HF 4.0 .75 100 3.93 57

1616596 U200 4.1 62 105 4.14 57

1531305 U200 5.0 .75HF 127 4.98 57

1326986 AM942DB 206 8.10 57

3998179 AM942BD MOD 206 8.10 57

1326985 AM943DB 243 9.56 57

2248807 U200HF 2.2 17.5 52 2.06 57 2.25 56

1326980 AM956DB 83 3.27 56

2288279 U200 TSHF 3.2 .75 85 3.34 56

4095636 AM962HD HF 3.75R 92 3.60 56

1723538 U200TS 5.0 .75HF 119 4.68 56

3898246 U200 5.3 .97 HF 135 5.31 56

1727511 U200 5.3 .97 135 5.31 56

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

Trituradores
Seleccionador de productos
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condiciones del corte inserto

 

tipo de retención externa

trabajo  
ligero

trabajo  
medio

trabajo 
pesado

tapón
nariz  

de bala
extremo  
estrecho 

anillo de  
retención

pasador de 
rodillo

Trituradores
Seleccionador de productos
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Trituradores
Serie de 52 mm

� Mango de 52 mm (2.06") • Grueso

� Mango en T de 52 mm (2.06") • Grueso

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1723538 U200TS 5.0 .75HF 52 2.06 40 1.57 19 .74 75.0 119 4.68 70 2.75 131 5.16 250 9.84

D TD L1 D2 LS OAL LRO

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1326980 AM956DB 52 2.06 19 .74 75.0 83 3.27 — — 91 3.56 174 6.83 — —
1727511 U200 5.3 .97 52 2.06 25 .97 100.0 135 5.31 69 2.70 134 5.26 269 10.57 122 4.80

3898246 U200 5.3 .97 HF 52 2.06 25 .97 100.0 135 5.31 69 2.70 134 5.26 269 10.57 122 4.80
2288279 U200 TSHF 3.2 .75 52 2.06 19 .74 75.0 85 3.34 70 2.75 131 5.16 216 8.50 121 4.75

4095636 AM962HD HF 3.75R 52 2.06 19 .76 — 92 3.60 70 2.75 133 5.26 225 8.86 124 4.88
2248807 U200HF 2.2 17.5 52 2.06 17 .69 93.0 57 2.25 83 3.25 67 2.63 124 4.88 42 1.65
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Trituradores
Serie de 51 mm

� Mango de 51 mm (2") • Grueso

� Mango de 51 mm (2") • Esbelto

D TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1616596 U200 4.1 62 49 1.94 16 .63 75.0 105 4.14 76 3.00 88 3.46 193 7.60
1531305 U200 5.0 .75HF 50 2.00 19 .74 75.0 127 4.98 74 2.90 133 5.22 259 10.20

2223173 U200 3.2 .75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 70 2.75 124 4.87 204 8.02
3564343 U200LHF 3.2 75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 70 2.75 134 5.25 214 8.40

2428154 AM962HD HF 51 2.00 19 .76 — 92 3.60 74 2.90 133 5.26 225 8.86
3051697 U200HF 3.2 .75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 74 2.90 124 4.87 204 8.02

2240028 U200HF 4.0 .75 51 2.00 19 .74 75.0 100 3.93 93 3.65 115 4.52 215 8.45

D TD OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg.

1326985 AM943DB 51 2.00 19 .74 75.0 243 9.56
1326986 AM942DB 51 2.00 19 .74 75.0 206 8.10

3998179 AM942BD MOD 51 2.00 19 .74 75.0 206 8.10

• Los números de catalógo que contienen
“HF” indican un tratamiento endurecido.

Tr
itu

ra
do

re
s



www.kennametal.com58

Trituradores
Serie de 38 mm

� Mango de 38 mm (1.50") • Grueso

� Mango de 38 mm (1.50") • Estándar

• Los números de catalógo que
contienen “HF” indican un
tratamiento endurecido.

• Para un tipo de plaquita específico,
consulte el seleccionador de
productos de las páginas 54–55.

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σσ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1010327 U47 1 38 1.48 30 1.17 19 .74 75.0 86 3.40 48 1.88 75 2.94 161 6.34
1930255 KSM3 38 1.48 30 1.17 17 .69 93.0 76 3.00 64 2.50 78 3.05 154 6.05

1010429 U47 52 38 1.50 30 1.18 25 .96 100.0 68 2.68 52 2.06 75 2.95 143 5.63
1176205 KBB2 1 38 1.50 — — 19 .74 75.0 82 3.21 51 2.00 92 3.62 174 6.83

1238793 KBB2 1 3/4 38 1.50 — — 19 .74 75.0 101 3.96 51 2.00 92 3.62 193 7.58
2220765 KBB2HF 38 1.50 — — 19 .74 75.0 56 2.21 53 2.10 92 3.62 148 5.83

D DR TD L1 D2 LS OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. σ° mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1730570 KSM1 38 1.48 30 1.17 12 .48 75.0 76 3.00 64 2.50 78 3.05 154 6.05
1010611 U47GB 38 1.50 30 1.18 17 .69 93.0 78 3.07 48 1.88 75 2.95 153 6.02
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Tanto si es subterránea como en superfi cie, la base para una correcta operación de minería se fundamenta 

en la fi abilidad y el progreso estable. Kennametal, proveedor de servicios y herramientas líder internacional, 

se complace en presentar SOLID, nuestra plataforma centrada en soluciones que ofrece nuevos niveles de 

rendimiento y productividad. 

Los profesionales formados en Lean y Six Sigma de Kennametal trabajan para diseñar las soluciones más seguras 

y productivas para la comunidad minera. Con una plantilla compuesta por 85 Doctores de Ingeniería y más de 500 

empleados con un master, hemos generado más de 65 patentes y hemos crecido para fabricar productos en 11 

fábricas distintas en todo el mundo.

Además de proporcionar a nuestros clientes asistencia técnica e inventario a pesar de los retos de la recesión y 

boom, Kennametal está constantemente evaluando y mejorando sus productos de forma que podamos continuar 

teniendo éxito, lo que se traduce en más de 2.500 calidades y 15 plataformas de acero distintas que ofrecen una 

productividad estable en las condiciones más exigentes.

FIABILIDAD DEMOSTRADA. PRODUCTIVIDAD SIN IGUAL.

TM

RENDIMIENTO

59www.kennametal.com
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 Kennametal ofrece soluciones de 
herramienta superiores para todas sus 
aplicaciones de herramientas radiales. 

También tenemos experiencia en la 
asistencia al cliente y resolvemos 
problemas difíciles.

Radiales
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� Mango de 41 mm (1" x 1-5/8")
B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γγP° mm pulg.

1327098 AM239MB 26 1.01 41 1.63 80 3.15 22 .88 19 .75 5.0 143 5.64
1327083 AM276MB 26 1.01 41 1.63 58 2.30 22 .88 19 .75 5.0 129 5.08

1011201 KR225 75CLS 26 1.01 41 1.63 57 2.25 23 .92 19 .75 5.0 127 5.00

B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γP° mm pulg.

4160003 KR200 31 1.20 50 1.97 99 3.90 22 .87 25 .98 5.0 200 7.87
4159892 KR230 31 1.20 50 1.97 129 5.08 22 .87 25 .98 .0 230 9.06

� Mango de 50 mm (1.20" x 1.97")

Radiales
Serie de 50 mm • Serie de 41 mm
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� Mango de 28 mm (5/8" x 1-1/8")
B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γγP° mm pulg.

3096226 U21CS 16 .63 28 1.12 44 1.77 18 .72 13 .50 7.0 99 3.91
1011195 U21L 16 .63 28 1.12 44 1.75 16 .62 13 .50 5.0 99 3.90

1011205 U21PL 16 .63 28 1.12 45 1.76 16 .62 13 .50 11.0 99 3.90

B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γP° mm pulg.

2492517 U9 2.0 .58 15 .61 30 1.18 52 2.04 14 .55 15 .58 5.0 100 3.95

� Mango de 30 mm (0.61" x 1.18")

Radiales
Serie de 30 mm • Serie de 28 mm

Ra
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� Bloqueo de botón

� Mango de 25 mm (1/2" x 1")
B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γγP° mm pulg.

1011207 CJ2 13 .50 25 1.00 44 1.75 19 .75 19 .75 5.0 99 3.89
1011191 U15PL 13 .50 25 1.00 48 1.87 16 .62 13 .50 5.0 102 4.00

1011189 U15PS 13 .50 25 1.00 48 1.88 16 .63 13 .53 10.0 98 3.88
1011187 U7LP 13 .51 26 1.00 44 1.75 16 .62 13 .51 5.0 99 3.88

4084222 U7LP2 13 .51 26 1.00 44 1.75 16 .62 13 .51 5.0 99 3.88

� Mango de 27 mm (0.51" x 1.05")
B H L1 TL W OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. γP° mm pulg.

1011213 CU7/U7 13 .51 27 1.05 44 1.75 16 .63 13 .53 10.0 99 3.88
1011181 U7L/CU7L 13 .51 27 1.05 44 1.75 16 .62 13 .50 5.0 99 3.88

3744132 U7RLS 13 .50 27 1.05 45 1.78 17 .69 13 .50 5.0 99 3.91

Radiales
Serie de 27 mm • Serie de 25 mm • Bloqueo de botón

Número de pedido número de catálogo

1547540 3LB1

Ra
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Disponible ya
La aplicación para iPad® Kennametal Innovations cuenta con animaciones interactivas de última 
generación y demostraciones reales de las tecnologías de Kennametal para la mejora de la productividad 
en los procesos de mecanizado e industriales. Con datos seleccionables, es rápida y cómoda para comparar
productos complementarios y de la competencia.

Fácil de descargar
Vaya a iTunes® App StoreSM y busque “Kennametal”. A continuación, siga las instrucciones para su descarga.
Es sencillo, rápido y gratis. 

Fácil de utilizar
La fácil navegación hace fácil buscar con palabras clave y encontrar soluciones de herramientas y grupos 
de productos. El mapa de navegación accionado por el usuario ofrece menús desplegables con información
adicional, incluidos gráficos y cuadros ampliables y personalizables.

La nueva aplicación para iPad® Kennametal Innovations

Disponible como una descarga gratuita en iTunes® App StoreSM.
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Cortar materiales subterráneos es su fuerte. Pero ese trabajo puede llevarle a 

condiciones desfavorables. Las capas pueden ser tenaces para sus herramientas  

de corte, así que necesita herramientas que sean igual de tenaces.

Si sus tambores, portapicas y rompenúcleos actuales no están a la altura y no cumplen  

sus expectativas, vea lo que ofrece Kennametal. Es nuestro fuerte.

Sistemas de corte

Sistemas de portapicas

Los portapicas K35S y K35W cuentan con cilindros más largos, hasta un 13% más 

grandes que los de la competencia. Eso implica mucho espacio y un ajuste más 

seguro para la punta de fresa y el manguito.

La función de rociado de agua de los bloques K35W reduce drásticamente el polvo  

y las partículas finas en el área de trabajo.

Estos portapicas aceptan tanto herramientas de mango recto como bidiametral  

y cuentan con un manguito rotatorio o un ajuste prensado de longitud completa.  

La base gruesa y el orificio de bloque endurecido por inducción implican menos 

fatiga, roturas y desgaste, lo que prolonga la vida útil del orificio.

www.kennametal.com
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Portapicas

Los portapicas K225, K175 y K175-35 son los campeones  

de la línea Slim. El frente fino permite un mejor flujo de 

material y menos partículas finas. El barril de bloque más 

largo y el manguito más largo disipan mejor la fuerza de  

la acción de corte, lo que produce menos desgaste y una 

vida más prolongada en un conjunto de rotación doble.  

El bloque de la línea Slim K225 tiene manguitos para  

recibir herramientas de mango recto y mango bidireccional. 

K175-35 tiene una base plana y pasadores reubicadores 

para una mayor precisión en las reparaciones.

Todos los portaherramientas de Kennametal están fabricados 

con acero de aleación triple tratados al calor, lo que ofrece 

el equilibrio correcto de resistencia al desgaste y tenacidad 

para un rendimiento óptimo. Algunos portaherramientas 

tienen un tratamiento de endurecimiento interno especial  

(IH) para una mayor resistencia al desgaste del orificio.  

Esto ofrece una mejor retención y rotación de la herramienta. 

La base de montaje es de gran tamaño, lo que ofrece un 

área de soldadura mayor, permitiendo sostener el bloque 

sobre el tambor de forma segura. Además, el bloque está 

disponible con rociador de agua.

Todas las aplicaciones son distintas. Para las aplicaciones 

con movimiento de materiales en torno al portaherramientas, 

Kennametal ofrece portaherramientas endurecidos (HF).  

El estilo de los HF ofrece protección al desgaste sin sacrificar 

la fuerza ni la tenacidad del cuerpo.

Sistemas de corte
Información general
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Rompenúcleos

Cuando se encuentre en una capa dura y necesite  

más fuerza para atravesarla, utilice los rompenúcleos  

de Kennametal.

Los diseñamos y fabricamos para uso intensivo en 

condiciones de minería desfavorables. Le darán una 

velocidad adicional de recogida y corte, lo que significa una 

carga de vagoneta lanzadera más rápida. Producen trozos 

de carbón más grandes y consistentes, lo que implica menos 

restos y polvos.

Los cambios de herramienta también son más rápidos y 

económicos. Cambie solo la herramienta gastada en vez 

de toda la unidad y vuelva a perforar más deprisa. Se 

mantienen los índices de carga y penetración originales.

Nuestros rompenúcleos se acoplan a tambores de  

965,2 mm (38") y 1117,6 mm (44").

Kennametal ofrece unos rompenúcleos superiores, que 

se acoplan a muchos modelos de máquinas populares 

y mejoran la eficacia del corte. Unas herramientas 

intercambiables rinden como si fueran nuevas. Los 

rompenúcleos endentados son una innovación que  

refuerzan el conjunto para condiciones de corte más 

difíciles.

Sistemas de corte
Información general
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de  
sistemas

 
de  

2507404 K35 170 SYSTEM 74 2507379 U170K35P IH BUSHING 79

2507403 K35W 170 SYSTEM 74 2507379 U170K35P IH BUSHING 79

2271366 K225SP 170 SYSTEM 75 2271626 U170K225S P IH BUSHING 79

2507382 K35 90 SYSTEM 74 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

2507380 K35W 90 SYSTEM 74 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

4169933 K35W 90 BCA SYSTEM 75 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

2271367 K225SP 90 SYSTEM 75 2271368 U90K225S P IH BUSHING 80

1011638 KB175S SA SYSTEM 76 1618668 KB175S SA BUSHING 79

1881717 U80K30S IH BUSHING 80

1887731 K30S SYSTEM 76 3103268 U80K30S-05 BUSHING* 80

3029562 U80K30S-10 BUSHING* 80

1131591 BBS30.65H SYSTEM 77 1131754 BBS30.65H BUSHING 80

1887730 K25S SYSTEM 77 1881716 U70K25S BUSHING 81

1011600 9081 45 SYSTEM 78 1012415 9081 BUSHING 81

3737342 K30S-TS SYSTEM 76 3737341 TS-K30S IH BUSHING 81

1131605 BBS38.65H SYSTEM 77 1713784 BBS38.65H BUSHING 81

Seleccionador de productos

Modo de uso del seleccionador de productos

Paso 1 Identifique el tamaño de la cónica que está usando.

Paso 2  Identifique el tipo de retención que se está usando.

Paso 3  Elija el sistema de bloques basándose en las selecciones  

de los pasos 1 y 2.

* Casquillo de tamaño extragrande para una interferencia extra.

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

Sistemas de corte
Seleccionador de productos
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Tratamiento  
endurecido por 
inducción (IH)



tamaño

exterior
de  

accesorio
de  

rociadoresmm

43 1.70 bidireccional 38, 40 — —

43 1.70 bidireccional 38, 40 grapa 167

43 1.70 bidireccional 38, 40 — —

35 1.38 recto 38–39, 43–44 — —

35 1.38 recto 38–39, 43–44 grapa 167

35 1.38 recto 38–39, 43–44 grapa 167

35 1.38 recto 43–44 — —

el sistema necesita un manguito; se vende por separado — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

25 1.00 recto 39, 48–49 — —

25 1.00 recto 39, 48–49 — —

38 1.50 bidireccional 41, 58 — —

38 1.50 recto 42, 58 — —

La diferencia entre  
casquillos y manguitos
La parte más importante de un portaherramientas cónico es el asiento y el orificio. Las plaquitas 

intercambiables ofrecen un asiento y un orificio distintos sin tener que colocar y soldar bloques nuevos.

Las plaquitas se organizan en dos categorías, casquillos y manguitos:   

�  Los manguitos deslizables ofrecen un recambio más rápido y sencillo.

 �  Los manguitos rotatorios dan al portaherramientas una rotación doble.     

 �  Los manguitos no rotatorios (NR) reducen el desgaste del orificio:  

deben emparejarse con bloques NR.

�  Los casquillos prensados se venden en “sistemas”, y son lo mejor  
para que el bloque tenga una larga vida útil.

(continuación)

Sistemas de corte
Seleccionador de productos
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(continuación) 

 
 

 de  
 

de  

3877870 K225S SLIMLINE BLOCK 82 5307388 U90K225SLIM P SG SLEEVE 91

2609406 K225SP BLOCK 82
2539406 U170K225R IH SLEEVE 91

2539407 U90K225R IH SLEEVE 91

1765700 K225SNR BLOCK 83
1730582 U170K225S NR SLEEVE 91

1730583 U90K225S NR SLEEVE 91

1918610 K225S NR PFF BLOCK 83
1730582 U170K225S NR SLEEVE 91

1730583 U90K225S NR SLEEVE 91

1011629 K200SL BLOCK 84 1012403 U90K200S SLEEVE 91

1520221 K200SL NR BLOCK 84 1518964 U90K200S NR SLEEVE 91

3062518 K175S SLIMLINE IH BLOCK 85
3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 91

3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 91

5354621 K175-35 SLIM BLOCK 85
3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 91

3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 91

1011638 KB175S SA SYSTEM 76
1618609 U80KB175S SA SLEEVE 91

1618593 U76KB175S SA SLEEVE 92

1875596 K175S IH BLOCK 85
1817268 U80K175S SLEEVE 91

3402913 U80K175S-FL SLEEVE 91

1792955 K175S NR BLOCK 86
1786269 U90K175S NR SLEEVE 91

1838192 U80K175SNR SLEEVE 91

1174967 K177SE BLOCK 86
3771272 U80K177SE SLEEVE 91

2228481 K1 K177SE SLEEVE 91

1011602 K177S BLOCK 86
3771272 U80K177SE SLEEVE 91

2228481 K1 K177SE SLEEVE 91

3849888 U200HF BLOCK 87 — — —

2974455 U200TB HF BLOCK 87 — — —

1753659 U200 BLOCK 87 — — —

1012371 KBB4 BLOCK 87 — — —

1547387 U43XHD BLOCK 88 — — —

1807656 U43XHD-P BLOCK 88 — — —

2545624 U43H IH BLOCK 88
— — —

1012392 U50 SLEEVE 92

1012370 KBB8 BLOCK 89 — — —

1792958 U43XHD 30 BLOCK 89 — — —

1011569 BS30.65 BLOCK 89 — — —

1012399 2356IH BLOCK 90 — — —

1011640 U50 10 BLOCK 90 — — —

1012276 C20HD BLOCK 90 — — —

1012273 C20/U43NS 90 — — —

** Se pueden usar herramientas cónicas de 51 mm (2") para mayor holgura.

Sistemas de corte
Seleccionador de productos
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tamaño

exterior
de  

accesorio
de  

rociadoresmm

35 1.38 recto 43–44 — —

43 1.70 bidireccional 38, 40 — —

35 1.38 recto 43–44 — —

43 1.70 bidireccional 38, 40 — —

35 1.38 recto 43–44 — —

43 1.70 bidireccional 38, 40 rosca 167

35 1.38 recto 43–44 — —

35 1.38 recto 43–44 — —

35 1.38 recto 43–44 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

25 1.00 recto 39, 48–49 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

35 1.38 recto 43–44 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 45–46 — —

30 1.18 recto 39, 45–47 — —

30 1.18 recto 45–46 — —

  52**   2.06** recto 56–57 — —

52 2.06 cónico 56 — —

  52**   2.06** recto 56–57 — —

51 2.00 recto 57 — —

38 1.50 bidireccional 41, 58 — —

38 1.50 bidireccional 41, 58 — —

38 1.50 bidireccional 41, 58 — —

20 0.80 recto 49 — —

35 1.38 recto 43 — —

30 1.18 recto 45–47 — —

30 1.18 recto 45–47 — —

25 1.00 recto 39, 48–49 — —

20 0.80 recto 50 — —

19 0.75 recto 51 — —

19 0.75 recto 51 — —

Sistemas de corte
Seleccionador de productos
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Sistemas de corte

� Serie K35
DSS D1 D1S LML H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

2507382 K35 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 75 2.94 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 86 3.40 35.0
2507404 K35 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 75 2.94 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 86 3.40 35.0

� Serie K35W
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW LML WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

2507380 K35W 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.94 86 3.40 35.0
2507403 K35W 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.94 86 3.40 35.0

Sistemas de bloqueo • Serie K35 • Serie K35W
Si

st
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Sistemas de corte

� Serie K35W BCA

� Serie K225
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

2271367 K225SP 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 170 6.70 174 6.87 111 4.36 145 5.70 140 5.50 92 3.61 42.0
2271366 K225SP 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 170 6.70 174 6.87 111 4.36 145 5.70 140 5.50 92 3.61 42.0

Sistemas de bloqueo • Serie K35W • Serie K225

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW LML WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

4169933 K35W 90 BCA SYSTEM 64 2.52 35 1.38 167 6.56 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.95 86 3.40 35

Si
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em
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Sistemas de corte

� Serie KB175
DSS H2 OAL B2 H1 LW WW OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1011638 KB175S SA SYSTEM 68 2.69 145 5.70 156 6.16 95 3.73 117 4.60 134 5.28 79 3.12 156 6.16 42.9

� Serie K30
DSS D1 D1S LML H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1887731 K30S SYSTEM 57 2.25 30 1.19 — — 76 3.00 118 4.65 133 5.25 80 3.13 100 3.92 133 5.25 76 3.00 50.0
3737342 K30S-TS SYSTEM 64 2.50 38 1.51 30 1.19 76 3.00 120 4.73 133 5.25 80 3.13 100 3.92 133 5.25 76 3.00 50.0

Sistemas de bloqueo • Serie KB175 • Serie K30
Si

st
em

as
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Sistemas de corte

� Serie BBS
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1131605 BBS38.65H SYSTEM 56 2.20 38 1.51 — — 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0
1131591 BBS30.65H SYSTEM 56 2.20 30 1.19 — — 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0

� Serie K25
DSS D1 LML H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1887730 K25S SYSTEM 49 1.94 26 1.01 76 3.00 101 4.00 132 5.21 70 2.75 85 3.36 132 5.21 65 2.56 50.0

Sistemas de bloqueo • Serie BBS • Serie K25
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Sistemas de corte
Sistemas de bloqueo • Serie 9081

� Serie 9081
DSS D1 LML H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1011600 9081 45 SYSTEM 44 1.73 26 1.01 38 1.50 122 4.80 114 4.50 76 3.00 103 4.06 114 4.50 76 3.00 45.0

Si
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em
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Sistemas de corte

� Serie de 44 mm
DSS D1 D D2 L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1012407 KB175SA BUSHING 70 2.75 45 1.76 58 2.29 70 2.75 95 3.75

� Serie de 43 mm

Casquillos • Serie de 44 mm • Serie de 43 mm

DSS D1 D2 D D1S L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2507379 U170K35P IH BUSHING 64 2.52 44 1.72 95 3.75 57 2.25 35 1.38 28 1.11 99 3.89 114 4.49
2271626 U170K225S P IH BUSHING 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 35 1.38 28 1.11 99 3.89 67 2.63
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Sistemas de corte

� Serie de 35 mm

� Serie de 30 mm

DSS D1 D2 D L1 L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2507377 U90K35P IH BUSHING 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 28 1.11 114 4.49
2271368 U90K225S P IH BUSHING 74 2.90 35 1.38 92 3.62 57 2.25 28 1.11 139 5.48

Casquillos • Serie de 35 mm • Serie de 30 mm

DSS D1 D2 D DR L1 L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5296132 U80JWT BUSHING 56 2.20 30 1.19 70 2.75 47 1.86 46 1.81 16 .62 65 2.55
1131754 BBS30.65H BUSHING 56 2.20 30 1.19 70 2.75 50 1.97 42 1.65 16 .62 65 2.56

1881717 U80K30S IH BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.86 — — 16 .62 65 2.55
3029562 U80K30S-10 BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.87 — — 16 .62 65 2.55

3103268 U80K30S-05 BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.86 — — 16 .62 65 2.55

Si
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Sistemas de corte

� Serie de 25 mm

� Serie de 38 mm

Casquillos • Serie de 25 mm • Serie de 38 mm

DSS D1 D2 D L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1012415 9081 BUSHING 44 1.73 26 1.01 44 1.73 37 1.45 54 2.12
1881716 U70K25S BUSHING 49 1.94 26 1.01 87 3.44 42 1.66 54 2.12

DSS D1 D2 D D1S L1 L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1713784 BBS38.65H BUSHING 56 2.20 38 1.50 56 2.20 50 1.97 — — — — 65 2.56
3737341 TS-K30S IH BUSHING 64 2.50 38 1.51 70 2.75 47 1.86 30 1.19 16 .62 65 2.55
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Sistemas de corte

� Serie K225 Esbelto

� Serie K225

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

3877870 K225S SLIMLINE BLOCK 88 3.45 57 2.25 159 6.25 210 8.25 107 4.20 122 4.81 178 7.02 83 3.28 40

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

2609406 K225SP BLOCK 89 3.51 57 2.25 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42

Portapicas • Serie K225 Esbelto • Serie K225
Si

st
em

as
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� Serie K225W NR
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1918610 K225S NR PFF BLOCK 89 3.51 57 2.25 51 2.00 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42.0

Sistemas de corte

� Serie K225 NR
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1765700 K225SNR BLOCK 89 3.51 57 2.25 51 2.00 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42.0

Portapicas • Serie K225 NR • Serie K225W NR
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Sistemas de corte

� Serie K200

� Serie K200 NR

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1011629 K200SL BLOCK 89 3.50 51 2.00 196 7.70 140 5.50 107 4.23 164 6.46 89 3.50 70 2.75 45.0

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1520221 K200SL NR BLOCK 89 3.50 51 2.00 196 7.70 140 5.50 107 4.23 110 6.46 89 3.50 70 2.75 45.0

Portapicas • Serie K200 • Serie K200 NR
Si
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� Serie K175
DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1875596 K175S IH BLOCK 79 3.13 51 2.00 144 5.65 156 6.16 95 3.73 114 4.50 134 5.28 79 3.12 42.9

Sistemas de corte

� Serie K175 • Esbelto

Portapicas • Serie K175 Esbelto • Serie K175

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

3062518 K175S SLIMLINE IH BLOCK 78 3.08 51 2.00 146 5.75 184 7.25 95 3.75 110 4.33 156 6.15 74 2.92 40
5354621 K175-35 SLIM BLOCK 78 3.08 51 2.00 135 5.32 166 6.64 95 3.75 103 4.05 147 5.78 72 2.85 35

Si
st

em
as

 d
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Sistemas de corte

� Serie K175 NR

� Serie K177

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1792955 K175S NR BLOCK 79 3.13 51 2.00 144 5.65 156 6.16 95 3.73 114 4.50 134 5.28 79 3.12 42.9

Portapicas • Serie K175 NR • Serie K177

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1011602 K177S BLOCK 76 3.00 45 1.77 118 4.65 80 3.15 9 3.34 99 3.90 68 2.68 60 2.38 45
1174967 K177SE BLOCK 76 3.00 45 1.78 127 5.00 400 5.50 85 3.34 99 3.91 89 3.50 67 2.62 45

Si
st

em
as

 d
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Sistemas de corte

� Serie de 51 mm HF

� Serie de 51 mm

Portapicas • Serie de 51 mm HF • Serie de 51 mm

DSS D1 H2 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1753659 U200 BLOCK 72 2.83 53 2.09 89 3.50 121 4.75
1012371 KBB4 BLOCK 76 3.00 51 2.03 89 3.50 102 4.00

DSS D1 D1S H2 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2974455 U200TB HF BLOCK 72 2.83 53 2.09 41 1.60 89 3.50 121 4.75
3849888 U200HF BLOCK 72 2.83 53 2.09 — — 89 3.50 121 4.75

Si
st

em
as

 d
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Sistemas de corte

� Serie de 38 mm escalonado • Grueso

� Serie de 38 mm escalonado

Portapicas • Serie de 38 mm escalonado • Grueso • Serie de 38 mm escalonado

DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1547387 U43XHD BLOCK 70 2.75 38 1.51 30 1.19 108 4.24 130 5.14 79 3.10 83 3.27 115 4.54 70 2.75 45.0
1807656 U43XHD-P BLOCK 70 2.75 38 1.51 30 1.19 101 3.97 130 5.14 79 3.10 76 3.00 115 4.54 70 2.75 45.0

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

2545624 U43H IH BLOCK 57 2.25 38 1.51 91 3.58 92 3.64 67 2.62 73 2.86 54 2.14 51 2.00 45.0

Si
st

em
as

 d
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Sistemas de corte

� Serie de 35 mm
DSS D1 H2 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1012370 KBB8 BLOCK 51 2.00 35 1.39 64 2.50 76 3.00

� Serie de 30 mm • Grueso

Portapicas • Serie de 35 mm • Serie de 30 mm • Grueso

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1011569 BS30.65 BLOCK 63 2.48 30 1.19 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0
1792958 U43XHD 30 BLOCK 70 2.75 30 1.19 108 4.24 130 5.14 79 3.10 83 3.27 115 4.54 70 2.75 45.0

Si
st

em
as

 d
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� Serie de 25 mm

Sistemas de corte
Portapicas • Serie de 25 mm

LW/OAL

� Serie pequeña

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

1012399 2356IH BLOCK 50 1.97 26 1.01 105 4.13 142 5.61 56 2.21 87 3.42 142 5.61 51 2.00 45.0

B2 = DSS

DSS D1 H2

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011640 U50 10 BLOCK 43 1.71 21 0.82 55 2.16
1012273 C20/U43NS 35 1.37 19 0.75 56 2.21

1012276 C20HD BLOCK 32 1.25 19 0.75 58 2.28

OAL H1 B2

mm pulg. mm pulg. mm pulg. BA°

61 2.42 43 1.71 43 1.71 45.0
60 2.34 40 1.59 35 1.37 45.0

51 2.00 44 1.72 32 1.25 45.0

Si
st

em
as

 d
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Sistemas de corte

� Serie de 43 mm

DSS D1 D2 D DR D1S L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2539406 U170K225R IH SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 — — 35 1.38 28 1.11 99 3.89 139 5.48
1796981 U170K225S SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 51 2.00 35 1.38 28 1.11 — — 139 5.48

1730582 U170K225S NR SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 51 1.99 35 1.38 28 1.09 99 3.89 139 5.46
2507376 U170K35R IH SLEEVE 64 2.52 44 1.72 95 3.75 57 2.25 — — 35 1.38 28 1.11 99 3.89 124 4.87

� Serie de 35 mm

Manguitos • Serie de 43 mm • Serie de 35 mm • Serie de 30 mm

DSS D1 D2 D DR L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5307388 U90K225SLIM P SG SLEEVE 50 1.97 30 1.19 88 3.46 57 2.25 57 2.25 40 1.57 — — 172 6.77
1518964 U90K200S NR SLEEVE 56 2.22 35 1.38 89 3.50 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 — —

1786269 U90K175S NR SLEEVE 57 2.24 35 1.38 78 3.07 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 134 5.26
1012403 U90K200S SLEEVE 57 2.25 35 1.38 89 3.50 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 134 5.26

2507378 U90K35R IH SLEEVE 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 124 4.87
1890173 U90K225S SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.62 57 2.25 51 2.00 28 1.11 72 2.82 139 5.48

1730583 U90K225S NR SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.62 57 2.25 51 1.99 28 1.09 72 2.82 139 5.47
3968780 U90K35R SLEEVE 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 124 4.87

2539407 U90K225R IH SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.63 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 139 5.48

� Serie de 30 mm

DSS D1 D2 D L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1618609 U80KB175S SA SLEEVE 50 1.96 30 1.19 80 3.14 44 1.77 40 1.57 — — 146 5.75
3771272 U80K177SE SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 53 2.09 117 4.61

3402913 U80K175S-FL SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 51 1.99 28 1.11 53 2.09 134 5.26
1012396 U80K177S SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 53 2.09 117 4.61

2228481 K1 K177SE SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 63 2.49 117 4.61
1326666 U119K193J140 SLEEVE 51 2.00 30 1.19 83 3.25 49 1.93 36 1.40 52 2.09 123 4.86

1838192 U80K175SNR SLEEVE 54 2.12 30 1.19 78 3.07 51 2.00 28 1.09 53 2.09 133 5.25
3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.10 53 2.09 145 5.72

1817268 U80K175S SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.11 53 2.09 134 5.26
3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.10 53 2.09 145 5.72

Si
st

em
as
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Sistemas de corte

� Serie de 21 mm
DSS D1 D2 D DR L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1012392 U50 SLEEVE 36 1.41 21 .82 48 1.88 38 1.50 30 1.18 18 .71 26 1.01 93 3.66

� Serie de 25 mm

Manguitos • Serie de 25 mm • Serie de 21 mm

DSS D1 D2 D L1 LROI L

Número de pedido número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1618593 U76KB175S SA SLEEVE 46 1.81 25 1.00 80 3.14 44 1.77 47 1.85 50 1.95 153 6.02

Si
st

em
as
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Sistemas de corte
Rompenúcleos

� Rompenúcleos

� Rompenúcleos • Endentados

diámetro de
corte de

minador de
referencia HC W1

Número de
pedido

número de 
catálogo

marca y 
modelo de 

minador continuo mm pulg. mm pulg. mm pulg.

parte 
superior 

de la
conexión

del minador

parte 
inferior 
de la

conexión
del minador

número
de her-
ramien-

tas

número de
pedido de

herramienta
intercambi-

able

5096358 KMTCB J9 44 JOY 14CM9 1118 44 666,4 26.24 50,8 2.0 AMARRE AMARRE 20 2419418

3960508 KMTCB J15 44-PHB JOY 14CM15 1118 44 644,5 25.37 50,8 2.0 AMARRE PASADOR 20 2419418

3960512 KMTCB J15 38-PHB JOY 14CM15 965 38 576,2 22.69 50,8 2.0 AMARRE PASADOR 19 2419418

4078384 KMTCBR C230 44 RIGHT SIDE CAT CM230 & CM240 1118 44 481,7 18.96 63,5 2.5 SOLDADURA SOLDADURA 28 1891423

4075128 KMTCBL C230 44 LEFT SIDE CAT CM230 & CM240 1118 44 481,7 18.96 63,5 2.5 SOLDADURA SOLDADURA 28 1891423

diámetro de
corte de

minador de
referencia HC W1

Número de
pedido

número de 
catálogo

marca y 
modelo de 

minador continuo mm pulg. mm pulg. mm pulg.

parte 
superior 

de la
conexión

del minador

parte 
inferior 
de la

conexión
del minador

número
de her-
ramien-

tas

número de
pedido de

herramienta
intercambi-

able

4165197 KMTCB J27 44 NESTED JOY 14CM27 1118 44 549,3 21.63 76,2 3.0 SOLDADURA SOLDADURA 21 5042831

5125875 KMTCB J15 44-PHB NESTED JOY 14CM15 1118 44 644,5 25.37 50,8 2.0 AMARRE PASADOR 20 2419418

5129761 KMTCB J15 38-PHB NESTED JOY 14CM15 965 38 576,2 22.69 50,8 2.0 AMARRE PASADOR 19 5166746

5129810 KMTCB J27 54-PHB NESTED JOY 12CM27 1372 54 796,3 31.35 63,5 2.5 AMARRE PASADOR 25 5042831

5402815 KMTCB C235 38 NESTED CAT CM235 965 38 503,3 19.81 63,5 2.5 SOLDADURA SOLDADURA 19 5042831

Si
st

em
as
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Barrenos para bóvedas ProBore™

Eso signifi ca:

permitiendo menos retrasos.

Paso 1  

Paso 2  

Paso 3   Condición 

del corte.

Paso 4  

Paso 5 

Seleccionador de productos

Modo de uso del seleccionador de productos

Un giro en el taladrado de bóvedas subterráneas

www.kennametal.com

Barrenos de bóveda
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NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

Barrenos de bóveda 
Seleccionador de productos

www.kennametal.com

número de 

pedido

número de  

catálogo
principal ventaja diámetro de broca

número(s)  

de página

geometría  
de punta

velocidad
vida útil/ 

tenacidad
mm pulg.

1187664 KV21 26,0 1.02 108

1084689 KW8 1 RR 26,0 1.02 108

1011343 KW8 1 1/32 26,2 1.03 106

1326871 HV138AE/FVM138 35,0 1.38 105

1326860 HVW138AE/FVWM138 35,0 1.38 105

1326872 HV112AE/FVM112 38,0 1.50 104

1326869 HV158AE/FVM1 5/8 41,3 1.63 103

1326858 HVW158AE/FVWM158 41,3 1.63 103

5410777 PROBORE1 WEB 25,0 1.02 102

5108801 RKCV4 1 WEB E 25,0 1.02 107

5149002 RKCV4 1 3/8 WEB 35,0 1.38 104

5411259 PROBORE1 RRWT 25,0 1.02 102

1011328 KCV41132/SV145AE 26,0 1.02 106

2384660 RKCV4 1NS 26,0 1.02 107

1011322 KCV4 1 26,0 1.02 107

1080984 KCV4 1 RRWT 26,0 1.02 107

3327085 KCV4 1 RRWT 26,0 1.02 107

1011333 KCV4 1RR 26,0 1.02 107

2049079 KCV41/SV105A 26,0 1.02 107

3737929 KWH 1A RRWT 26,0 1.02 107

1839340 KWH1 400 26,0 1.02 107

1011812 RKCV4 1 RR 26,0 1.02 107

1084693 RKCV4 1 RRWT 26,0 1.02 107

3327086 RKCV4 1 RRWT 26,0 1.02 107

1254544 RKCV4 400 1 RR 26,0 1.02 107

3107819 RKCV41/SV105 26,0 1.02 107

1011780 RKCV41/SVT105AE 26,0 1.02 107

1326655 SV105VE 26,0 1.02 107

1254541 RKCV4 400 1 1/32 RR 26,0 1.02 107

1326610 SVT145AECB 26,0 1.02 107

4025534 PROBORE 1.03 HRVT 26,2 1.03 102

3888032 KCV4 1 1/32 RRWT 27,0 1.06 106

1011334 KCV4 1 1/32RR 27,0 1.06 106

R

desahogo único

núcleo

WEB

desahogo doble

RRWT
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Barrenos de bóveda 
Seleccionador de productos

www.kennametal.com

tamaño de unidad de lateral de máquina condiciones del corte
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trabajo 

medio

trabajo 
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trabajo 

muy duro
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NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

tamaño de unidad de lateral de máquina condiciones del corte
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número de 
pedido

número de  
catálogo

principal ventaja diámetro de broca
número(s)  

de página

geometría  
de punta velocidad vida útil/ 

tenacidad mm pulg.
trabajo 

ligero

trabajo 

medio

trabajo 

pesado

trabajo 

muy duro

1149472 KCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106 • •
3888033 KCV41 132/SV145AE • 27,0 1.06 106 • •
1011814 RKCV4 1 1/32RR • 27,0 1.06 106 • •
1149514 RKCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106 • •
1326645 SV145VE • 27,0 1.06 106 • •
3609045 KCV28RR • 28,0 1.10 105 • •
2244841 KCV4 1 1/8 • 29,0 1.15 105 • •
1087205 KCV4 1 3/8RRWT • 35,0 1.40 104 • •
2390401 KCV4138/SV139 • 35,0 1.40 104 • •
1011305 KCV4138/SV139AE • 35,0 1.40 104 • •
3785194 RKCV4 1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104 • •
1547896 RKCV1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104 • •
1011816 RKCV4138/SVT139AE • 35,0 1.40 104 • •
1011315 KCV3 1 1/2 • 38,0 1.50 103 • •
1011796 RKCV31 1/2/SVCT112AE • 38,0 1.50 103 • •
1326640 KCV3158/SVC158AE • 41,3 1.63 103 • •
5410779 PROBORE1 SV119AE • 26,0 1.02 102 • •
2243294 SV119AE • 26,0 1.02 107 • •
1326654 SV119AE • 26,0 1.02 107 • •
1326623 SVT119AE • 26,0 1.02 107 • •
2265657 SVT119AE • 26,0 1.02 107 • •
5048309 SVT119 138 • 35,0 1.40 104 • •

2461136 KCV4 1RRWN • 25,0 1.02 107 • •

Barrenos de bóveda 
Seleccionador de productos

www.kennametal.com

Barrenos de bóveda • Seleccionador de productos • Punta de pala

SV

RSV

desahogo doble

muesca

muesca de  
desahogo doble

RRWT
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tamaño de unidad de lateral de máquina condiciones del corte
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número de 
pedido

número de  
catálogo

principal ventaja diámetro de broca
número(s)  

de página

geometría  
de punta velocidad vida útil/ 

tenacidad mm pulg.
trabajo 

ligero

trabajo 

medio

trabajo 

pesado

trabajo 

muy duro

1149472 KCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106 • •
3888033 KCV41 132/SV145AE • 27,0 1.06 106 • •
1011814 RKCV4 1 1/32RR • 27,0 1.06 106 • •
1149514 RKCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106 • •
1326645 SV145VE • 27,0 1.06 106 • •
3609045 KCV28RR • 28,0 1.10 105 • •
2244841 KCV4 1 1/8 • 29,0 1.15 105 • •
1087205 KCV4 1 3/8RRWT • 35,0 1.40 104 • •
2390401 KCV4138/SV139 • 35,0 1.40 104 • •
1011305 KCV4138/SV139AE • 35,0 1.40 104 • •
3785194 RKCV4 1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104 • •
1547896 RKCV1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104 • •
1011816 RKCV4138/SVT139AE • 35,0 1.40 104 • •
1011315 KCV3 1 1/2 • 38,0 1.50 103 • •
1011796 RKCV31 1/2/SVCT112AE • 38,0 1.50 103 • •
1326640 KCV3158/SVC158AE • 41,3 1.63 103 • •
5410779 PROBORE1 SV119AE • 26,0 1.02 102 • •
2243294 SV119AE • 26,0 1.02 107 • •
1326654 SV119AE • 26,0 1.02 107 • •
1326623 SVT119AE • 26,0 1.02 107 • •
2265657 SVT119AE • 26,0 1.02 107 • •
5048309 SVT119 138 • 35,0 1.40 104 • •

2461136 KCV4 1RRWN • 25,0 1.02 107 • •

Barrenos de bóveda 
Seleccionador de productos
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Barrenos de bóveda 
Seleccionador de productos

www.kennametal.com

VF

número de 

pedido

número de  

catálogo
principal ventaja diámetro de broca

número(s)  

de página

geometría  
de punta

velocidad
vida útil/ 

tenacidad
mm pulg.

3872437 RB271902 27,0 1.06 116

3609043 RB272029399RR 27,0 1.06 116

3609044 RB282029399RR 28,0 1.10 116

3865401 RB28N1736HD 28,0 1.10 116

1836122 RB38M16 38,0 1.40 114

3040900 RB34F 34,0 1.34 115

1011229 RD1 3/8 35,0 1.38 115

1011260 RDP1 3/8 35,0 1.38 115

3041308 RB35G 35,0 1.38 114

2212980 RB40G 40,0 1.57 113

1011262 DN1 3/4 44,0 1.75 113

1011233 RD1 3/4 45,0 1.75 113

2401991 AD178DC 48,0 1.87 112

1327111 AD178FE 48,0 1.87 112

1327108 AD179RD 48,0 1.87 112

1011239 D1 7/8 48,0 1.87 112

1011241 DL 1 7/8 48,0 1.87 112

1548553 RDP1 7/8 48,0 1.87 112

1011247 DD 2 51,0 2.00 112

1011253 DB2 1/4 57,0 2.25 110

3632210 RDT2 1/4 57,0 2.25 111

1011257 DB2 1/2 64,0 2.50 110

3385042 CD316RB 78,0 3.06 109

3872319 RB22 22,0 0.87 117

3872320 RB23.5 24,0 0.93 109

4040320 RB24MM 24,0 0.93 117

2402451 RB25.6 25,6 1.01 109

1075594 RB27NSF 26,0 1.04 117

3382400 RB28 M14 28,0 1.10 115

2461919 RB38-3 39,0 1.52 114

3547970 RB42-M16 42,0 1.63 113

1011243 RDNT 2 51,0 2.00 111

1821773 DBNT2 1/4 57,0 2.25 110

1011251 RDNT2 1/4 57,0 2.25 111

desahogo  
variable

seguimiento

sin seguimiento

NOTA: Para una descripción completa de los iconos, consulte la guía de iconos de la página 19.

(continuación)
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala ProBore™

� Diámetro de taladrado de ProBore de 25 mm (1") • Unidad hex. de 0.625"

� Diámetro de taladrado de ProBore 26,2 mm (1-1/32") • Unidad hex. de 0.625"

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

4025534 PROBORE 1.03 HRVT 27 1.05 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.25

• Para condiciones de corte específicas,
consulte el Seleccionador de productos
en las páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5411259 PROBORE1 RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26
5410779 PROBORE1 SV119AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26

5410777 PROBORE1 WEB 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .38 57 2.24
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala

� Diámetro de taladrado de 41,3 mm (1-5/8") • Unidad hex. de 0.875"

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1326640 KCV3158/SVC158AE 42 1.64 hex. de 7/8 32 1.25 17 .66 62 2.44

� Diámetro de taladrado de 41,3 mm (1-5/8") • Unidad cuadrada de 0.5"

� Diámetro de taladrado de 38 mm (1-1/2") • Unidad hex. de 0.875"

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011315 KCV3 1 1/2 39 1.52 hex. de 7/8 32 1.25 17 .66 62 2.45
1011796 RKCV31 1/2/SVCT112AE 39 1.52 hex. de 7/8 32 1.25 17 .67 62 2.45

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1326869 HV158AE/FVM1 5/8 41 1.63 cuadrado de 1/2 18 .73 53 2.09
1326858 HVW158AE/FVWM158 41 1.63 cuadrado de 1/2 18 .73 53 2.09
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala

� Diámetro de taladrado de 38 mm (1-1/2") • Unidad cuadrada de 0.5"

� Diámetro de taladrado de 35 mm (1-3/8") • Unidad hex. de 0.875"

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1326872 HV112AE/FVM112 38 1.50 cuadrado de 1/2 21 .81 51 2.00

• Para condiciones de corte específicas,
consulte el Seleccionador de productos
en las páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5149002 RKCV4 1 3/8 WEB 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 16 .62 65 2.56
1087205 KCV4 1 3/8RRWT 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 16 .62 66 2.61

2390401 KCV4138/SV139 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 17 .67 67 2.65
1011305 KCV4138/SV139AE 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 17 .67 67 2.65

1547896 RKCV4 1 3/8 RRWT 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 16 .62 66 2.61
3785194 RKCV4 1 3/8 RRWT 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 16 .62 66 2.61

1011816 RKCV4138/SVT139AE 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 17 .67 67 2.65
5048309 SVT119 138 35 1.40 hex. de 7/8 32 1.25 16 .63 65 2.57
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala

� Diámetro de taladrado de 35 mm (1-3/8") • Unidad cuadrada de 0.5"

� Diámetro de taladrado de 28,5 mm (1-1/8") • Unidad hex. de 0.625"

� Diámetro de taladrado de 28 mm (1-3/32") • Unidad hex. de 0.625"

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3609045 KCV28RR 28 1.10 hex. de 5/8 24 .94 11 .44 55 2.15

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1326871 HV138AE/FVM138 35 1.38 cuadrado de 1/2 17 .67 55 2.17
1326860 HVW138AE/FVWM138 35 1.38 cuadrado de 1/2 17 .67 55 2.17

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2244841 KCV4 1 1/8 29 1.15 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala

� Diámetro de taladrado de 26,2 mm (1-1/32") • Unidad de figura 8

� Diámetro de taladrado de 26,2 mm (1-1/32") • Unidad hex. de 0.625"

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011328 KCV41132/SV145AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 17 .67 56 2.21
3888032 KCV4 1 1/32 RRWT 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26

1011334 KCV4 1 1/32RR 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 13 .52 58 2.28
1149472 KCV4 1 1/32RRWT 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.23

3888033 KCV41 132/SV145AE 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
1011814 RKCV4 1 1/32RR 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 13 .67 58 2.28

1149514 RKCV4 1 1/32RRWT 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.23
1326645 SV145VE 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1011343 KW8 1 1/32 27 1.06 Figura 8 13 .50 39 1.53
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Barrenos de bóveda
Puntas de pala

� Diámetro de taladrado de 25 mm (1") • Unidad hex. de 0.625"

• Para condiciones de corte específicas,
consulte el Seleccionador de productos
en las páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

5108801 RKCV4 1 WEB E 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .38 57 2.25
2384660 RKCV4 1NS 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 12 .47 55 2.17

2243294 SV119AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26
1326654 SV119AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26

1326623 SVT119AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26
2265657 SVT119AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26

1011322 KCV4 1 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
3327085 KCV4 1 RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 58 2.27

1080984 KCV4 1 RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 58 2.27
1011333 KCV4 1RR 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .53 58 2.28

2461136 KCV4 1RRWN 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 58 2.27
2049079 KCV41/SV105A 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20

3737929 KWH 1A RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 57 2.26
1839340 KWH1 400 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .41 57 2.23

1011812 RKCV4 1 RR 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .53 58 2.28
1084693 RKCV4 1 RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 58 2.27

3327086 RKCV4 1 RRWT 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 10 .39 58 2.27
1254544 RKCV4 400 1 RR 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 11 .43 56 2.21

3107819 RKCV41/SV105 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
1011780 RKCV41/SVT105AE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20

1326655 SV105VE 26 1.02 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
1254541 RKCV4 400 1 1/32 RR 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 11 .43 56 2.22

1326610 SVT145AECB 27 1.06 hex. de 5/8 24 .94 13 .50 56 2.20
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� Diámetro de taladrado de 25 mm (1") • Unidad de figura 8

� Diámetro de taladrado de 25 mm (1") • Unidad cuadrada de 0.375"

Barrenos de bóveda
Puntas de pala

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1187664 KV21 26 1.02 cuadrado de 3/8 13 .50 39 1.54

D1 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg.

1084689 KW8 1 RR 26 1.02 Figura 8 13 .53 39 1.53
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Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 23,5 mm (15/16") • Dos dientes • Unidad DIN 405

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3872320 RB23.5 24 .93 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.07

� Diámetro de taladrado de 25,6 mm (1-1/64") • Dos dientes • Unidad DIN 405

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2402451 RB25.6 26 1.01 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.08

� Diámetro de taladrado de 78 mm (3-1/16") • Dos dientes • Unidad de figura 8

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3385042 CD316RB 78 3.06 Figura 8 28 1.09 65 2.55 129 5.07
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L1

Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 64 mm (2-1/2") • Dos dientes • Unidad hex. de 0.8"

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011257 DB2 1/2 64 2.50 hex. de 13/16 28 1.09 54 2.12 111 4.38

� Diámetro de taladrado de 57 mm (2-1/4") • Dos dientes • Unidad hex. de 0.75"

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1821773 DBNT2 1/4 57 2.25 hex. de 3/4 23 .91 49 1.92 106 4.17

� Diámetro de taladrado de 57 mm (2-1/4") • Dos dientes • Unidad hex. de 0.8"

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011253 DB2 1/4 57 2.25 hex. de 13/16 28 1.09 51 2.00 108 4.25
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Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 57 mm (2-1/4") • Dos dientes

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3632210 RDT2 1/4 57 2.25 7/8 - 8 ACME 28 1.09 49 1.94 84 3.32

� Diámetro de taladrado de 57 mm (2-1/4") • Dos dientes • Unidad A 7/8–8

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011251 RDNT2 1/4 57 2.25 7/8 - 8 ACME 23 .91 49 1.92 84 3.30

� Diámetro de taladrado de 51 mm (2") • Dos dientes • Unidad A 7/8–8

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011243 RDNT 2 51 2.00 7/8 - 8 ACME 20 .78 48 1.90 83 3.26
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Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 51 mm (2") • Dos dientes • Unidad cuadrada de 0.625"

� Diámetro de taladrado de 48 mm (1-7/8") • Dos dientes • Unidad cuadrada de 0.5"

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011247 DD 2 51 2.00 cuadrado de 5/8 24 .94 46 1.81 87 3.44

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2401991 AD178DC 48 1.88 cuadrado de 1/2 20 .78 35 1.38 80 3.13
1327111 AD178FE 48 1.88 cuadrado de 1/2 21 .82 37 1.47 81 3.22

1327108 AD179RD 48 1.88 cuadrado de 1/2 23 .92 50 1.98 94 3.73
1011239 D1 7/8 48 1.88 cuadrado de 1/2 24 .94 46 1.82 85 3.33

1011241 DL 1 7/8 48 1.88 cuadrado de 1/2 24 .94 48 1.89 86 3.39
1548553 RDP1 7/8 48 1.88 cuadrado de 1/2 21 .82 40 1.57 79 3.07
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� Diámetro de taladrado de 45 mm (1-3/4") • Dos dientes • Unidad cuadrada de 0.5"

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011262 DN1 3/4 44 1.75 cuadrado de 1/2 20 .78 30 1.17 68 2.67
1011233 RD1 3/4 44 1.75 cuadrado de 1/2 24 .94 34 1.34 72 2.85

� Diámetro de taladrado de 42 mm (1-5/8") • Dos dientes • Unidad M16

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3547970 RB42-M16 42 1.67 M16 17 .66 42 1.65 65 2.43

� Diámetro de taladrado de 40 mm (1-9/16") • Dos dientes • Unidad KW20

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2212980 RB40G 40 1.57 KW20 20 .79 41 1.62 71 2.80

Barrenos de bóveda
Dos dientes
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� Diámetro de taladrado de 38 mm (1-1/2") • Dos dientes • Unidad M16

� Diámetro de taladrado de 35 mm (1-3/8") • Dos dientes • Unidad KW20

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1836122 RB38M16 35 1.40 M16 14 .55 37 1.44 54 2.14

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3041308 RB35G 35 1.38 KW20 20 .79 41 1.61 71 2.79

� Diámetro de taladrado de 38 mm (1-1/2") • Dos dientes • Unidad DIN 405

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

2461919 RB38-3 39 1.52 DIN 405 20 .78 24 .93 64 2.56

Barrenos de bóveda
Dos dientes
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Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 35 mm (1-3/8") • Dos dientes • Unidad cuadrada de 0.5"

� Diámetro de taladrado de 34 mm (1-5/16") • Dos dientes • Unidad KW20

� Diámetro de taladrado de 28 mm (1-1/8") • Dos dientes • Unidad M14

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1011229 RD1 3/8 35 1.38 cuadrado de 1/2 20 .80 35 1.37 72 2.84
1011260 RDP1 3/8 35 1.38 cuadrado de 1/2 14 .54 34 1.35 73 2.85

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3040900 RB34F 34 1.34 KW20 16 .63 37 1.46 67 2.64

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. G3X mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3382400 RB28 M14 28 1.10 M14 12 .48 23 .92 54 5.12
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� Diámetro de taladrado de 27 mm (1-1/16") • Dos dientes • Unidad M16

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3872437 RB271902 27 1.06 M16 12 .48 33 1.29 54 2.13
3609043 RB272029399RR 27 1.06 M16 11 .44 32 1.25 53 2.08

Barrenos de bóveda
Dos dientes

� Diámetro de taladrado de 28 mm (1-1/8") • Dos dientes • Unidad M16

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3609044 RB282029399RR 28 1.10 M16 11 .44 32 1.25 53 2.08
3865401 RB28N1736HD 28 1.10 M16 12 .48 33 1.29 54 2.13
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� Diámetro de taladrado de 27 mm (1-1/16") • Dos dientes • Unidad Whitworth de 0.5"

� Diámetro de taladrado de 24 mm (15/16") • Dos dientes • Unidad DIN 405

� Diámetro de taladrado de 22 mm (7/8") • Dos dientes • Unidad DIN 405

D1 TL L1 OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1075594 RB27NSF 26 1.04 Whitworth de 1/2 12 .48 33 1.30 54 2.13

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

4040320 RB24MM 24 .93 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.07

D1 D5 TL OAL

Número de pedido número de catálogo mm pulg. DVSM mm pulg. mm pulg. mm pulg.

3872319 RB22 22 .87 DIN 405 20 .79 12 .48 53 2.07

Barrenos de bóveda
Dos dientes
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Tanto si taladra en húmedo como en seco,  
el acero de broca hexagonal apilable de  
Kennametal es el sistema de taladrado  
de bóvedas más adaptable. 

Este sistema es rápido, fácil y versátil. Le permite empezar y acabar un orificio  

con la misma herramienta de corte.

En primer lugar, es un acero inicial. Basta con elegir su herramienta de corte  

y el mandril que la acompañará y ya puede empezar a taladrar.

En segundo lugar, es un acero de acabado. Basta con añadir un destornillador,  

que es otra pieza de acero hexagonal, y un acoplamiento, y seguir taladrando. 

¿Necesita profundizar? Basta con añadir otra pieza de acero de broca hexagonal  

y un acoplamiento.

En Kennametal, creemos que su tiempo es tan valioso como su inversión en nuestros 

productos. Le ayudaremos a ahorrar tiempo y mantener unos costes bajos para 

sostener su bóveda.

Herramienta KWH

Brida 9200

Pinza de vacío 5414

Tubo H

Acoplamiento húmedo / Destornillador 5418 1

Adaptador de pinza 5450 2

www.kennametal.com
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Punta de broca

Acoplador de punta

Drill Rod

 Aislante  

universal  

QC-20377 —  

Ubicación  

de la punta

Oiga la diferencia

EL RETO

Las fuentes de ruido de la entibación de techo con bulones se 

concentran aproximadamente a 4–8" por debajo de la broca de 

acero y la interfaz del techo, así como por encima del mandril  

de la broca. Cuando el acero de la broca avanza durante el corte, 

aumenta el ruido del acero del mandril, mientras que la fuente 

de ruido superior no cambia en absoluto. El análisis mediante 

conformación de haces reveló que el acero de la broca irradiaba 

una gran cantidad de ruido.

Para aislar la punta y el mandril del acero de la broca y reducir 

así el sonido, Kennametal incluyó un material flexible de 

absorción de impactos a la herramienta entibadora. Se llevaron 

a cabo múltiples pruebas para determinar el mejor lugar para 

este material nuevo.

RESULTADO

Condiciones de taladrado antes de los aislantes: 101 dB(A)

Solo con aislante de punta: 98 dB(A) o un descenso de 3 dB(A)

Con aislantes de punta y de mandril: 94 dB(A) o un descenso  

de 7 dB(A)

La combinación de los aislantes de punta y de mandril 

de Kennametal redujo considerablemente las vibraciones 

transmitidas al acero de broca, lo que produjo menos ruido. 

Recomendaciones

excesivo y abolladura en el miembro exterior.

 

un desalineamiento excesivo.

Varilla de  

perforación  

de 35 mm

www.kennametal.com

Aislante de punta

Barrenos y sistemas de taladrado
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Barrenos y sistemas de taladrado
Sistemas Auger

� Aislante de punta de 1-3/8"

Número de pedido número de catálogo

5097019 1-3/8 BIT ISOLATOR

Tratamiento eficaz de la pérdida auditiva

Para los mineros de carbón subterráneo, 
la pérdida auditiva sigue siendo uno 
de los riesgos laborales más comunes.

Los aislantes de punta y mandril son ejemplos de soluciones
diseñadas siguiendo nuestros estándares de seguridad.

SAFETY PRODUCTS 
BY KENNAMETAL Los responsables de salud y seguridad del sector de la 

minería de todo el mundo reconocen que la pérdida auditiva 
es un peligro importante para la salud de los empleados. 
La pérdida auditiva por ruido puede deberse a una sola 
exposición a un sonido de “impulsos” intensos o a una 
exposición continua a sonidos muy altos en un período largo
de tiempo, como durante la entibación del techo con bulones.
Para aumentar la calidad de vida de los bulonadores de techo,
además de reducir los gastos sanitarios correspondientes en
las empresas de minería, Kennametal ha proporcionado una
solución eficaz para este riesgo sanitario, mediante aislantes
de puntas y mandriles.
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A
Designación
del Mandril

Tamaño de
mango de la
herramienta

Dimensión de
orificio de corte

de la herramienta

21
designación
de diámetro
de auger*

L
Designación

de
estructura
de cuerpo

S
Designación
de letra de
desplaza-

miento

102
L1 

Designación 
en longitud 
en pulgadas

S = 
desplaza-
miento
único

según se
requiera

Sistema de numeración de catálogo de Augers
Barrenos y sistemas de taladrado

CF
Designación 
de letra de

mango

CA = acoplamiento cuadrado 12,5 mm (1/2")

CF = cuadrado 29 mm (1-1/8")

5137 = hexagonal 29 mm (1-1/8")

WDL = hexagonal profundo 29 mm (1-1/8")

WDP = hexagonal profundo 29 mm (1-1/8")

WD2 = hexagonal corto 29 mm (1-1/8")

TS = mango de torsión

KS3C = acoplamiento KS3C

CF62 = mango CF62

5143 = mango 5143

H008H = mango H008H

NS = mango sin 
accionamiento

A21LS102-CF

mandril mango
construcción 
del cuerpo

L1 
longitud en 
pulgadas

21 = 1-5/16"
24 = 1-1/2"

26 = 1-5/8"
28 = 1-3/4"

35 mm (1-3/8") 
44 mm (1-3/4") 
48 mm (1-7/8") 

A

B50 mm (2")

cuadrado 1/2" (12,5)

cuadrado 5/8" (16)

C
57 mm (2-1/4")
63 mm (2-1/2")

hexagonal 13/16" (21)

D
16 mm (1")

16,5 mm (1-1/32")
cuadrado 10 (3/8)

28 = 1-3/4"

32 = 2"

L

P

L, P

L, P

16 = 1" J

*La designación del diámetro representa un número de 1/16" de diámetro en pulgadas. J, integral: 16 mm (5/8")

L, integral: 22 mm (7/8")

P, hueco: 29 mm (1-1/8")

designación 
de diámetro 

de auger
desplaza-

miento
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Barrenos y sistemas de taladrado
Sistemas Auger

� Extensión media/de ataque

Número de pedido número de catálogo
1011478 D16JS036KS3C
1011479 D16JS048KS3C

� Unidad hexagonal

Número de pedido número de catálogo
1011377 A21LS0185137
1011379 A21LS036 5137

1011382 A21LS060 5137
1011395 D16JS0365143

1011448 D16JS036H008H
1011397 D16JS0485143

1011449 D16JS048H008H

� Extensión media/de ataque

Número de pedido número de catálogo
1011409 A21LS030CA
1011424 A21LS060CA

1011425 A21LS072CA

� Unidad cuadrada

Número de pedido número de catálogo
1011432 A21LS030CF
1011438 A21LS102CF

1011422 D16JS048CF62

� Unidad de mango de torsión

Número de pedido número de catálogo
1011368 A21LS018TS
1011371 A21LS036TS

3564400 A28LS048TS

� Mango sin accionamiento

Número de pedido número de catálogo
1010182 A24LS084NS4

mandril

designación 
de diámetro 

de auger
construcción 
del cuerpo

desplaza-
miento

Longitud L1 
en pulgadas mango

mandril

designación 
de diámetro 

de auger
construcción 
del cuerpo

desplaza-
miento

Longitud L1 
en pulgadas mango

mandril

designación 
de diámetro 

de auger
construcción 
del cuerpo

desplaza-
miento

Longitud L1 
en pulgadas mango

mandril

designación 
de diámetro 

de auger
construcción 
del cuerpo

desplaza-
miento

Longitud L1 
en pulgadas mango

mandril

designación 
de diámetro 

de auger

desplaza-
miento

construcción 
del cuerpo

Longitud L1 
en pulgadas

mango

mandril

designación 
de diámetro 

de auger
construcción
del cuerpo

desplaza-
miento

Longitud L1 
en pulgadas mango
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� Acoplamiento KS3C

Número de pedido número de catálogo

1012034 KS3C COUPLING

� Mango CF62

� Mango 5143 � Mango H008H

Número de pedido número de catálogo

1012030 CF62 SHANK

Número de pedido número de catálogo

1012064 5143 SHANK

Número de pedido número de catálogo

1012135 H008H SHANK

Barrenos y sistemas de taladrado
Mangos y acoplamientos

cuadrado

cuadrado

hex.
hex.

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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� Mango CFL

Número de pedido número de catálogo

1012032 CFL SHANK

� Mango 5137

Número de pedido número de catálogo

1012060 5137 SHANK

Barrenos y sistemas de taladrado
Mangos y acoplamientos

� Mango TS

Número de pedido número de catálogo

1012026 TS SHANK

� Mango CFP

Número de pedido número de catálogo

1238331 CFP Shank

� Acoplamiento CA

Número de pedido número de catálogo

1012027 CA COUPLING

hex.

cuadrado cuadrado

cuadrado

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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� Tubo 5422

� Conjunto 5121 L8 � Tubo 5121 8

Número de pedido número de catálogo

1012143 5121 L8 ASSEMBLY

Número de pedido número de catálogo

1012096 5422 SOCKET

Barrenos y sistemas de taladrado
Componentes de llave

� Conjunto 5421 L8

Número de pedido número de catálogo

1012130 5421 L8 ASSEMBLY

� Tubo 5421 8

Número de pedido número de catálogo

1012094 5421 8 SOCKET

� Conjunto 5422 L

Número de pedido número de catálogo

1012133 5422 L ASSEMBLY

Número de pedido número de catálogo

1012050 5121 8 SOCKET

cuadrado 
de 8 puntos

hex.

cuadrado
de 8 puntoshex.

hex.

cuadrado

hex.

hex.

cuadrado
de 4 puntos

hex.

hex.

cuadrado de 8 puntos

cuadrado 
de 8 puntos

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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� Adaptador 5420

Número de pedido número de catálogo

1012092 5420 ADAPTER

� Adaptador 5420 S

Número de pedido número de catálogo

1012090 5420S SHANK

Barrenos y sistemas de taladrado
Componentes de llave

� VFD

Número de pedido número de catálogo

1012070 VFD

� VFH

Número de pedido número de catálogo

1012048 VFH

� Mango 5451

Número de pedido número de catálogo

1012103 5451 SHANK

hex. hex.

hex.

hex. hex.

hex.

hex.

cuadrado

hex.

cuadrado

hex

cuadrad

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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Barrenos y sistemas de taladrado

� Conjunto de llave 5121L8/5420 � Conjunto de llave 5421/5420

Número de pedido número de catálogo
1011661 5421L80185420
1011663 5421L80245420

1011665 5421L80485420

� Conjunto de llave 5421

Número de pedido número de catálogo
1011699 5421024C
3883859 5421036C

4048866 5421048C

� Conjunto de llave 5422

Número de pedido número de catálogo
1601397 5422036C
1601396 5422048C

Número de pedido número de catálogo
1011562 5121L80125420
1011563 5121L80185420

1011564 5121L80245420

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).

Conjuntos de llave

cuadrado
de 8 
puntos

cuadrado
de 8 
puntos

cuadrado
de 8
puntos

cuadrado
de 8 
puntos

hex. hex.

hex.hex.

hex.

hex.

hex.
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Barrenos y sistemas de taladrado
Características y ventajas

Barrenos y sistemas de taladrado

El aislante de la punta de Kennametal es el estándar industrial para reducir el ruido  

en el taladrado de bóveda de mina subterránea. Nadie más cuenta con esta tecnología.

Aislantes de punta

Los aislantes de mandril y punta de Kennametal han sido sometidos a pruebas  

y han demostrado que reducen drásticamente los niveles de ruido del taladrado  

de bóveda subterránea.

El taladrado de bóveda subterránea crea un nivel de ruido intenso para el operador 

de la broca. Puesto que no se puede exponer a los operadores de equipos a niveles 

de ruido que superen los límites definidos por el gobierno durante, es importante 

reducir el ruido lo máximo posible.

La secuencia de acero de broca-aislante-acero de broca aísla la vibración y el ruido 

que viaja a través del acero de la broca. Las pruebas NIOSH de nuestro aislante  

de punta han demostrado una reducción de ruido de 3-8 db en las operaciones  

de taladrado.

Combine el aislante de puntas Kennametal con una punta de bóveda estándar  

y un acero de broca estándar para lograr menores niveles de ruido de taladrado  

en su mina.
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Barrenos y sistemas de taladrado
Tubo H (sistemas de taladrado hex. de 7/8")

• Pedir como “H [longitud en pulgadas]”. (Ejemplo: para una
longitud de 8 pies, pedir H096H; longitud completa, H144H).

• Las longitudes que se muestran son estándar. Póngase en
contacto con su representante de Kennametal más cercano 
para longitudes personalizadas.

� Mandril de punta de sistema hex. de 7/8" 
y cuadrada de 1/2"

Número de pedido número de catálogo

1012088 5417 CHUCK ASSEMBLY

� Mandril de punta de sistema hex. de 7/8" 
y rosca Whitworth de 1/2"

Número de pedido número de catálogo

1012072 5407 CHUCK

Número de pedido Número de catálogo longitud

1011472 H024H Tubing 24" 
3102957 H026H Tubing 26"

1011484 H030H Tubing 30"
1011485 H036H Tubing 36"

1011487 H042H Tubing 42"
1011488 H048H Tubing 48"

1011489 H054H Tubing 54"
1011490 H060H Tubing 60"

1011492 H072H Tubing 72"
1011494 H084H Tubing 84"

1011495 H096H Tubing 96"
1011496 H108H Tubing 108"

1011498 H120H Tubing 120"
1011499 H144H Tubing 144"

hex.

hex.

consulte la tabla
de longitudes

estándar

hex.

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).

hex.

hex.
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� Mandril de punta de sistema hex. de 7/8"

Número de pedido número de catálogo

1012078 5412 CHUCK

2974559 5414RD ADAPTER

� Acoplador de vacío de sistema hex. de 7/8"

Número de pedido número de catálogo

2974562 5416RD ADAPTER

� Acoplador húmedo de sistema hex. de 7/8"

Número de pedido número de catálogo

3335935 5418-1RD COUPLER

www.kennametal.com

� Acoplador húmedo de sistema hex. de 7/8" 
de gran volumen

� Mandril de punta de sistema hex. de 7/8" 
y rosca M16

Número de pedido número de catálogo

1012074 5408 CHUCK

Barrenos y sistemas de taladrado
Tubo H (sistemas de taladrado hex. de 7/8")

hex.

hex.

redonda

redonda
16 (0.61)
en ambos
extremos

redonda

redonda 16
(0.87) en
ambos

extremos

hex.

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).

redonda

redonda 16
(0.87) en
ambos

extremos

Número de pedido número de catálogo

3583805 5418-2RD
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Barrenos y sistemas de taladrado
Tubo C (sistemas de taladrado hexagonal de 1-1/8")

• Pida como “C [longitud en pulgadas] C”. (Ejemplo: para una 
longitud de 8 pies, pida C096C; tubo de longitud completa, C144C).

• Las longitudes que se muestran son estándar. Póngase en 
contacto con su representante de Kennametal más cercano 
para longitudes personalizadas.

� Mandril de vacío VAH � Mandril de punta de sistema hex. de 1-1/8" 
y cuadrada de 1/2"

Número de pedido número de catálogo

1012046 VAH

Número de pedido número de catálogo

1012112 WAH CHUCK

Número de pedido Número de catálogo longitud

1011511 C018C Tubing 18"
1011512 C024C Tubing 24"

1011515 C036C Tubing 36"
1011516 C042C Tubing 42"

1011517 C048C Tubing 48"
1011520 C054C Tubing 54"

1011521 C060C Tubing 60"
1011523 C072C Tubing 72"

1011525 C078C Tubing 78"
1011526 C084C Tubing 84"

1011529 C096C Tubing 96"
1011532 C120C Tubing 120"

1011535 C144C Tubing 144"

hex. hex.

consulte la tabla
de longitudes

estándar

cuadrado

hex.

cuadrado

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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� Acoplador de vacío de sistema hex. de 1-1/8"

Número de pedido número de catálogo

1012043 VCH COUPLING ASSEMBLY

� Mandril de punta de sistema hex. de 1-1/8" 
y cuadrada de 3/4"

Número de pedido número de catálogo

1012116 5522 SHANK ASSEMBLY

� Acoplador húmedo de sistema hex. de 1-1/8"

Número de pedido número de catálogo

1012114 WCH COUPLING ASSEMBLY

www.kennametal.com

Barrenos y sistemas de taladrado
Tubo C (sistemas de taladrado hexagonal de 1-1/8")

hex.

hex.

hex.

hex. hex.

hex.

hex.

hex.

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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Barrenos y sistemas de taladrado

� Mandril de vacío tridireccional � Mandril húmedo tridireccional

Número de pedido número de catálogo

1013287 RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK

� Adaptador de mandril hex. de 1-1/8" de 8 puntos 
y 7/8"

� Adaptador de mandril de 5/8", 7/8" y 1-1/8" 
de 8 puntos

Número de pedido número de catálogo

2461029 5450 3 CHUCK ADAPTER

Número de pedido número de catálogo

1012110 MID KEY FLETCHER CHUCK

Mandriles de broca • Adaptadores de mandril

Número de pedido número de catálogo

1012137 5450 1 CHUCK

1117179 5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER

1012100 5450 CHUCK ADAPTER

hex. cuadrado
de 8 puntos

hex.

hex. cuadrado
de 8 puntos

hex.
hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).
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� Adaptador de mandril de 5/8" y 7/8"

Número de pedido número de catálogo

2454683 5450 2 CHUCK ADAPTER

� Adaptador de mandril de 7/8"

Número de pedido número de catálogo

1117376 5450 SHORT CHUCK ADAPTER

Barrenos y sistemas de taladrado
Adaptadores de mandril

� Adaptador de mandril húmedo 5450

Número de pedido número de catálogo

1012119 5450 WET CHUCK ADAPTER

� Junta de recambio 5450

Número de pedido número de catálogo

1012041 WATER SEAL - 5450 ADAPTER

hex.

hex.

hex.

hex.

hex.

Las dimensiones a continuación se muestran en milímetros y (pulgadas).

hex.

cuadrado 
de 8 puntos

hex.

UNC
rosca

Ba
rr

en
os

 y
 s

is
te

m
as

 d
e 

ta
la

dr
ad

o



www.kennametal.com136

Barrenos y sistemas de taladrado
Acero de broca

� 19 mm • Hex.

Número de pedido número de catálogo
3582459 DS19H-16M-1200
3582451 DS19H-16M-1500

3582446 DS19H-16M-1800
3582458 DS19H-16M-2000

3582448 DS19H-16M-2200
3618428 DS19H-16M-2400

� 19 mm • Redondo

Número de pedido número de catálogo
3631209 DS19R-16M-1200

� 22 mm • Hex.

Número de pedido número de catálogo
3582444 DS22H-20M-1200
3582454 DS22H-20M-1500

3125873 DS22H-20M-1800
3582430 DS22H-20M-2400
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Presentamos una nueva línea de productos Kennametal. Realice su pedido de cualquiera de los siguientes productos 
de calidad con nuestro distribuidor autorizado de Kennametal o visite www.kennametal.corpmerchandise.com.

¡Nuevos productos de marca Kennametal disponibles! ¡Haga su pedido hoy mismo!

Pedidos en línea internacionales con toda facilidad. 
¡Haga sus pedidos en línea con 3 sencillos pasos!

Visite www.kennametal.corpmerchandise.com. 

Haga clic en la región a la que se enviarán sus productos. 

Siga las instrucciones específicas de la región para hacer el pedido.

*Tenga en cuenta que los precios se ajustan a la región del envío.

1
2
3
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La minería subterránea lleva al equipo a condiciones difíciles. Sin protección, 

las herramientas pueden sufrir daños que pueden ralentizar o incluso detener

la producción. No se puede permitir estas situaciones.

Kennametal es la referencia a nivel mundial en la lucha efi caz contra el desgaste 

extremo. Independientemente de lo exigente que sea el entorno, proporcionamos 

una cartera de productos sin igual de soluciones asequibles y de primera clase 

para placas resistentes a la abrasión y los impactos, consumibles de soldadura, 

electrodos y pasadores, todos diseñados para sus requisitos específi cos.

Kennametal desarrolla Soluciones de ingeniería porque sabemos que cada mina, molino, cantera y planta tiene requisitos únicos 

que no pueden aceptar una solución “para todo”. Al trabajar directamente con los clientes, utilizamos la experiencia y capacidades 

de la empresa para proporcionar soluciones personalizadas y acabadas rápidamente.

La reducción del peso puede ser vital a la hora de reducir los costes generales. Un exceso de peso se traduce en mayores costes 

en neumáticos, combustible y mantenimiento. Al utilizar soluciones de material avanzadas, Kennametal puede mejorar la vida de su 

equipo a la vez que reduce el peso, con lo que ahorrará en tiempo y dinero. 

El objetivo de Kennametal es ser 100% seguro. Siempre que un molino, mina o planta se cierra para mantenimiento, el riesgo 

de los problemas de seguridad aumenta. Al utilizar soluciones de Kennametal para ampliar la vida de la herramienta, ayudamos a 

mejorar las condiciones de seguridad: menos soldadura, menos movimiento de materiales y una menor necesidad de andamios 

para sustituir los forros desgastados signifi ca un entorno más seguro.  

Considere el precio frente al coste. Muchos clientes indican el “coste por libra o kilo” como un método para medir los costes. 

Sin embargo, muchos no consideran el coste general del producto:

El tiempo de actividad ampliado es una excelente medida del valor. Nuestro objetivo es mantener la actividad, porque más tiempo 

de actividad signifi ca: 

Soluciones de desgaste
Información general 



Problema de desgaste  

habitual
Solución de desgaste

(A) ( I ) (C)
Tri-Braze™ Tri-Braze 

Dura-Plus™
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Aplicación/Componente A, I A, I

Blindaje de caja de carga  

de camiones 

Cubos y palas —  

Pasadores 

Cubos y palas —  

Labios de corte 

Blindaje de cubos 

Topadoras —  

Blindaje de hoja 

Topadoras —  

Filos de corte 

Cinta transportadora  

de tornillo 

Tolvas 

Puntos de transferencia 

Labios de corte de cubo 

LHD (Cargar, transportar, 

volcar) 

Depósitos de carbón 

Hojas niveladoras

Transferencia y manejo  

de materiales
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Solución de desgaste

Super-C
™

Duracorr®

Tratamiento es-

pecial/Pasadores 

endurecidos medi-

ante inducción

Electrodos  

y cables  

Prime Arc™ para  

superposición

KenCast™ Hoja doble de 

metal duro

A A, C A A, I, C A, I A
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Problema de desgaste  

habitual
Solución de desgaste

(A) ( I ) (C)
Tri-Braze™ Tri-Braze 

Dura-Plus™
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Aplicación/Componente A, I A, I

Blindaje de trituradoras 

Pantallas 

Tolvas 

Puntos de transferencia 

Martillos 

Criba de barras 

Discos de alimentación  

de centro de trituradora de 

impacto de eje vertical (VSI) 

Álabes de tambor 

CLA  

(Brazos de carga continua)

Trituración
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Solución de desgaste

Super-C
™

Duracorr®

Tratamiento es-

pecial/Pasadores 

endurecidos medi-

ante inducción

Electrodos  

y cables  

Prime Arc™ para  

superposición

KenCast™ Hoja doble de 

metal duro

A A, C A A, I, C A, I A
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Protección contra el desgaste KenCast
La minería subterránea lleva al equipo de 
herramientas a condiciones difíciles.

™

Soluciones de desgaste
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� CLA • A izquierdas

H2 OAL OAW

Número de pedido número de catálogo G3 mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1968133 CLA3-13LA 1 - 8 UNC 83 3.25 343 13.50 175 6.88
5116774 CLA3-13LA-M24 M24 83 3.25 343 13.50 175 6.88

1786378 CLA3-15LA 1 - 8 UNC 83 3.25 381 15.00 175 6.88
1852999 CLA4-15LA 1 - 8 UNC 100 3.94 381 15.00 175 6.88

2451652 CLA4-15LA-M24 M24 100 3.94 381 15.00 175 6.88
2609706 CLA6-15LA 1 - 8 UNC 151 5.94 381 15.00 175 6.88

� CLA • A derechas

H2 OAL OAW

Número de pedido número de catálogo G3 mm pulg. mm pulg. mm pulg.

1967832 CLA3-13RA 1 - 8 UNC 83 3.25 343 13.50 175 6.88
5116773 CLA3-13RA-M24 M24 83 3.25 343 13.50 175 6.88

1786377 CLA3-15RA 1 - 8 UNC 83 3.25 381 15.00 175 6.88
1852998 CLA4-15RA 1 - 8 UNC 100 3.94 380 15.00 175 6.88

2451651 CLA4-15RA-M24 M24 100 3.94 381 15.00 175 6.88
2609707 CLA6-15RA 1 - 8 UNC 151 5.94 381 15.00 175 6.88

So
lu

ci
on

es
 d

e 
de

sg
as

te

Soluciones de desgaste
Puntas con tornillo CLA • Brazo de carga continua



 1094287 KCWB-0367 25,4 1 50,8 2 12,7 1/2 3,18 1/8
 1012536 KCWB-0246 25,4 1 50,8 2 12,7 1/2 6,35 1/4
 1624932 KCWB-0414 15,88 5/8 133,35 5-1/4 15,88 5/8 6,35 1/4
 1012544 KCWB-0254 15,88 5/8 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012504 KCWB-0201 15,88 5/8 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012545 KCWB-0255 19,05 3/4 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1155344 KCWB-0378 19,05 3/4 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012633 KCWB-0055-20 25,4 1 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012634 KCWB-0055-30 25,4 1 76,2 3 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012635 KCWB-0055-35 25,4 1 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012636 KCWB-0055-40 25,4 1 101,6 4  19,05 3/4 6,35 1/4
 1012637 KCWB-0055-50 25,4 1 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012638 KCWB-0055-60 25,4 1 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012639 KCWB-0055-80 25,4 1 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012447 KCWB-0096 25,4 1 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012448 KCWB-0097 25,4 1 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1083967 KCWB-0362 38,1 1-1/2 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012436 KCWB-0067 38,1 1-1/2 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012640 KCWB-0056-20 50,8 2 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012641 KCWB-0056-35 50,8 2 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012642 KCWB-0056-40 50,8 2 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012643 KCWB-0056-60 50,8 2 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012644 KCWB-0056-80 50,8 2 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012628 KCWB-0342 50,8 2 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4

 1012566 KDWB-0277 25,4 1 203,2 8 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012515 KCWB-0216 38,1 1-1/2 152,4 6 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012512 KCWB-0210 50,8 2 50,8 2 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012567 KCWB-0278 50,8 2 203,2 8 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012532 KCWB-0241 76,2 3 152,4 6 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012461 KCWB-0132 12,7 1/2 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012586 KCWB-0300 19,05 3/4 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1174410 KCWB-0301 25,4 1 76,2 3 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012454 KCWB-0114 25,4 1 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012494 KCWB-0188 38,1 1-1/2 127 5 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012445 KCWB-0092 50,8 2 76,2 3 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012614 KCWB-0329 50,8 2 133,35 5-1/4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012444 KCWB-0091 50,8 2 152,4 6 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012450 KCWB-0100 50,8 2 203,2 8 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012446 KCWB-0095 50,8 2 400,05 15-3/4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012435 KCWB-0065 76,2 3 101,6 4  12,7 1/2 6,35 1/4
 1012539 KCWB-0249 76,2 3 152,4 6 12,7 1/2 6,35 1/4
 1714701 KCWB-0302 25,4 1 114,3 4-1/2 15,88 5/8 6,35 1/4
 1012442 KCWB-0083 12,7 1/2 69,85 2-3/4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012492 KCWB-0186 38,1 1-1/2 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012575 KCWB-0286 127 5 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1714704 KCWB-0010 177,8 7 330,2 13 50,8 2 6,35 1/4 

 A B C D

  Número de pedido  número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

 A B C D

  Número de pedido  número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

Barras estándar con biselados soldados

Barras de desgaste estándar 

Barras de desgaste KenCast™

Soluciones de desgaste
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 1324494 KCWB-0384 63,5 2-1/2 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1324495 KCWB-0395 63,5 2-1/2 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012437 KCWB-0073 66,68 2-5/8 133,35 5-1/4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012645 KCWB-0057-20 76,2 3 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012646 KCWB-0057-35 76,2 3 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012647 KCWB-0057-40 76,2 3 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012648 KCWB-0057-60 76,2 3 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012649 KCWB-0057-80 76,2 3 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012622 KCWB-0337 101,6 4 330,2 13 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012618 KCWB-0333 152,4 6 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1080018 KCWB-0345 44,45 1-3/4 228,6 9 22,23 7/8 6,35 1/4
 1012422 KCWB-0019 50,8 2 228,6 9 22,23 7/8 6,35 1/4
 1308317 KCWB-0389 15,88 5/8 76,2 3 25,4 1 6,35 1/4
 1502226 KCWB-0399 19,05 3/4 203,2 8 25,4 1 6,35 1/4
 1012443 KCWB-0084 25,4 1 101,6 4 25,4 1 6,35 1/4
 1012423 KCWB-0022 50,8 2 254 10 25,4 1 6,35 1/4
 1012452 KCWB-0105 50,8 2 304,8 12 25,4 1 6,35 1/4
 1012449 KCWB-0098 127 5 203,2 8 25,4 1 6,35 1/4
 1085557 KCWB-0094 222,25 8-3/4 273,05 10-3/4 25,4 1 6,35 1/4
 1012573 KCWB-0284 50,8 2 330,2 13 31,75 1-1/4 6,35 1/4
 1919347 KCWB-0471 38,1 1-1/2 152,4 6 25,4 1 6,35 + 101,6 1/4 + 4
 2036144 KCWB-0496 152,4 6 152,4 6 31,75 1-1/4 6,35 + 101,6 1/4 + 4

 1012598 KCWB0313 20,64 13/16 152,4 6 44,45 1-3/4 6,35 + 101,6 1/4 + 4
 2259012 KCWB0515 19,05 3/4 101,6 4 38,1 1-1/2 negativo 101,6 + 152,4 negativo 4 + 6

Barras estándar con biselados soldados

Barras de desgaste estándar 

 A B C D

  Número de pedido  número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

 A B C D

 Número de pedido  número de catálogo mm pulg. mm pulg. mm pulg. mm pulg.

Barras de desgaste KenCast™

Soluciones de desgaste
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Tri-Braze
™

Acero aleado resistente a los impactos y la abrasión

Características y ventajas

™

Soluciones de desgaste
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Tri-Braze
™

 Dura-Plus
™

La nueva generación de acero aleado 
resistente a la abrasión

Características y ventajas

™ ™

Soluciones de desgaste
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Super-C
™

Placa de acero al carbono recubierta con carburos 
de cromo resistente a la abrasión

Características y ventajas

™

™

Soluciones de desgaste
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Duracorr
®

Acero inoxidable bajo en carbono

www.kennametal.com

Características y ventajasDuracorr 50®

Duracorr 300®

®

Soluciones de desgaste
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Pasadores tratados especialmente
Lo mejor en calidad y desempeño

Gracias a la cuidada selección y el 
control de materias primas y procesos 
patentados, los pasadores Tricon 
tratados especialmente son lo mejor 
en calidad y rendimiento. El resultado 
final es un producto que proporciona 
ahorros sustanciales, menos tiempo 
de inactividad del equipo y mayor 
productividad. 

Pasadores endurecidos de inducción
Gracias al uso de nuestro material patentado y la última tecnología 
en tratamiento térmico, los pasadores endurecidos de inducción 
Tricon™ logran una profundidad inigualable de dureza, manteniendo 
al mismo tiempo un núcleo interior extremadamente reforzado.

Pasadores Super-X™

Desarrollados específicamente para aplicaciones que involucren 
calor y desgaste altos, este pasador único es un producto 
compuesto que consta de un núcleo interior reforzado y una 
superficie resistente al calor extremadamente dura.

Existencias de pasadores
El tiempo de inactividad del equipo que está sujeto a desgaste  
no siempre es programado. Para maximizar su tiempo productivo, 
mantenemos inventarios de existencias de pasadores para 
enviarle su pedido con poca antelación. Las existencias de los 
pasadores Tricon™ se certifican en fábrica, se inspeccionan 
ultrasónicamente, se tratan térmicamente, se enderezan y se 
liberan de tensión según nuestras especificaciones.

Fabricación
Debido a que Tricon™ cree en la producción de los pasadores de la 
más alta calidad en el mercado, nuestro taller se ha equipado con 
lo último en equipos CNC. La fabricación está supervisada de cerca 
durante toda la operación de mecanizado, para garantizar unas 
estrictas tolerancias y consistencia.

Pasadores tratados especialmente 
Soluciones de desgaste
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Prime Arc™

Consumibles de soldadura

Los consumibles de soldadura de Prime 
Arc están diseñados para proporcionar a 
nuestros clientes la más alta calidad en 
productos de tratamiento de superficies 
duras, rellenado y de unión disponibles  
en el mercado. 

Los más de 35 años de experiencia en 
soldado y fabricación nos han permitido 
desarrollar una línea de productos única 
que proporciona una vida útil extendida, 
reduciendo al mismo tiempo el costoso 
tiempo muerto.

Unión
Los electrodos y alambres de unión de Prime Arc están formulados 
para la soldadura en campo en las condiciones de campo más 
difíciles. Contamos con una línea completa de electrodos y alambres 
diseñados para unir acero de alta resistencia y resistente a la 
abrasión, acero de manganeso y metales diferentes.

Reconstrucción
Las piezas reconstruidas a veces exceden las especificaciones  
de los OEM en cuanto a duración de servicio. Los consumibles  
de reconstrucción de Prime Arc se utilizan para reparar y blindar 
piezas caras y desgastadas. 

Blindaje
Sin importar cuál sea su problema de desgaste, existe un alambre 
de Prime Arc diseñado para todas sus necesidades. Contamos 
con una línea completa de consumibles de metal duro de cromo, 
metal duro complejo, metal duro al tungsteno, manganeso, 
martensítico y acero para herramientas que pueden utilizarse 
para aplicaciones de rocas pesadas, movimiento de tierra,  
metal a metal y demás aplicaciones exigentes.

Tubular
Nuestras barras tubulares duras de tratamiento de superficie únicas 
proporcionan velocidades de sedimentación extremadamente altas 
y están disponibles en una gran variedad de formulaciones de metal 
duro de cromo y al tungsteno.

Prime Arc™

Soluciones de desgaste
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3. Temperatura de interpaso de soldadura

•  Temperatura máxima de interpaso 260 °C (500 °F).

4. Material de relleno

 Soldadura de arco de metal blindado

 •  Los electrodos de soldadura deberían cumplir con la 
clasificación AWS 5.5 E8018 C-3.

 •  Se recomienda electrodos Tri-Weld 3™.

 •  El tamaño del electrodo para este procedimiento no 
debería superar 4,76 mm (3/16") de diámetro.

 •  Asegúrese de que los electrodos están libres de humedad.

 Soldadura de arco con núcleo de fundente

 •  Se pueden utilizar los siguientes cables AWS 5.29:  
E80T1Ni1, E80T5Ni1, E80T5K1, y E81T1Ni1.

 •  Se recomienda el cable Tri-Weld 3 FCG™. 

 •  El cable no debería superar 2,38 mm (3/32") de diámetro.

1. Preparación del material

•  Retire el óxido, cascarilla, grasa o aceite de las áreas  
de soldadura. 
 

2. Precalentamiento

•  El precalentamiento puede realizarse mediante calentamiento 
del horno, antorchas de gas en el lugar y mantas térmicas.

•  El precalentamiento localizado debería realizarse de forma 
que se asegure que el área de soldadura y 305 mm (12") 
como mínimo se calienten uniformemente a través del grosor 
del material.

•  El precalentamiento debe mantenerse hasta que se haya 
completado la soldadura.

•  Debe evitarse el calentamiento cíclico y grandes diferencias 
de temperatura.

Directrices de precalentamiento

25 mm 

(1")

30 mm

(1.5")

51 mm

(2")

64 mm

(2.5")

76 mm

(3")

102 mm

(4")

127 mm

(5")

127 mm

(>5")

21°C

(70°F)

52°C

(125°F)

66°C

(150°F)

93°C

(200°F)

107°C

(225°F)

135°C

(275°F)

149°C

(300°F)

204°C

(400°F)

°F de precalentamiento

Tmax = T1 + T2 = T3 =

Grosor de placa combinada (Tmax)

Soldadura Tri-Braze y Tri-Braze Dura-Plus —  
Diseñadas con el soldador en mente

Instrucciones de soldadura • Tri-Braze™ y Tri-Braze™ Dura-Plus™

Soluciones de desgaste
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5. Después de la soldadura

•  Deje que toda la soldadura se enfríe lentamente a 
temperatura ambiente.

•  Por lo general no es necesario el tratamiento térmico posterior 
a la soldadura, pero se sugiere cuando el componente 
soldado esté sujeto a condiciones extremas de carga. 
Cuando se considere necesario, puede liberarse la tensión 
del componente soldado calentando a 204 °C (400 °F) y 
manteniendo esta temperatura durante 1/2–1 hora por 
pulgada de grosor de la placa. El enfriamiento debería hacerse 
en aire quieto.

•  Inspección posterior a la soldadura — las soldaduras bastas 
con formas irregulares deberían rectificarse para eliminar 
los elementos productores de tensión que podrían producir 
roturas. 48–72 horas después de la soldadura, realice una 
inspección visual en busca de grietas, huecos, pliegues, 
destalonado u otras imperfecciones.

6. Moldeado en frío

Con la potencia y procedimientos adecuados, es posible un 
moldeado moderado en todos los grosores. Tri-Braze requiere 
cuatro veces la potencia del acero al carbono. Retire los bordes 
bastos y realizados con soplete con una amoladora en el área 
doblada utilizando el radio de moldeado más grande permitido. 
Por lo general, T8 es el radio interior mínimo recomendado.

7. Corte por soplete

Los combustibles y procedimientos de corte por soplete 
tradicionales son adecuados para Tri-Braze. Es posible que 
los filos de corte se endurezcan cuando la superficie de corte 
calentada se temple drásticamente por el metal base frío que 
la rodea. Si se está mecanizando metal cortado con soplete, 
deje que haya suficiente retirada de material para poder pasar 
por debajo del filo endurecido o precaliente a aproximadamente 
204 °C (400 °F) antes del corte con soplete. Las placas que 
alcancen temperaturas por debajo de 10 °C (50 °F) y las placas 
con un grosor superior a 38 mm (1-1/2") deberían precalentarse 
aproximadamente a 93 °C (200 °F).

8. Corte con plasma

Los procedimientos de mecanizado y gases convencionales 
recomendados por el proveedor del equipo son por lo general 
suficientes para el corte con plasma de Tri-Braze. Las zonas 
afectadas por calor cortadas con plasma son por lo general 
menos profundas que los cortes realizados con soplete. Sin 
embargo, se aplican las mismas precauciones.

9. Mecanizado

Tri-Braze se puede taladrar y mecanizar usando métodos 
convencionales. Póngase en contacto con su representante 
Tricon™ de Kennametal para recibir instrucciones específicas  
de mecanizado.

Welding Instructions
Wear Solutions

Instrucciones de soldadura • Tri-Braze™ y Tri-Braze™ Dura-Plus™

Soluciones de desgaste
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Directrices de moldeado y soldadura para placa  
de desgaste blindada Super-C™

Ejemplos de corte
Se recomienda el corte de arco de plasma con técnicas y gases convencionales  
para el corte de formas, realización de agujeros grandes y el biselado.

Rectificado
El rectificado y los métodos EDM son los únicos métodos satisfactorios y demostrados  
para la retirada de metal con precisión. Cuando se realizan operaciones de rectificado,  
se necesita una rueda de unión suave y agarre resistente. Para la retirada de metal  
no de precisión y taladrado de agujeros, use una gubia de arco al carbono.

Moldeado en frío
Por lo general, la potencia necesaria para formar Super-C será aproximadamente  
la misma que para bajo en carbono.

Soldadura
Por lo general, Super-C se suministra con filos de corte de arco de plasma listos para la 
soldadura. La soldadura en estructuras de apoyo de acero al carbono se obtiene mediante 
electrodos Multi-Alloy 85™ o Tri-Weld 3™ utilizando los procedimientos de soldadura 
adecuados. Se debe tener cuidado para evitar que la parte de blindaje de la placa diluya  
la soldadura en ángulo.

1 capa

Grosor  
nominal

Grosor  
del blindaje*

Grosor  
de la placa base

mm pulg. mm pulg. mm pulg.

9,53 3/8 4,76 3/16 4,76 3/16

12,70 1/2 6,35 1/4 6,35 1/4

15,88 5/8 6,35 1/4 9,53 3/8

19,05 3/4 6,35 1/4 15,88 5/8

22,23 7/8 6,35 1/4 15,88 5/8

25,40 1 6,35 1/4 19,05 3/4

2 capas

*Los grosores superan por lo general el tamaño nominal en 1,59 mm (1/16").

Grosor  
nominal

Grosor  
del blindaje*

Grosor  
de la placa base

mm pulg. mm pulg. mm pulg.

12,70 1/2 7,94 5/16 6,35 1/4

15,88 5/8 9,53 3/8 6,35 1/4

19,05 3/4 9,53 3/8 9,53 3/8

22,23 7/8 9,53 3/8 12,70 1/2

25,40 1 9,53 3/8 15,88 5/8

Instrucciones de soldadura • Super-C™

Soluciones de desgaste
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Welding Instructions
Wear Solutions

SOLDADURA EN ÁNGULO

Estructura de apoyo de acero al carbono

Blindaje Super-C

Placa base A 36

Super-C

Multi-Alloy 85™ 

o Tri-Weld 3™

SOLDADURA DE TAPÓN

Estructura de apoyo de acero al carbono

Blindaje Super-C

Placa base A 36

Multi-Alloy 85 o Tri-Weld 3Super-C

Blindaje Super-C

Placa base A 36

Multi-Alloy 85 o Tri-Weld 3

Super-C

SOLDADURA CONTINUA

Ejemplos:

Instrucciones de soldadura • Super-C™

Soluciones de desgaste
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Instrucciones de soldadura • KenCast™

Soluciones de desgaste
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Material de soldadura

Directrices de conexión

Estas son directrices generales sobre cómo aplicar KenCast a su equipo. Sin embargo, las 
aplicaciones de soldaduras pueden variar sustancialmente en función del material al que 
se aplica KenCast. Póngase en contacto con un representante de soldadura local o con su 
representante de Kennametal para obtener recomendaciones sobre su aplicación concreta.

Instrucciones de soldadura

Es importante soldar las piezas KenCast adecuadamente para obtener el rendimiento óptimo.  
Conecte siempre las fundiciones con el lateral del acero contra la superficie que se va a proteger  
y la superficie de desgaste de metal duro hacia afuera. La soldadura en la superficie de metal duro 
puede producir grietas en la caja y es perjudicial para las partículas de metal duro. La superficie  
de desgaste de metal duro de la pieza KenCast se identifica con esta pegatina:

En ocasiones, la forma o tamaño de la pieza KenCast hace difícil aplicar esta pegatina. En estas 
piezas, el lado de metal duro estará pintado en amarillo para identificarlo claramente como el 
lado de desgaste. Además, el número de pieza KenCast siempre se coloca en el lado de acero 
de la pieza KenCast.

NOTA:  estas especificaciones son para soldar aceros con contenido bajo a medio de carbono. Al soldar 
aceros especiales, como acero inoxidable y manganeso, póngase en contacto con su representante 
de Kennametal para obtener recomendaciones de soldadura.

cable de 0.052" (núcleo de fundente)

•  7100 ESAB o equivalente, protegido  

con dióxido de carbono

• 22–24 voltios y 200-235 amperios

• 7018M o equivalente, bajo hidrógeno

• 21–33 voltios y 135–185 amperios

varilla de soldadura de 1/8"

KENNAMETAL®– KenCast
Wear Surface is This Side  

(Superficie de desgaste en este lado)
Weld Opposite Side  

(Parte opuesta a la soldadura) 
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Welding Instructions
Wear Solutions

Instrucciones de soldadura • KenCast™

Soluciones de desgaste
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soldadura correcta

partículas de metal duro

fundiciones Kennametal

bisel de 
soldadura

superficie de 
soldadura

1, 2 – soldadura  
(varilla o cable)

dirección de 
desgaste

dirección de 
desgaste

Recomendaciones

•  Proteja las soldaduras utilizando biseles de soldadura, material endurecido sobre las soldaduras  
o colocando la pieza KenCast para evitar el desgaste en las soldaduras.

•  Cuando utilice piezas KenCast para cubrir grandes áreas, cree un efecto de “lecho muerto” 
colocando las fundiciones de forma que el material de trabajo se empaquete entre las  
piezas KenCast (ver las ilustraciones).

• Alterne la colocación de las piezas KenCast para evitar niveles de desgaste entre las piezas.

• Las piezas que se van a soldar deberían estar a unos 70 °F.

• La pieza Kencast no debe sobrepasar los 600° F durante el proceso de soldadura.

•  En primer lugar, suelde ligeramente las piezas de soldadura para asegurar una colocación  
adecuada antes de que se realice la soldadura total. 

•  Por lo general, no es necesario calentar previamente y posteriormente las piezas KenCast. Sin 
embargo, si el material para el que la pieza KenCast se está aplicando requiere calentamiento, 
caliente previamente la pieza KenCast hasta 600 °F (no superar los 600 °F). Nuestras piezas 
KenCast se han soldado en acero 4130 y 4140 sin calentamiento previo ni posterior. Se recomienda 
el calentamiento previo para impedir una rotura bajo el lecho cuando se apliquen las piezas  
KenCast a componentes de cadena de aceite y gas y a aceros con alto contenido de manganeso.

•  Si el lavado de la soldadura es una preocupación, se recomienda aplicar material endurecido  
sobre las soldaduras.

• No suelde la capa de metal duro de la pieza KenCast.
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Accesorios

� LR

Número de pedido número de catálogo

1011940 LR118

1011929 LR138 RETAINER

� Retenedor U43K

Número de pedido número de catálogo

1011978 U43K

� Retenedor U75K

Número de pedido número de catálogo

1011967 U75K

� Retenedor TR3

Número de pedido número de catálogo

4073124 TR3 RETAINER

� Bloqueo de botón

Número de pedido número de catálogo

1547540 3LB1

Retenedores • Bloqueo de botón

Ac
ce

so
rio

s



www.kennametal.com162

� Retenedor KR225

Número de pedido número de catálogo

2401741 KR225

� Clip H

� Retenedor 9239 � Retenedor de Horquilla

� Retenedor de muelle

Número de pedido número de catálogo

1012000 A15 HOSE KEEPER

Accesorios
Retenedores

Número de pedido número de catálogo

1012069 9239 RETAINER

• Clips de recambio para mandriles y acoplamientos 
hex. de 22 mm (7/8") y 29 mm (1-1/8").

Número de pedido número de catálogo

1011890 5400#7/8

Número de pedido número de catálogo

1012056 9231HP

1012059 9232HP

� Retenedor de Chaveta

Número de pedido número de catálogo

1304100 HP CLIP

Ac
ce

so
rio
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� Anillo de fijación � Hebilla

Anillos de fijación • Hebillas • Punzones
Accesorios

� Punzón de martillo

Número de pedido número de catálogo

3003465 KHP 4 HAMMER PUNCH

Número de pedido número de catálogo

1327207 5160193 SNAP RING

1012081 KR 150 SNAP RING

4055765 KR-112 BE RETAINER

1011893 KR200 RING

1012084 SHR175

Número de pedido número de catálogo

1012023 9200-.52L

1326958 BC118-.59L

1850729 M101BS HD

Ac
ce

so
rio

s
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� Componentes de extractor

Número de pedido número de catálogo

2555217 K35 PULLER KIT

� Extractor SVP100

Número de pedido número de catálogo

1326637 SVP100

� Extractor 9222 � Extractor a presión

Número de pedido número de catálogo

1012049 9222 PULLER

Número de pedido número de catálogo

2493970 9232 SQUEEZE PULLER

4011823 UHP 1 PULLER

Accesorios
Extractores

Ac
ce
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rio

s



www.kennametal.com 165

Accesorios
Extractores

� Serie de extractor U40

• Extrae herramientas de mango de 25 mm (1") sin disco con
ranuras de extractor.

Número de pedido número de catálogo

1012003 U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

� Serie de extractor U43

• Extrae herramientas de mango de 19 mm (.75") sin disco con
ranuras de extractor.

Número de pedido número de catálogo

1012004 U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

� Serie de extractor de punta U170

• Extrae herramientas de mango bidiametral de 43 mm (1-3/4")
con discos.

� Serie de extractor de punta U70

• Extrae herramientas de mango de 25 mm (1") con discos.

Número de pedido número de catálogo

1012037 K178S 1 PULLER

3043394 U70 PAD COATED PULLER

� Serie de extractor de punta U80

• Extrae herramientas de mango bidiametral de 30 mm (1-3/16")
con discos.

Número de pedido número de catálogo

1618613 PULLER 118/9 HD PICK PULLER

3043395 U80 PAD COATED PULLER

� Serie de extractor de punta U90

• Extrae herramientas de mango bidiametral de 35 mm (1-3/8")
con discos.

Número de pedido número de catálogo

2616518 K225 PULLER KIT

3321961 U170 PAD COAT PULLER

Número de pedido número de catálogo

1618611 PULLER 35MM HD PICK PULLER

3043351 U90 PAD COATED PULLER

Ac
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Accesorios
Pinzas

� Pinza con anillo de fijación externo • KRP

• Para usar en anillos de fijación externos.

• Puntas intercambiables.

• Trabajos pesados.

Número de pedido número de catálogo

1012012 KRPT1/C4 TIP

� Pinza con anillo de fijación interno/externo • KRP2

• Para usar en anillos de fijación externos o internos.

� Pinza con anillo de fijación externo • KRP4

• Para usar en anillos de fijación externos.

• Trabajos pesados.

� Pinza con anillo de fijación externo • KRP200

• Puntas intercambiables grandes para usar en anillos 
de fijación KR200.

Número de pedido número de catálogo

1012063 KRP200 PLIER

Número de pedido número de catálogo

1012014 KRP2 PLIER

Número de pedido número de catálogo

1012047 KRP4 PLIER

Ac
ce
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rio
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Accesorios

� Anillo/junta tórica

Número de pedido número de catálogo
1803295 C15R RETAINER
1011961 C21R RETAINER

1012065 C31R RETAINER
1012120 C3R RETAINER

3781368 CB10HD SEAL
1012223 CM4 RETAINER

3785292 ELECTRA 3000 WS O-RING KIT
1011897 SC SEAL

1011938 SHR-87 RETAINER

� Grapa

Número de pedido número de catálogo
1011899 SC STAPLE

NOTA: para rociadores SC2801.

Accesorios varios • Rociadores

� Alojamiento del rociador

Número de pedido número de catálogo
1011920 SC 2801ES HOUSING
1771165 SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274

� Componente y sistema de pulverización

Ac
ce

so
rio

s

Número de pedido número de catálogo
1011907 SC JET(2801DC)
1011917 2801CC SPRAY

2254116 GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY
2254124 GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY

4082075 K178DVC 12 SPRAY EXT
3870222 K225 SS BFF 1.5 SPRAY

3879206 KPBF XOR SPRAY 1.2
3350822 NOZZEL, SEAL,SPRAY
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1010182....A24LS084NS4......................123

1010292....U43KL/C22 ................24–25, 51

1010294....U43KHL......................24–25, 51

1010298....U40KF ........................24–25, 48

1010316....U50KH 75 ..................24–25, 50

1010318....U51KL 68 ..................24–25, 50

1010324....U50KL 50 ..................24–25, 50

1010327....U47 1 ........................54–55, 58

1010355....U80............................24–25, 51

1010379....U84KHD ....................26–27, 45

1010394....U51KHL 75 ................24–25, 50

1010407....U85HD ......................28–29, 46

1010409....UC85KSA ..................30–31, 46

1010414....U40HD ......................26–27, 48

1010424....U85HLR 75 ................28–29, 45

1010429....U47 52 ......................54–55, 58

1010431....U92KHD/AM592FBY

....................................................30–31, 43

1010443....U94KHD ....................30–31, 43

1010469....U94HDLR ..................30–31, 43

1010489....U43KL 50 ..................24–25, 51

1010498....U50KL 60 ..................24–25, 50

1010529....U84HD ......................26–27, 45

1010562....U119K 80 16..............28–29, 46

1010566....UCKC84HFLR ............26–27, 45

1010611....U47GB........................54–55, 58

1010704....MOD U43KH ..............24–25, 51

1010718....U43KLB......................24–25, 51

1010742....C7/U47 ......................32–33, 41

1011181....U7L/CU7L ..............................64

1011187....U7LP ......................................64

1011189....U15PS ....................................64

1011191....U15PL ....................................64

1011195....U21L ......................................63

1011201....KR225 75CLS ........................62

1011205....U21PL ....................................63

1011207....CJ2 ........................................64

1011213....CU7/U7 ..................................64

1011229....RD1 3/8 ..............100–101, 115

1011233....RD1 3/4 ..............100–101, 113

1011239....D1 7/8 ................100–101, 112

1011241....DL 1 7/8 ..............100–101, 112

1011243....RDNT 2 ................100–101, 111

1011247....DD 2 ....................100–101, 112

1011251....RDNT2 1/4 ..........100–101, 111

1011253....DB2 1/4 ..............100–101, 110

1011257....DB2 1/2 ..............100–101, 110

1011260....RDP1 3/8 ............100–101, 115

1011262....DN1 3/4 ..............100–101, 113

1011305....KCV4138/SV139AE

..................................................98–99, 104

1011315....KCV3 1 1/2 ..............96–97, 103

1011322....KCV4 1 ....................96–97, 107

1011328....KCV41132/SV145AE

..................................................96–97, 106

1011333....KCV4 1RR ................98–99, 107

1011334....KCV4 1 1/32RR ........96–97, 106

1011343....KW8 1 1/32..............96–97, 106

1011368....A21LS018TS ........................123

1011371....A21LS036TS ........................123

1011377....A21LS0185137....................123

1011379....A21LS036 5137 ..................123

1011382....A21LS060 5137 ..................123

1011395....D16JS0365143....................123

1011397....D16JS0485143....................123

1011409....A21LS030CA........................123

1011422....D16JS048CF62....................123

1011424....A21LS060CA........................123

1011425....A21LS072CA........................123

1011432....A21LS030CF ........................123

1011438....A21LS102CF ........................123

1011448....D16JS036H008H..................123

1011449....D16JS048H008H..................123

1011472....H024H Tubing ......................130

1011478....D16JS036KS3C....................123

1011479....D16JS048KS3C....................123

1011484....H030H Tubing ......................130

1011485....H036H Tubing ......................130

1011487....H042H Tubing ......................130

1011488....H048H Tubing ......................130

1011489....H054H Tubing ......................130

1011490....H060H Tubing ......................130

1011492....H072H Tubing ......................130

1011494....H084H Tubing ......................130

1011495....H096H Tubing ......................130

1011496....H108H Tubing ......................130

1011498....H120H Tubing ......................130

1011499....H144H Tubing ......................130

1011511....C018C Tubing ......................132

1011512....C024C Tubing ......................132

1011515....C036C Tubing ......................132

1011516....C042C Tubing ......................132

1011517....C048C Tubing ......................132

1011520....C054C Tubing ......................132

1011521....C060C Tubing ......................132

1011523....C072C Tubing ......................132

1011525....C078C Tubing ......................132

1011526....C084C Tubing ......................132

1011529....C096C Tubing ......................132

1011532....C120C Tubing ......................132

1011535....C144C Tubing ......................132

1011562....5121L80125420 ..................128

1011563....5121L80185420 ..................128

1011564....5121L80245420 ..................128

1011569....BS30.65 BLOCK ........72–73, 89

1011600....9081 45 SYSTEM ......70–71, 78

1011602....K177S BLOCK ............72–73, 86

1011629....K200SL BLOCK ..........72–73, 84

1011638....KB175S SA SYSTEM

....................................................70–73, 76

1011640....U50 10 BLOCK ..........72–73, 90

1011661....5421L80185420 ..................128

1011663....5421L80245420 ..................128

1011665....5421L80485420 ..................128

1011699....5421024C............................128

1011780....RKCV41/SVT105AE

..................................................96–97, 107

1011796....RKCV31 1/2/SVCT112AE

..................................................98–99, 103

1011812....RKCV4 1 RR ............96–97, 107

1011814....RKCV4 1 1/32RR

..................................................98–99, 106

1011816....RKCV4138/SVT139AE

..................................................98–99, 104

1011890....5400#7/8 ............................162

1011893....KR200 RING..........................163

1011897....SC SEAL ..............................167

1011899....SC STAPLE ..........................167

1011920....SC 2801ES HOUSING............167

1011929....LR138 RETAINER ..................161

1011938....SHR-87 RETAINER ................167

1011940....LR118 ..................................161

1011961....C21R RETAINER....................167

1011967....U75K ....................................161

1011978....U43K ....................................161

1012000....A15 HOSE KEEPER................162

1012003....U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

..............................................................165

1012004....U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

..............................................................165

1012012....KRPT1/C4 TIP ......................166

1012014....KRP2 PLIER ..........................166

1012023....9200-.52L ............................163

1012026....TS SHANK ............................125

1012027....CA COUPLING ......................125

1012030....CF62 SHANK ........................124

1012032....CFL SHANK ..........................125

1012034....KS3C COUPLING ..................124

1012037....K178S 1 PULLER ..................165

1012041....WATER SEAL - 5450 ADAPTER

..............................................................135

1012043....VCH COUPLING ASSEMBLY

..............................................................133

1012046....VAH ......................................132

1012047....KRP4 PLIER ..........................166

1012048....VFH ......................................127

1012049....9222 PULLER ......................164

1012050....5121 8 SOCKET....................126

1012056....9231HP ................................162

1012059....9232HP ................................162

1012060....5137 SHANK ........................125

1012063....KRP200 PLIER ......................166

1012064....5143 SHANK ........................124

1012065....C31R RETAINER....................167

1012069....9239 RETAINER ....................162

1012070....VFD ......................................127

1012072....5407 CHUCK ........................130

1012074....5408 CHUCK ........................131

1012078....5412 CHUCK ........................131

1012081....KR 150 SNAP RING ..............163

1012084....SHR175................................163

1012088....5417 CHUCK ASSEMBLY ......130

1012090....5420S SHANK ......................127

1012092....5420 ADAPTER ....................127

1012094....5421 8 SOCKET....................126

1012096....5422 SOCKET ......................126

1012100....5450 CHUCK ADAPTER ........134

1012103....5451 SHANK ........................127

1012110....MID KEY FLETCHER CHUCK

..............................................................134

1012112....WAH CHUCK ........................132

1012114....WCH COUPLING ASSEMBLY

..............................................................133

1012116....5522 SHANK ASSEMBLY ......133

1012119....5450 WET CHUCK ADAPTER

..............................................................135

1012120....C3R RETAINER......................167

1012130....5421 L8 ASSEMBLY ............126

1012133....5422 L ASSEMBLY................126

1012135....H008H SHANK ......................124

1012137....5450 1 CHUCK ....................134

1012143....5121 L8 ASSEMBLY ............126

1012223....CM4 RETAINER ....................167

1012273....C20/U43NS ................72–73, 90

1012276....C20HD BLOCK............72–73, 90

1012370....KBB8 BLOCK ..............72–73, 89

Nº de pedido Nº de catálogo Página(s) Nº de pedido Nº de catálogo Página(s) Nº de pedido Nº de catálogo Página(s) Nº de pedido Nº de catálogo Página(s)

Índice por número de pedido
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1012371....KBB4 BLOCK ..............72–73, 87

1012392....U50 SLEEVE ..............72–73, 92

1012396....U80K177S SLEEVE..................91

1012399....2356IH BLOCK ..........72–73, 90

1012403....U90K200S SLEEVE ....72–73, 90

1012407....KB175SA BUSHING ................79

1012415....9081 BUSHING ..........70–71, 81

1012422....KCWB-0019 ........................147

1012423....KCWB-0022 ........................147

1012435....KCWB-0065 ........................146

1012436....KCWB-0067 ........................146

1012437....KCWB-0073 ........................147

1012442....KCWB-0083 ........................146

1012443....KCWB-0084 ........................147

1012444....KCWB-0091 ........................146

1012445....KCWB-0092 ........................146

1012446....KCWB-0095 ........................146

1012447....KCWB-0096 ........................146

1012448....KCWB-0097 ........................146

1012449....KCWB-0098 ........................147

1012450....KCWB-0100 ........................146

1012452....KCWB-0105 ........................147

1012454....KCWB-0114 ........................146

1012461....KCWB-0132 ........................146

1012492....KCWB-0186 ........................146

1012494....KCWB-0188 ........................146

1012504....KCWB-0201 ........................146

1012512....KCWB-0210 ........................146

1012515....KCWB-0216 ........................146

1012532....KCWB-0241 ........................146

1012536....KCWB-0246 ........................146

1012539....KCWB-0249 ........................146

1012544....KCWB-0254 ........................146

1012545....KCWB-0255 ........................146

1012566....KDWB-0277 ........................146

1012567....KCWB-0278 ........................146

1012573....KCWB-0284 ........................147

1012575....KCWB-0286 ........................146

1012586....KCWB-0300 ........................146

1012598....KCWB0313 ..........................147

1012614....KCWB-0329 ........................146

1012618....KCWB-0333 ........................147

1012622....KCWB-0337 ........................147

1012628....KCWB-0342 ........................146

1012633....KCWB-0055-20....................146

1012634....KCWB-0055-30....................146

1012635....KCWB-0055-35....................146

1012636....KCWB-0055-40....................146

1012637....KCWB-0055-50....................146

1012638....KCWB-0055-60....................146

1012639....KCWB-0055-80....................146

1012640....KCWB-0056-20....................146

1012641....KCWB-0056-35....................146

1012642....KCWB-0056-40....................146

1012643....KCWB-0056-60....................146

1012644....KCWB-0056-80....................146

1012645....KCWB-0057-20....................147

1012646....KCWB-0057-35....................147

1012647....KCWB-0057-40....................147

1012648....KCWB-0057-60....................147

1012649....KCWB-0057-80....................147

1013287....RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK

..................................................................134

1075594....RB27NSF ............100–101, 117

1075595....U85AUS 16NB............28–29, 46

1080018....KCWB-0345 ........................147

1080984....KCV4 1 RRWT ..........96–97, 107

1083967....KCWB-0362 ........................146

1084689....KW8 1 RR ................96–97, 108

1084693....RKCV4 1 RRWT ........96–97, 107

1085557....KCWB-0094 ........................147

1087205....KCV4 1 3/8RRWT ....98–99, 104

1094287....KCWB-0367 ........................146

1103931....U94KHDSA 95 ............30–31, 43

1104924....UR118 3.5 12.5NB ....28–29, 47

1107477....U119 80 16................28–29, 46

1107736....U50W 50....................24–25, 50

1117179....5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER

..............................................................134

1117376....5450 SHORT CHUCK ADAPTER

..............................................................135

1131591....BBS30.65H SYSTEM

....................................................70–71, 77

1131605....BBS38.65H SYSTEM

....................................................70–71, 77

1131754....BBS30.65H BUSHING

....................................................70–71, 80

1149472....KCV4 1 1/32RRWT

..................................................98–99, 106

1149514....RKCV4 1 1/32RRWT

..................................................98–99, 106

1155344....KCWB-0378 ........................146

1174410....KCWB-0301 ........................146

1174967....K177SE BLOCK ..........72–73, 86

1176205....KBB2 1 ......................54–55, 58

1178183....UR118K 3.5 12.5NB

....................................................30–31, 47

1187664....KV21 ........................96–97, 108

1196746....UR118 3.5 50 ............28–29, 47

1238331....CFP Shank ............................125

1238793....KBB2 1 3/4 ................54–55, 58

1254541....RKCV4 400 1 1/32 RR

..................................................96–97, 107

1254544....RKCV4 400 1 RR ......96–97, 107

1304100....HP CLIP ................................162

1308317....KCWB-0389 ........................147

1324494....KCWB-0384 ........................147

1324495....KCWB-0395 ........................147

1326610....SVT145AECB............96–97, 107

1326623....SVT119AE................98–99, 107

1326637....SVP100 ................................164

1326640....KCV3158/SVC158AE

..................................................98–99, 103

1326645....SV145VE ..................98–99, 106

1326654....SV119AE..................98–99, 107

1326655....SV105VE ..................96–97, 107

1326666....U119K193J140 SLEEVE..........91

1326858....HVW158AE/FVWM158

..................................................96–97, 103

1326860....HVW138AE/FVWM138

..................................................96–97, 105

1326869....HV158AE/FVM1 5/8

..................................................96–97, 103

1326871....HV138AE/FVM138....96–97, 105

1326872....HV112AE/FVM112....96–97, 104

1326958....BC118-.59L..........................163

1326980....AM956DB ........................54–56

1326985....AM943DB ..................54–55, 57

1326986....AM942DB ..................54–55, 57

1327056....AM476 ......................24–25, 49

1327060....AM471 ......................24–25, 49

1327077....AM430FB ..................26–27, 49

1327083....AM276MB ..............................62

1327098....AM239MB ..............................62

1327108....AD179RD ............100–101, 112

1327111....AD178FE..............100–101, 112

1327207....5160193 SNAP RING ............163

1502226....KCWB-0399 ........................147

1518964....U90K200S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1520221....K200SL NR BLOCK ....72–73, 85

1531305....U200 5.0 .75HF..........54–55, 57

1547387....U43XHD BLOCK..........72–73, 88

1547540....3LB1 ..............................64, 161

1547896....RKCV1 3/8 RRWT ....98–99, 104

1548553....RDP1 7/8 ............100–101, 112

1601396....5422048C............................128

1601397....5422036C............................128

1616596....U200 4.1 62 ..............54–55, 57

1618593....U76KB175S SA SLEEVE

....................................................72–73, 92

1618609....U80KB175S SA SLEEVE

....................................................72–73, 91

1618611....PULLER 35MM HD PICK PULLER

..............................................................165

1618613....PULLER 118/9 HD PICK PULLER

..............................................................165

1618668....KB175S SA BUSHING........70–71

1620315....MR38.25 OZR ............32–33, 42

1624932....KCWB-0414 ........................146

1713784....BBS38.65H BUSHING

....................................................70–71, 81

1714701....KCWB-0302 ........................146

1714704....KCWB-0010 ........................146

1715471....U92HDL 5 ..................30–31, 43

1715472....U92HDL......................30–31, 43

1717663....UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE

....................................................26–27, 48

1723538....U200TS 5.0 .75HF............54–56

1724595....AM521C 24.43 ..........28–29, 45

1727511....U200 5.3 .97....................54–56 

1730570....KSM1 ........................54–55, 58

1730582....U170K225S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1730583....U90K225S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1747951....UCKC84KHF ..............26–27, 45

1753656....AM470 ......................26–27, 49

1753659....U200 BLOCK ..............72–73, 87

1765700....K225SNR BLOCK........72–73, 83

1771165....SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274

..............................................................167

1786269....U90K175S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1786377....CLA3-15RA ..........................145

1786378....CLA3-15LA ..........................145

1792955....K175S NR BLOCK ......72–73, 86

1792958....U43XHD 30 BLOCK ....72–73, 89

1793328....U170LR 4.0 22 ..........32–33, 40

1796981....U170K225S SLEEVE ..............91

1803295....C15R RETAINER....................167

1807656....U43XHD-P BLOCK ......72–73, 88

1817268....U80K175S SLEEVE ....72–73, 91

1819048....U119K8016BN SL ......26–27, 46

1821773....DBNT2 1/4 ..........100–101, 110

1835670....AM521 75HF..............28–29, 45
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1836122....RB38M16 ............100–101, 114

1838192....U80K175SNR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1839340....KWH1 400................96–97, 107

1850729....M101BS HD..........................163

1852998....CLA4-15RA ..........................145

1852999....CLA4-15LA ..........................145

1857842....AM511 12.5NB 65 ....28–29, 47

1870106....U119K 75 19.5 ..........26–27, 45

1874952....VA46K1......................32–33, 41

1875388....K1 KO 38/30 22K ......32–33, 41

1875596....K175S IH BLOCK ........72–73, 85

1880620....AM514KP 62..............28–29, 47

1881716....U70K25S BUSHING ....70–71, 81

1881717....U80K30S IH BUSHING

....................................................70–71, 80

1887730....K25S SYSTEM ............70–71, 77

1887731....K30S SYSTEM ............70–71, 76

1887766....AM472 ......................26–27, 49

1889209....MR38.90 17,5............32–33, 42

1890173....U90K225S SLEEVE..................91

1891398....AM506PFB ................28–29, 47

1891401....AM510PFG ................26–27, 47

1891423....AM511PFG ................28–29, 47

1891425....AM500PFG ................26–27, 47

1891427....AM514P 62................28–29, 47

1918610....K225S NR PFF BLOCK

....................................................72–73, 83

1919347....KCWB-0471 ........................147

1924847....U119K 80 16BN ........28–29, 46

1924851....U119K 80 17.5BN ......28–29, 45

1930255....KSM3 ........................54–55, 58

1950491....K1 K ..........................26–27, 46

1952532....AM511K 12.5NB 65

....................................................28–29, 47

1960546....U765PHD ..................24–25, 48

1960547....U765PXHD ................24–25, 48

1960550....U765PKHD ................24–25, 48

1960551....U765PH......................24–25, 48

1960633....UCKC1465PKHD ........24–25, 48

1960634....U765PH43..................24–25, 48

1960638....U765PKH38 ..............24–25, 48

1960639....U765PKH43 ..............24–25, 48

1967832....CLA3-13RA ..........................145

1968133....CLA3-13LA ..........................145

1992171....U47WL ......................32–33, 41

1992213....K1 46 1K....................28–29, 46

1992215....MR37.5 12KA ............32–33, 42

2034016....K1 K NB......................26–27, 46

2036144....KCWB-0496 ........................147

2049079....KCV41/SV105A ........96–97, 107

2210329....U170LR 4.5 25NB ......34–35, 40

2212980....RB40G ................100–101, 113

2216793....U92LRHF 5 ................30–31, 43

2220765....KBB2HF......................54–55, 58

2220813....K1 NB ........................26–27, 46

2222086....U47 1SM....................32–33, 41

2222090....U47SM-65-H..............32–33, 41

2222093....U47SM-65 ................32–33, 41

2222095....U47SM-H ..................32–33, 41

2222840....K1-1-65-H..................28–29, 46

2222842....K1-1-SM-65-H ..........30–31, 46

2222931....K1 1K NB....................30–31, 46

2222962....MR38 HD ZIX..............32–33, 42

2222969....U138-L82 ..................30–31, 43

2222975....U95 SM......................32–33, 42

2222976....U95HD ......................32–33, 42

2223173....U200 3.2 .75..............54–55, 57

2228481....K1 K177SE SLEEVE ....72–73, 91

2234432....U85HDHF ..................28–29, 46

2240028....U200HF 4.0 .75..........54–55, 57

2243255....AM500K 3.1 11NB ....26–27, 47

2243294....SV119AE..................98–99, 107

2244841....KCV4 1 1/8 ..............98–99, 105

2248807....U200HF 2.2 17.5..............54–56

2250379....U92LR 4.0 22NB ........30–31, 43

2254116....GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY

..............................................................167

2254124....GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY

..............................................................167

2259012....KCWB0515 ..........................147

2265657....SVT119AE................98–99, 107

2271366....K225SP 170 SYSTEM

....................................................70–71, 75

2271367....K225SP 90 SYSTEM

....................................................70–71, 75

2271368....U90K225S P IH BUSHING

....................................................70–71, 80

2271391....AM470 2.75 62..........26–27, 49

2271626....U170K225S P IH BUSHING

....................................................70–71, 79

2272937....U92K 4.0 22NB ..........30–31, 43

2273708....U170LR 4.5 22NB ......34–35, 40

2276047....U94HDL......................30–31, 43

2288279....U200 TSHF 3.2 .75 ..........54–56

2384561....U73K 2.65 .32............24–25, 49

2384660....RKCV4 1NS ..............96–97, 107

2390401....KCV4138/SV139 ......98–99, 104

2394830....U92K 4.0 19NB ..........30–31, 43

2398568....U170LRD 4.5 22NB....34–35, 40

2400758....MR38.110 17,5 HF ....32–33, 42

2401741....KR225 ..................................162

2401991....AD178DC ............100–101, 112

2402451....RB25.6 ................100–101, 109

2414148....U92 4.0 22NB ............30–31, 43

2419418....U73 2.5 .36................24–25, 49

2425696....U170LRD 4.5 25NB....34–35, 40

2428154....AM962HD HF ............54–55, 57

2431280....U170 4.5 22NB ..........34–35, 40

2432301....U765S 2.75 .36 60 ....24–25, 48

2432314....U73 2.8 12.5NB ........26–27, 49

2432315....U73 2.6 .36-60 ..........24–25, 49

2433376....U765K 2.5 .63............24–25, 48

2433394....U765 2.7 .48..............24–25, 48

2434939....U93LRD 3.5 14NB......30–31, 44

2442351....U83K 3.1 .48..............26–27, 47

2446719....U73 2.8 15.87A ........26–27, 49

2449972....U92LR 4.0 19.65NB

....................................................30–31, 43

2450591....U170 4.0 22NB ..........34–35, 40

2451651....CLA4-15RA-M24..................145

2451652....CLA4-15LA-M24 ..................145

2454683....5450 2 CHUCK ADAPTER......135

2454684....U83K 3.1 14 ..............26–27, 47

2461029....5450 3 CHUCK ADAPTER......134

2461136....KCV4 1RRWN ..........98–99, 107

2461919....RB38-3 ................100–101, 114

2492517....U9 2.0 .58 ..............................63

2493970....9232 SQUEEZE PULLER ........164

2503798....K1 22NB K..................28–29, 45

2503806....U765CB 1.9 .32 ........24–25, 49

2506006....U85K 3.1 .48..............26–27, 46

2507376....U170K35R IH SLEEVE ............91

2507377....U90K35P IH BUSHING

....................................................70–71, 80

2507378....U90K35R IH SLEEVE................91

2507379....U170K35P IH BUSHING

....................................................70–71, 79

2507380....K35W 90 SYSTEM......70–71, 74

2507382....K35 90 SYSTEM ........70–71, 74

2507403....K35W 170 SYSTEM....70–71, 74

2507404....K35 170 SYSTEM ......70–71, 74

2508189....U93 3.5 14NB ............30–31, 44

2527112....U92 3.5 16NB ............30–31, 43

2527413....U85K 3.2 16NB ..........28–29, 46

2539406....U170K225R IH SLEEVE

....................................................72–73, 91

2539407....U90K225R IH SLEEVE

....................................................72–73, 91

2545624....U43H IH BLOCK ..........72–73, 88

2555217....K35 PULLER KIT....................164

2604841....U170LRD 4.5 19NB....34–35, 40

2609406....K225SP BLOCK ..........72–73, 82

2609706....CLA6-15LA ..........................145

2609707....CLA6-15RA ..........................145

2616518....K225 PULLER KIT..................165

2622272....U119S 3.3 .38 70BN

....................................................28–29, 46

2622732....U73 2.5 16NB ............24–25, 49

2635236....U92 4.0 16NB ............30–31, 43

2645800....U92K 3.5 25NB ..........30–31, 43

2888406....U170LRDHF 3.5 25 ....32–33, 40

2907496....U85K 3.0 14NB ..........26–27, 45

2940714....U170LR 3.5 25HDHF

....................................................32–33, 40

2974455....U200TB HF BLOCK ....72–73, 87

2974559....5414RD ADAPTER ................131

2974562....5416RD ADAPTER ................131

2992574....U119K 80 16BN ........28–29, 45

3003465....KHP 4 HAMMER PUNCH........163

3004869....U85ABM 91 16NB......30–31, 46

3029562....U80K30S-10 BUSHING

....................................................70–71, 80

3029708....U92HDLR 16NB..........30–31, 43

3029709....U82HDLR-12.5NB ......28–29, 46

3029710....U84HDLR CH 16NB ....28–29, 46

3040900....RB34F..................100–101, 115

3041308....RB35G ................100–101, 114

3041840....U93 3.5 .48................30–31, 44

3043351....U90 PAD COATED PULLER....165

3043394....U70 PAD COATED PULLER....165

3043395....U80 PAD COATED PULLER....165

3051697....U200HF 3.2 .75..........54–55, 57

3062518....K175S SLIMLINE IH BLOCK

....................................................72–73, 85

3096226....U21CS ....................................63

3102818....U80K175SLIM R SLEEVE

....................................................72–73, 91

3102957....H026H Tubing ......................130

3103268....U80K30S-05 BUSHING

....................................................70–71, 80

3107240....U93LRD 4.0 12.5NB

....................................................30–31, 44

3107819....RKCV41/SV105 ........96–97, 107

3113108....U119K8016 BN/SL ....28–29, 46

3119516....U170HF 4.0 25NB ......32–33, 40
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3121837....U765PXHDHF ............24–25, 48

3125873....DS22H-20M-1800................136

3321961....U170 PAD COAT PULLER ......165

3327085....KCV4 1 RRWT ..........96–97, 107

3327086....RKCV4 1 RRWT ........96–97, 107

3335935....5418-1RD COUPLER ............131

3343629....U94HDLR 19NB..........30–31, 43

3343635....S100 19NB ................30–31, 43

3343638....120 19NB ..................26–27, 45

3343650....U84HDLR CH 19NB ....26–27, 45

3343652....120 22NB ..................26–27, 45

3343653....U135-22NB................32–33, 42

3343654....U135 25NB ................32–33, 42

3343658....U47 22NB ..................32–33, 41

3343671....U47 19NB ..................32–33, 41

3344896....MR3825/ZIXY ............32–33, 42

3345401....U47-1HD/65/HY ........32–33, 42

3350822....NOZZEL, SEAL,SPRAY ..........167

3367616....U170LRD B 4.0 22HF

....................................................32–33, 40

3375243....U47 52B 19.5 ............32–33, 41

3381824....U170LR 4.0 19 65NB

....................................................34–35, 40

3382280....UC765KSAL................26–27, 48

3382400....RB28 M14............100–101, 115

3383451....U94KHDSA 85 ............30–31, 44

3385042....CD316RB ............100–101, 109

3402913....U80K175S-FL SLEEVE

....................................................72–73, 91

3480145....U73K 2.8 12.5NB ......26–27, 49

3489250....U83KPG3.5 .48 ..........28–29, 47

3547970....RB42-M16 ..........100–101, 113

3550051....U119KSL 8018.6BN

..............................................26, 28, 45, 46

3554706....U765L 2.7 .62............24–25, 48

3555073....U92KHDSA102 18.6BN

....................................................30–31, 43

3564343....U200LHF 3.2 75 ........54–55, 57

3564400....A28LS048TS ........................123

3582430....DS22H-20M-2400................136

3582444....DS22H-20M-1200................136

3582446....DS19H-16M-1800................136

3582448....DS19H-16M-2200................136

3582451....DS19H-16M-1500................136

3582454....DS22H-20M-1500................136

3582458....DS19H-16M-2000................136

3582459....DS19H-16M-1200................136

3583805....5418-2RD ............................131

3609043....RB272029399RR

..............................................100–101, 116

3609044....RB282029399RR

..............................................100–101, 116

3609045....KCV28RR..................98–99, 105

3613269....U135 22NB SY ..........32–33, 42

3613270....U135-25NB-SY ..........32–33, 42

3617097....U94KHDSA92 18.6BN

....................................................30–31, 43

3618428....DS19H-16M-2400................136

3631209....DS19R-16M-1200................136

3632210....RDT2 1/4 ............100–101, 111

3634610....U93 4.0 14 NB ..........30–31, 44

3737341....TS-K30S IH BUSHING

....................................................70–71, 81

3737342....K30S-TS SYSTEM ......70–71, 76

3737929....KWH 1A RRWT ........96–97, 107

3744132....U7RLS ....................................64

3753098....PLUSPOINT35 HA2598

....................................................30–31, 38

3761567....PROPOINT30 A1480

....................................................26–27, 39

3766945....U170LRD 4.0 22 ........32–33, 40

3771272....U80K177SE SLEEVE

....................................................72–73, 91

3772924....U93HP 4.0 19.65NB

....................................................32–33, 44

3781368....CB10HD SEAL ......................167

3785194....RKCV4 1 3/8 RRWT

..................................................98–99, 104

3785292....ELECTRA 3000 WS O-RING KIT

..............................................................167

3791328....U84HDLR CH 19NB HF

....................................................26–27, 45

3849888....U200HF BLOCK ..........72–73, 87

3865401....RB28N1736HD ....100–101, 116

3870222....K225 SS BFF 1.5 SPRAY ......167

3870578....U135-25NB-SY-HF ..........32–33

3872319....RB22....................100–101, 117

3872320....RB23.5 ................100–101, 109

3872437....RB271902 ..........100–101, 116

3877870....K225S SLIMLINE BLOCK

....................................................72–73, 82

3879206....KPBF XOR SPRAY 1.2............167

3880831....PROPOINT30 A1480K

....................................................26–27, 39

3883859....5421036C............................128

3888032....KCV4 1 1/32 RRWT

..................................................96–97, 106

3888033....KCV41 132/SV145AE

..................................................98–99, 106

3898121....U80K175SLIMFL SLEEVE

....................................................72–73, 91

3898246....U200 5.3 .97 HF ..............54–56

3901023....MR38.25.68L160 ......32–33, 42

3950236....AM521K 75HF............28–29, 45

3968780....U90K35R SLEEVE ..................91

3998179....AM942BD MOD..........54–55, 57

4003367....U170LRD 4.0 22 ........32–33, 40

4003371....U170LRDHF 3.5 25 ....32–33, 40

4011823....UHP 1 PULLER ......................164

4025534....PROBORE 1.03 HRVT

..................................................96–97, 102

4025558....U170LRHF 4.5 25NB

....................................................34–35, 40

4040320....RB24MM..............100–101, 117

4048866....5421048C............................128

4055765....KR-112 BE RETAINER............163

4058154....PLUSPOINT43 SHA22140

....................................................34–35, 38

4058676....U85HD X ....................28–29, 46

4060200....U47HD/65YD..............32–33, 41

4067822....AM521 75 X ..............28–29, 45

4073124....TR3 RETAINER ......................161

4082075....K178DVC 12 SPRAY EXT ......167

4084222....U7LP2 ....................................64

4086143....PROPOINT35 A14102

....................................................30–31, 39

4086152....PROPOINT35 A1489

....................................................30–31, 39

4095636....AM962HD HF 3.75R ........54–56

4101464....U85K 3.1 19NB ..........26–27, 45

4103385....U170HDLR 4.0 25NB HF

....................................................34–35, 40

4132928....U119KSL 8018.6BN

....................................................26–27, 45

4159892....KR230 ....................................62

4160003....KR200 ....................................62

4161379....PROPOINT25 A1470

....................................................26–27, 39

4169173....U170LRD 4.5 30 ........34–35, 40

4169933....K35W 90 BCA SYSTEM

....................................................70–71, 75

5001192....PROPOINT30 A1489K

....................................................28–29, 39

5037965....U170LR 5.5 30 ..........34–35, 40

5042831....AM511PFG W/NESTED COLLAR

....................................................28–29, 47

5048309....SVT119 138 ............98–99, 104

5097019....1-3/8 BIT ISOLATOR ............121

5108801....RKCV4 1 WEB E........96–97, 107

5116773....CLA3-13RA-M24..................145

5116774....CLA3-13LA-M24 ..................145

5147219....PROPOINT25 A1470K

....................................................26–27, 39

5147316....PROPOINT30 A1489

....................................................28–29, 39

5149002....RKCV4 1 3/8 WEB ....96–97, 104

5166746....U765PXHD MOD ........24–25, 48

5176856....U73 2.5 .36 MOD ......24–25, 49

5210615....PROPOINT25 A12.570

....................................................24–25, 39

5288770....U170LRD HP 4.5 30

....................................................34–35, 40

5296132....U80JWT BUSHING ..................80

5307388....U90K225SLIM P SG SLEEVE

....................................................72–73, 91

5328289....U84KHD-CH-19NB-HF

....................................................28–29, 45

5354621....K175-35 SLIM BLOCK

....................................................72–73, 85

5410777....PROBORE1 WEB ......96–97, 102

5410779....PROBORE1 SV119AE

..................................................98–99, 102

5411259....PROBORE1 RRWT ....96–97, 102
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1-3/8 BIT ISOLATOR ................................121

120 19NB ......................................26–27, 45

120 22NB ......................................26–27, 45

2356IH BLOCK ..............................72–73, 90

3LB1 ..................................................64, 161

5121 8 SOCKET ......................................126

5121 L8 ASSEMBLY ................................126

5121L80125420......................................128

5121L80185420......................................128

5121L80245420......................................128

5137 SHANK ............................................125

5143 SHANK ............................................124

5160193 SNAP RING................................163

5400#7/8 ................................................162

5407 CHUCK ............................................130

5408 CHUCK ............................................131

5412 CHUCK ............................................131

5414RD ADAPTER....................................131

5416RD ADAPTER....................................131

5417 CHUCK ASSEMBLY ..........................130

5418-1RD COUPLER ................................131

5418-2RD ................................................131

5420 ADAPTER ........................................127

5420S SHANK ..........................................127

5421 8 SOCKET ......................................126

5421 L8 ASSEMBLY ................................126

5421024C................................................128

5421036C................................................128

5421048C................................................128

5421L80185420......................................128

5421L80245420......................................128

5421L80485420......................................128

5422 L ASSEMBLY ..................................126

5422 SOCKET ..........................................126

5422036C................................................128

5422048C................................................128

5450 1 CHUCK ........................................134

5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER..............134

5450 2 CHUCK ADAPTER ........................135

5450 3 CHUCK ADAPTER ........................134

5450 CHUCK ADAPTER ............................134

5450 SHORT CHUCK ADAPTER ................135

5450 WET CHUCK ADAPTER ....................135

5451 SHANK ............................................127

5522 SHANK ASSEMBLY ..........................133

9081 45 SYSTEM ..........................70–71, 78

9081 BUSHING ..............................70–71, 81

9200-.52L................................................163

9222 PULLER ..........................................164

9231HP....................................................162

9232 SQUEEZE PULLER............................164

9232HP....................................................162

9239 RETAINER........................................162

A15 HOSE KEEPER....................................162

A21LS0185137........................................123

A21LS018TS ............................................123

A21LS030CA............................................123

A21LS030CF............................................123

A21LS036 5137 ......................................123

A21LS036TS ............................................123

A21LS060 5137 ......................................123

A21LS060CA............................................123

A21LS072CA............................................123

A21LS102CF............................................123

A24LS084NS4..........................................123

A28LS048TS ............................................123

AD178DC ................................100–101, 112

AD178FE ................................100–101, 112

AD179RD ................................100–101, 112

AM239MB..................................................62

AM276MB..................................................62

AM430FB ......................................26–27, 49

AM470 ..........................................26–27, 49

AM470 2.75 62 ............................26–27, 49

AM471 ..........................................24–25, 49

AM472 ..........................................26–27, 49

AM476 ..........................................24–25, 49

AM500K 3.1 11NB ........................26–27, 47

AM500PFG ....................................26–27, 47

AM506PFB ....................................28–29, 47

AM510PFG ....................................26–27, 47

AM511 12.5NB 65 ........................28–29, 47

AM511K 12.5NB 65 ......................28–29, 47

AM511PFG ....................................28–29, 47

AM511PFG W/NESTED COLLAR ....28–29, 47

AM514KP 62 ................................28–29, 47

AM514P 62....................................28–29, 47

AM521 75 X ..................................28–29, 45

AM521 75HF..................................28–29, 45

AM521C 24.43 ..............................28–29, 45

AM521K 75HF ..............................28–29, 45

AM942BD MOD..............................54–55, 57

AM942DB ......................................54–55, 57

AM943DB ......................................54–55, 57

AM956DB ............................................54–56

AM962HD HF ................................54–55, 57

AM962HD HF 3.75R ............................54–56

BBS30.65H BUSHING ....................70–71, 80

BBS30.65H SYSTEM ......................70–71, 77

BBS38.65H BUSHING ....................70–71, 81

BBS38.65H SYSTEM ......................70–71, 77

BC118-.59L ............................................163

BS30.65 BLOCK ............................72–73, 89

C018C Tubing ..........................................132

C024C Tubing ..........................................132

C036C Tubing ..........................................132

C042C Tubing ..........................................132

C048C Tubing ..........................................132

C054C Tubing ..........................................132

C060C Tubing ..........................................132

C072C Tubing ..........................................132

C078C Tubing ..........................................132

C084C Tubing ..........................................132

C096C Tubing ..........................................132

C120C Tubing ..........................................132

C144C Tubing ..........................................132

C15R RETAINER........................................167

C20/U43NS....................................72–73, 90

C20HD BLOCK ..............................72–73, 90

C21R RETAINER........................................167

C31R RETAINER........................................167

C3R RETAINER..........................................167

C7/U47 ..........................................32–33, 41

CA COUPLING ..........................................125

CB10HD SEAL ..........................................167

CD316RB ................................100–101, 109

CF62 SHANK ............................................124

CFL SHANK ..............................................125

CFP Shank................................................125

CJ2 ............................................................64

CLA3-13LA ..............................................145

CLA3-13LA-M24 ......................................145

CLA3-13RA ..............................................145

CLA3-13RA-M24......................................145

CLA3-15LA ..............................................145

CLA3-15RA ..............................................145

CLA4-15LA ..............................................145

CLA4-15LA-M24 ......................................145

CLA4-15RA ..............................................145

CLA4-15RA-M24......................................145

CLA6-15LA ..............................................145

CLA6-15RA ..............................................145

CM4 RETAINER ........................................167

CU7/U7 ......................................................64

D1 7/8 ....................................100–101, 112

D16JS0365143........................................123

D16JS036H008H ....................................123

D16JS036KS3C........................................123

D16JS0485143........................................123

D16JS048CF62........................................123

D16JS048H008H ....................................123

D16JS048KS3C........................................123

DB2 1/2 ..................................100–101, 110

DB2 1/4 ..................................100–101, 110

DBNT2 1/4 ..............................100–101, 110

DD 2 ........................................100–101, 112

DL 1 7/8 ..................................100–101, 112

DN1 3/4 ..................................100–101, 113

DS19H-16M-1200 ..................................136

DS19H-16M-1500 ..................................136

DS19H-16M-1800 ..................................136

DS19H-16M-2000 ..................................136

DS19H-16M-2200 ..................................136

DS19H-16M-2400 ..................................136

DS19R-16M-1200....................................136

DS22H-20M-1200 ..................................136

DS22H-20M-1500 ..................................136

DS22H-20M-1800 ..................................136

DS22H-20M-2400 ..................................136

ELECTRA 3000 WS O-RING KIT ................167

GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY ....................167

GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY ....................167

H008H SHANK..........................................124

H024H Tubing ..........................................130

H026H Tubing ..........................................130

H030H Tubing ..........................................130

H036H Tubing ..........................................130

H042H Tubing ..........................................130

H048H Tubing ..........................................130

H054H Tubing ..........................................130

H060H Tubing ..........................................130

H072H Tubing ..........................................130

H084H Tubing ..........................................130

H096H Tubing ..........................................130

H108H Tubing ..........................................130

H120H Tubing ..........................................130

H144H Tubing ..........................................130

HP CLIP ....................................................162

HV112AE/FVM112 ......................96–97, 104

HV138AE/FVM138 ......................96–97, 105

HV158AE/FVM1 5/8 ....................96–97, 103

HVW138AE/FVWM138 ................96–97, 105

HVW158AE/FVWM158 ................96–97, 103

K1 1K NB ......................................30–31, 46

K1 22NB K ....................................28–29, 45

K1 46 1K........................................28–29, 46
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K1 K ..............................................26–27, 46

K1 K NB ........................................26–27, 46

K1 K177SE SLEEVE ........................72–73, 91

K1 KO 38/30 22K ..........................32–33, 41

K1 NB ............................................26–27, 46

K1-1-65-H ....................................28–29, 46

K1-1-SM-65-H ..............................30–31, 46

K175-35 SLIM BLOCK....................72–73, 85

K175S IH BLOCK ............................72–73, 85

K175S NR BLOCK ..........................72–73, 86

K175S SLIMLINE IH BLOCK ............72–73, 85

K177S BLOCK................................72–73, 86

K177SE BLOCK ..............................72–73, 86

K178DVC 12 SPRAY EXT ..........................167

K178S 1 PULLER ......................................165

K200SL BLOCK ..............................72–73, 84

K200SL NR BLOCK ........................72–73, 85

K225 PULLER KIT ....................................165

K225 SS BFF 1.5 SPRAY ..........................167

K225S NR PFF BLOCK....................72–73, 83

K225S SLIMLINE BLOCK ................72–73, 82

K225SNR BLOCK............................72–73, 83

K225SP 170 SYSTEM ....................70–71, 75

K225SP 90 SYSTEM ......................70–71, 75

K225SP BLOCK..............................72–73, 82

K25S SYSTEM................................70–71, 77

K30S SYSTEM................................70–71, 76

K30S-TS SYSTEM ..........................70–71, 76

K35 170 SYSTEM ..........................70–71, 74

K35 90 SYSTEM ............................70–71, 74

K35 PULLER KIT........................................164

K35W 170 SYSTEM........................70–71, 74

K35W 90 BCA SYSTEM ..................70–71, 75

K35W 90 SYSTEM..........................70–71, 74

KB175S SA BUSHING ..........................70–71

KB175S SA SYSTEM ......................70–73, 76

KB175SA BUSHING ....................................79

KBB2 1 ..........................................54–55, 58

KBB2 1 3/4 ....................................54–55, 58

KBB2HF..........................................54–55, 58

KBB4 BLOCK..................................72–73, 87

KBB8 BLOCK..................................72–73, 89

KCV28RR ....................................98–99, 105

KCV3 1 1/2 ..................................96–97, 103

KCV3158/SVC158AE....................98–99, 103

KCV4 1 ........................................96–97, 107

KCV4 1 1/32 RRWT......................96–97, 106

KCV4 1 1/32RR............................96–97, 106

KCV4 1 1/32RRWT ......................98–99, 106

KCV4 1 1/8 ..................................98–99, 105

KCV4 1 3/8RRWT ........................98–99, 104

KCV4 1 RRWT ..............................96–97, 107

KCV4 1 RRWT ..............................96–97, 107

KCV4 1RR ....................................98–99, 107

KCV4 1RRWN ..............................98–99, 107

KCV41 132/SV145AE ..................98–99, 106

KCV41/SV105A............................96–97, 107

KCV41132/SV145AE....................96–97, 106

KCV4138/SV139..........................98–99, 104

KCV4138/SV139AE......................98–99, 104

KCWB-0010 ............................................146

KCWB-0019 ............................................147

KCWB-0022 ............................................147

KCWB-0055-20........................................146

KCWB-0055-30........................................146

KCWB-0055-35........................................146

KCWB-0055-40........................................146

KCWB-0055-50........................................146

KCWB-0055-60........................................146

KCWB-0055-80........................................146

KCWB-0056-20........................................146

KCWB-0056-35........................................146

KCWB-0056-40........................................146

KCWB-0056-60........................................146

KCWB-0056-80........................................146

KCWB-0057-20........................................147

KCWB-0057-35........................................147

KCWB-0057-40........................................147

KCWB-0057-60........................................147

KCWB-0057-80........................................147

KCWB-0065 ............................................146

KCWB-0067 ............................................146

KCWB-0073 ............................................147

KCWB-0083 ............................................146

KCWB-0084 ............................................147

KCWB-0091 ............................................146

KCWB-0092 ............................................146

KCWB-0094 ............................................147

KCWB-0095 ............................................146

KCWB-0096 ............................................146

KCWB-0097 ............................................146

KCWB-0098 ............................................147

KCWB-0100 ............................................146

KCWB-0105 ............................................147

KCWB-0114 ............................................146

KCWB-0132 ............................................146

KCWB-0186 ............................................146

KCWB-0188 ............................................146

KCWB-0201 ............................................146

KCWB-0210 ............................................146

KCWB-0216 ............................................146

KCWB-0241 ............................................146

KCWB-0246 ............................................146

KCWB-0249 ............................................146

KCWB-0254 ............................................146

KCWB-0255 ............................................146

KCWB-0278 ............................................146

KCWB-0284 ............................................147

KCWB-0286 ............................................146

KCWB-0300 ............................................146

KCWB-0301 ............................................146

KCWB-0302 ............................................146

KCWB-0329 ............................................146

KCWB-0333 ............................................147

KCWB-0337 ............................................147

KCWB-0342 ............................................146

KCWB-0345 ............................................147

KCWB-0362 ............................................146

KCWB-0367 ............................................146

KCWB-0378 ............................................146

KCWB-0384 ............................................147

KCWB-0389 ............................................147

KCWB-0395 ............................................147

KCWB-0399 ............................................147

KCWB-0414 ............................................146

KCWB-0471 ............................................147

KCWB-0496 ............................................147

KCWB0313 ..............................................147

KCWB0515 ..............................................147

KDWB-0277 ............................................146

KHP 4 HAMMER PUNCH............................163

KPBF XOR SPRAY 1.2 ..............................167

KR 150 SNAP RING ..................................163

KR-112 BE RETAINER ..............................163

KR200 ........................................................62

KR200 RING ............................................163

KR225......................................................162

KR225 75CLS ............................................62

KR230 ........................................................62

KRP2 PLIER ..............................................166

KRP200 PLIER ..........................................166

KRP4 PLIER ..............................................166

KRPT1/C4 TIP ..........................................166

KS3C COUPLING ......................................124

KSM1 ............................................54–55, 58

KSM3 ............................................54–55, 58

KV21............................................96–97, 108

KW8 1 1/32 ................................96–97, 106

KW8 1 RR ....................................96–97, 108

KWH 1A RRWT ............................96–97, 107

KWH1 400 ..................................96–97, 107

LR118 ......................................................161

LR138 RETAINER......................................161

M101BS HD ............................................163

MID KEY FLETCHER CHUCK ......................134

MOD U43KH ..................................24–25, 51

MR37.5 12KA ................................32–33, 42

MR38 HD ZIX..................................32–33, 42

MR38.110 17,5 HF ........................32–33, 42

MR38.25 OZR ................................32–33, 42

MR38.25.68L160 ..........................32–33, 42

MR38.90 17,5 ..............................32–33, 42

MR3825/ZIXY ................................32–33, 42

NOZZEL, SEAL,SPRAY ..............................167

PLUSPOINT35 HA2598 ..................30–31, 38

PLUSPOINT43 SHA22140 ..............34–35, 38

PROBORE 1.03 HRVT ..................96–97, 102

PROBORE1 RRWT ........................96–97, 102

PROBORE1 SV119AE ..................98–99, 102

PROBORE1 WEB ..........................96–97, 102

PROPOINT25 A12.570 ..................24–25, 39

PROPOINT25 A1470 ......................26–27, 39

PROPOINT25 A1470K ....................26–27, 39

PROPOINT30 A1480 ......................26–27, 39

PROPOINT30 A1480K ....................26–27, 39

PROPOINT30 A1489 ......................28–29, 39

PROPOINT30 A1489K ....................28–29, 39

PROPOINT35 A14102 ....................30–31, 39

PROPOINT35 A1489 ......................30–31, 39

PULLER 118/9 HD PICK PULLER ..............165

PULLER 35MM HD PICK PULLER ..............165

RB22 ......................................100–101, 117

RB23.5 ....................................100–101, 109

RB24MM ................................100–101, 117

RB25.6 ....................................100–101, 109

RB271902 ..............................100–101, 116

RB272029399RR ....................100–101, 116

RB27NSF ................................100–101, 117

RB28 M14 ..............................100–101, 115

RB282029399RR ....................100–101, 116

RB28N1736HD ........................100–101, 116

RB34F......................................100–101, 115

RB35G ....................................100–101, 114

RB38-3....................................100–101, 114

RB38M16 ................................100–101, 114

RB40G ....................................100–101, 113
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RB42-M16 ..............................100–101, 113

RD1 3/4 ..................................100–101, 113

RD1 3/8 ..................................100–101, 115

RDNT 2 ....................................100–101, 111

RDNT2 1/4 ..............................100–101, 111

RDP1 3/8 ................................100–101, 115

RDP1 7/8 ................................100–101, 112

RDT2 1/4 ................................100–101, 111

RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK ..........134

RKCV1 3/8 RRWT ........................98–99, 104

RKCV31 1/2/SVCT112AE..............98–99, 103

RKCV4 1 1/32RR..........................98–99, 106

RKCV4 1 1/32RRWT ....................98–99, 106

RKCV4 1 3/8 RRWT......................98–99, 104

RKCV4 1 3/8 WEB........................96–97, 104

RKCV4 1 RR ................................96–97, 107

RKCV4 1 RRWT ............................96–97, 107

RKCV4 1 RRWT ............................96–97, 107

RKCV4 1 WEB E ..........................96–97, 107

RKCV4 1NS..................................96–97, 107

RKCV4 400 1 1/32 RR..................96–97, 107

RKCV4 400 1 RR..........................96–97, 107

RKCV41/SV105............................96–97, 107

RKCV41/SVT105AE ......................96–97, 107

RKCV4138/SVT139AE..................98–99, 104

S100 19NB ....................................30–31, 43

SC 2801ES HOUSING................................167

SC SEAL ..................................................167

SC STAPLE ..............................................167

SHR-87 RETAINER ....................................167

SHR175....................................................163

SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274..........167

SV105VE......................................96–97, 107

SV119AE......................................98–99, 107

SV119AE......................................98–99, 107

SV145VE......................................98–99, 106

SVP100 ....................................................164

SVT119 138 ................................98–99, 104

SVT119AE....................................98–99, 107

SVT119AE....................................98–99, 107

SVT145AECB ..............................96–97, 107

TR3 RETAINER..........................................161

TS SHANK ................................................125

TS-K30S IH BUSHING ....................70–71, 81

U119 80 16 ..................................28–29, 46

U119K 75 19.5 ..............................26–27, 45

U119K 80 16 ................................28–29, 46

U119K 80 16BN ............................28–29, 46

U119K 80 16BN ............................28–29, 45

U119K 80 17.5BN..........................28–29, 45

U119K193J140 SLEEVE ............................91

U119K8016 BN/SL ........................28–29, 46

U119K8016BN SL ..........................26–27, 46

U119KSL 8018.6BN ................26, 28, 45, 46

U119KSL 8018.6BN ......................26–27, 45

U119S 3.3 .38 70BN......................28–29, 46

U135 22NB SY ..............................32–33, 42

U135 25NB ....................................32–33, 42

U135-22NB....................................32–33, 42

U135-25NB-SY ..............................32–33, 42

U135-25NB-SY-HF ..............................32–33

U138-L82 ......................................30–31, 43

U15PL ........................................................64

U15PS ........................................................64

U170 4.0 22NB..............................34–35, 40

U170 4.5 22NB..............................34–35, 40

U170 PAD COAT PULLER..........................165

U170HDLR 4.0 25NB HF ................34–35, 40

U170HF 4.0 25NB..........................32–33, 40

U170K225R IH SLEEVE ..................72–73, 91

U170K225S NR SLEEVE ................72–73, 91

U170K225S P IH BUSHING ............70–71, 79

U170K225S SLEEVE ..................................91

U170K35P IH BUSHING ..................70–71, 79

U170K35R IH SLEEVE ................................91

U170LR 3.5 25HDHF......................32–33, 40

U170LR 4.0 19 65NB ....................34–35, 40

U170LR 4.0 22 ..............................32–33, 40

U170LR 4.5 22NB..........................34–35, 40

U170LR 4.5 25NB..........................34–35, 40

U170LR 5.5 30 ..............................34–35, 40

U170LRD 4.0 22 ............................32–33, 40

U170LRD 4.0 22 ............................32–33, 40

U170LRD 4.5 19NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 22NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 25NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 30 ............................34–35, 40

U170LRD B 4.0 22HF ....................32–33, 40

U170LRD HP 4.5 30 ......................34–35, 40

U170LRDHF 3.5 25 ........................32–33, 40

U170LRDHF 3.5 25 ........................32–33, 40

U170LRHF 4.5 25NB......................34–35, 40

U200 3.2 .75 ................................54–55, 57

U200 4.1 62 ..................................54–55, 57

U200 5.0 .75HF ............................54–55, 57

U200 5.3 .97........................................54–56 

U200 5.3 .97 HF ..................................54–56

U200 BLOCK..................................72–73, 87

U200 TSHF 3.2 .75 ..............................54–56

U200HF 2.2 17.5 ................................54–56

U200HF 3.2 .75 ............................54–55, 57

U200HF 4.0 .75 ............................54–55, 57

U200HF BLOCK..............................72–73, 87

U200LHF 3.2 75 ............................54–55, 57

U200TB HF BLOCK ........................72–73, 87

U200TS 5.0 .75HF................................54–56

U21CS........................................................63

U21L ..........................................................63

U21PL ........................................................63

U40HD ..........................................26–27, 48

U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY............165

U40KF............................................24–25, 48

U43H IH BLOCK..............................72–73, 88

U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY............165

U43K ........................................................161

U43KHL..........................................24–25, 51

U43KL 50 ......................................24–25, 51

U43KL/C22 ....................................24–25, 51

U43KLB..........................................24–25, 51

U43XHD 30 BLOCK ........................72–73, 89

U43XHD BLOCK..............................72–73, 88

U43XHD-P BLOCK ..........................72–73, 88

U47 1 ............................................54–55, 58

U47 19NB ......................................32–33, 41

U47 1SM........................................32–33, 41

U47 22NB ......................................32–33, 41

U47 52 ..........................................54–55, 58

U47 52B 19.5 ................................32–33, 41

U47-1HD/65/HY ............................32–33, 42

U47GB ..........................................54–55, 58

U47HD/65YD..................................32–33, 41

U47SM-65 ....................................32–33, 41

U47SM-65-H..................................32–33, 41

U47SM-H ......................................32–33, 41

U47WL ..........................................32–33, 41

U50 10 BLOCK ..............................72–73, 90

U50 SLEEVE ..................................72–73, 92

U50KH 75 ......................................24–25, 50

U50KL 50 ......................................24–25, 50

U50KL 60 ......................................24–25, 50

U50W 50........................................24–25, 50

U51KHL 75 ....................................24–25, 50

U51KL 68 ......................................24–25, 50

U70 PAD COATED PULLER........................165

U70K25S BUSHING ........................70–71, 81

U73 2.5 .36....................................24–25, 49

U73 2.5 .36 MOD ..........................24–25, 49

U73 2.5 16NB................................24–25, 49

U73 2.6 .36-60..............................24–25, 49

U73 2.8 12.5NB ............................26–27, 49

U73 2.8 15.87A ............................26–27, 49

U73K 2.65 .32 ..............................24–25, 49

U73K 2.8 12.5NB ..........................26–27, 49

U75K ........................................................161
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NOTA DE SEGURIDAD 

Kennametal no tiene control sobre el uso final de sus productos 

ni sobre el entorno en el que se utilicen estos productos. 

Kennametal aconseja a sus clientes cumplir con las normas 

recomendadas para el uso de las máquinas y herramientas, 

además de seguir los procedimientos indicados para garantizar 

un funcionamiento seguro. 

La información incluida en este catálogo y demás 

recomendaciones sobre prácticas de mecanizado que se 

indican aquí sólo son recomendaciones y no constituyen 

representaciones ni garantías; tampoco tienen por qué estar 

específicamente indicados para un entorno de trabajo o 

aplicación particular.

Kennametal Inc. fomenta el uso seguro de sus productos. 

Para evitar daños a las personas o a las herramientas,  

siga las directrices que se recomiendan:

incluyendo protección para ojos, oídos, cabeza y pies.

fijadas de forma segura.

 

Las puntas de metal duro podrían romperse.

 

 

con rebabas o dobladas.

que todas las protecciones están instaladas.

 

o acoplado.
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Argentina
Teléfono: +54 11 4719 0700
Fax: +54 11 4719 6116

Australia/Nueva Zelanda
Teléfono: +61 7 3801 5844
Fax: +61 7 3801 5826
k-sydn.service@kennametal.com

Brasil/América Latina
Teléfono: +55 19 3936 9200 
Fax: +55 19 3936 9201
bra.marketing@kennametal.com

Chile
Teléfono: +56 2 2641177
Fax: 001 888 442 4964

China
Teléfono: +86 400 650 1388
Fax: +86 10 8561 5263
k-cn-earthwork.service@kennametal.com

Área de servicio en Europa/Alemania
Teléfono: +49 6172 737 498
Fax: +49 6172 737 42 453
mcs-ag.service@kennametal.com

India
Teléfono: +91 800 22198444
Teléfono: +91 080 43281444
Fax: 91 80 2839 1300
bangalore.information@kennametal.com

Japón
Teléfono: +81 3 3820 2855
Fax: +81 3 3820 2800
k-jp.service@kennametal.com

Corea
Teléfono: +82 2 2109 6100
Fax: +82 2 2109 6981

Malasia
Teléfono: 6 03 5569 9080
Fax: 6 03 5569 0080

Polonia/Eslovaquia/Báltico
Teléfono: +48 61 665 6520
Fax: +48 61 665 6521
zory.orders@kennametal.com

Sudáfrica/Área subsahariana
Teléfono: +27 11397 3540
Fax: +27 11397 3222

Singapur/Vietnam/ 
Filipinas/Indonesia
Teléfono: +65 6265 9222
Fax: +65 6861 0922
k-sg.sales@kennametal.com

Tailandia
Teléfono: +66 2642 3455
Fax: +66 2641 2736-8

Estados Unidos/Canadá/México
Teléfono: 800 458 3608
Fax: 800 521 3319
mcs-na.service@kennametal.com

En Kennametal, nuestro compromiso con las 
aplicaciones de minería subterránea más exigentes 
no tiene igual. Llevamos muchos años asistiéndole  
a lograr el éxito y superar sus expectativas.

Seguimos concentrados en redefinir y hacer  
avanzar a las industrias de movimiento de tierras 
a través de nuestras soluciones de primera clase, 
ofrecidas por profesionales comprometidos con  
la salud y la rentabilidad de su empresa.

MISIÓN Kennametal ofrece productividad  
a sus clientes obteniendo el máximo rendimiento 
en entornos exigentes proporcionando soluciones 
personalizadas, innovadoras, así como soluciones 
estándar resistentes al desgaste, lo que se consigue 
gracias a nuestra experiencia con materiales 
avanzados, a nuestro conocimiento de las 
aplicaciones y a nuestro compromiso con  
un entorno sostenible.

Minería  
subterránea

Kennametal, la K estilizada, Dura-Plus, KenCast, Kennametal Tricon, Multi-Alloy 85, PlusPoint, Prime Arc,  
PrimePoint, ProBore, ProPoint, Super-C, Super-X, Tri-Braze, Tri-Weld 3 y Tri-Weld 3 FCG son marcas  
comerciales de Kennametal Inc. y se utilizan aquí como tales. La ausencia de un producto, nombre  
de servicio o logotipo en esta lista no constituye ninguna renuncia de los derechos de marca comercial  
o de propiedad intelectual de Kennametal relativos a dicho nombre o logotipo.

Duracorr®, Duracorr 50®, y Duracorr 300® son marcas registradas de ArcelorMittal. 
iPad® y iTunes® son marcas registradas de Apple Inc., en USA y otros Paises.
 
©Copyright 2014 de Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Reservados todos los derechos.
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1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650
EE.UU
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OFICINAS CENTRALES MUNDIALES Y CORPORATIVAS
Kennametal Inc.
1600 Technology Way
Latrobe, PA 15650 
EE.UU.
Teléfono: 800 446 7738 (EE.UU. y Canadá)
E-mail: ftmill.service@kennametal.com

OFICINAS CENTRALES PARA EUROPA
Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50
CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Suiza
Teléfono: +41 52 6750 100
E-mail: neuhausen.info@kennametal.com

OFICINAS CENTRALES PARA LA REGIÓN ASIA PACÍFICO
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Singapore 609935 
Teléfono: +65 6265 9222
E-mail: k-sg.sales@kennametal.com

OFICINA CENTRAL INDIA
Kennametal India Limited
CIN: L27109KA1964PLC001546
8/9th Mile, Tumkur Road
Bangalore - 560 073
Teléfono:  +91 080 22198444 o +91 080 43281444
E-mail: bangalore.information@kennametal.com
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