
MINERAÇÃOMineração subterrânea



Na Kennametal, temos um compromisso inigualável 

com as suas aplicações de mineração subterrânea 

mais exigentes. Temos uma longa história ajudando-o 

a alcançar o sucesso e uma tradição de exceder as 

suas expectativas.

Continuamos com foco na redefinição e no avanço 

dos mercados de terraplanagem através de nossas 

soluções de nível internacional, fornecidas por 

profissionais comprometidos com a saúde e a 

rentabilidade da sua empresa.

A MISSION Kennametal proporciona produtividade 

para clientes que buscam o melhor desempenho 

em ambientes exigentes, fornecendo soluções 

inovadoras, personalizadas e padrão, resistentes 

ao desgaste, realizadas através de nossas ciências 

avançadas de materiais, aplicação de conhecimento  

e compromisso com um meio ambiente sustentável.

Mineração 

subterrânea
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A base para uma operação bem sucedida  

de mineração subterrânea é construída  

sobre o desenvolvimento e a confiabilidade 

sólida. A Kennametal, a principal fornecedora  

de ferramental e prestação de serviços do  

mundo, orgulhosamente apresenta a SOLID, 

nossa plataforma com foco em soluções, 

que produz novos níveis de desempenho e 

produtividade. As ferramentas de engenharia 

SOLID entregam nas condições mais difíceis. 

Para qualidade, valor, inovação e experiência 

incomparáveis em aplicação, fazendo da 

Kennametal a sua escolha SOLID.
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Segurança e meio ambiente

O objetivo da Kennametal de 100% de segurança se estende muito 

além de nossas operações globais, para atingir os clientes em seus 

locais de trabalho, incentivando uma comunidade que valoriza a 

implantação de procedimentos de segurança.

A Kennametal garante a conformidade de segurança através de um 

teste completo, fi scalizando produtos e confi rmando que os veículos 

estão devidamente equipados com equipamento de segurança. 

O treinamento de segurança está disponível tanto para funcionários 

quanto para clientes. Seja no escritório ou no local do cliente, 

nossos funcionários seguem uma cultura de 100% de segurança.

O DESAFIO

O RESULTADO

Redução das condições de risco

Uma mina no sul dos EUA estava enfrentando fortes 

vibrações com seu minerador contínuo usando uma 

ferramenta cônica AM511PFG enquanto minerava 

carvão muito duro de cisalhamento 40 com uma taxa 

de depósito lenta. A Kennametal testou a ProPoint30 

A1480K, que aumentou a taxa de depósito em 25% 

e reduziu a poeira e as vibrações do minerador. Muito 

satisfeito com os resultados, o cliente decidiu mudar 

para esta broca em ambas as seções.
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Protegemos nosso planeta com o compromisso de reduzir o impacto global dos 

clientes da Kennametal ao meio ambiente, estabelecendo práticas efi cientes de 

sustentabilidade e políticas dentro da indústria da mineração.

Ajudar os clientes a atenderem suas metas gerais é claramente um objetivo 

do programa de sustentabilidade da Kennametal. Focamos em produtos que 

fornecem aos clientes um custo menor de combustível, requisitos de embalagem 

reduzidos, custos menores de transporte e desempenho de produtos otimizado. 

A Kennametal continua a avaliar materiais de embalagem otimizados, como as 

opções biodegradáveis. Ao ajudar nossos clientes a atender suas necessidades 

de se tornarem mais efi cientes, nos tornamos mais sustentáveis.

O DESAFIO

O RESULTADO

Diminuição de preços através da reciclagem

Na primavera de 2010, a Kennametal 

recuperou 50 barris de ferramentas dos 

estoques dos clientes em uma única região 

através do nosso programa de reciclagem. 

A Kennametal compensou em uma taxa 

competitiva de mercado por tambor de 

55 galões. O programa proporcionou aos 

clientes uma economia signifi cativa de 

aproximadamente US$ 0,23 por broca.
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TERRAPLANAGEM
Mineração subterrânea

Mineração de superfície

Construção

TRANSPORTES
Automotivo

Construção naval 

Via férrea 

Veículos pesados

ENERGIA
Óleo e gás

Geração de energia

Produtos químicos

Plásticos

AEROESPACIAL E DEFESA
Aeroestruturas 

Motores aeronáuticos

Aplicações de defesa

ENGENHARIAS EM GERAL
Bens de consumo/domésticos

Bens industriais

Médico

Ferramenta, moldes e matrizes
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CAPACIDADES METALÚRGICAS Por mais de 70 anos, a nossa excelência operacional fez da Kennametal 

um poderoso líder mundial na concepção e fabricação de componentes de engenharia, materiais avançados  

e ferramentas de corte utilizadas nos ambientes mais exigentes do mundo. 

Isso é pensar diferente.Formulando o futuro, e então perfilando-o. 

Torneamento  |  Rosqueamento  |  Canal  |  Corte  |  Fresamento intercambiável

Fresas de topo inteiriças  |  Usinagem de furos  |  Acabamento do furo  

Rosqueamento  |  Sistemas de ferramental
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Com produtos de vanguarda, de brocas de fresa e suportes a tambores de fresa personalizados 

e completos, mantemos equipamentos de alto valor funcionando por mais tempo e obtendo 

melhor desempenho em ambientes exigentes. Os produtos incluem cortadores subterrâneos 

longwall, mineradores contínuos e os mineradores de superfície.

Ferramentas de corte de terra — 

Destaques do produto

ProBore™

• Inserção mais forte sem perda de penetração. 

• Desempenho ideal nos ciclos de furação mais curtos. 

• Mais orifícios perfurados por broca. 

ProPoint™

•  Uma construção única de linhas fi nas e ponta 

NB especial reduz as forças de corte.

• Penetração defi nitiva. 

• Tamanho e forma do material mais uniforme. 

• Mínimo de poeira. 

• Consome menos potência. 

Sistemas de bloco

Para ajudá-lo a reduzir a substituição de peças e custos globais 

de mineração, a nossa montagem de suporte totalmente tratada 

termicamente fornece segurança de anexo triplo:

•  Blocos, buchas e luvas em uma variedade de tamanhos. 

•  Os blocos são feitos de aço de liga tripla e tratadas termicamente 

para proporcionar um melhor desempenho.

•  Disponível com furos internos endurecidos (IH) ou solda de 

face dura externa (HF) para dar resistência a desgaste extra.

• Montagens de blocos e buchas de pressão disponíveis. 
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Trituradores

•  Resistência superior ao impacto  

para vida útil da ferramenta. 

• Ferramentas de haste reta, cônica e escalonada. 

•  Grande variedade de tamanhos e formas  

de ponta de metal duro. 

• Sistemas de retenção externos. 

KenCast™

•  Partículas de metal duro de tungstênio estão metalurgicamente ligadas ao aço  

de endurecimento por ar. 

•  Extremamente resistente ao desgaste em condições de alto impacto e altamente abrasivas. 

•  Amplia significativamente o tempo de operação em aplicações de alto desgaste. 

• Fácil de soldar e disponível em muitos tamanhos. 

• Dura mais que os produtos de sobreposição em até 4:1.

Soluções avançadas de placas  

de desgaste de aço

Dura-Plus™ e Tri-Braze™

•  Dureza elevada para melhor resistência  

a desgaste (444 BHN).

•  Química do aço de liga equilibrada para a relação  

dureza/resistência ideal.

•  Vida longa útil e menos tempo de inatividade  

diminuem os custos gerais de manutenção. 

Nossos produtos de revestimento proprietários reforçam os equipamentos de trabalho pesado do setor,  

tais como pás, caminhões de transporte, trituradores e equipamentos de processamento mineral, que  

são fundamentais para o cumprimento dos prazos e melhoria da produtividade. 

Soluções de desgaste

Soluções de sobreposição de metal duro de cromo

Super-C™

•  A placa de base de aço com baixo carbono pode ser facilmente soldada,  

aparafusada ou cravejada em estruturas existentes. 

• Pode ser aplicada em substratos de aço à base de níquel, inox, entre outros.

• Ideal para aplicações de abrasão severa e impacto moderado. 
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O segmento de Terraplanagem da Kennametal atende a empresas de primeira linha 

em variadas aplicações: construção de rodovias, mineração subterrânea, mineração 

de superfície, pedreiras, construção de utilidade, túneis, reciclagem, silvicultura, 

agricultura e remoção de neve. Com o nosso corte superior personalizado e padrão  

e soluções resistentes ao desgaste, ajudamos nossos clientes a construir e manter  

as melhores operações no setor.

Com produtos de vanguarda, de brocas de fresa e suportes a tambores de fresa 

personalizados e completos, mantemos equipamentos de alto valor funcionando  

por mais tempo e obtendo melhor desempenho em ambientes exigentes.

• Mineração subterrânea

• Mineração de superfície

• Construção

• Especialidades

Soluções de ferramentas e desgaste para 

seu equipamento de terraplenagem
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Soluções de desgaste e de ferramental para o seu equipamento de terraplanagem

Peneira de telhadoDisjuntor de alimentador 

Minerador de superfície

Fresa para tocos

Pá hidráulica

Raspadeira

Recuperadora de estrada/EstabilizadoraEscavadoras de valas 

Triturador de madeira

Fresa de diafragma de parede

Minerador Highwall

Fresadora de rodovias

Carregador de roda

Escavadora de cabos

Caminhão de todos os terrenos

Nivelador

Carregador utilitário Máquinas tuneladoras

Pá de corda

Escavadeira

Broca para desmonte

Perfuração de solo

Caminhão de transporte

Transporte de face

Anexos

Transportadora de apoio de telhado

Minerador contínuo

Mineradora Longwall

Broca horizontal



Cônicos Trituradores Radiais
Sistemas 

de corte
Tambores

Mineradora Longwall • • • •

Minerador contínuo • • • •

Minerador Highwall • • • •

Máquinas tuneladoras • • •

Peneira de telhado

Disjuntor de alimentador •

Transporte de face

Carregador utilitário

  

CLAs
Disjuntores 

centrais

Pontas de 

brocas de 

telhado

Eixos helicoi-

dais e sistemas 

de furação

Soluções 

de desgaste
Acessórios

Mineradora Longwall • •

Minerador contínuo • • • •

Minerador Highwall • • • •

Máquinas tuneladoras

Peneira de telhado • • •

Disjuntor de alimentador •

Transporte de face •

Carregador utilitário •

Mineração subterrânea

Cônicos
Sistemas 

de corte

Ferramenta 

plana
Lixadoras Acessórios

Fresa para tocos • • • •

Triturador de madeira • •

Silvicultura

Cônicos
Sistemas 

de corte

Soluções 

de desgaste
Acessórios

Escavadoras de valas • • • •

Escavar valas

Cônicos
Ferramenta 

plana

Sistemas 

de corte
Tambores Acessórios

Lâminas 

planas

Fresadora de rodovias • • • • •
Recuperadora de 
estrada/Estabilizadora • • • • •

Anexos • • •

Escavadeira

Placas 

tirantes
Sapatas

Roles de 

transporte

Esteiras 

transporta-

doras

Esteira 

de correia

Soluções 

de desgaste

Fresadora de rodovias • • • • • •
Recuperadora de 
estrada/Estabilizadora • • • • • •

Anexos • •

Escavadeira •

Reabilitação 
de estradas

Partes piloto 

de eixo 

helicoidal

Cônicos
Tambor 

central

Sistemas 

de corte

Cortadores 

de parede

Soluções de 

desgaste
Acessórios Compacto

Perfuração de solo • • • • • • •

Fresa de diafragma de parede •

Broca horizontal •

Cônicos
Sistemas 

de corte
Tambores Compactos

Soluções de 

desgaste
Acessórios 

Minerador de superfície • • • • •

Broca para desmonte •

Nivelador • • •

Caminhão de todos os terrenos •

Escavadeira •

Escavadora de cabos •

Caminhão de transporte •

Pá hidráulica •

Pá de corda •

Raspadeira •

Fixação de minicarregadoras • • • • •

Carregador de roda •

Mineração de superfície

Furação 
de solo

Soluções de desgaste e de ferramental para o seu equipamento de terraplanagem



Para saber mais sobre nossas soluções para desgaste e ferramental, 

entre em contato com seu representante Kennametal ou um distribuidor 

autorizado Kennametal hoje.

APLICAÇÕES 
PARA AS 

MAIS EXIGENTES
9



Cônicos Trituradores Radiais Sistemas de corte

Número(s) de página 20–51 52–58 60–64 66–93

Cortador Longwall • • •

Minerador contínuo • • •

Minerador Highwall • • •

Peneira de telhado

Disjuntor de alimentador •

Transporte de face

Carregador utilitário

Máquinas tuneladoras • •

Guia de referência rápida • Soluções de desgaste e de 

ferramental para o seu equipamento de terraplanagem

www.kennametal.com10



Tambores CLAs Disjuntores centrais Broca de telhado
Eixos helicoidais e 

sistemas de furação

Soluções 

de desgaste 
Acessórios

17 145 69, 93 94–117 118–136 138–159 160–167

• • •

• • • • •

• • • • •

• • •

•

•

•

•
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Guia de produtividade

Conheça as dicas mais eficazes para a seleção, manutenção e progressão de desgaste da  

ferramenta para aumentar a produtividade e garantir o maior retorno sobre o investimento.

Técnicas de modelagem de raios são utilizadas para identificar  

as seções mais ruidosas na furação de telhados.

Sistemas de pulverização reduzem  

a poeira na mineração contínua.

   Menos barulho, produtividade 

aumentada e qualidade de vida

A exposição prolongada ao ruído é destruidora para os operadores 

de furação. Níveis de ruído extremamente elevados resultam em 

perda de produtividade. A Kennametal está dedicada a melhorar 

as condições de trabalho dos operadores encontrando formas 

inovadoras de redução de ruído.

   Menos poeira,  

ambiente de trabalho melhorado

Áreas de alta poeira podem aumentar o tempo de inatividade 

e representam um risco para a saúde dos operadores.  

Ao projetar ferramentas mais finas, melhores sistemas de 

furação de vácuo e outras soluções, a Kennametal diminui  

a exposição à poeira e melhora as condições de trabalho  

dos operadores.

Reduz o risco de ignição

• Mantém pulverizadores.

•  Monitoramento do desgaste da ferramenta e verificação  

de que as pontas possuam metal duro.

• Vazão adequada de ar através da cabeça de corte. 

Segurança

www.kennametal.com12



Considere o seguinte quando selecionar uma 

nova solução para a sua aplicação:

•  O material a ser cortado.

•  Ferramentas mais afi adas produzem menos poeira, 

resultando em menos lascas, menos desgaste da 

máquina e menor custo de manutenção. 

• Classe de metal duro a ser utilizado. 

•  Efeito do desgaste da ferramenta no desgaste 

por uso da máquina.

•  Cônicos (páginas 24–35); trituradores (páginas 54–55); sistemas 

de corte (páginas 70–73); brocas de telhado (páginas 96–101) e 

soluções de desgaste (páginas 140–143).

Seleção da ferramenta correta

• Aumentar a utilização da ferramenta. 

• Evitar falha catastrófi ca. 

• Maximizar o desempenho de corte. 

•  Descubra o efeito do desgaste de ferramenta 

no desgaste por uso da máquina.

Entenda a progressão 
de desgaste

www.kennametal.com 13



Proteção ao desgaste

Use soluções de proteção para aumentar a vida útil de seu equipamento

O que procurar durante a manutenção:

• Retentores

 As ferramentas cônicas têm melhor 

desempenho com uma combinação de  

apoio de cumeeira e facilidade de rotação. 

Buchas e luvas frouxas diminuem a  

eficiência da ferramenta. 

• Blocos

 Os blocos são mais do que os retentores 

estacionários e não são facilmente substituídos. 

Se equipado com pulverizadores, verifique 

se os sistemas estão limpos e funcionando 

corretamente.

• Sistemas de pulverização

 Sistemas de pulverização com manutenção 

adequada podem aumentar o desempenho e 

a vida útil da ferramenta e reduzir o risco de 

ignição. Verifique se há bloqueio ou qualquer 

interferência embaixo da caixa de pulverização. 

Desgaste excessivo em outras áreas:

• Palhetas

 Verifique se há desgaste anormal ou 

excessivo sobre o sistema de palhetas.  

Se necessário, é possível adicionar  

proteção ao desgaste. 

• Blocos

 Identifique o desgaste anormal sobre  

os lados e o furo do bloco. 

• Caixas de pulverizador

 Verifique se há desgaste anormal ou 

excessivo na caixa do pulverizador. 

Reposicione a caixa do pulverizador  

se necessário. 

Manutenção

Super-C™ Prime Arc™ KenCast™ Tri-Braze™

www.kennametal.com14



Problema Causa possível Solução

Folga de tambor incorreta. 

Entre em contato com o seu representante de 

vendas para fazer uma avaliação completa.

A Kennametal pode reprojetar um sistema de 

corte ideal para prevenir falha da ferramenta. Desgaste excessivo

Calor excessivo devido à falta de pulverizadores 

de água efi cazes. 

Aprimore os pulverizadores de água.

Manutenção de rotina.

Calor excessivo devido a:  

• Condições rígidas de corte.

• Falta de penetração.

• A retifi cação de material não é transmitida.

Selecione uma classe mais resistente ao calor.

Trinca térmica

Condições severas, impacto extremo, 

sem rotação, falta de pulverizadores 

de água efi cazes.

Aprimore pulverizadores de água e buchas.

Instalação inadequada (martelos rígidos). Não impacte o carbureto com material rígido.
Quebra de carbureto

Falta de manutenção regular, suportes 

desgastados, suportes desalinhados.

Substitua buchas e luvas com desgaste 

excessivo ou soltas.

Falta de pulverizadores de água efi cazes.
Mantenha os pulverizadores 

limpos e desobstruídos. Perda de rotação

Material altamente abrasivo. 
Use uma ferramenta NB ou de corpo pesado 

com revestimento rígido ou tratamento “X”.

Recirculação de produto.
Desligue o motor de fresa quando a 

transportadora não estiver funcionando.Arruela de aço

Para desgaste ideal e boa rotação...

NOTA: O gráfi co a seguir demonstra as condições típicas do fi m de vida e soluções possíveis. 

•  Continue fazendo a manutenção de buchas, 

luvas e pulverizadores de água. 

• Substitua as brocas conforme necessário. 

Solução de problemas
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Soluções customizadas

Recursos globais coordenados com 
as capacidades de desenvolvimento 
e implementação de processos de 
manufatura de classe mundial.

Quer seja uma ferramenta personalizada exclusiva e necessária para atender a uma característica especial 

de uma peça ou o desenvolvimento de um processo abrangente de fabricação para utilização em um 

equipamento de produção novo ou já em uso, a equipe da Kennametal pode gerenciar o desenvolvimento, 

o treinamento do pessoal e a implantação bem sucedida da solução completa. 

Global signifi ca isso. Desenvolvimento de processos de fabricação coordenado globalmente, implementação, 

otimização e suporte a construtores de máquinas-ferramenta, engenharia de usuário fi nal ou corporativa, 

e instalações de produção de usuário fi nal, independentemente de suas respectivas áreas geográfi cas. 

Equipe bem organizada e altamente conectada residindo nas Américas, Europa e Ásia/Pacífi co. Sistemas 

globalmente padronizados de projeto e fabricação permitem resultados altamente coordenados de gestão 

de projetos e implantação de resultados.

As principais alianças com os construtores de máquina ferramenta e outros facilitadores de tecnologia líder 

de fabricação garantem uma solução completa, otimizando todo o processo, não apenas partes dele. 

O resultado é um processo de fabricação o mais efi ciente e efi caz possível, com um baixo custo e tempo 

de implementação, e com um rápido retorno do investimento.

www.kennametal.com16



A Kennametal fornece uma variedade de serviços de corte de tambores. Dedicamos o nosso tempo 

à criação de projeto personalizado, construção, ferramentas e manutenção de cortadores longwall, 

mineradores contínuos, máquinas tuneladoras e tambores trituradores/disjuntores, para melhorar  

a produtividade.

Tambores

Manutenção de tambor de corte

• Avaliação das condições de corte e tração e equipamentos.

•  Determine onde as maiores eficiências podem  

ser obtidas no corte e carregamento. 

• Personalize tambores para especificações exatas.

•  Projete com as ferramentas de alta qualidade da  

Kennametal para obter um desempenho superior.

Benefícios adicionais

•  As áreas de desgaste nas palhetas de descarga são revestidas 

com tiras KenCast™ para proporcional resistência à abrasão 

excepcional.

• Apoiado por um programa de manutenção personalizado.

•  Familiaridade com suas condições de corte nos permitirá 

oferecer a você o melhor tambor de substituição 

remanufaturado. 

• Inspeções periódicas para garantir a produtividade contínua. 

A Kennametal também oferece sistemas de tambor de corte de  

trabalho pesado para as máquinas de maior potência de hoje.

Eletrodos e fios de união Prime Arc™ são formulados para soldagem de campo  

sob as mais difíceis condições de trabalho. Temos uma linha completa de  

eletrodos e fios projetados para unir aço resistente à abrasão, aço manganês  

e metais diferentes.

Recursos do sistema

• Tambores mais pesados, palhetas e anéis de face.

• Ferramentas de corte mais fortes com comprimentos úteis mais longos.

• Aumento de produtividade e vida útil do tambor. 

www.kennametal.com

Tambor de mineração contínua
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PRIME — 

Linha de ferramentas superduras da Kennametal

• Maior segurança, reduzindo os riscos respiratórios. 

•  Pontas superduras mantém-se afi adas, reduzindo poeira 

e lascas fi nas pelo resto da vida útil da ferramenta.

• Vibrações diminuídas e maior vida útil da ferramenta. 

Ponta (Point) , 
cônicos Kennametal

Furo (Bore), 
brocas de telhado 

Kennametal

PLUS — 

Ferramentas de desempenho ultra-alto e duradouras

• Econômico com menos tempo ocioso.

•  Dentes afi ados e um projeto fi no da ferramenta para que 

o corte seja mais resistente.

•  A vida útil da ferramenta signifi cativamente aumentada 

dá maior efi ciência à face.

PRO — 

Além do desempenho usual da ferramenta

•  Classes de ponta de carbureto únicas e designs com métodos 

excepcionais de retenção.

• Corpo mais fi no para redução de poeira e lascas fi nas. 

• Designs de ponta recentes para um desempenho incomparável. 

ProBore™

Inserção mais 

forte sem perda 

de penetração. 

18

PrimePoint™

Projetado para oferecer 

tonelagem de forma mais 

segura e mais rentável.



Ícones de mineração subterrânea

Pulverizador  
de água

Contato 
prensado

Rotação  
dupla

Furação  
seca

Furação  
a vácuo

Furação 
molhada

Condições  
de corte:

Leve

Condições  
de corte:

Médio

Condições  
de corte:

Pesado

Condições  
de corte:

Severo

Redução  
de ruído

Redução  
de poeira

Tratamento X
Tratamento 
temperado por 
indução (IH)

Tratamento de 
revestimento 
duro (HF)

Reciclável
Tipo de pastilha: 
Bujão

Tipo de pastilha: 

Tampa

Tipo de pastilha:

Fundo  
estreito (NB)

Tipo de pastilha: 

Ponta de bala

Guia de ícones de informação

www.kennametal.com 19
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A melhor escolha para mineração 
subterrânea é a cônica direita.

A cônica direita faz o trabalho mais rápido, com mais penetração e menos poeira, pedaços 

maiores, menos partículas finas, melhor resistência a desgaste e menos quebras.

Quando você precisa da ferramenta certa, a ampla gama de cônicas de corte, trituradores, 

facetas e radiais da Kennametal é uma escolha sólida.

ProPoint™

As cônicas ProPoint da Kennametal, com um design estreito com fundo fino, cortadas com uma 

melhor penetração e forças mais baixas, reduzem o consumo total de energia e produzem até 

25% menos lascas finas em condições de corte altamente abrasivas.

Características e benefícios:

•  Menos poeira significa um ambiente de trabalho  
mais seguro e lascas finas reduzidas para descarte.

•  Forças menores reduzem o consumo de energia  

assim como o desgaste por uso da máquina.

•  Forças verticais menores significam melhor  

penetração com menos balanço da ponta.

•  As ferramentas estão disponíveis com ranhura  

de retenção externa. 

As pontas NB se desgastam uniformemente com  

o corpo de aço, de modo a obter cônicas mais  

duradouras e pontas que permanecem afiadas.

Cônicos

www.kennametal.com

Visão geral
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Série U170

PlusPoint™

Características e benefícios:

• Perfi l de ponta fi na para penetração melhorada.

• Anel maior para melhor proteção do bloco. 

• Ranhuras para facilitar a extração da ferramenta. 

As cônicas Pluspoint da Kennametal são fi nas, de fundo estreito (NB) 

de metal duro e projetadas para cortar o carvão com melhor penetração, 

forças mais baixas e muito menos poeira do que cônicas comparáveis. 

A série de ferramental U170 é uma boa escolha 

para aplicações de mineração de propósito geral. 

Características e benefícios:

•   Para um melhor desempenho, mesmo nas condições 

operacionais mais difíceis, especialmente em pedras.

• Protegida por material de revestimento externo Kennametal.

•  A ponta estendida de metal duro NB recebe o metal duro 

mais distante do aço impedindo lavagem de aço rápida.

As pontas NB se desgastam uniformemente com 

o corpo de aço, de modo a obter cônicas mais 

duradouras e pontas que permanecem afi adas.

www.kennametal.com

Visão geral

Cônicos
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Seletor de produtos

Como usar o seletor de produto

Tamanho  

de padrão 

L1
Estilo  

de corpo

Tamanho 

da haste D

Etapa 1  Determine o tamanho da haste.

Etapa 2  Determine o tamanho de padrão.

Etapa 3  Identifique a  

   condição de corte.

Etapa 4   Determine o estilo do corpo baseado  

 na vida ou penetrabilidade.  

 Escolha estilo de corpo pesado ou  

 padrão para vida útil estendida.  

 Use ferramentas finas ou afinadas  

 para uma melhor penetração. 

www.kennametal.com

Seletor de produtos

Cônicos

23



condições de corte

número 
para 

pedido 

número de  
catálogo

tamanho 
da haste 

D

compri-
mento 
padrão 

L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

1010355 U80 16 0.62 25 0.99 51 •
1010294 U43KHL 19 0.75 44 1.72 51 •
1010704 MOD U43KH 44 1.74 51 •
1010489 U43KL 50 44 1.74 51 •
1010718 U43KLB 46 1.80 51 •
1010292 U43KL/C22 46 1.81 51 •
1010316 U50KH 75 20 0.80 44 1.72 50 •
1010324 U50KL 50 47 1.84 50 •
1010394 U51KHL 75 49 1.94 50 •
1010318 U51KL 68 50 1.95 50 •
1107736 U50W 50 56 2.20 50 •
1010498 U50KL 60 47 1.84 50 •
2503806 U765CB 1.9 .32 25 1.00 47 1.85 49 •
1960633 UCKC1465PKHD 58 2.27 48 •
1010298 U40KF 62 2.44 48 •
2433376 U765K 2.5 .63 64 2.50 48 •
2419418 U73 2.5 .36 64 2.50 49 •
5176856 U73 2.5 .36 MOD 64 2.50 49 •
1960546 U765PHD 64 2.50 48 •
1960550 U765PKHD 64 2.50 48 •
1327056 AM476 64 2.50 49 •
2622732 U73 2.5 16NB 64 2.50 49 •
1327060 AM471 64 2.50 49 •
1960547 U765PXHD 64 2.51 48 •
5166746 U765PXHD MOD 64 2.50 48 •
3121837 U765PXHDHF 64 2.51 48 •
2384561 U73K 2.65 .32 67 2.65 49 •
2432315 U73 2.6 .36-60 67 2.66 49 •
2433394 U765 2.7 .48 68 2.66 48 •
5210615 PROPOINT25 A12.570 68 2.69 39 •
3554706 U765L 2.7 .62 68 2.69 48 •
1960551 U765PH 69 2.71 48 •
1960634 U765PH43 69 2.71 48 •
1960639 U765PKH43 69 2.71 48 •
2432301 U765S 2.75 .36 60 70 2.74 48 •
1960638 U765PKH38 70 2.75 48 •

Cônicas • Seletor de produto

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito 
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• • •
• •
•
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

(continuação)

Seletor de produto 

Cônicas
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condições de corte

número 
para 

pedido

número  
de catálogo

tamanho 
da haste D

compri-
mento 

padrão L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

1327077 AM430FB 25 1.00 70 2.75 49 •
2271391 AM470 2.75 62 70 2.75 49 •
1753656 AM470 70 2.75 49 •
4161379 PROPOINT25 A1470 70 2.75 39 •
5147219 PROPOINT25 A1470K 70 2.75 39 •   
2446719 U73 2.8 15.87A 70 2.76 49 •
2432314 U73 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
3480145 U73K 2.8 12.5NB 71 2.80 49 •
1887766 AM472 72 2.84 49 •
3382280 UC765KSAL 72 2.85 48 •
1010414 U40HD 74 2.92 48 •
1717663 UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE 69 2.73 48 •
2220813 K1 NB 30 1.18 64 2.50 46 •
3343638 120 19NB 68 2.66 45 •
2034016 K1 K NB 69 2.71 46 •
1950491 K1 K 69 2.71 46 •
1010566 UCKC84HFLR 70 2.74 45 •
3343652 120 22NB 70 2.75 45 •
3791328 U84HDLR CH 19NB HF 70 2.76 45 •
1010379 U84KHD 70 2.76 45 •
1010529 U84HD 70 2.76 45 •
1747951 UCKC84KHF 70 2.77 45 •
3343650 U84HDLR CH 19NB 70 2.77 45 •
1870106 U119K 75 19.5 75 2.95 45 •
1891401 AM510PFG 76 3.00 47 •
2907496 U85K 3.0 14NB 77 3.01 45 •
4101464 U85K 3.1 19NB 78 3.08 45 •
3880831 PROPOINT30 A1480K 78 3.08 39 •
2442351 U83K 3.1 .48 79 3.09 47 •
2506006 U85K 3.1 .48 79 3.09 46 •
3761567 PROPOINT30 A1480 78 3.09 39 •
1891425 AM500PFG 79 3.09 47 •
2454684 U83K 3.1 14 79 3.09 47 •
2243255 AM500K 3.1 11NB 79 3.10 47 •
1819048 U119K8016BN SL 79 3.12 46 •
4132928 U119KSL 8018.6BN 79 3.13 45 •

Cônicos • Seletor de produto

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

(continuação)

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito 
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
(continuação)

Seletor de produto 

Cônicas
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condições de corte

número 
para 

pedido

número  
de catálogo

tamanho 
da haste D

compri-
mento 

padrão L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

1924851 U119K 80 17.5BN 30 1.18 80 3.13 45 •
1010562 U119K 80 16 80 3.16 46

3029709 U82HDLR-12.5NB 80 3.13 46 •
2992574 U119K 80 16BN 79 3.13 45 •
1924847 U119K 80 16BN 79 3.13 46 •
1107477 U119 80 16 80 3.15 46 •
3029710 U84HDLR CH 16NB 80 3.16 46 •
5328289 U84KHD-CH-19NB-HF 71 2.78 45 •
3113108 U119K8016 BN/SL 81 3.18 46 •
3550051 U119KSL 8018.6BN 81 3.18 46 •
1835670 AM521 75HF 83 3.25 45 •
1891427 AM514P 62 83 3.25 47 •
1880620 AM514KP  62 83 3.25 47 •
2527413 U85K 3.2 16NB 83 3.25 46 •
3950236 AM521K 75HF 83 3.25 45 •
4067822 AM521 75 X 83 3.25 45

1724595 AM521C 24.43 83 3.26 45 •
1010424 U85HLR 75 84 3.32 45 •
1075595 U85AUS 16NB 85 3.33 46 •
1891423 AM511PFG 85 3.33 47 •
5042831 AM511PFG W/NESTED COLLAR 85 3.33 47 •
1952532 AM511K 12.5NB 65 85 3.34 47 •
1891398 AM506PFB 85 3.34 47 •
1857842 AM511 12.5NB 65 85 3.34 47 •
2622272 U119S 3.3 .38 70BN 85 3.36 46 •
1010407 U85HD 86 3.37 46 •
2234432 U85HDHF 86 3.37 46 •
4058676 U85HD X 86 3.37 46

1992213 K1 46 1K 88 3.46 46 •
2222840 K1-1-65-H 89 3.49 46 •
5147316 PROPOINT30 A1489 89 3.50 39 •
3489250 U83KPG3.5 .48 89 3.50 47 •
5001192 PROPOINT30 A1489K 89 3.50 39 •
2503798 K1 22NB K 89 3.50 45 •
1104924 UR118 3.5 12.5NB 89 3.50 47 •
1196746 UR118 3.5 50 89 3.50 47 •

Cônicas • Seletor de produto 

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

(continuação)

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• •
•

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
(continuação)

Seletor de produto 

Cônicas
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condições de corte

número 
para 

pedido

número  
de catálogo

tamanho 
da haste D

compri-
mento 

padrão L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

2222842 K1-1-SM-65-H 30 1.18 89 3.50 46 •
2222931 K1 1K NB 89 3.50 46 •
1178183 UR118K 3.5 12.5NB 89 3.50 47

3004869 U85ABM 91 16NB 91 3.59 46 •
1010409 UC85KSA 91 3.59 46 •
3343635 S100 19NB 35 1.38 77 3.01 43 •
2222969 U138-L82 82 3.22 43 •
3383451 U94KHDSA 85 82 3.24 44 •
1010443 U94KHD 88 3.48 43 •
1010469 U94HDLR 89 3.49 43 •
2276047 U94HDL 89 3.49 43 •
2527112 U92 3.5 16NB 89 3.50 43 •
2645800 U92K 3.5 25NB 89 3.50 43 •
4086152 PROPOINT35 A1489 89 3.50 39 •
2508189 U93 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3041840 U93 3.5 .48 89 3.51 44 •
2434939 U93LRD 3.5 14NB 89 3.50 44 •
3343629 U94HDLR 19NB 89 3.51 43 •
3617097 U94KHDSA92 18.6BN 91 3.58 43 •
1103931 U94KHDSA 95 95 3.73 43 •
2216793 U92LRHF 5 99 3.90 43 •
1715471 U92HDL 5 100 3.92 43 •
3753098 PLUSPOINT35 HA2598 100 3.93 38 •
2272937 U92K 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2414148 U92 4.0 22NB 100 3.95 43 •
2250379 U92LR 4.0 22NB 100 3.95 43 •
3555073 U92KHDSA102 18.6BN 101 3.97 43 •
4086143 PROPOINT35 A14102 101 3.98 39 •
2449972 U92LR 4.0 19.65NB 101 3.98 43 •
3029708 U92HDLR 16NB 101 3.99 43 •
2635236 U92 4.0 16NB 102 4.00 43 •
3107240 U93LRD 4.0 12.5NB 102 4.00 44 •
1715472 U92HDL 102 4.00 43 •
2394830 U92K 4.0 19NB 102 4.00 43 •
1010431 U92KHD/AM592FBY 102 4.00 43 •
3634610 U93 4.0 14 NB 102 4.00 44 •

Cônicas • Seletor de produto 

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

(continuação)

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •

• •
• •

(continuação)

Seletor de produto 

Cônicas
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condições de corte

número 
para 

pedido

número  
de catálogo

tamanho 
da haste D

compri-
mento 

padrão L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

3772924 U93HP 4.0 19.65NB 35 1.38 103 4.04 44 •
1010742 C7/U47 38 1.50 61 2.39 41 •
1992171 U47WL 63 2.47 41 •
2222090 U47SM-65-H 64 2.51 41 •
2222093 U47SM-65 64 2.52 41 •
2222095 U47SM-H 64 2.52 41 •
4060200 U47HD/65YD 64 2.52 41 •
2222962 MR38 HD ZIX 70 2.75 42 •
3344896 MR3825/ZIXY 70 2.75 42 •
3375243 U47 52B 19.5 70 2.75 41 •
3343671 U47 19NB 70 2.76 41 •
1620315 MR38.25 OZR 70 2.77 42 •
1874952 VA46K1 77 3.02 41 •
3343658 U47 22NB 78 3.07 41 •
3613270 U135-25NB-SY 80 3.14 42 •
3870578 U135-25NB-SY-HF 80 3.14 — •
3343654 U135 25NB 80 3.15 42 •
1875388 K1 KO 38/30 22K 80 3.15 41 •
3343653 U135-22NB 81 3.18 41 •
3613269 U135 22NB SY 81 3.18 42 •
3901023 MR38.25.68L160 84 3.31 42 •
2222086 U47 1SM 89 3.50 41 •
1889209 MR38.90 17,5 90 3.54 42 •
3345401 U47-1HD/65/HY 90 3.54 42 •
2222975 U95 SM 93 3.66 42 •
2222976 U95HD 95 3.74 42 •
1992215 MR37.5 12KA 95 3.75 42 •
2400758 MR38.110 17,5 HF 110 4.34 42 •
2888406 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 89 3.50 40 •
4003371 U170LRDHF 3.5 25 89 3.50 40 •
2940714 U170LR 3.5 25HDHF 89 3.50 40 •
3119516 U170HF 4.0 25NB 102 4.00 40 •
3367616 U170LRD B 4.0 22HF 102 4.00 40 •
4003367 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •
1793328 U170LR 4.0 22 102 4.00 40 •
3766945 U170LRD 4.0 22 102 4.00 40 •

Cônicas • Seletor de produto 

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

(continuação)

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• •
• •
• •
• •
• •
• •
•
• •

•
• •

• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •

• •
• •
• •

• •
• •
•
•
• •
• •
• •
•
• •
• •
• •

• •
• •
• •
• •
• •

(continuação)

Seletor de produto 

Cônicas
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condições de corte

número 
para 

pedido

número  
de catálogo

tamanho 
da haste D

compri-
mento 

padrão L1

número(s) 
de página

mm pol. mm pol. leve médio pesado severo

3381824 U170LR 4.0 19 65NB 43 1.70 102 4.00 40 •
2450591 U170 4.0 22NB 102 4.00 40 •
4103385 U170HDLR 4.0 25NB HF 102 4.00 40 •
5288770 U170LRD HP 4.5  30 114 4.50 40 •
4169173 U170LRD 4.5 30 114 4.50 40 •
4025558 U170LRHF 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2210329 U170LR 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2425696 U170LRD 4.5 25NB 114 4.50 40 •
2604841 U170LRD 4.5 19NB 114 4.50 40 •
2431280 U170 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2273708 U170LR 4.5 22NB 114 4.50 40 •
2398568 U170LRD 4.5 22NB 114 4.50 40 •
5037965 U170LR 5.5 30 140 5.50 40 •
4058154 PLUSPOINT43 SHA22140 140 5.50 38 •

Cônicas • Seletor de produto 

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

(continuação)

Seletor de produto

Cônicas
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tipo de pastilha tipo de retenção

interna externa

bujão tampa
fundo 

estreito
ponta  

de bala

anel de 
trava 

arredon-
dado

fricção
trava 

positiva

trava de 
fricção 
positiva

hair pin 
plano

anel de 
encaixe

hair pin 
arredon-

dado

pino de 
cilindro

• •
• •
• •

• • •
• •

• •
• •
• •
• •
• •
• •
• •

• •
• •

Seletor de produto 

Cônicas
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Para saber mais sobre o programa PrimePoint™ da Kennametal,  

use o seu smartphone ou tablet para digitalizar o código QR aqui.

Melhore a segurança, reduzindo os riscos e a chance da ignição  

por centelhas.

Dentes afiados e projeto da ferramenta fino aumentam a produtividade,  

permitindo corte mais rápido e mais consistente.

Diminua as vibrações e preserve a vida útil da sua máquina.

Bem-vindo ao novo e revolucionário Programa de Valor Completo (PCD, na sigla  

em inglês) de Demanda de Produtividade de Clientes da Kennametal. Projetado 

para oferecer tonelagem da forma mais segura e mais rentável, este programa exclusivo 

aplica a nossa tecnologia de ponta diretamente ao seu resultado.

No centro do programa está o Kennametal PrimePointTM, o cônico super duro que 

diminui vibrações, preserva a vida da sua máquina e reduz o tempo de inatividade 

devido ao desgaste da ferramenta. O corpo fino da PrimePointTM reduz o carvão  

fino, proporcionando um ambiente mais seguro sem sacrificar a produtividade.

Para saber mais, entre em contato com o representante autorizado da Kennametal  

ou acesse www.kennametal.com/PrimePoint.

Você não pode comprar o  

nosso novo produto. Mas pode 



www.kennametal.com/PrimePoint

lucrar com ele. Isso é pensar diferente.



www.kennametal.com38
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� Haste escalonada de 43mm (1,70") 

PlusPoint™ 43 • PlusPoint 35

� Haste de 35mm (1,38")

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

4058154 PLUSPOINT43 SHA22140 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 140 5.50 64 2.50 132 5.20 272 10.70

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3753098 PLUSPOINT35 HA2598 35 1.37 25 .98 100.0 100 3.93 55 2.17 161 6.36 261 10.29

Cô
ni
co
s
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Cônicos
ProPoint™ 35 • ProPoint 30 • ProPoint 25

� Haste de 35mm (1,38")

� Haste de 30mm (1,18")

� Haste de 25mm (1")

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3761567 PROPOINT30 A1480 30 1.18 14 .54 75.0 78 3.08 51 2.03 76 3.00 154 6.08
3880831 PROPOINT30 A1480K 30 1.18 14 .54 75.0 78 3.08 48 1.90 72 2.84 151 5.92

5147316 PROPOINT30 A1489 30 1.18 14 .54 75.0 89 3.50 51 2.02 76 3.00 165 6.50
5001192 PROPOINT30 A1489K 30 1.18 14 .54 75.0 89 3.50 56 2.20 72 2.83 161 6.33

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

4086152 PROPOINT35 A1489 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86
4086143 PROPOINT35 A14102 35 1.37 14 .54 75.0 101 3.98 55 2.17 136 5.36 237 9.34

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

5210615 PROPOINT25 A12.570 25 .99 12 .48 75.0 68 2.69 48 1.90 65 2.57 134 5.26
5147219 PROPOINT25 A1470K 25 .99 14 .54 75.0 70 2.75 44 1.75 71 2.79 141 5.54

4161379 PROPOINT25 A1470 25 .99 14 .54 75.0 70 2.75 48 1.90 65 2.58 135 5.33

Cô
ni
co
s
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Cônicos
Série U170

� Haste escalonada de 43mm (1,70") • Pesado

� Haste escalonada de 43mm (1,70") • Padrão

� Haste escalonada de 43mm (1,70") • Fina

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2450591 U170 4.0 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20
1793328 U170LR 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

3766945 U170LRD 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20
4003367 U170LRD 4.0 22 43 1.70 35 1.37 22 .86 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

2604841 U170LRD 4.5 19NB 43 1.70 35 1.37 19 .74 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2398568 U170LRD 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

2431280 U170 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2273708 U170LR 4.5 22NB 43 1.70 35 1.37 22 .86 90.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

2210329 U170LR 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
2425696 U170LRD 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

5288770 U170LRD HP 4.5 30 43 1.70 35 1.37 29 1.14 — 114 4.50 69 2.75 132 5.20 246 9.70
4169173 U170LRD 4.5 30 43 1.70 35 1.37 29 1.14 — 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3381824 U170LR 4.0 19 65NB 43 1.70 35 1.37 19 .74 65.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

• Números de catálogo contendo “HF” 
indicam tratamento de revestimento 
rígido.

• Para tipo específico de inserção, 
consulte o seletor de produto 
nas páginas 23–35.

• Para tipo específico de inserção, 
consulte o seletor de produto 
nas páginas 23–35.

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

4003371 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 64 2.50 132 5.20 221 8.70
2940714 U170LR 3.5 25HDHF 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 61 2.40 121 4.76 210 8.26

2888406 U170LRDHF 3.5 25 43 1.70 35 1.37 25 .97 100.0 89 3.50 64 2.50 132 5.20 221 8.70
3367616 U170LRD B 4.0 22HF 43 1.71 35 1.37 22 .87 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

4103385 U170HDLR 4.0 25NB HF 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 102 4.00 61 2.40 121 4.76 223 8.76
3119516 U170HF 4.0 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 102 4.00 64 2.50 132 5.20 234 9.20

4025558 U170LRHF 4.5 25NB 43 1.70 35 1.37 25 .98 100.0 114 4.50 64 2.50 132 5.20 246 9.70
5037965 U170LR 5.5 30 43 1.70 35 1.37 28 1.09 20.0 140 5.50 64 2.50 132 5.20 272 10.70
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Cônicos
Série 38mm

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Pesado

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Padrão

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Fina
D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1874952 VA46K1 38 1.50 30 1.18 12 .48 75.0 77 3.02 48 1.88 75 2.97 152 5.99

• Para tipo específico de inserção, 
consulte o seletor de produto 
nas páginas 23–35.

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010742 C7/U47 38 1.49 30 1.17 19 .74 75.0 61 2.39 48 1.88 75 2.94 135 5.33
1992171 U47WL 38 1.48 30 1.18 18 .69 93.0 63 2.47 48 1.89 63 2.25 126 4.95

2222095 U47SM-H 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.52 52 2.05 77 3.02 141 5.54
2222093 U47SM-65 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.52 65 2.56 75 2.95 139 5.47

4060200 U47HD/65YD 38 1.50 30 1.18 22 .87 — 64 2.52 65 2.56 75 2.95 139 5.47
3375243 U47 52B 19.5 38 1.49 30 1.18 20 .77 — 70 2.75 50 1.98 60 2.38 130 5.13

3343671 U47 19NB 38 1.50 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.76 49 1.93 75 2.95 145 5.71
3343658 U47 22NB 38 1.50 30 1.18 22 .88 90.0 78 3.07 64 2.52 75 2.95 153 6.02

1875388 K1 KO 38/30 22K 38 1.50 30 1.18 22 .87 100.0 80 3.15 60 2.36 82 3.23 162 6.38

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2222090 U47SM-65-H 38 1.50 30 1.18 20 .77 90.0 64 2.51 65 2.56 76 2.98 139 5.49
2222086 U47 1SM 38 1.50 30 1.18 20 .77 — 89 3.50 52 2.05 75 2.95 164 6.46
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Cônicos
Série 38mm

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Pesado
D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1620315 MR38.25 OZR 38 1.50 — — 25 .97 64.0 70 2.77 57 2.25 76 3.00 147 5.77
3613270 U135-25NB-SY 38 1.49 — — 25 .98 100.0 80 3.14 64 2.50 74 2.92 154 6.06

3343654 U135 25NB 38 1.50 — — 25 .99 100.0 80 3.15 64 2.52 76 2.99 156 6.14
3343653 U135-22NB 38 1.49 — — 22 .86 90.0 81 3.18 64 2.50 76 2.99 157 6.17

3613269 U135 22NB SY 38 1.50 — — 22 .86 90.0 81 3.18 64 2.52 74 2.91 155 6.10
3901023 MR38.25.68L160 38 1.50 — — 25 .98 100.0 84 3.31 68 2.68 76 2.99 160 6.30

1889209 MR38.90 17,5 38 1.50 29 1.14 18 .69 93.0 90 3.54 60 2.36 107 4.21 197 7.75

• Para tipo específico de inserção, consulte 
o seletor de produto nas páginas 23–35.

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Padrão
D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2222962 MR38 HD ZIX 38 1.50 — — 22 .87 100.0 70 2.75 58 2.28 77 3.04 147 5.79
3344896 MR3825/ZIXY 38 1.50 — — 25 .98 — 70 2.76 58 2.28 77 3.03 147 5.79

3345401 U47-1HD/65/HY 38 1.50 30 1.18 22 .86 100.0 90 3.54 65 2.56 75 2.95 165 6.50
2222975 U95 SM 38 1.50 — — 20 .77 — 93 3.66 59 2.32 94 3.68 187 7.34

2222976 U95HD 38 1.50 — — 22 .87 100.0 95 3.74 59 2.32 94 3.69 189 7.42
1992215 MR37.5 12KA 38 1.48 — — 12 .49 75.0 95 3.75 55 2.17 76 2.99 171 6.74

� Haste escalonada de 38mm (1,50") • Fina
D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2400758 MR38.110 17,5 HF 38 1.50 — — 18 .69 93.0 110 4.34 60 2.36 107 4.22 217 8.56

• Para tipo específico de inserção, consulte
o seletor de produto nas páginas 23–35.

Cô
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Cônicos
Série U90

� Haste escalonada de 35mm (1,38") • Pesado

� Haste escalonada de 35mm (1,38") • Padrão

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3343635 S100 19NB 34 1.34 19 .74 100.0 77 3.01 51 2.09 66 2.60 143 5.61

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

• Para tipo específico de pastilha consulte
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2222969 U138-L82 35 1.38 18 .71 93.0 82 3.23 55 2.17 93 3.66 175 6.89
1010443 U94KHD 35 1.37 19 .74 75.0 88 3.48 55 2.17 94 3.69 182 7.17

2276047 U94HDL 35 1.37 19 .74 75.0 89 3.49 55 2.17 136 5.36 225 8.85
1010469 U94HDLR 35 1.37 19 .74 75.0 89 3.49 55 2.17 94 3.69 183 7.18

2527112 U92 3.5 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86
2645800 U92K 3.5 25NB 35 1.37 25 .98 100.0 89 3.50 55 2.17 94 3.69 183 7.19

3343629 U94HDLR 19NB 35 1.37 19 .74 100.0 89 3.51 55 2.18 94 3.69 183 7.20
3617097 U94KHDSA92 18.6BN 35 1.38 19 .73 — 91 3.58 55 2.17 94 3.69 185 7.27

1103931 U94KHDSA 95 35 1.37 17 .69 93.0 95 3.73 55 2.17 94 3.69 189 7.42
2216793 U92LRHF 5 35 1.37 24 .96 — 99 3.90 55 2.17 94 3.69 193 7.59

1715471 U92HDL 5 35 1.37 12 .48 75.0 100 3.92 55 2.17 136 5.36 236 9.28
2250379 U92LR 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 94 3.69 194 7.64

2414148 U92 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 136 5.36 237 9.31
2272937 U92K 4.0 22NB 35 1.37 22 .86 90.0 100 3.95 55 2.17 94 3.69 194 7.64

3555073 U92KHDSA102 18.6BN 35 1.37 19 .73 — 101 3.97 55 2.17 94 3.69 195 7.66
2449972 U92LR 4.0 19.65NB 35 1.37 19 .74 65.0 101 3.98 55 2.17 94 3.69 195 7.67

3029708 U92HDLR 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 101 3.99 55 2.17 94 3.69 195 7.68
1010431 U92KHD/AM592FBY 35 1.37 16 .63 75.0 102 4.00 55 2.17 94 3.69 195 7.69

2635236 U92 4.0 16NB 35 1.37 16 .64 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36
1715472 U92HDL 35 1.37 16 .63 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36

2394830 U92K 4.0 19NB 35 1.37 19 .74 100.0 102 4.00 55 2.17 94 3.69 195 7.69
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Cônicos
Série U90

� Haste de 35mm (1,38") • Fina

� Haste de 35mm (1,37") • Fina
D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3383451 U94KHDSA 85 35 1.37 19 .74 — 82 3.24 55 2.17 94 3.69 176 6.93

• Para tipo específico de pastilha consulte 
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3041840 U93 3.5 .48 35 1.37 12 .48 75.0 89 3.51 55 2.17 136 5.36 225 8.87
2508189 U93 3.5 14NB 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 136 5.36 225 8.86

2434939 U93LRD 3.5 14NB 35 1.37 14 .54 75.0 89 3.50 55 2.17 101 3.99 190 7.49
3107240 U93LRD 4.0 12.5NB 35 1.37 12 .48 75.0 102 4.00 55 2.17 101 3.99 203 7.99

3634610 U93 4.0 14 NB 35 1.37 14 .54 75.0 102 4.00 55 2.17 136 5.36 238 9.36
3772924 U93HP 4.0 19.65NB 35 1.38 19 .74 65.0 103 4.04 56 2.19 136 5.36 239 9.40
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Cônicos
Série 30mm

� Haste de 30 mm (1,18") • Pesado

• Números de catálogo contendo “HF” 
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

• Números de catálogo contendo “X” 
indicam tratamento X.

• Para tipo específico de pastilha consulte 
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

3343638 120 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 68 2.66 54 2.13 74 2.90 142 5.57
1010566 UCKC84HFLR 30 1.18 25 1.00 80.0 70 2.74 51 2.00 76 3.00 146 5.74

3343652 120 22NB 30 1.18 22 .86 90.0 70 2.75 54 2.13 74 2.91 144 5.66
1010529 U84HD 30 1.18 16 .63 75.0 70 2.76 56 2.20 76 3.00 146 5.76

1010379 U84KHD 30 1.18 16 .63 75.0 70 2.76 51 2.00 72 2.84 142 5.60
3791328 U84HDLR CH 19NB HF 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.76 51 2.00 72 2.83 142 5.59

1747951 UCKC84KHF 30 1.18 25 1.00 80.0 70 2.77 51 2.00 0 .00 142 5.60
3343650 U84HDLR CH 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 70 2.77 51 2.00 72 2.83 142 5.59

5328289 U84KHD-CH-19NB-HF 30 1.18 19 .74 — 71 2.78 51 2.00 72 2.84 143 5.62
1870106 U119K 75 19.5 30 1.18 20 .77 — 75 2.95 51 2.00 77 3.03 152 5.98

2907496 U85K 3.0 14NB 30 1.18 14 .54 75.0 77 3.01 51 2.00 72 2.84 149 5.85
4101464 U85K 3.1 19NB 30 1.18 19 .74 100.0 78 3.08 51 2.00 72 2.84 150 5.92

2992574 U119K 80 16BN 30 1.18 16 .63 — 79 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
4132928 U119KSL 8018.6BN 30 1.18 19 .73 — 79 3.13 50 1.96 77 3.03 156 6.16

1924851 U119K 80 17.5BN 30 1.18 18 .69 — 80 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3950236 AM521K 75HF 30 1.18 19 .74 75.0 83 3.25 51 2.00 76 3.00 159 6.25

4067822 AM521 75 X 30 1.18 19 .74 75.0 83 3.25 51 2.00 76 3.00 159 6.25
1835670 AM521 75HF 30 1.18 19 .74 90.0 83 3.25 57 2.25 76 3.00 159 6.25

1724595 AM521C 24.43 30 1.18 24 .96 — 83 3.26 51 2.00 76 3.00 159 6.26
1010424 U85HLR 75 30 1.18 11 .42 75.0 84 3.32 51 2.00 76 3.00 161 6.32

2503798 K1 22NB K 30 1.18 22 .86 90.0 89 3.50 59 2.34 82 3.22 171 6.72
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� Haste de 30mm (1,18") • Padrão

� Haste de 30mm (1,18") • Fina

Cônicos
Série 30mm

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

• Números de catálogo contendo “X”
indicam tratamento X.

• Para tipo específico de pastilha consulte
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1819048 U119K8016BN SL 30 1.18 16 .63 90.0 79 3.12 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3113108 U119K8016 BN/SL 30 1.18 16 .63 — 81 3.18 50 1.96 76 2.98 157 6.16

2622272 U119S 3.3 .38 70BN 30 1.18 10 .36 — 85 3.36 51 2.00 76 3.00 161 6.36

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2220813 K1 NB 30 1.18 18 .69 93.0 64 2.50 48 1.89 75 2.95 139 5.45
1950491 K1 K 30 1.18 18 .69 93.0 69 2.71 48 1.89 80 3.17 149 5.88

2034016 K1 K NB 30 1.18 18 .69 93.0 69 2.71 48 1.89 80 3.17 149 5.88
2506006 U85K 3.1 .48 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93

1924847 U119K 80 16BN 30 1.18 16 .63 — 79 3.13 50 1.97 77 3.03 156 6.16
3029709 U82HDLR-12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 80 3.13 51 2.00 72 2.84 152 5.97

1107477 U119 80 16 30 1.18 16 .63 75.0 80 3.15 56 2.20 76 3.00 156 6.15
1010562 U119K 80 16 30 1.18 16 .63 75.0 80 3.16 50 1.97 77 3.03 157 6.19

3029710 U84HDLR CH 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 80 3.16 51 2.00 72 2.84 152 6.00
3550051 U119KSL 8018.6BN 29 1.18 19 .73 — 81 3.18 50 1.96 76 3.00 157 6.18

2527413 U85K 3.2 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 83 3.25 51 2.00 72 2.84 155 6.09
1075595 U85AUS 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 85 3.33 56 2.20 76 3.00 161 6.33

2234432 U85HDHF 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37
1010407 U85HD 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37

4058676 U85HD X 30 1.18 12 .48 75.0 86 3.37 56 2.20 76 3.00 162 6.37
1992213 K1 46 1K 30 1.18 12 .49 75.0 88 3.46 48 1.89 81 3.18 169 6.64

2222931 K1 1K NB 30 1.18 18 .69 93.0 89 3.50 48 1.89 81 3.17 169 6.67
2222840 K1-1-65-H 30 1.18 18 .69 93.0 89 3.49 65 2.56 75 2.95 164 6.44

2222842 K1-1-SM-65-H 30 1.18 20 .77 90.0 89 3.50 65 2.56 75 2.96 164 6.46
3004869 U85ABM 91 16NB 30 1.18 16 .64 75.0 91 3.59 51 2.00 82 3.23 173 6.82

1010409 UC85KSA 30 1.18 16 .63 75.0 91 3.59 56 2.20 72 2.84 163 6.43
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� Haste de 30mm (1,18") • Fina

Cônicos
Série 30mm

• Para tipo específico de pastilha consulte
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1891401 AM510PFG 30 1.18 16 .63 75.0 76 3.00 51 2.00 76 3.00 152 6.00
2442351 U83K 3.1 .48 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 57 2.25 72 2.84 151 5.93

1891425 AM500PFG 30 1.18 12 .48 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93
2454684 U83K 3.1 14 30 1.18 14 .55 75.0 79 3.09 51 2.00 72 2.84 151 5.93

2243255 AM500K 3.1 11NB 30 1.18 11 .43 75.0 79 3.10 51 2.00 76 3.00 155 6.10
1891427 AM514P 62 30 1.18 16 .63 75.0 83 3.25 57 2.25 76 3.00 159 6.25

1880620 AM514KP 62 30 1.18 16 .63 75.0 83 3.25 57 2.25 72 2.84 155 6.09
5042831 AM511PFG W/NESTED COLLAR 30 1.18 12 .48 75.0 85 3.33 51 1.99 76 3.00 161 6.33

1891423 AM511PFG 30 1.18 12 .48 75.0 85 3.33 57 2.25 76 3.00 161 6.33
1952532 AM511K 12.5NB 65 30 1.18 12 .48 65.0 85 3.34 51 2.00 72 2.84 157 6.18

1857842 AM511 12.5NB 65 30 1.18 12 .48 65.0 85 3.34 51 2.00 76 3.00 161 6.34
1891398 AM506PFB 30 1.18 11 .43 60.0 85 3.34 51 2.00 72 2.84 157 6.18

3489250 U83KPG3.5 .48 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 72 2.84 161 6.34
1104924 UR118 3.5 12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50

1196746 UR118 3.5 50 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50
1178183 UR118K 3.5 12.5NB 30 1.18 12 .48 75.0 89 3.50 51 2.00 76 3.00 165 6.50
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Cônicos
Série 25mm

� Haste de 25 mm (1") • Pesado

� Haste de 25mm (1") • Padrão
D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010298 U40KF 25 .99 8 .32 75.0 62 2.44 33 1.31 53 2.09 115 4.53
1010414 U40HD 25 .99 15 .59 95.0 74 2.92 38 1.50 53 2.09 127 5.01

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

• Para tipo específico de pastilha consulte
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1960633 UCKC1465PKHD 25 .99 25 1.00 80.0 58 2.27 44 1.75 57 2.25 115 4.52
1960546 U765PHD 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08

1960550 U765PKHD 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 71 2.79 134 5.29
2433376 U765K 2.5 .63 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.75 71 2.79 134 5.29

5166746 U765PXHD MOD 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.74 56 2.20 119 4.70
3121837 U765PXHDHF 25 .99 16 .63 75.0 64 2.51 44 1.75 66 2.58 129 5.09

1960547 U765PXHD 25 .99 16 .63 60.0 64 2.51 44 1.75 66 2.58 129 5.09
2433394 U765 2.7 .48 25 .99 12 .48 75.0 68 2.66 44 1.75 65 2.58 133 5.24

3554706 U765L 2.7 .62 25 .99 16 .63 110.0 68 2.69 44 1.75 98 3.85 166 6.54
1960551 U765PH 25 .99 9 .37 70.0 69 2.71 48 1.90 66 2.58 134 5.29

1960634 U765PH43 25 .99 11 .43 60.0 69 2.71 44 1.75 66 2.58 134 5.29
1960639 U765PKH43 25 .99 11 .42 75.0 69 2.71 44 1.75 71 2.79 140 5.50

1717663 UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE 25 .99 16 .63 55.0 69 2.73 44 1.75 71 2.79 140 5.52
2432301 U765S 2.75 .36 60 25 .99 9 .36 60.0 70 2.74 44 1.75 65 2.58 135 5.32

1960638 U765PKH38 25 .99 9 .36 70.0 70 2.75 44 1.75 71 2.79 141 5.54
3382280 UC765KSAL 25 .99 16 .63 75.0 72 2.85 44 1.75 71 2.79 143 5.64
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Cônicos
Série 25mm

� Haste de 25mm (1") • Fina

� Haste de 25mm (1") • Fina

D TD L1 D2 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol.

2503806 U765CB 1.9 .32 25 .99 8 .32 75.0 47 1.85 44 1.75 90 3.55

• Para tipo específico de pastilha consulte 
o seletor de produto nas páginas 23–35.

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

5176856 U73 2.5 .36 MOD 25 .99 9 .37 70.0 64 2.50 44 1.74 66 2.58 129 5.08
2419418 U73 2.5 .36 25 .99 9 .37 70.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08

1327056 AM476 25 .99 12 .48 75.0 64 2.50 44 1.75 66 2.58 129 5.08
2622732 U73 2.5 16NB 25 .99 16 .64 75.0 64 2.50 41 1.63 66 2.58 129 5.08

1327060 AM471 25 .99 16 .63 75.0 64 2.50 44 1.75 65 2.58 129 5.08
2384561 U73K 2.65 .32 25 .99 8 .32 60.0 67 2.65 44 1.75 70 2.77 138 5.42

2432315 U73 2.6 .36-60 25 .99 9 .36 60.0 67 2.66 44 1.75 66 2.57 133 5.23
1753656 AM470 25 .99 9 .36 75.0 70 2.75 44 1.75 66 2.57 135 5.32

1327077 AM430FB 25 .99 9 .36 75.0 70 2.75 44 1.75 70 2.77 140 5.52
2271391 AM470 2.75 62 25 .99 16 .63 75.0 70 2.75 44 1.75 66 2.58 135 5.33

2446719 U73 2.8 15.87A 25 .99 16 .63 60.0 70 2.76 44 1.75 65 2.54 136 5.33
2432314 U73 2.8 12.5NB 25 .99 12 .48 75.0 71 2.80 44 1.75 65 2.57 137 5.37

3480145 U73K 2.8 12.5NB 25 .99 12 .48 75.0 71 2.80 44 1.75 70 2.77 142 5.57
1887766 AM472 25 .99 12 .48 75.0 72 2.84 50 1.95 66 2.57 138 5.41
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Cônicos
Série 20mm

� Haste de 20mm (0,80") • Padrão

� Haste de 20mm (0,80") • Fina

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010316 U50KH 75 20 .80 8 .32 75.0 44 1.72 27 1.06 40 1.59 84 3.31

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010498 U50KL 60 20 .80 7 .27 50.0 47 1.84 27 1.06 40 1.59 87 3.43
1010324 U50KL 50 20 .80 7 .27 50.0 47 1.84 27 1.06 40 1.59 87 3.43

1010394 U51KHL 75 20 .80 8 .32 75.0 49 1.94 27 1.06 40 1.58 90 3.52
1010318 U51KL 68 20 .80 7 .27 68.0 50 1.95 27 1.06 40 1.59 90 3.54

1107736 U50W 50 20 .80 7 .27 68.0 56 2.20 27 1.06 40 1.59 96 3.79
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Cônicos

� Haste de 19mm (0,75") • Pesado

� Haste de 19mm (0,75") • Fina

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010704 MOD U43KH 19 .74 8 .32 75.0 44 1.74 25 1.00 18 .70 62 2.44

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010294 U43KHL 19 .74 8 .32 75.0 44 1.72 25 1.00 40 1.59 84 3.31
1010489 U43KL 50 19 .74 7 .27 50.0 44 1.74 25 1.00 40 1.59 85 3.33

1010718 U43KLB 19 .74 7 .27 50.0 46 1.80 27 1.07 41 1.63 87 3.43
1010292 U43KL/C22 19 .74 7 .27 68.0 46 1.81 25 1.00 40 1.59 86 3.40

� Haste de 16mm (0,62") • Pesado
D TD L1 D2 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol.

1010355 U80 16 .62 8 .32 60.0 25 .99 22 .88 54 2.12

Série 19mm • Série 16mm
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Trituradores

Condições de trituração difíceis exigem uma ferramenta mais resistente. A Kennametal 

responde com cônicas trituradoras com ponta de metal duro nos tamanhos 38mm,  

51mm e 52mm.

Características e benefícios:

•  Projetadas com grandes anéis para dar proteção  

extra ao bloco de face.

•  A resistência extrema à abrasão e ao desgaste é projetada  

no bloco com corpos largos que se desgastam em linha  

com a ponta de metal duro.

•  Pontas de metal duro sólido de estilo bujão e fundo estreito (NB)  

são altamente resistentes a condições de trituração.

Seletor de produtos
Como usar o seletor de produto

Etapa 1  Determine o tamanho da haste.

Etapa 2  Determine o tamanho de padrão.

Etapa 3  Identifique a  

   condição de corte.

Etapa 4   Determine o estilo do corpo baseado  

 na vida ou penetrabilidade.  

 Selecione o estilo de corpo pesado  

 ou padrão para vida útil estendida. 

 Use ferramentas finas ou afinadas  

 para uma melhor penetração.

Tamanho 

da haste D

Tamanho  
de padrão 

L1Estilo  
de corpo 

www.kennametal.com
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número para 
pedido

número de  
catálogo

tamanho da haste 
D

comprimento  
padrão L1

número(s)  
de página

mm pol. mm pol.

2220765 KBB2HF 38 1.50 56 2.21 58

1010429 U47 52 68 2.68 58

1930255 KSM3 76 3.00 58

1730570 KSM1 76 3.00 58

1010611 U47GB 78 3.07 58

1176205 KBB2 1   82 3.21 58

1010327 U47 1 86 3.40 58

1238793 KBB2 1 3/4 101 3.96 58

2223173 U200 3.2 .75 51 2.00 80 3.15 57

3051697 U200HF 3.2 .75 80 3.15 57

3564343 U200LHF 3.2 75 80 3.15 57

2428154 AM962HD HF 92 3.60 57

2240028 U200HF 4.0 .75 100 3.93 57

1616596 U200 4.1 62 105 4.14 57

1531305 U200 5.0 .75HF 127 4.98 57

1326986 AM942DB 206 8.10 57

3998179 AM942BD MOD 206 8.10 57

1326985 AM943DB 243 9.56 57

2248807 U200HF 2.2 17.5 52 2.06 57 2.25 56

1326980 AM956DB 83 3.27 56

2288279 U200 TSHF 3.2 .75 85 3.34 56

4095636 AM962HD HF 3.75R 92 3.60 56

1723538 U200TS 5.0 .75HF 119 4.68 56

3898246 U200 5.3 .97 HF 135 5.31 56

1727511 U200 5.3 .97 135 5.31 56

Trituradores • Seletor de produto

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

Trituradores
Seletor de produto
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condições de corte tipo de retenção

 

tipo de retenção externa

leve médio pesado bujão
ponta  

de bala
fundo  

estreito
anel de  
encaixe

pino de  
cilindro

• • •
• • •
• • •

• • • •
• • •

• •
• • •
• •
• • •
• • •
• • •
• • •
• • •
• • •
• • •

• • •
• • •
• • •

• • •
• • •
• • •
• • •
• • •
• • •
• • •

Trituradores
Seletor de produto 
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Trituradores
Série 52mm

� Haste de 52mm (2,06") • Pesado

� Haste T de 52mm (2,06") • Pesado

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1723538 U200TS 5.0 .75HF 52 2.06 40 1.57 19 .74 75.0 119 4.68 70 2.75 131 5.16 250 9.84

D TD L1 D2 LS OAL LRO

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1326980 AM956DB 52 2.06 19 .74 75.0 83 3.27 — — 91 3.56 174 6.83 — —
1727511 U200 5.3 .97 52 2.06 25 .97 100.0 135 5.31 69 2.70 134 5.26 269 10.57 122 4.80

3898246 U200 5.3 .97 HF 52 2.06 25 .97 100.0 135 5.31 69 2.70 134 5.26 269 10.57 122 4.80
2288279 U200 TSHF 3.2 .75 52 2.06 19 .74 75.0 85 3.34 70 2.75 131 5.16 216 8.50 121 4.75

4095636 AM962HD HF 3.75R 52 2.06 19 .76 — 92 3.60 70 2.75 133 5.26 225 8.86 124 4.88
2248807 U200HF 2.2 17.5 52 2.06 17 .69 93.0 57 2.25 83 3.25 67 2.63 124 4.88 42 1.65

Tr
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Trituradores
Série 51mm

� Haste de 51mm (2") • Pesado

� Haste de 51mm (2") • Fina

D TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1616596 U200 4.1 62 49 1.94 16 .63 75.0 105 4.14 76 3.00 88 3.46 193 7.60
1531305 U200 5.0 .75HF 50 2.00 19 .74 75.0 127 4.98 74 2.90 133 5.22 259 10.20

2223173 U200 3.2 .75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 70 2.75 124 4.87 204 8.02
3564343 U200LHF 3.2 75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 70 2.75 134 5.25 214 8.40

2428154 AM962HD HF 51 2.00 19 .76 — 92 3.60 74 2.90 133 5.26 225 8.86
3051697 U200HF 3.2 .75 51 2.00 19 .74 75.0 80 3.15 74 2.90 124 4.87 204 8.02

2240028 U200HF 4.0 .75 51 2.00 19 .74 75.0 100 3.93 93 3.65 115 4.52 215 8.45

D TD OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. σ° mm pol.

1326985 AM943DB 51 2.00 19 .74 75.0 243 9.56
1326986 AM942DB 51 2.00 19 .74 75.0 206 8.10

3998179 AM942BD MOD 51 2.00 19 .74 75.0 206 8.10

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.
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Trituradores
Série 38mm

� Haste de 38mm (1,50") • Pesado

� Haste de 38mm (1,50") • Padrão

• Números de catálogo contendo “HF”
indicam tratamento de revestimento
endurecido externo.

• Para tipo específico de pastilha
consulte o seletor de produto 
nas páginas 54–55.

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σσ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1010327 U47 1 38 1.48 30 1.17 19 .74 75.0 86 3.40 48 1.88 75 2.94 161 6.34
1930255 KSM3 38 1.48 30 1.17 17 .69 93.0 76 3.00 64 2.50 78 3.05 154 6.05

1010429 U47 52 38 1.50 30 1.18 25 .96 100.0 68 2.68 52 2.06 75 2.95 143 5.63
1176205 KBB2 1 38 1.50 — — 19 .74 75.0 82 3.21 51 2.00 92 3.62 174 6.83

1238793 KBB2 1 3/4 38 1.50 — — 19 .74 75.0 101 3.96 51 2.00 92 3.62 193 7.58
2220765 KBB2HF 38 1.50 — — 19 .74 75.0 56 2.21 53 2.10 92 3.62 148 5.83

D DR TD L1 D2 LS OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. σ° mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1730570 KSM1 38 1.48 30 1.17 12 .48 75.0 76 3.00 64 2.50 78 3.05 154 6.05
1010611 U47GB 38 1.50 30 1.18 17 .69 93.0 78 3.07 48 1.88 75 2.95 153 6.02
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No subterrâneo ou na superfície, a base para uma operação de mineração bem sucedida é construída sobre 

progressos sólidos. A Kennametal, a principal fornecedora de ferramental e prestação de serviços do mundo, 

orgulhosamente apresenta a SOLID, nossa plataforma de soluções com foco que produz novos níveis de 

desempenho e produtividade.

Os profi ssionais treinados em Lean e Six Sigma da Kennametal estão trabalhando para criar as soluções mais 

produtivas e mais seguras para a comunidade mineradora. Com uma inteligência composta por 85 doutores 

e mais de 500 mestres, nós produzimos mais de 65 patentes e passamos a fabricar produtos em 11 locais 

diferentes ao redor do mundo. 

Além de oferecer aos nossos clientes suporte técnico e inventário a despeito dos desafi os da recessão e do 

crescimento, na Kennametal estamos sempre avaliando e atualizando nossos produtos, assim você pode 

continuar a ter sucesso — resultando em mais de 2500 graus e 15 plataformas de aço diferentes, que 

proporcionam produtividade sólida sob as circunstâncias mais exigentes.

CONFIABILIDADE COMPROVADA. PRODUTIVIDADE INCOMPARÁVEL.

TM

DESEMPENHO

59www.kennametal.com
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 A Kennametal oferece soluções de 
ferramental superiores para todas as 
aplicações de ferramental radial. 

Também temos a experiência interna 
para ajudar a diagnosticar e resolver 
problemas difíceis.

Radiais
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� Haste de 41mm (1" x 1-5/8")
B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm in mm pol. mm pol. mm pol. γγP° mm pol.

1327098 AM239MB 26 1.01 41 1.63 80 3.15 22 .88 19 .75 5.0 143 5.64

1327083 AM276MB 26 1.01 41 1.63 58 2.30 22 .88 19 .75 5.0 129 5.08

1011201 KR225 75CLS 26 1.01 41 1.63 57 2.25 23 .92 19 .75 5.0 127 5.00

B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. γP° mm pol.

4160003 KR200 31 1.20 50 1.97 99 3.90 22 .87 25 .98 5.0 200 7.87

4159892 KR230 31 1.20 50 1.97 129 5.08 22 .87 25 .98 .0 230 9.06

� Haste de 50mm (1,20" x 1,97")

Radiais
Série 50mm • Série 41mm

R
ad

ia
is



www.kennametal.com 63

� Haste 28mm (5/8" x 1-1/8")
B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. γγP° mm pol.

3096226 U21CS 16 .63 28 1.12 44 1.77 18 .72 13 .50 7.0 99 3.91

1011195 U21L 16 .63 28 1.12 44 1.75 16 .62 13 .50 5.0 99 3.90

1011205 U21PL 16 .63 28 1.12 45 1.76 16 .62 13 .50 11.0 99 3.90

B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. γP° mm pol.

2492517 U9 2.0 .58 15 .61 30 1.18 52 2.04 14 .55 15 .58 5.0 100 3.95

� Haste de 30mm (0,61" x 1,18")

Radiais
Série de 30mm • Série de 28mm
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� Trava de botão

� Haste de 25mm (1/2" x 1")
B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. γγP° mm pol.

1011207 CJ2 13 .50 25 1.00 44 1.75 19 .75 19 .75 5.0 99 3.89

1011191 U15PL 13 .50 25 1.00 48 1.87 16 .62 13 .50 5.0 102 4.00

1011189 U15PS 13 .50 25 1.00 48 1.88 16 .63 13 .53 10.0 98 3.88

1011187 U7LP 13 .51 26 1.00 44 1.75 16 .62 13 .51 5.0 99 3.88

4084222 U7LP2 13 .51 26 1.00 44 1.75 16 .62 13 .51 5.0 99 3.88

� Haste de 27mm (0,51" x 1,05")
B H L1 TL W OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. γP° mm pol.

1011213 CU7/U7 13 .51 27 1.05 44 1.75 16 .63 13 .53 10.0 99 3.88

1011181 U7L/CU7L 13 .51 27 1.05 44 1.75 16 .62 13 .50 5.0 99 3.88

3744132 U7RLS 13 .50 27 1.05 45 1.78 17 .69 13 .50 5.0 99 3.91

Radiais
Série de 27mm • Série de 25mm • Trava de botão

número 
para pedido

código 
do produto

1547540 3LB1
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Agora disponível
As inovações Kennametal do aplicativo iPad® possuem animações interativas e demonstrações 

reais de tecnologias da Kennametal que aumentam a produtividade para processos industriais 

e de usinagem. Com os dados selecionáveis, é rápido e conveniente para comparar produtos 

competitivos e complementares.

Fácil de baixar
Vá para iTunes® App StoreSM e pesquise por “Kennametal”.  Em seguida, siga as instruções 

de download. É simples, rápido e gratuito.

Fácil de usar
A navegação simples facilita a busca por palavras-chave para encontrar soluções de 

ferramentas específicas e grupos de produtos. O mapa de navegação próprio para 

o usuário oferece menus suspensos com informações complementares, incluindo 

tabelas e gráficos expansíveis e personalizáveis.

Novo Aplicativo de Lançamentos Kennametal para iPad®

Disponível como um download gratuito na loja App StoreSM iTunes®.

65www.kennametal.com
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Materiais de corte subterrâneo é o que fazemos de melhor. Mas o trabalho pode levá-lo a 

condições desafiadoras. As costuras podem ser difíceis em ferramentas de corte; portanto, 

você precisa de ferramentas que são igualmente resistentes.

Se os seus tambores atuais, blocos e disjuntores centrais não estão fazendo o corte e não 

estão acompanhando as suas expectativas, veja o que a Kennametal oferece.  É o que 

fazemos de melhor.

Sistemas de corte

Sistemas de bloco

Os blocos K35S e K35W apresentam barris longos que são até 13% maiores do que os 

blocos competitivos. Isso significa muito espaço e um ajuste mais seguro para a ponta  

de corte e luva.

A característica de pulverização de água sobre os blocos K35W reduz significativamente 

as partículas de poeira fina na área de trabalho.

Esses blocos acomodam haste reta e ferramentas de haste escalonada e têm um ajuste 

prensado completo ou uma luva rotatória. A base sólida e o bloco de furo endurecido por 

indução representam menos fadiga, quebra e desgaste resultando na vida aumentada  

do furo.

www.kennametal.com
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Blocos

Os blocos finos K225, K175 e K175-35 são itens de trabalho 

pesado na linha. A frente fina permite fluxo fácil de material 

e menos partículas finas. O barril mais longo do bloco e a 

luva mais longa dissipam a força da ação de corte, levando 

a um menor desgaste e maior vida útil em um conjunto de 

rotação dupla. O bloco K225 da linha Slim tem luvas para 

acomodar a haste reta e ferramentas de haste escalonada. 

O K175-35 tem um fundo plano e pinos relocadores para 

melhor precisão com reparos.

Cada porta-ferramenta da Kennametal é feito de liga  

de aço triplo tratado termicamente, proporcionando o 

equilíbrio certo entre a resistência a desgaste e a dureza 

para o máximo desempenho. Alguns porta ferramentas  

tem um tratamento de têmpera interno (IH) para resistência  

extra ao desgaste no furo. Isso proporciona melhor retenção 

de ferramenta e rotação. A grande base de montagem 

fornece uma maior área de solda para manter o bloco  

de forma segura sobre o tambor. Além disso, o bloco  

está disponível com pulverizador de água.

Todas as aplicações são diferentes. Para aplicações com 

movimento de material em torno do porta-ferramenta, a 

Kennametal oferece porta-ferramentas de revestimento 

rígido (HF). O padrão de HF fornece proteção contra o 

desgaste, sem comprometer a resistência ou a dureza  

do corpo.

Sistemas de corte
Visão geral
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Disjuntores centrais

Quando estiver em uma costura difícil e precisa de energia 

extra para rompê-la, use os principais disjuntores da 

Kennametal.

Nos os concebemos e construímos com construção pesada 

para condições de mineração desafiadoras. Eles vão 

oferecer a você as taxas de reservatório e cisalhamento 

extras, o que significa carregamento de carro de transporte 

mais rápido. Eles produzem pedaços de carvão maiores e 

mais resistentes, o que significa menos partículas finas  

e poeira.

As trocas de ferramenta são mais rápidas e mais 

econômicas. Mude apenas a ferramenta desgastada,  

não toda a unidade, e volte à mineração mais rapidamente. 

As taxas de carga original e penetração são mantidas.

Nossos disjuntores centrais encaixam-se em tambores de 

965,2mm (38") e 1117,6mm (44").

A Kennametal oferece disjuntores centrais superiores, que 

se encaixam em muitos modelos de máquinas populares e 

melhoram a eficiência de corte. Ferramentas substituíveis 

proporcionam desempenho como novas. Disjuntores 

principais aninhados são uma inovação que fortalece  

a montagem de condições de corte mais duras.

Sistemas de corte
Visão geral
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Sistemas de corte • Seletor de produto

número  
para pedido

número de catálogo  
de sistemas de bloco  

(blocos e buchas)

número (s) 
de página 
do sistema

número  
para pedido

número de catálogo de  
bucha de substituição

número (s) 
de página 
de bucha

2507404 K35 170 SYSTEM 74 2507379 U170K35P IH BUSHING 79

2507403 K35W 170 SYSTEM 74 2507379 U170K35P IH BUSHING 79

2271366 K225SP 170 SYSTEM 75 2271626 U170K225S P IH BUSHING 79

2507382 K35 90 SYSTEM 74 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

2507380 K35W 90 SYSTEM 74 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

4169933 K35W 90 BCA SYSTEM 75 2507377 U90K35P IH BUSHING 80

2271367 K225SP 90 SYSTEM 75 2271368 U90K225S P IH BUSHING 80

1011638 KB175S SA SYSTEM 76 1618668 KB175S SA BUSHING 79

1881717 U80K30S IH BUSHING 80

1887731 K30S SYSTEM 76 3103268 U80K30S-05 BUSHING* 80

3029562 U80K30S-10 BUSHING* 80

1131591 BBS30.65H SYSTEM 77 1131754 BBS30.65H BUSHING 80

1887730 K25S SYSTEM 77 1881716 U70K25S BUSHING 81

1011600 9081 45 SYSTEM 78 1012415 9081 BUSHING 81

3737342 K30S-TS SYSTEM 76 3737341 TS-K30S IH BUSHING 81

1131605 BBS38.65H SYSTEM 77 1713784 BBS38.65H BUSHING 81

Seletor de produtos
Como usar o seletor de produto

Etapa 1  Identificar o tamanho cônico em utilização.

Etapa 2  Identificar tipo de retenção em utilização.

Etapa 3  Escolha o sistema de bloco baseado  

   nas etapas 1 e 2 das seleções.

* Bucha superdimensionada para interferência extra.

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

Sistemas de corte
Visão geral
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informação cônica informação de pulverizador

tamanho

estilo da haste interna externa
número (s) 
de página 
de cônica

anexo

número(s) 
de página 
de pulver-

izador mm pol.

43 1.70 etapa • • 38, 40 — —

43 1.70 etapa • • 38, 40 grampeador 167

43 1.70 etapa • 38, 40 — —

35 1.38 reta • • 38–39, 43–44 — —

35 1.38 reta • • 38–39, 43–44 grampeador 167

35 1.38 reta • • 38–39, 43–44 grampeador 167

35 1.38 reta • 43–44 — —

sistema requer luva; vendida separadamente — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

25 1.00 reta • 39, 48–49 — —

25 1.00 reta • 39, 48–49 — —

38 1.50 etapa • 41, 58 — —

38 1.50 reta • 42, 58 — —

A diferença entre 
buchas e luvas
A parte mais importante de um porta-ferramenta cônico é o encaixe da ferramenta e o furo. Inserções 

substituíveis fornecem um assento de ferramenta e furo novos sem posicionamento e soldagem de  

novos blocos.

As pastilhas são organizadas em duas categorias, buchas e luvas:  

�  Luvas de encaixe de deslize fornecem substituição mais rápida e mais fácil.

 �  Luvas rotatórias dão ao porta-ferramenta rotação dupla.  

 �  Luvas não rotatórias (NR) diminuem o desgaste do furo e combinam com os blocos NR.

�  Buchas prensadas são vendidas em “sistemas” e são melhores para a vida longa do bloco.

(continuação)

Sistemas de corte
Visão geral
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Sistemas de corte • Seletor de produtos (continuação)

número  
para pedido

número de  
catálogo de bloco  

(vendido separadamente)

número (s) 
de página 
do bloco

número  
para pedido

número de  
catálogo de luva

número de 
página(s) 
de luva

3877870 K225S SLIMLINE BLOCK 82 5307388 U90K225SLIM P SG SLEEVE 91

2609406 K225SP BLOCK 82
2539406 U170K225R IH SLEEVE 91

2539407 U90K225R IH SLEEVE 91

1765700 K225SNR BLOCK 83
1730582 U170K225S NR SLEEVE 91

1730583 U90K225S NR SLEEVE 91

1918610 K225S NR PFF BLOCK 83
1730582 U170K225S NR SLEEVE 91

1730583 U90K225S NR SLEEVE 91

1011629 K200SL BLOCK 84 1012403 U90K200S SLEEVE 91

1520221 K200SL NR BLOCK 84 1518964 U90K200S NR SLEEVE 91

3062518 K175S SLIMLINE IH BLOCK 85
3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 91

3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 91

5354621 K175-35 SLIM BLOCK 85
3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 91

3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 91

1011638 KB175S SA SYSTEM 76
1618609 U80KB175S SA SLEEVE 91

1618593 U76KB175S SA SLEEVE 92

1875596 K175S IH BLOCK 85
1817268 U80K175S SLEEVE 91

3402913 U80K175S-FL SLEEVE 91

1792955 K175S NR BLOCK 86
1786269 U90K175S NR SLEEVE 91

1838192 U80K175SNR SLEEVE 91

1174967 K177SE BLOCK 86
3771272 U80K177SE SLEEVE 91

2228481 K1 K177SE SLEEVE 91

1011602 K177S BLOCK 86
3771272 U80K177SE SLEEVE 91

2228481 K1 K177SE SLEEVE 91

3849888 U200HF BLOCK 87 — — —

2974455 U200TB HF BLOCK 87 — — —

1753659 U200 BLOCK 87 — — —

1012371 KBB4 BLOCK 87 — — —

1547387 U43XHD BLOCK 88 — — —

1807656 U43XHD-P BLOCK 88 — — —

2545624 U43H IH BLOCK 88
— — —

1012392 U50 SLEEVE 92

1012370 KBB8 BLOCK 89 — — —

1792958 U43XHD 30 BLOCK 89 — — —

1011569 BS30.65 BLOCK 89 — — —

1012399 2356IH BLOCK 90 — — —

1011640 U50 10 BLOCK 90 — — —

1012276 C20HD BLOCK 90 — — —

1012273 C20/U43NS 90 — — —

** ferramentas cônicas de 51mm (2") podem ser usadas para obter folga adicional.

Sistemas de corte
Seletor de produtos 
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informação cônica informação de pulverizador

tamanho

estilo da haste interna externa
número (s) 
de página 
de cônica

anexo

número(s) 
de página 
de pulver-

izador mm pol.

35 1.38 reta • 43–44 — —

43 1.70 etapa • 38, 40 — —

35 1.38 reta • 43–44 — —

43 1.70 etapa • 38, 40 — —

35 1.38 reta • 43–44 — —

43 1.70 etapa • 38, 40 rosca 167

35 1.38 reta • 43–44 — —

35 1.38 reta • 43–44 — —

35 1.38 reta • 43–44 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

25 1.00 reta • 39, 48–49 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

35 1.38 reta • 43–44 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 45–46 — —

30 1.18 reta • 39, 45–47 — —

30 1.18 reta • 45–46 — —

  52**   2.06** reta • 56–57 — —

52 2.06 cone • 56 — —

  52**   2.06** reta • 56–57 — —

51 2.00 reta • 57 — —

38 1.50 step • 41, 58 — —

38 1.50 step • 41, 58 — —

38 1.50 step • 41, 58 — —

20 0.80 reta • 49 — —

35 1.38 reta • 43 — —

30 1.18 reta • 45–47 — —

30 1.18 reta • 45–47 — —

25 1.00 reta • 39, 48–49 — —

20 0.80 reta • 50 — —

19 0.75 reta • 51 — —

19 0.75 reta • 51 — —

Sistemas de corte
Seletor de produtos 

www.kennametal.com 73



www.kennametal.com74

Sistemas de corte

� Série K35
DSS D1 D1S LML H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

2507382 K35 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 75 2.94 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 86 3.40 35.0

2507404 K35 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 75 2.94 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 86 3.40 35.0

� Série K35W
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW LML WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

2507380 K35W 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.94 86 3.40 35.0

2507403 K35W 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 148 5.80 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.94 86 3.40 35.0

Sistemas de bloco • Série K35 • Série K35W
S
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te
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Sistemas de corte

� K35W BCA

� Série K225
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

2271367 K225SP 90 SYSTEM 64 2.52 35 1.38 — — 170 6.70 174 6.87 111 4.36 145 5.70 140 5.50 92 3.61 42.0

2271366 K225SP 170 SYSTEM 64 2.52 44 1.72 35 1.38 170 6.70 174 6.87 111 4.36 145 5.70 140 5.50 92 3.61 42.0

Sistemas de bloco • Série K35W • Série K225

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW LML WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

4169933 K35W 90 BCA SYSTEM 64 2.52 35 1.38 167 6.56 194 7.60 97 3.80 122 4.80 166 6.56 75 2.95 86 3.40 35

S
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Sistemas de corte

� Série KB175
DSS H2 OAL B2 H1 LW WW OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1011638 KB175S SA SYSTEM 68 2.69 145 5.70 156 6.16 95 3.73 117 4.60 134 5.28 79 3.12 156 6.16 42.9

� Série K30
DSS D1 D1S LML H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1887731 K30S SYSTEM 57 2.25 30 1.19 — — 76 3.00 118 4.65 133 5.25 80 3.13 100 3.92 133 5.25 76 3.00 50.0

3737342 K30S-TS SYSTEM 64 2.50 38 1.51 30 1.19 76 3.00 120 4.73 133 5.25 80 3.13 100 3.92 133 5.25 76 3.00 50.0

Sistemas de bloco • Série KB175 • Série K30
S
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te
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Sistemas de corte

� Série BBS
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1131605 BBS38.65H SYSTEM 56 2.20 38 1.51 — — 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0

1131591 BBS30.65H SYSTEM 56 2.20 30 1.19 — — 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0

� Série K25
DSS D1 LML H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1887730 K25S SYSTEM 49 1.94 26 1.01 76 3.00 101 4.00 132 5.21 70 2.75 85 3.36 132 5.21 65 2.56 50.0

Sistemas de bloco • Série BBS • Série K25
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Sistemas de corte
Sistema de bloco • Série 9081

� Série 9081
DSS D1 LML H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1011600 9081 45 SYSTEM 44 1.73 26 1.01 38 1.50 122 4.80 114 4.50 76 3.00 103 4.06 114 4.50 76 3.00 45.0
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Sistemas de corte

� Série 44mm
DSS D1 D D2 L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1012407 KB175SA BUSHING 70 2.75 45 1.76 58 2.29 70 2.75 95 3.75

� Série 43mm

Buchas • Série 44mm • Série 43mm

DSS D1 D2 D D1S L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2507379 U170K35P IH BUSHING 64 2.52 44 1.72 95 3.75 57 2.25 35 1.38 28 1.11 99 3.89 114 4.49

2271626 U170K225S P IH BUSHING 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 35 1.38 28 1.11 99 3.89 67 2.63
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Sistemas de corte

� Série 35mm

� Série 30mm

DSS D1 D2 D L1 L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2507377 U90K35P IH BUSHING 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 28 1.11 114 4.49

2271368 U90K225S P IH BUSHING 74 2.90 35 1.38 92 3.62 57 2.25 28 1.11 139 5.48

Buchas • Série 35mm • Série 30mm

DSS D1 D2 D DR L1 L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

5296132 U80JWT BUSHING 56 2.20 30 1.19 70 2.75 47 1.86 46 1.81 16 .62 65 2.55

1131754 BBS30.65H BUSHING 56 2.20 30 1.19 70 2.75 50 1.97 42 1.65 16 .62 65 2.56

1881717 U80K30S IH BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.86 — — 16 .62 65 2.55

3029562 U80K30S-10 BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.87 — — 16 .62 65 2.55

3103268 U80K30S-05 BUSHING 57 2.25 30 1.19 70 2.75 47 1.86 — — 16 .62 65 2.55
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Sistemas de corte

� Série 25mm

� Série 38mm

Buchas • Série 25mm • Série 38mm

DSS D1 D2 D L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1012415 9081 BUSHING 44 1.73 26 1.01 44 1.73 37 1.45 54 2.12

1881716 U70K25S BUSHING 49 1.94 26 1.01 87 3.44 42 1.66 54 2.12

DSS D1 D2 D D1S L1 L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1713784 BBS38.65H BUSHING 56 2.20 38 1.50 56 2.20 50 1.97 — — — — 65 2.56

3737341 TS-K30S IH BUSHING 64 2.50 38 1.51 70 2.75 47 1.86 30 1.19 16 .62 65 2.55
S
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Sistemas de corte

� Série K225 Fino

� Série K225

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

3877870 K225S SLIMLINE BLOCK 88 3.45 57 2.25 159 6.25 210 8.25 107 4.20 122 4.81 178 7.02 83 3.28 40

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

2609406 K225SP BLOCK 89 3.51 57 2.25 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42

Blocos • Série K225 Fino • Série K225
S
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� Série NR K225W
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1918610 K225S NR PFF BLOCK 89 3.51 57 2.25 51 2.00 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42.0

Sistemas de corte

� Série NR K225
DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1765700 K225SNR BLOCK 89 3.51 57 2.25 51 2.00 160 6.30 174 6.87 111 4.36 126 4.97 140 5.50 92 3.61 42.0

Blocos • Série NR K225 • Série NR K225W
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Sistemas de corte

� Série K200

� Série NR K200

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1011629 K200SL BLOCK 89 3.50 51 2.00 196 7.70 140 5.50 107 4.23 164 6.46 89 3.50 70 2.75 45.0

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1520221 K200SL NR BLOCK 89 3.50 51 2.00 196 7.70 140 5.50 107 4.23 110 6.46 89 3.50 70 2.75 45.0

Blocos • Série K200 • Série K200 NR
S
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� Série K175
DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1875596 K175S IH BLOCK 79 3.13 51 2.00 144 5.65 156 6.16 95 3.73 114 4.50 134 5.28 79 3.12 42.9

Sistemas de corte

� Série K175 • Fino

Blocos • K175 série Leve • Série K175

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

3062518 K175S SLIMLINE IH BLOCK 78 3.08 51 2.00 146 5.75 184 7.25 95 3.75 110 4.33 156 6.15 74 2.92 40

5354621 K175-35 SLIM BLOCK 78 3.08 51 2.00 135 5.32 166 6.64 95 3.75 103 4.05 147 5.78 72 2.85 35
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Sistemas de corte

� Série NR K175

� Série K177

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1792955 K175S NR BLOCK 79 3.13 51 2.00 144 5.65 156 6.16 95 3.73 114 4.50 134 5.28 79 3.12 42.9

Blocos • Série K175 NR • Série K177

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1011602 K177S BLOCK 76 3.00 45 1.77 118 4.65 80 3.15 9 3.34 99 3.90 68 2.68 60 2.38 45

1174967 K177SE BLOCK 76 3.00 45 1.78 127 5.00 400 5.50 85 3.34 99 3.91 89 3.50 67 2.62 45
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Sistemas de corte

� Série 51mm HF

� Série 51mm

Blocos • Série 51mm HF • Série 51mm

DSS D1 H2 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1753659 U200 BLOCK 72 2.83 53 2.09 89 3.50 121 4.75

1012371 KBB4 BLOCK 76 3.00 51 2.03 89 3.50 102 4.00

DSS D1 D1S H2 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2974455 U200TB HF BLOCK 72 2.83 53 2.09 41 1.60 89 3.50 121 4.75

3849888 U200HF BLOCK 72 2.83 53 2.09 — — 89 3.50 121 4.75
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Sistemas de corte

� Série escalonada 38mm • Pesado

� Série 38mm escalonada

Blocos • Série escalonada 38mm • Pesado• Série escalonada 38mm

DSS D1 D1S H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1547387 U43XHD BLOCK 70 2.75 38 1.51 30 1.19 108 4.24 130 5.14 79 3.10 83 3.27 115 4.54 70 2.75 45.0

1807656 U43XHD-P BLOCK 70 2.75 38 1.51 30 1.19 101 3.97 130 5.14 79 3.10 76 3.00 115 4.54 70 2.75 45.0

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

2545624 U43H IH BLOCK 57 2.25 38 1.51 91 3.58 92 3.64 67 2.62 73 2.86 54 2.14 51 2.00 45.0
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Sistemas de corte

� Série 35mm
DSS D1 H2 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1012370 KBB8 BLOCK 51 2.00 35 1.39 64 2.50 76 3.00

� Série 30mm • Pesado

Blocos • Série 35mm • Série 30mm • Pesado

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1011569 BS30.65 BLOCK 63 2.48 30 1.19 106 4.17 110 4.33 80 3.15 81 3.19 79 3.09 75 2.95 43.0

1792958 U43XHD 30 BLOCK 70 2.75 30 1.19 108 4.24 130 5.14 79 3.10 83 3.27 115 4.54 70 2.75 45.0
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� Série 25mm

Sistemas de corte
Blocos • Série 25mm

LW/OAL

� Série pequena

DSS D1 H2 OAL B2 H1 LW WW

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. BA°

1012399 2356IH BLOCK 50 1.97 26 1.01 105 4.13 142 5.61 56 2.21 87 3.42 142 5.61 51 2.00 45.0

B2 = DSS

DSS D1 H2

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol.

1011640 U50 10 BLOCK 43 1.71 21 0.82 55 2.16

1012273 C20/U43NS 35 1.37 19 0.75 56 2.21

1012276 C20HD BLOCK 32 1.25 19 0.75 58 2.28

OAL H1 B2

mm pol. mm pol. mm pol. BA°

61 2.42 43 1.71 43 1.71 45.0

60 2.34 40 1.59 35 1.37 45.0

51 2.00 44 1.72 32 1.25 45.0
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Sistemas de corte

� Série 43mm

DSS D1 D2 D DR D1S L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

2539406 U170K225R IH SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 — — 35 1.38 28 1.11 99 3.89 139 5.48

1796981 U170K225S SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 51 2.00 35 1.38 28 1.11 — — 139 5.48

1730582 U170K225S NR SLEEVE 64 2.52 44 1.72 92 3.62 57 2.25 51 1.99 35 1.38 28 1.09 99 3.89 139 5.46

2507376 U170K35R IH SLEEVE 64 2.52 44 1.72 95 3.75 57 2.25 — — 35 1.38 28 1.11 99 3.89 124 4.87

� Série 35mm

Luvas • Série 43mm • Série 35mm • Série 30mm

DSS D1 D2 D DR L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

5307388 U90K225SLIM P SG SLEEVE 50 1.97 30 1.19 88 3.46 57 2.25 57 2.25 40 1.57 — — 172 6.77

1518964 U90K200S NR SLEEVE 56 2.22 35 1.38 89 3.50 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 — —

1786269 U90K175S NR SLEEVE 57 2.24 35 1.38 78 3.07 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 134 5.26

1012403 U90K200S SLEEVE 57 2.25 35 1.38 89 3.50 51 2.00 — — 28 1.11 72 2.82 134 5.26

2507378 U90K35R IH SLEEVE 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 124 4.87

1890173 U90K225S SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.62 57 2.25 51 2.00 28 1.11 72 2.82 139 5.48

1730583 U90K225S NR SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.62 57 2.25 51 1.99 28 1.09 72 2.82 139 5.47

3968780 U90K35R SLEEVE 64 2.52 35 1.38 95 3.75 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 124 4.87

2539407 U90K225R IH SLEEVE 64 2.52 35 1.38 92 3.63 57 2.25 — — 28 1.11 72 2.82 139 5.48

� Série 30mm

DSS D1 D2 D L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1618609 U80KB175S SA SLEEVE 50 1.96 30 1.19 80 3.14 44 1.77 40 1.57 — — 146 5.75

3771272 U80K177SE SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 53 2.09 117 4.61

3402913 U80K175S-FL SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 51 1.99 28 1.11 53 2.09 134 5.26

1012396 U80K177S SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 53 2.09 117 4.61

2228481 K1 K177SE SLEEVE 51 2.00 30 1.19 76 3.00 45 1.77 28 1.11 63 2.49 117 4.61

1326666 U119K193J140 SLEEVE 51 2.00 30 1.19 83 3.25 49 1.93 36 1.40 52 2.09 123 4.86

1838192 U80K175SNR SLEEVE 54 2.12 30 1.19 78 3.07 51 2.00 28 1.09 53 2.09 133 5.25

3898121 U80K175SLIMFL SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.10 53 2.09 145 5.72

1817268 U80K175S SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.11 53 2.09 134 5.26

3102818 U80K175SLIM R SLEEVE 57 2.24 30 1.19 76 3.00 51 2.00 28 1.10 53 2.09 145 5.72
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Sistemas de corte

� Série 21mm
DSS D1 D2 D DR L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1012392 U50 SLEEVE 36 1.41 21 .82 48 1.88 38 1.50 30 1.18 18 .71 26 1.01 93 3.66

� Série 25mm

Luvas • Série 25mm • Série 21mm

DSS D1 D2 D L1 LROI L

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

1618593 U76KB175S SA SLEEVE 46 1.81 25 1.00 80 3.14 44 1.77 47 1.85 50 1.95 153 6.02
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Sistemas de corte
Disjuntores centrais

� Disjuntores centrais

� Disjuntores centrais • Encaixados

referência
do diâmetro
de corte do
minerador HC W1

número 
para pedido

código 
do produto

marca e modelo do
minerador contínuo mm pol. mm pol. mm pol.

conexão
superior do
minerador

conexão
inferior do
minerador

número
de ferra-
mentas

número de
pedido de 
ferramenta 
substituível

5096358 KMTCB J9 44 JOY 14CM9 1118 44 666,4 26.24 50,8 2.0 grampo grampo 20 2419418

3960508 KMTCB J15 44-PHB JOY 14CM15 1118 44 644,5 25.37 50,8 2.0 grampo pino 20 2419418

3960512 KMTCB J15 38-PHB JOY 14CM15 965 38 576,2 22.69 50,8 2.0 grampo pino 19 2419418

4078384 KMTCBR C230 44 RIGHT SIDE CAT CM230 & CM240 1118 44 481,7 18.96 63,5 2.5 solda solda 28 1891423

4075128 KMTCBL C230 44 LEFT SIDE CAT CM230 & CM240 1118 44 481,7 18.96 63,5 2.5 solda solda 28 1891423

referência
do diâmetro
de corte do
minerador HC W1

número 
para pedido

código 
do produto

marca e modelo do
minerador contínuo mm pol. mm pol. mm pol.

conexão
superior do
minerador

conexão
inferior do
minerador

número
de ferra-
mentas

número de
pedido de 
ferramenta 
substituível

4165197 KMTCB J27 44 NESTED JOY 14CM27 1118 44 549,3 21.63 76,2 3.0 solda solda 21 5042831

5125875 KMTCB J15 44-PHB NESTED JOY 14CM15 1118 44 644,5 25.37 50,8 2.0 grampo pino 20 2419418

5129761 KMTCB J15 38-PHB NESTED JOY 14CM15 965 38 576,2 22.69 50,8 2.0 grampo pino 19 5166746

5129810 KMTCB J27 54-PHB NESTED JOY 12CM27 1372 54 796,3 31.35 63,5 2.5 grampo pino 25 5042831

5402815 KMTCB C235 38 NESTED CAT CM235 965 38 503,3 19.81 63,5 2.5 solda solda 19 5042831
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Broca de telhado ProBore™

Causando uma reviravolta na 

furação subterrânea de telhado

Nossa broca ProBore apresenta um design de corpo 

proprietário que causa uma nova reviravolta na furação 

de telhado.

O projeto da hélice canelada puxa a rocha cortada e a 

poeira através da câmara de centro, longe da ação de 

furação. O design de corpo retorcido age como uma 

broca canelada para afastar a poeira para longe da corte.

Isto signifi ca:

• Aumento nas velocidades de furação.

• Mais segura para operadores de máquina.

• Menos desgaste na ponta e menos aumento de calor.

•  Melhor extração da poeira e menos obstrução de 

broca de aço para menor redução de velocidade.

•  Forças de corte menores trazem muito menos curvatura 

na broca de aço e remoção mais fácil do furo.

Etapa 1  Determine o diâmetro de furação.

Etapa 2  Determine o motor ou o tamanho da rosca da máquina.

Etapa 3  Condição 

   de corte.

Etapa 4  Tipo de perfuração (seca, a vácuo ou molhada).

Etapa 5  Com base nas dicas acima, identifi que a 

   melhor ferramenta para a sua aplicação.

Seletor de produtos
Como usar o seletor de produto

www.kennametal.com

Broca de telhado
Visão geral • Seletor de produtos
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NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

Broca de telhado 
Seletor de produtos

www.kennametal.com

número  

para pedido

número  

de catálogo
principal benefício diâmetro da broca

número(s)  
de página

geometria  
da ponta

velocidade
vida útil/ 
dureza

mm polegada

1187664 KV21 • 26,0 1.02 108

1084689 KW8 1 RR • 26,0 1.02 108

1011343 KW8 1 1/32 • 26,2 1.03 106

1326871 HV138AE/FVM138 • 35,0 1.38 105

1326860 HVW138AE/FVWM138 • 35,0 1.38 105

1326872 HV112AE/FVM112 • 38,0 1.50 104

1326869 HV158AE/FVM1 5/8 • 41,3 1.63 103

1326858 HVW158AE/FVWM158 • 41,3 1.63 103

5410777 PROBORE1 WEB • • 25,0 1.02 102

5108801 RKCV4 1 WEB E • 25,0 1.02 107

5149002 RKCV4 1 3/8 WEB • 35,0 1.38 104

5411259 PROBORE1 RRWT • 25,0 1.02 102

1011328 KCV41132/SV145AE • 26,0 1.02 106

2384660 RKCV4 1NS • 26,0 1.02 107

1011322 KCV4 1 • 26,0 1.02 107

1080984 KCV4 1 RRWT • 26,0 1.02 107

3327085 KCV4 1 RRWT • 26,0 1.02 107

1011333 KCV4 1RR • 26,0 1.02 107

2049079 KCV41/SV105A • 26,0 1.02 107

3737929 KWH 1A RRWT • 26,0 1.02 107

1839340 KWH1 400 • 26,0 1.02 107

1011812 RKCV4 1 RR • 26,0 1.02 107

1084693 RKCV4 1 RRWT • 26,0 1.02 107

3327086 RKCV4 1 RRWT • 26,0 1.02 107

1254544 RKCV4 400 1 RR • 26,0 1.02 107

3107819 RKCV41/SV105 • 26,0 1.02 107

1011780 RKCV41/SVT105AE • 26,0 1.02 107

1326655 SV105VE • 26,0 1.02 107

1254541 RKCV4 400 1 1/32 RR • 26,0 1.02 107

1326610 SVT145AECB • 26,0 1.02 107

4025534 PROBORE 1.03 HRVT • 26,2 1.03 102

3888032 KCV4 1 1/32 RRWT • 27,0 1.06 106

1011334 KCV4 1 1/32RR • 27,0 1.06 106

R

alívio simples

trama

WEB

alívio duplo

RRWT

Broca de telhado • Seletor de produto bit “espada”
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(continuação)

Broca de telhado 
Seletor de produtos
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tamanho do motor da máquina condições de corte
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NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

número  

para pedido

número 

de catálogo
principal benefício diâmetro da broca

número(s)  
de página

geometria  
da ponta

velocidade
vida útil 
dureza

mm polegada

1149472 KCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106

3888033 KCV41 132/SV145AE • 27,0 1.06 106

1011814 RKCV4 1 1/32RR • 27,0 1.06 106

1149514 RKCV4 1 1/32RRWT • 27,0 1.06 106

1326645 SV145VE • 27,0 1.06 106

3609045 KCV28RR • 28,0 1.10 105

2244841 KCV4 1 1/8 • 29,0 1.15 105

1087205 KCV4 1 3/8RRWT • 35,0 1.40 104

2390401 KCV4138/SV139 • 35,0 1.40 104

1011305 KCV4138/SV139AE • 35,0 1.40 104

3785194 RKCV4 1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104

1547896 RKCV1 3/8 RRWT • 35,0 1.40 104

1011816 RKCV4138/SVT139AE • 35,0 1.40 104

1011315 KCV3 1 1/2 • 38,0 1.50 103

1011796 RKCV31 1/2/SVCT112AE • 38,0 1.50 103

1326640 KCV3158/SVC158AE • 41,3 1.63 103

5410779 PROBORE1 SV119AE • 26,0 1.02 102

2243294 SV119AE • 26,0 1.02 107

1326654 SV119AE • 26,0 1.02 107

1326623 SVT119AE • 26,0 1.02 107

2265657 SVT119AE • 26,0 1.02 107

5048309 SVT119 138 • 35,0 1.40 104

2461136 KCV4 1RRWN • 25,0 1.02 107

Broca de telhado 
Seletor de produtos

www.kennametal.com

Broca de telhado  • Seletor de produto bit “espada”

SV

RSV

alívio duplo

entalhe

entalhe de  
alívio duplo

RRWT
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(continuação)

tamanho do motor da máquina condições de corte
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Brocas de telhado
Seletor de produtos
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VF

número  

para pedido

número  

de catálogo
principal benefício diâmetro da broca

número(s)  
de página

geometria  
da ponta

velocidade
vida útil/ 
dureza

mm polegada

3872437 RB271902 • 27,0 1.06 116

3609043 RB272029399RR • 27,0 1.06 116

3609044 RB282029399RR • 28,0 1.10 116

3865401 RB28N1736HD • 28,0 1.10 116

1836122 RB38M16 • 38,0 1.40 114

3040900 RB34F • 34,0 1.34 115

1011229 RD1 3/8 • 35,0 1.38 115

1011260 RDP1 3/8 • 35,0 1.38 115

3041308 RB35G • 35,0 1.38 114

2212980 RB40G • 40,0 1.57 113

1011262 DN1 3/4 • 44,0 1.75 113

1011233 RD1 3/4 • 45,0 1.75 113

2401991 AD178DC • 48,0 1.87 112

1327111 AD178FE • 48,0 1.87 112

1327108 AD179RD • 48,0 1.87 112

1011239 D1 7/8 • 48,0 1.87 112

1011241 DL 1 7/8 • 48,0 1.87 112

1548553 RDP1 7/8 • 48,0 1.87 112

1011247 DD 2 • 51,0 2.00 112

1011253 DB2 1/4 • 57,0 2.25 110

3632210 RDT2 1/4 • 57,0 2.25 111

1011257 DB2 1/2 • 64,0 2.50 110

3385042 CD316RB • 78,0 3.06 109

3872319 RB22 • 22,0 0.87 117

3872320 RB23.5 • 24,0 0.93 109

4040320 RB24MM • 24,0 0.93 117

2402451 RB25.6 • 25,6 1.01 109

1075594 RB27NSF • 26,0 1.04 117

3382400 RB28 M14 • 28,0 1.10 115

2461919 RB38-3 • 39,0 1.52 114

3547970 RB42-M16 • 42,0 1.63 113

1011243 RDNT 2 • 51,0 2.00 111

1821773 DBNT2 1/4 • 57,0 2.25 110

1011251 RDNT2 1/4 • 57,0 2.25 111

alívio variável

rastreamento

sem  
rastreamento

NOTA: Para ver uma descrição completa do ícone, consulte o guia de ícones na página 19.

Brocas de telhado • Seletor de produto dois “dentes de garfo” (continuação)
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Brocas de telhado 
Seletor de produtos
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tamanho do motor da máquina condições de corte
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Broca de telhado
Pontas em espada ProBore™

� Diâmetro de perfuração ProBore de 25mm (1") • Acionador Hex 0,625"

� Diâmetro de perfuração ProBore de 26,2mm (1-1/32") • Acionador Hex 0,625"

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

4025534 PROBORE 1.03 HRVT 27 1.05 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.25

• Para condições específicas de corte,
consulte o seletor de produto nas 
páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

5411259 PROBORE1 RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26
5410779 PROBORE1 SV119AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26

5410777 PROBORE1 WEB 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .38 57 2.24
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Broca de telhado
Pontas em espada

� Diâmetro de perfuração ProBore de 41,3mm (1-5/8") • Acionador Hex 0,875"

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1326640 KCV3158/SVC158AE 42 1.64 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .66 62 2.44

� Diâmetro de perfuração de 41,3mm (1-5/8") • Acionador Quadrado 0,5"

� Diâmetro de perfuração de 38mm (1-1/2") • Acionador Hex 0,875"

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011315 KCV3 1 1/2 39 1.52 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .66 62 2.45
1011796 RKCV31 1/2/SVCT112AE 39 1.52 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .67 62 2.45

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1326869 HV158AE/FVM1 5/8 41 1.63 1/2 quadrada 18 .73 53 2.09
1326858 HVW158AE/FVWM158 41 1.63 1/2 quadrada 18 .73 53 2.09
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Broca de telhado
Pontas em espada

� Diâmetro de perfuração de 38mm (1-1/2") • Acionador Quadrado 0,5"

� Diâmetro de perfuração de 35mm (1-3/8") • Acionador Hex 0,875"

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1326872 HV112AE/FVM112 38 1.50 1/2 quadrada 21 .81 51 2.00

• Para condições específicas de corte,
consulte o seletor de produto nas
páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

5149002 RKCV4 1 3/8 WEB 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 16 .62 65 2.56
1087205 KCV4 1 3/8RRWT 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 16 .62 66 2.61

2390401 KCV4138/SV139 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .67 67 2.65
1011305 KCV4138/SV139AE 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .67 67 2.65

1547896 RKCV4 1 3/8 RRWT 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 16 .62 66 2.61
3785194 RKCV4 1 3/8 RRWT 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 16 .62 66 2.61

1011816 RKCV4138/SVT139AE 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 17 .67 67 2.65
5048309 SVT119 138 35 1.40 7/8 hexagonal 32 1.25 16 .63 65 2.57
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Broca de telhado
Pontas em espada

� Diâmetro de perfuração de 35mm (1-3/8") • Acionador Quadrado 0,5"

� Diâmetro de perfuração de 28,5mm (1-1/8") • Acionador Hex 0,625"

� Diâmetro de perfuração de 28mm (1-3/32") • Acionador Hex 0,625"

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3609045 KCV28RR 28 1.10 5/8 hexagonal 24 .94 11 .44 55 2.15

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1326871 HV138AE/FVM138 35 1.38 1/2 quadrada 17 .67 55 2.17
1326860 HVW138AE/FVWM138 35 1.38 1/2 quadrada 17 .67 55 2.17

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

2244841 KCV4 1 1/8 29 1.15 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
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Broca de telhado
Pontas em espada

� Diâmetro de perfuração 26,2mm (1-1/32") • Acionador em forma de 8

� Diâmetro de perfuração de 26,2mm (1-1/32") • Acionador Hex 0,625"

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011328 KCV41132/SV145AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 17 .67 56 2.21
3888032 KCV4 1 1/32 RRWT 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26

1011334 KCV4 1 1/32RR 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 13 .52 58 2.28
1149472 KCV4 1 1/32RRWT 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.23

3888033 KCV41 132/SV145AE 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
1011814 RKCV4 1 1/32RR 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 13 .67 58 2.28

1149514 RKCV4 1 1/32RRWT 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.23
1326645 SV145VE 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1011343 KW8 1 1/32 27 1.06 Figura 8 13 .50 39 1.53
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Broca de telhado
Pontas em espada

� Diâmetro de perfuração de 25mm (1") • Acionador Hex 0,625"

• Para condições específicas de corte,
consulte o seletor de produto nas 
páginas 96–101.

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

5108801 RKCV4 1 WEB E 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .38 57 2.25
2384660 RKCV4 1NS 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 12 .47 55 2.17

2243294 SV119AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26
1326654 SV119AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26

1326623 SVT119AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26
2265657 SVT119AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26

1011322 KCV4 1 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
3327085 KCV4 1 RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 58 2.27

1080984 KCV4 1 RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 58 2.27
1011333 KCV4 1RR 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .53 58 2.28

2461136 KCV4 1RRWN 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 58 2.27
2049079 KCV41/SV105A 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20

3737929 KWH 1A RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 57 2.26
1839340 KWH1 400 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .41 57 2.23

1011812 RKCV4 1 RR 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .53 58 2.28
1084693 RKCV4 1 RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 58 2.27

3327086 RKCV4 1 RRWT 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 10 .39 58 2.27
1254544 RKCV4 400 1 RR 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 11 .43 56 2.21

3107819 RKCV41/SV105 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
1011780 RKCV41/SVT105AE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20

1326655 SV105VE 26 1.02 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
1254541 RKCV4 400 1 1/32 RR 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 11 .43 56 2.22

1326610 SVT145AECB 27 1.06 5/8 hexagonal 24 .94 13 .50 56 2.20
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� Diâmetro de perfuração 25mm (1") • Acionador em forma de 8

� Diâmetro de perfuração de 25mm (1") • Acionador Quadrado 0,375"

Broca de telhado
Pontas em espada

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1187664 KV21 26 1.02 3/8 quadrada 13 .50 39 1.54

D1 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol.

1084689 KW8 1 RR 26 1.02 Figura 8 13 .53 39 1.53
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Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração 23,5mm (15/16") • Dois pinos • Acionador DIN 405

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3872320 RB23.5 24 .93 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.07

� Diâmetro de perfuração 25,6mm (1-1/64") • Dois pinos • Acionador DIN 405

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

2402451 RB25.6 26 1.01 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.08

� Diâmetro de perfuração 78mm (3-1/16") • Dois pinos • Acionador em forma de 8

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3385042 CD316RB 78 3.06 Figura 8 28 1.09 65 2.55 129 5.07
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L1

Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração de 64mm (2-1/2") • Dois pinos • Acionador Hex 0,8"

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011257 DB2 1/2 64 2.50 13/16 hexagonal 28 1.09 54 2.12 111 4.38

� Diâmetro de perfuração de 57mm (2-1/4") • Dois pinos • Acionador Hex 0,75"

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1821773 DBNT2 1/4 57 2.25 3/4 hexagonal 23 .91 49 1.92 106 4.17

� Diâmetro de perfuração de 57mm (2-1/4") • Dois pinos • Acionador Hex 0,8"

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011253 DB2 1/4 57 2.25 13/16 hexagonal 28 1.09 51 2.00 108 4.25
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Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração 57mm (2-1/4") • Dois pinos

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3632210 RDT2 1/4 57 2.25 7/8 - 8 ACME 28 1.09 49 1.94 84 3.32

� Diâmetro de perfuração de 57mm (2-1/4") • Dois pinos • Acionador A 7/8-8

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011251 RDNT2 1/4 57 2.25 7/8 - 8 ACME 23 .91 49 1.92 84 3.30

� Diâmetro de perfuração de 51mm (2") • Dois pinos • Acionador A 7/8-8

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011243 RDNT 2 51 2.00 7/8 - 8 ACME 20 .78 48 1.90 83 3.26

B
ro

ca
 d

e 
te

lh
ad

o



112

Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração de 51mm (2") • Dois pinos • Acionador Quadrado 0,625"

� Diâmetro de perfuração de 48mm (1-7/8") • Dois pinos • Acionador Quadrado 0,5"

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011247 DD 2 51 2.00 5/8 quadrada 24 .94 46 1.81 87 3.44

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

2401991 AD178DC 48 1.88 1/2 quadrada 20 .78 35 1.38 80 3.13
1327111 AD178FE 48 1.88 1/2 quadrada 21 .82 37 1.47 81 3.22

1327108 AD179RD 48 1.88 1/2 quadrada 23 .92 50 1.98 94 3.73
1011239 D1 7/8 48 1.88 1/2 quadrada 24 .94 46 1.82 85 3.33

1011241 DL 1 7/8 48 1.88 1/2 quadrada 24 .94 48 1.89 86 3.39
1548553 RDP1 7/8 48 1.88 1/2 quadrada 21 .82 40 1.57 79 3.07
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� Diâmetro de perfuração de 45mm (1-3/4") • Dois pinos • Acionador Quadrado 0,5"

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011262 DN1 3/4 44 1.75 1/2 quadrada 20 .78 30 1.17 68 2.67
1011233 RD1 3/4 44 1.75 1/2 quadrada 24 .94 34 1.34 72 2.85

� Diâmetro de perfuração 42mm (1-5/8") • Dois pinos • Acionador M16

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

3547970 RB42-M16 42 1.67 M16 17 .66 42 1.65 65 2.43

� Diâmetro de perfuração 40mm (1-9/16") • Dois pinos • Acionador KW20

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

2212980 RB40G 40 1.57 KW20 20 .79 41 1.62 71 2.80

Broca de telhado
Dois pinos
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� Diâmetro de perfuração 38mm (1-1/2") • Dois pinos • Acionador M16

� Diâmetro de perfuração 35mm (1-3/8") • Dois pinos • Acionador KW20

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

1836122 RB38M16 35 1.40 M16 14 .55 37 1.44 54 2.14

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

3041308 RB35G 35 1.38 KW20 20 .79 41 1.61 71 2.79

� Diâmetro de perfuração 38mm (1-1/2") • Dois pinos • Acionador DIN 405

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

2461919 RB38-3 39 1.52 DIN 405 20 .78 24 .93 64 2.56

Broca de telhado
Dois pinos
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Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração de 35mm (1-3/8") • Dois pinos • Acionador Quadrado 0,5"

� Diâmetro de perfuração 34mm (1-5/16") • Dois pinos • Acionador KW20

� Diâmetro de perfuração 28mm (1-1/8") • Dois pinos • Acionador M14

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1011229 RD1 3/8 35 1.38 1/2 quadrada 20 .80 35 1.37 72 2.84
1011260 RDP1 3/8 35 1.38 1/2 quadrada 14 .54 34 1.35 73 2.85

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

3040900 RB34F 34 1.34 KW20 16 .63 37 1.46 67 2.64

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. G3X mm pol. mm pol. mm pol.

3382400 RB28 M14 28 1.10 M14 12 .48 23 .92 54 5.12
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� Diâmetro de perfuração 27mm (1-1/16") • Dois pinos • Acionador M16

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3872437 RB271902 27 1.06 M16 12 .48 33 1.29 54 2.13
3609043 RB272029399RR 27 1.06 M16 11 .44 32 1.25 53 2.08

Broca de telhado
Dois pinos

� Diâmetro de perfuração 28mm (1-1/8") • Dois pinos • Acionador M16

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3609044 RB282029399RR 28 1.10 M16 11 .44 32 1.25 53 2.08
3865401 RB28N1736HD 28 1.10 M16 12 .48 33 1.29 54 2.13
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� Diâmetro de perfuração de 27mm (1-1/16") • Dois pinos • Acionador Whitworth 0,5"

� Diâmetro de perfuração 24mm (15/16") • Dois pinos • Acionador DIN 405

� Diâmetro de perfuração 22mm (7/8") • Dois pinos • Acionador DIN 405

D1 TL L1 OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

1075594 RB27NSF 26 1.04 1/2 Whitworth 12 .48 33 1.30 54 2.13

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

4040320 RB24MM 24 .93 DIN 405 21 .81 12 .48 53 2.07

D1 D5 TL OAL

número 
para pedido

código 
do produto mm pol. DVSM mm pol. mm pol. mm pol.

3872319 RB22 22 .87 DIN 405 20 .79 12 .48 53 2.07

Broca de telhado
Dois pinos
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Se você estiver utilizando furação molhada ou seca, 
a broca hexagonal empilhável de aço da Kennametal 
é o sistema de furação de telhado mais adaptável.

Este sistema é versátil e rápido e fácil de usar. Permite que você comece e termine 

um furo com a mesma ferramenta de corte.

Primeiro, é um aço de início. Basta escolher a sua ferramenta de corte e mandril 

acompanhante, e começar a furação.

Segundo, é um aço de acabamento. Basta adicionar um motor, que é outro pedaço  

de aço hexagonal, e uma conexão, e continuar a furação. Precisa ir mais fundo?  

Basta adicionar outra peça de broca de aço hexagonal e uma conexão.

Na Kennametal, acreditamos que seu tempo é tão valioso quanto o seu investimento 

em nossos produtos. Nós vamos ajudá-lo a economizar tempo e a conservar os custos 

baixos de manutenção de telhado.

ferramenta KWH

clip 9200

mandril a vácuo 5414

tubulação H

acoplador molhado/motor 5418 1

adaptador de mandril 5450 2

www.kennametal.com

Eixos helicoidais e sistemas de furação
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Broca

Acoplador 
de broca

Drill Rod

 Isolador universal  
QC-20377 —  
Localização  
da broca

Ouça a diferença

O DESAFIO

Fontes de ruído para os parafusos de telhado estão centradas 

a aproximadamente 4–8 pol. abaixo da broca e interface de 

telhado, bem como sobre o mandril. Quando o aço da  

perfuração avança durante o corte, o ruído aço da broca do 

mandril aumenta, enquanto que a fonte de ruído superior 

efetivamente permanece a mesma. A análise da formação  

de feixe revelou que o aço da broca irradiava uma quantidade 

significativa de ruído.

Para isolar a broca e o mandril do aço de perfuração para 

reduzir o som, a Kennametal incluiu um material amortecedor 

para a ferramenta de fixação de telhado. Vários testes foram 

realizados para determinar a melhor localização para o novo 

material.

O RESULTADO

Condições de furação antes dos isoladores — 101 dB(A)

Somente com isolador de broca — 98 dB(A) ou  

uma diminuição de 3 dB(A)

Com isolador de broca e isolador de mandril — 94 dB(A)  

ou uma diminuição de 7 dB(A)

A combinação do isolador de broca e do isolador de mandril da 

Kennametal reduze consideravelmente as vibrações transmitidas 

ao aço da broca, o que resulta em menos ruído.

Recomendações

• A extremidade soldada deve ser colocada para baixo. 

• A pressão de empuxo máxima recomendada é de 8.000 lbs.

•  O membro externo deve ser inspecionado quanto à existência 

de qualquer rachadura, desgaste excessivo e amassados.

• Anéis detentores são recomendados. 

• Ao remover plugues, evite afetar o isolador.

•  A vida do isolador pode ser melhorada evitando 

desalinhamento excessivo.

35mm  
Barra de 

perfuração

www.kennametal.com

Isolador de ponta

Eixos helicoidais e sistemas de furação
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Eixos helicoidais e sistemas de furação

Sistemas de eixos helicoidais

� Isolador de broca 1-3/8"

número 
para pedido

código 
do produto

5097019 1-3/8 BIT ISOLATOR

Enfrentar a perda de audição de modo efetivo

Para os mineiros de carvão subterrâneo, 

a perda auditiva permanece como um 

dos riscos ocupacionais mais comuns.

Isoladores de broca e mandril são exemplos de soluções 

projetadas dentro dos nossos padrões de segurança.

SAFETY PRODUCTS 
BY KENNAMETAL Funcionários de segurança e saúde do setor de mineração,

universalmente reconhecem a perda auditiva como um 

grave problema de saúde para os funcionários. A perda 

auditiva induzida por ruído pode ser causada por uma única

exposição a um som intenso de “impulso” ou pela exposição

contínua a sons altos durante um período prolongado, tais

como fixações de telhados. Para aumentar a qualidade de 

vida dos aparafusadores de telhado, bem como diminuir 

os custos de saúde associados para as empresas de 

mineração, a Kennametal forneceu uma solução eficaz 

para este problema de saúde que utiliza isoladores de 

broca e mandril.
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A
Letra de

Designação
do tipo do
mandril

Tamanho de haste
de acionador de

ferramenta

Dimensão de
ferramenta de
corte de furo

21
Designação
de diâmetro

de eixo
helicoidal*

L
Designação

de construção
de corpo

S
Designação
de rolagem

de letra

102
Designação 

de comprimento
L1 em

polegadas

S = 

rolagem

única

como
necessário

Sistemas de códigos de catálogo de eixos helicoidais

Eixos helicoidais e sistemas de furação

CF
Designação

de letra 
de haste

CA = acoplador de 12,5mm (1/2")
quadrado

CF = 29mm (1-1/8") quadrado

5137 = 29mm (1-1/8") hexagonal

WDL = 29mm (1-1/8") hexagonal profundo

WDP = 29mm (1-1/8") hexagonal profundo

WD2 = 29mm (1-1/8") hexagonal curto

TS = haste retorcida

KS3C = acoplador KS3C

CF62 = haste CF62

5143 = haste 5143

H008H = haste H008H

NS = haste sem acionador 

A21LS102-CF

mandril haste
construção 
de corpo

L1 comprimento
em polegadas

21 = 1-5/16"

24 = 1-1/2"

26 = 1-5/8"

28 = 1-3/4"

35mm (1-3/8") 

44mm (1-3/4") 

48mm (1-7/8") 

A

B50mm (2")

12,5 (1/2) quadrado

16 (5/8) quadrado

C
57mm (2-1/4")

63mm (2-1/2")
21 (13/16) hexagonal

D
16mm (1")

16,5mm (1-1/32")
10 (3/8) quadrado

28 = 1-3/4"

32 = 2"

L

P

L, P

L, P

16 = 1" J

*Designação de diâmetro representa o número 

de 1/16 pol. de diâmetro em polegadas.

J, sólido: 16mm (5/8")

L, sólido: 22mm (7/8")

P, vazado: 29mm (1-1/8")

Designação de
diâmetro de eixo

helicoidal rolar
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Eixos helicoidais e sistemas de furação

Sistemas de eixos helicoidais

� Extensão de ataque/meio

número 
para pedido

código 
do produto

1011478 D16JS036KS3C

1011479 D16JS048KS3C

� Acionador hexagonal

número 
para pedido

código 
do produto

1011377 A21LS0185137

1011379 A21LS036 5137

1011382 A21LS060 5137

1011395 D16JS0365143

1011448 D16JS036H008H

1011397 D16JS0485143

1011449 D16JS048H008H

� Extensão de ataque/meio

número 
para pedido

código 
do produto

1011409 A21LS030CA

1011424 A21LS060CA

1011425 A21LS072CA

� Acionador quadrado

número 
para pedido

código 
do produto

1011432 A21LS030CF

1011438 A21LS102CF

1011422 D16JS048CF62

� Acionador de haste retorcida

número 
para pedido

código 
do produto

1011368 A21LS018TS

1011371 A21LS036TS

3564400 A28LS048TS

� Haste sem acionador

número 
para pedido

código 
do produto

1010182 A24LS084NS4

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal

construção 
de corpo

rolar L1 
comprimento 
em polegadas haste

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal

construção 
de corpo

rolar L1 
comprimento 
em polegadas haste

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal

construção 
de corpo

rolar L1 
comprimento 
em polegadas

haste

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal

construção 
de corpo

rolar L1 
comprimento
em polegadas

haste

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal rolar

construção 
de corpo

L1 
comprimento 
em polegadas

haste

mandril

Designação de diâmetro
de eixo helicoidal construção

de corpo rolar

L1 
comprimento
em polegadas haste
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� Acoplador KS3C

número 
para pedido

código 
do produto

1012034 KS3C COUPLING

� Haste CF62

� Haste 5143 � Haste H008H

número 
para pedido

código 
do produto

1012030 CF62 SHANK

número 
para pedido

código 
do produto

1012064 5143 SHANK

número 
para pedido

código 
do produto

1012135 H008H SHANK

Eixos helicoidais e sistemas de furação

Hastes e conexões

quadrado

quadrado

hex
hex

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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� Haste CFL

número 
para pedido

código 
do produto

1012032 CFL SHANK

� Haste 5137

número 
para pedido

código 
do produto

1012060 5137 SHANK

Eixos helicoidais e sistemas de furação

Hastes e conexões

� Haste TS

número 
para pedido

código 
do produto

1012026 TS SHANK

� Haste CFP

número 
para pedido

código 
do produto

1238331 CFP Shank

� Acoplamento CA

número 
para pedido

código 
do produto

1012027 CA COUPLING

hex

quadrado quadrado

quadrado

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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� Soquete 5422

� Conjunto L8 5121 � Soquete 5121 8

número 
para pedido

código 
do produto

1012143 5121 L8 ASSEMBLY

número 
para pedido

código 
do produto

1012096 5422 SOCKET

Eixos helicoidais e sistemas de furação

Componentes de chave

� Conjunto L8 5421

número 
para pedido

código 
do produto

1012130 5421 L8 ASSEMBLY

� Soquete 5421 8

número 
para pedido

código 
do produto

1012094 5421 8 SOCKET

� Conjunto L 5422

número 
para pedido

código 
do produto

1012133 5422 L ASSEMBLY

número 
para pedido

código 
do produto

1012050 5121 8 SOCKET

quadrado de
8 pontos

hex

hex

quadrado de
8 pontoshex

hex

quadrado

hex

hex

quadrado de
4 pontos

hex

hex

quadrado de 8 pontos

quadrado de 
8 pontos

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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� Adaptador 5420

número 
para pedido

código 
do produto

1012092 5420 ADAPTER

� Adaptador 5420 S

número 
para pedido

código 
do produto

1012090 5420S SHANK

Eixos helicoidais e sistemas de furação

Componentes de chave

� VFD

número 
para pedido

código 
do produto

1012070 VFD

� VFH

número 
para pedido

código 
do produto

1012048 VFH

� haste 5451

número 
para pedido

código 
do produto

1012103 5451 SHANK

hex hex

hex

hex hex

hex

hex

quadrado

hex

quadrado

hex

quadrado

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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Eixos helicoidais e sistemas de furação

� Conjunto de chaves 5121L8/5420 � Conjunto de chaves 5421/5420

número 
para pedido

código 
do produto

1011661 5421L80185420

1011663 5421L80245420

1011665 5421L80485420

� Conjunto de chaves 5421

número 
para pedido

código 
do produto

1011699 5421024C

3883859 5421036C

4048866 5421048C

� Conjunto de chaves 5422

número 
para pedido

código 
do produto

1601397 5422036C

1601396 5422048C

número 
para pedido

código 
do produto

1011562 5121L80125420

1011563 5121L80185420

1011564 5121L80245420

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).

Conjuntos de chaves

quadrado
de 8 pontos

quadrado 
de 8 pontos

quadrado
de 8 pontos

quadrado
de 8 pontoshex hexagonal

hexagonalhex

hex

hex

hex
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Eixos helicoidais e sistemas de furação
Características e benefícios

Eixos helicoidais e sistemas de furação
O isolador de broca da Kennametal é o padrão de mercado para reduzir o ruído em  
furação de telhado de mina subterrânea. Ninguém mais tem essa tecnologia.

Isolador de broca

Os isoladores de broca e mandril da Kennametal são testados e comprovados  
por reduzir de maneira significativa os níveis de ruído de furação de telhado 
subterrâneo.

A furação de telhado subterrâneo cria um nível de ruído intenso para o operador  
de perfuração. Como os operadores de equipamento não podem ser expostos a  
níveis de ruído além dos definidos pelo governo, é importante reduzir o ruído o 
máximo possível.

A sequência de aço isolador da broca de perfuração isola a vibração e ruído que 
percorre o comprimento de aço da broca. Os testes de nosso isolador de broca 
mostraram uma redução de ruído de 3–8 dB nas operações de furação.

Combine o isolador de broca da Kennametal com uma broca de telhado padrão  
e broca de aço de perfuração para atingir baixos níveis de ruído de furação em  
sua mina.
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Eixos helicoidais e sistemas de furação
Tubulação H (Sistemas de perfuração hexagonais de 7/8")

• Encomende usando “H [comprimento em polegadas] H”.
(Exemplo: para um comprimento de 8 ft., peça H096H;
comprimento total, H144H).

• Comprimentos padrão listados. Entre em contato com o
representante mais próximo da Kennametal para saber 
mais sobre os comprimentos personalizados.

� Sistema hexagonal de 7/8" e mandril de 
ponta quadrada de 1/2"

número 
para pedido

código 
do produto

1012088 5417 CHUCK ASSEMBLY

� Sistema hexagonal de 7/8" e mandril de 
ponta rosqueada Whitworth de 1/2"

número 
para pedido

código 
do produto

1012072 5407 CHUCK

número 
para pedido

código 
do produto comprimento

1011472 H024H Tubing 24" 
3102957 H026H Tubing 26"

1011484 H030H Tubing 30"
1011485 H036H Tubing 36"

1011487 H042H Tubing 42"
1011488 H048H Tubing 48"

1011489 H054H Tubing 54"
1011490 H060H Tubing 60"

1011492 H072H Tubing 72"
1011494 H084H Tubing 84"

1011495 H096H Tubing 96"
1011496 H108H Tubing 108"

1011498 H120H Tubing 120"
1011499 H144H Tubing 144"

hex

hex

consulte a tabela
para ver os

comprimentos padrão

hex

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).

hex

hex
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� Mandril de ponta de sistema 
hexagonal de 7/8"

número 
para pedido

código 
do produto

1012078 5412 CHUCK

2974559 5414RD ADAPTER

� Acoplamento vácuo de sistema 
hexagonal de 7/8"

número 
para pedido

código 
do produto

2974562 5416RD ADAPTER

� Acoplamento molhado de sistema 
hexagonal de 7/8"

número 
para pedido

código 
do produto

3335935 5418-1RD COUPLER

www.kennametal.com

� Acoplamento molhado de alto volume de sistema
hexagonal de 7/8"

� Sistema hexagonal de 7/8" e mandril de 
ponta rosqueada M16

número 
para pedido

código 
do produto

1012074 5408 CHUCK

Eixos helicoidais e sistemas de furação
Tubulação H (Sistemas de perfuração hexagonais de 7/8")

hex

hex

redondo

ambas as
extremidade

s de 16
redondas

(.61)

redondo

ambas as
extremidades

de 16
redondas

(.87)

hex

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).

redondo

ambas as
extremidades

de 16
redondas

(.87)

número 
para pedido

código 
do produto

3583805 5418-2RD
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Eixos helicoidais e sistemas de furação
Tubulação C (Sistemas de perfuração hexagonais de 1-1/8")

• Encomende como “C [comprimento em polegadas] C”. 
(Exemplo: para um comprimento de 8 pés, encomende 
C096C; tubulação de comprimento total, C144C).

• Comprimentos padrão listados. Entre em contato com o 
representante mais próximo da Kennametal para saber 
mais sobre os comprimentos personalizados.

� Mandril vácuo VAH � Sistema hexagonal de 1-1/8"e mandril de 
ponta quadrada de 1/2"

número 
para pedido

código 
do produto

1012046 VAH

número 
para pedido

código 
do produto

1012112 WAH CHUCK

número 
para pedido

código 
do produto comprimento

1011511 C018C Tubing 18"
1011512 C024C Tubing 24"

1011515 C036C Tubing 36"
1011516 C042C Tubing 42"

1011517 C048C Tubing 48"
1011520 C054C Tubing 54"

1011521 C060C Tubing 60"
1011523 C072C Tubing 72"

1011525 C078C Tubing 78"
1011526 C084C Tubing 84"

1011529 C096C Tubing 96"
1011532 C120C Tubing 120"

1011535 C144C Tubing 144"

hex hex

consulte a tabela 
para ver os

comprimentos padrão

quadrado

hex

quadrado

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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� Acoplamento vácuo de sistema 
hexagonal de 1-1/8"

número 
para pedido

código 
do produto

1012043 VCH COUPLING ASSEMBLY

� Sistema hexagonal de 1-1/8"e mandril 
de ponta quadrada de 3/4"

número 
para pedido

código 
do produto

1012116 5522 SHANK ASSEMBLY

� Acoplamento molhado de sistema 
hexagonal de 1-1/8"

número 
para pedido

código 
do produto

1012114 WCH COUPLING ASSEMBLY

www.kennametal.com

Eixos helicoidais e sistemas de furação
Tubulação C (Sistemas de perfuração hexagonais de 1-1/8")

hex

hex

hex

hex hex

hex

hex

hex

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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Eixos helicoidais e sistemas de furação

� Mandril a vácuo com 3 guias � Mandril molhado com 3 guias

número 
para pedido

código 
do produto

1013287 RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK

� 8 pontas de 1-1/8"e adaptador 
de mandril hexagonal 7/8"

� Adaptador de mandril de 8 pontas 
de 5/8" e 7/8" e 1-1/8"

número 
para pedido

código 
do produto

2461029 5450 3 CHUCK ADAPTER

número 
para pedido

código 
do produto

1012110 MID KEY FLETCHER CHUCK

Mandril de perfuração • Adaptadores de mandril

número 
para pedido

código 
do produto

1012137 5450 1 CHUCK

1117179 5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER

1012100 5450 CHUCK ADAPTER

hex Quadrado 
de 8 pontos

hex

hex Quadrado
de 8 pontos

hex
hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).
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� Adaptador de mandril de 5/8" e 7/8"

número 
para pedido

código 
do produto

2454683 5450 2 CHUCK ADAPTER

� Adaptador de mandril de 7/8"

número 
para pedido

código 
do produto

1117376 5450 SHORT CHUCK ADAPTER

Eixos helicoidais e sistemas de furação
Adaptadores de mandril

� Adaptador de mandril molhado 5450

número 
para pedido

código 
do produto

1012119 5450 WET CHUCK ADAPTER

� Substituição da vedação de água 5450

número 
para pedido

código 
do produto

1012041 WATER SEAL - 5450 ADAPTER

hex

hex

hex

hex

hex

As dimensões abaixo são apresentadas em milímetros e (polegadas).

hex

quadrado 
de 8 pontos

hex

Rosca 
UNC 
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Eixos helicoidais e sistemas de furação
Perfuração de aço

� 19mm • Hexagonal

número 
para pedido

código 
do produto

3582459 DS19H-16M-1200

3582451 DS19H-16M-1500

3582446 DS19H-16M-1800

3582458 DS19H-16M-2000

3582448 DS19H-16M-2200

3618428 DS19H-16M-2400

� 19mm • Redondo

número 
para pedido

código 
do produto

3631209 DS19R-16M-1200

� 22mm • Hexagonal

número 
para pedido

código 
do produto

3582444 DS22H-20M-1200

3582454 DS22H-20M-1500

3125873 DS22H-20M-1800

3582430 DS22H-20M-2400
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Apresentando a nova linha de produtos da Kennametal. Faça um pedido de qualquer um dos produtos de 
qualidade com o seu distribuidor autorizado Kennametal ou visite www.kennametal.corpmerchandise.com.

Novas mercadorias da marca Kennametal disponíveis! Faça o seu pedido hoje!

Pedidos on-line globais simplificados. Faça os seus pedidos on-line em 3 etapas fáceis!

Acesse www.kennametal.corpmerchandise.com.

Clique na região onde suas mercadorias serão entregues.

Siga as instruções específicas da sua região.

*Observe que os preços são ajustados pela região de entrega.

1

2

3
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A mineração subterrânea submete o equipamento a condições adversas. Desprotegido, 
o ferramental pode sofre danos por desgaste que podem retardar ou mesmo interromper 
a produção. Você não pode pagar por isso.

A Kennametal é a referência mundial para combater efi cazmente o desgaste extremo. 
Independentemente do nível de exigência para o meio ambiente, fornecemos um 
portfólio insuperável de soluções acessíveis e líderes de mercado para placas de 
abrasão e resistentes ao impacto, consumíveis de soldagem, eletrodos e pinos; 
todos projetados para suas necessidades específi cas.

A Kennametal desenvolve soluções customizadas porque nós sabemos que cada mina, usina, pedreira e planta têm necessidades 

específi cas que não podem aceitar uma solução de “um tamanho serve para todos”. Ao trabalhar diretamente com os clientes, nós 

utilizamos a experiência e os recursos internos para proporcionar soluções personalizadas fi nais rapidamente.

A redução de peso pode ser fundamental para reduzir custos totais. O excesso de peso se traduz em custos mais elevados em 

pneus, combustível e manutenção. Com a utilização de soluções em materiais avançados, a Kennametal pode melhorar a vida 

do seu equipamento e reduzir o peso, economizando tempo e dinheiro.

100% seguro é o objetivo da Kennametal. Sempre que uma usina, mina ou planta é desligada para manutenção, o risco de 

problemas de segurança aumenta. Ao utilizar soluções Kennametal para prolongar a vida útil da ferramenta, nós ajudamos a 

melhorar as condições de segurança: menos soldagem, menos movimentação de materiais, menor necessidade de andaimes 

para substituir alinhadores desgastados signifi cam um ambiente mais seguro. 

Considere preço vs. custo. Muitos clientes utilizam o “custo por libra ou quilo” como um método para medir custos. 

No entanto, muitos não consideram o custo total do produto:

 • Paradas de manutenção para reparo e substituição de ferramentas resultam em produção perdida. 

 • Produzir e gerenciar a administração de quedas, ao comprar placas, aumenta o tempo do processo.  

O tempo de operação estendido é uma excelente medida para valor. Nosso objetivo é mantê-lo em funcionamento, 

pois signifi ca mais tempo de operação:

 • Equipamento em funcionamento, gerando lucros. 

 • Riscos reduzidos para questões de segurança. 

 • Os funcionários estão trabalhando duro, em vez de se concentrar em problemas de manutenção. 

Soluções de desgaste 
Visão geral 



Problemas comuns  

de desgaste
Solução de desgaste

(A) ( I ) (C)
Tri-Braze™ Tri-Braze 

Dura-Plus™
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Aplicação/Componente A, I A, I

Alinhador para caçamba  

de caminhão 
• • • •

Caçambas e  

pás — pinos • •

Caçambas e  

pás — gumes 
• • • •

Alinhadores de cestos • • • •

Tratores de esteira — 

alinhadores de lâmina 
• • • •

Tratores de esteira —  

bordas cortantes • • • •

Transportador de  

parafusos
• • • • •

Calhas • • • • •

Pontos de transferência • • • • •

Gumes de caçamba LHD 

(Carregar-Transportar-

Despejar) 

• • • •

Bandejas de carvão • • • •

Lâminas motoniveladoras • •

Seletor de produtos •

Transferência e manuseio  

de material
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Solução de desgaste

Super-C
™

Duracorr®

Pinos com  

tratamento  

especial/tempera-

dos por indução

Fios e eletrodos 

Prime Arc™ para 

sobreposição

KenCast™ Lâmina de metal 

duro duplo

A A, C A A, I, C A, I A

• •

• •

• •

• •

• •

•

• • • •

• • •

• • • •

• •

• •

•
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Problemas comuns  

de desgaste
Solução de desgaste

(A) ( I ) (C)
Tri-Braze™ Tri-Braze 

Dura-Plus™

A
b
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ã

o
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a
c

to
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o

rr
o

s
ã
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Aplicação/Componente A, I A, I

Alinhadores de trituradoras • • • • •

Telas • • • • •

Calhas • • • • •

Pontos de transferência • • • • •

Martelos • • • •

Barras Grizzly • • • •

Discos de avanço central  

de trituradora de impacto  

de eixo vertical (VSI) 

•

Palhetas de tambor •

CLA  

(Braço de  

carregamento contínuo)

•

Seletor de produtos •

Trituração
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Solução de desgaste

Super-C
™

Duracorr®

Pinos com  

tratamento  

especial/tempera-

dos por indução

Fios e eletrodos 

Prime Arc™ para 

sobreposição

KenCast™ Lâmina de metal 

duro duplo

A A, C A A, I, C A, I A

• • •

• •

• • •

• • • •

• •

• •

•

•

•
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Proteção de desgaste KenCast
A mineração subterrânea submete 
o ferramental a condições adversas.

•  O metal duro com liga de tungstênio proprietário 

e exclusivo evita danos de desgaste prematuro 

ao equipamento.

•  Partículas de metal duro com liga de tungstênio são 

metalurgicamente ligadas ao aço endurecido ao ar 

para dar extrema resistência à abrasão e impacto.

•  Durante o uso, a camada lisa exterior revestida em 

aço se desgasta gradualmente para expor as partículas 

de metal duro com liga de tungstênio que protegem 

seu equipamento de aplicações abrasivas. 

Desprotegido, o ferramental pode sofre danos por desgaste que podem retardar 

ou mesmo interromper a produção. Você não pode pagar por isso.

Ao utilizar proteção contra o desgaste KenCast, você pode melhorar drasticamente 

a vida útil das ferramentas. Use-a em tambores longwall, mineradores contínuos, 

tambores cortadores, braços de carregamento contínuo e qualquer outro 

equipamento que entre em contato com materiais abrasivos.

KenCast™

Soluções de desgaste
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� CLA • Mão esquerda

H2 OAL OAWnúmero 
para pedido

código 
do produto G3 mm pol. mm pol. mm pol.

1968133 CLA3-13LA 1 - 8 UNC 83 3.25 343 13.50 175 6.88
5116774 CLA3-13LA-M24 M24 83 3.25 343 13.50 175 6.88

1786378 CLA3-15LA 1 - 8 UNC 83 3.25 381 15.00 175 6.88
1852999 CLA4-15LA 1 - 8 UNC 100 3.94 381 15.00 175 6.88

2451652 CLA4-15LA-M24 M24 100 3.94 381 15.00 175 6.88
2609706 CLA6-15LA 1 - 8 UNC 151 5.94 381 15.00 175 6.88

� CLA • Mão direita

H2 OAL OAWnúmero 
para pedido

código 
do produto G3 mm pol. mm pol. mm pol.

1967832 CLA3-13RA 1 - 8 UNC 83 3.25 343 13.50 175 6.88
5116773 CLA3-13RA-M24 M24 83 3.25 343 13.50 175 6.88

1786377 CLA3-15RA 1 - 8 UNC 83 3.25 381 15.00 175 6.88
1852998 CLA4-15RA 1 - 8 UNC 100 3.94 380 15.00 175 6.88

2451651 CLA4-15RA-M24 M24 100 3.94 381 15.00 175 6.88
2609707 CLA6-15RA 1 - 8 UNC 151 5.94 381 15.00 175 6.88

So
lu

çõ
es

 d
e 

de
sg

as
te

 

Soluções de desgaste 
Pontas aparafusadas CLA • Braço de carregamento contínuo



 1094287 KCWB-0367 25,4 1 50,8 2 12,7 1/2 3,18 1/8
 1012536 KCWB-0246 25,4 1 50,8 2 12,7 1/2 6,35 1/4
 1624932 KCWB-0414 15,88 5/8 133,35 5-1/4 15,88 5/8 6,35 1/4
 1012544 KCWB-0254 15,88 5/8 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012504 KCWB-0201 15,88 5/8 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012545 KCWB-0255 19,05 3/4 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1155344 KCWB-0378 19,05 3/4 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012633 KCWB-0055-20 25,4 1 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012634 KCWB-0055-30 25,4 1 76,2 3 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012635 KCWB-0055-35 25,4 1 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012636 KCWB-0055-40 25,4 1 101,6 4  19,05 3/4 6,35 1/4
 1012637 KCWB-0055-50 25,4 1 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012638 KCWB-0055-60 25,4 1 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012639 KCWB-0055-80 25,4 1 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012447 KCWB-0096 25,4 1 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012448 KCWB-0097 25,4 1 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1083967 KCWB-0362 38,1 1-1/2 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012436 KCWB-0067 38,1 1-1/2 127 5 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012640 KCWB-0056-20 50,8 2 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012641 KCWB-0056-35 50,8 2 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012642 KCWB-0056-40 50,8 2 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012643 KCWB-0056-60 50,8 2 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012644 KCWB-0056-80 50,8 2 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012628 KCWB-0342 50,8 2 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4

 1012566 KDWB-0277 25,4 1 203,2 8 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012515 KCWB-0216 38,1 1-1/2 152,4 6 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012512 KCWB-0210 50,8 2 50,8 2 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012567 KCWB-0278 50,8 2 203,2 8 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012532 KCWB-0241 76,2 3 152,4 6 6,35 1/4 3,18 1/8
 1012461 KCWB-0132 12,7 1/2 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012586 KCWB-0300 19,05 3/4 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1174410 KCWB-0301 25,4 1 76,2 3 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012454 KCWB-0114 25,4 1 101,6 4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012494 KCWB-0188 38,1 1-1/2 127 5 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012445 KCWB-0092 50,8 2 76,2 3 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012614 KCWB-0329 50,8 2 133,35 5-1/4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012444 KCWB-0091 50,8 2 152,4 6 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012450 KCWB-0100 50,8 2 203,2 8 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012446 KCWB-0095 50,8 2 400,05 15-3/4 12,7 1/2 6,35 1/4
 1012435 KCWB-0065 76,2 3 101,6 4  12,7 1/2 6,35 1/4
 1012539 KCWB-0249 76,2 3 152,4 6 12,7 1/2 6,35 1/4
 1714701 KCWB-0302 25,4 1 114,3 4-1/2 15,88 5/8 6,35 1/4
 1012442 KCWB-0083 12,7 1/2 69,85 2-3/4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012492 KCWB-0186 38,1 1-1/2 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012575 KCWB-0286 127 5 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1714704 KCWB-0010 177,8 7 330,2 13 50,8 2 6,35 1/4 

 A B C D

               número para pedido    código do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

 A B C D

                número para pedido    código do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

Barras padrão com soldagem cônica

Barras de desgaste padrão 

Barras de desgaste KenCast™

Soluções de desgaste
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 1324494 KCWB-0384 63,5 2-1/2 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1324495 KCWB-0395 63,5 2-1/2 304,8 12 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012437 KCWB-0073 66,68 2-5/8 133,35 5-1/4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012645 KCWB-0057-20 76,2 3 50,8 2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012646 KCWB-0057-35 76,2 3 88,9 3-1/2 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012647 KCWB-0057-40 76,2 3 101,6 4 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012648 KCWB-0057-60 76,2 3 152,4 6 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012649 KCWB-0057-80 76,2 3 203,2 8 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012622 KCWB-0337 101,6 4 330,2 13 19,05 3/4 6,35 1/4
 1012618 KCWB-0333 152,4 6 254 10 19,05 3/4 6,35 1/4
 1080018 KCWB-0345 44,45 1-3/4 228,6 9 22,23 7/8 6,35 1/4
 1012422 KCWB-0019 50,8 2 228,6 9 22,23 7/8 6,35 1/4
 1308317 KCWB-0389 15,88 5/8 76,2 3 25,4 1 6,35 1/4
 1502226 KCWB-0399 19,05 3/4 203,2 8 25,4 1 6,35 1/4
 1012443 KCWB-0084 25,4 1 101,6 4 25,4 1 6,35 1/4
 1012423 KCWB-0022 50,8 2 254 10 25,4 1 6,35 1/4
 1012452 KCWB-0105 50,8 2 304,8 12 25,4 1 6,35 1/4
 1012449 KCWB-0098 127 5 203,2 8 25,4 1 6,35 1/4
 1085557 KCWB-0094 222,25 8-3/4 273,05 10-3/4 25,4 1 6,35 1/4
 1012573 KCWB-0284 50,8 2 330,2 13 31,75 1-1/4 6,35 1/4
 1919347 KCWB-0471 38,1 1-1/2 152,4 6 25,4 1 6,35 + 101,6 1/4 + 4
 2036144 KCWB-0496 152,4 6 152,4 6 31,75 1-1/4 6,35 + 101,6 1/4 + 4

 1012598 KCWB0313 20,64 13/16 152,4 6 44,45 1-3/4 6,35 + 101,6 1/4 + 4
 2259012 KCWB0515 19,05 3/4 101,6 4 38,1 1-1/2 negativo 101,6 + 152,4 negativo 4 + 6

Barras padrão com soldagem cônica

Barras padrão com soldagem cônica

 A B C D

               número para pedido    código do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

 A B C D

               número para pedido     código do produto mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.

Barras de desgaste KenCast™

Soluções de desgaste
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Tri-Braze
™

Liga de aço resistente ao impacto e à abrasão

Características e benefícios

•  Dureza elevada para melhor resistência a desgaste 

(444 BHN).

•  Química do aço de liga equilibrado para a relação 

dureza/resistência ideal.

•  Conteúdo de enxofre extremamente baixo, estrutura 

de grão fi no e excelente limpeza interna oferecem 

a maior resistência ao impacto na indústria.

•  Química e processamento Tri-Braze asseguram 

dureza total igual em toda a placa e evitam o 

meio macio de placas de menor qualidade.

•  Vida útil longa e menos tempo de inatividade 

diminuem os custos gerais de manutenção.

•  Química Tri-Braze oferece excelente soldabilidade 

em condições de campo.

•  Disponível em espessuras de até 254 milímetros 

(10"), larguras de até 3.048 milímetros (120") e 

comprimentos de até 7.315 milímetros (288").

Projetado para enfrentar sua mais dura 

abrasão e aplicações de impacto, Tri-Braze 

combina um equilíbrio de elementos de liga 

com tratamento térmico controlado e com 

teor de enxofre extremamente baixo, para 

uma razão ideal de dureza/tenacidade.

Tri-Braze é o padrão pelo qual todos os 

outros impactos e aços-liga resistentes 

à abrasão são medidos.

Tri-Braze™

Soluções de desgaste
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Tri-Braze
™

 Dura-Plus
™

A próxima geração de Aços-Liga 
resistente à abrasão

Tri-Braze Dura-Plus é o próximo passo na 

evolução de aços-liga resistentes à abrasão 

e ao impacto. Esta tecnologia proporciona 

uma combinação de dureza, tenacidade, 

moldabilidade, soldabilidade e que não 

está disponível em qualquer outra placa 

de desgaste.

A Tri-Braze Dura-Plus é projetada para 

condições extremas de desgaste. 

É a escolha perfeita para forros, calhas, 

arestas cortantes e lâminas em minas 

e pedreiras, terraplanagem, fabricação 

e manuseio de materiais.

Características e benefícios

• Dureza média excede 470 BHN.

•  A vida útil mais longa no mercado reduz o tempo 

de inatividade para reduzir os custos gerais de 

manutenção.

•  A química Tri-Braze Dura-plus oferece excelente 

soldabilidade em condições de campo.

•  Química do aço de liga equilibrado para a relação 

dureza/resistência ideal.

•  Conteúdo de enxofre extremamente baixo, estrutura 

de grão fi no e excelente limpeza interna oferecem 

a maior resistência ao impacto na indústria.

•  A química e o processamento Tri-Braze Dura-Plus 

asseguram dureza total em toda a placa e evitam 

o meio macio de placas de menor qualidade.

•  Disponível em espessuras de até 20 milímetros 

(3/4"), larguras de até 3.048 milímetros (120") e 

comprimentos de até 5.880 milímetros (240").

Tri-Braze™ Dura-Plus™

Soluções de desgaste
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Super-C
™

Placa de carboneto de cromo resistente à abrasão

Características e benefícios

•  A placa de base de aço doce com baixo carbono 

pode ser facilmente soldada, aparafusada ou 

presa a estruturas existentes.

•  Pode ser aplicada em substratos de aço à base 

de níquel, inox, entre outros.

•  Ideal para aplicações de abrasão severa 

e impacto moderado.

•  Concentração máxima de carbonetos 

e alinhamento ao longo do processo 

patenteado.

•  Dureza consistente e química controlada.

•  Excelente resistência ao impacto, resistência 

à abrasão, corrosão e resistência ao calor.

•  O padrão de espinha patenteado rompe canais 

de fl uxo e desgaste prematuro da placa, 

independentemente da direção de instalação.

Super-C é uma placa dura de carboneto 

de cromo resistente ao desgaste e com 

uma base de aço baixo carbono para 

soldabilidade. O processo de revestimento 

Kennametal Tricon™ único produz uma 

superfície mais dura, forte e resistente 

ao desgaste, tornando o Super-C superior 

para outras placas de carboneto de cromo.

Super-C™

Soluções de desgaste
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Duracorr
®

Aço inoxidável de baixo carbono

www.kennametal.com

Características e benefícios

•  Resistência à deformação superior 

ao escoamento do aço inoxidável 

de tipo 304.

•  Substancialmente mais resistente à 

corrosão que o aço exposto, pintado 

ou galvanizado.

• Dureza elevada.

• Excelente moldabilidade.

•  Boa resistência à deformação a 

temperatura elevada.

•  Soldagem usando processos de soldagem 

convencionais (SMAW, GMAW, FCAW).

•  Coefi ciente de atrito de deslizamento 

comparável ao aço inoxidável tipo 304 

na condição de superfície polida.

Duracorr 50®

Baixa emissão de carbono, 12% de 

aço inoxidável cromo de fase dual. 

Quando comparados a aço exposto, 

galvanizado ou pintado, tem uma 

vantagem de custo de ciclo de vida, 

que permite a sua utilização numa 

ampla variedade de aplicações.

Duracorr 300®

O Duracorr 300 é produzido a uma 

dureza nominal de 300 BHN para 

aplicações em que são necessárias 

tanto à abrasão quanto a resistência 

à corrosão.

Duracorr®

Soluções de desgaste
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Pinos especiais tratados

Oferecendo o máximo em qualidade e desempenho

Através da cuidadosa seleção e controle 

de matérias-primas e processamento 

de propriedade, os pinos Tricon™ 

especialmente tratados são o máximo 

em qualidade e desempenho. O resultado 

fi nal é um produto que proporciona 

economias substanciais, menos tempo 

de inatividade e aumento de produtividade.

Pinos temperados por indução

Através da utilização de nosso material proprietário e o 

mais recente em tecnologia de tratamento térmico, os 

pinos temperados por indução Tricon™ atingem uma 

profundidade incomparável de dureza, mantendo um 

núcleo interno extremamente resistente.

Pinos Super-X™

Desenvolvido especifi camente para aplicações que 

envolvem calor severo e desgaste, este pino único é 

um produto composto consistindo de um núcleo duro 

e uma superfície superdura e resistente ao calor.

Estoque de pinos

O tempo de inatividade do equipamento propenso ao 

desgaste nem sempre é agendado. Para maximizar o 

seu tempo, nós mantemos um estoque de pinos para 

atender a sua necessidade em curto prazo. O estoque 

de pinos Tricon™ é certifi cado por usina, inspecionado 

ultrassonicamente, tratado termicamente, endireitado 

e aliviado de stress para as suas especifi cações.

Manufatura

Como a Tricon™ acredita que produz o pino da mais alta 

qualidade do mercado, a nossa loja de máquina foi equipada 

com o mais recente equipamento CNC.  A fabricação é 

monitorada de perto durante toda a operação de usinagem

 para garantir tolerâncias estreitas e consistência.

Pinos especiais tratados

Soluções de desgaste 
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Prime Arc
™

Consumíveis de soldagem

Os consumíveis de soldagem Prime Arc 

são projetados para oferecer aos nossos 

clientes a maior qualidade de revestimento 

superfi cial duro, construção e união de 

peças disponíveis na indústria.

Os mais de 35 anos de experiência de 

soldagem e fabricação permitiram que 

nós desenvolvêssemos uma linha de 

produtos exclusivos que fornece tempo 

de serviço prolongado, reduzindo o 

tempo de inatividade dispendioso.

Unindo
Eletrodos e fi os de união Prime Arc são formulados para 

soldagem de campo sob as mais difíceis condições de 

trabalho. Temos uma linha completa de eletrodos e fi os 

projetados para unir aço resistente à abrasão, aço 

manganês e metais diferentes.

Acúmulo
Partes reconstruídas muitas vezes excedem especifi cações 

originais de tempo de serviço. Os consumíveis de 

reconstrução Prime Arc são usados para recuperação 

e recapeamentos de peças caras e desgastadas.

Superfície Dura

Seja qual for o seu problema de desgaste, existe um 

fi o Prime Arc projetado para suas necessidades. Temos 

uma linha completa de consumíveis em metal duro de 

cromo, metal duro complexo, metal duro com liga de 

tungstênio, manganês, martensítico e aços-ferramenta 

que podem lidar com pedra dura, movimentação de 

terra, metal-metal e outras aplicações exigentes.

Tubular

Nossas hastes tubulares únicas para acabamentos 

exigentes fornecem taxas extremamente altas de 

depósito e estão disponíveis em uma variedade de 

formulações de metal duro com liga de tungstênio 

e cromo.

Prime Arc™

Soluções de desgaste 
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3. Temperatura de interpass de soldagem

•  Temperatura de interpass é de 260 °C (500 °F).

4. Material de preenchimento

 Soldagem com arco de metal revestido

 •  Os eletrodos de soldagem devem satisfazer  

a classificação AWS 5.5 E8018 C-3.

 •  Eletrodos Tri-Weld 3™ são recomendados.

 •  O tamanho de eletrodo para esse procedimento  

não deve exceder 4,76 milímetros (3/16")  

de diâmetro.

 •  Verifique se os eletrodos não estão úmidos.

 Soldagem por fluxo de arco elétrico

 •  Os seguintes fios AWS 5.29 podem ser utilizados: 

E80T1Ni1, E80T5Ni1, E80T5K1, e E81T1Ni1.

 •  O fio Tri-Weld 3 FCG™ é recomendado.

 •  O fio não deve exceder 2,38 milímetros (3/32")  

de diâmetro.

1. Preparação de material

•  Remova completamente a ferrugem, a escama,  

graxa ou óleo das áreas de solda. 

 

2. Pré-aquecimento

•  O pré-aquecimento pode ser feito por aquecimento do  

forno, tochas de gás localizadas ou cobertores de fita  

térmica.

•  O pré-aquecimento localizado deve ser feito de modo a 

garantir que a área da soldadura e 305 milímetros (12")  

para além estão uniformemente aquecidos através da 

espessura do material.

•  O pré-aquecimento deve ser mantido até que toda  

a soldagem tenha sido feita.

•  Aquecimento cíclico e grandes diferenciais  

de temperatura devem ser evitados.

Diretrizes de pré-aquecimento

25mm 

(1")

30mm

(1.5")

51mm

(2")

64mm

(2.5")

76mm

(3")

102mm

(4")

127mm

(5")

127mm

(>5")

21°C

(70°F)

52°C

(125°F)

66°C

(150°F)

93°C

(200°F)

107°C

(225°F)

135°C

(275°F)

149°C

(300°F)

204°C

(400°F)

Pré-aquecer a °F

Tmax = T1 + T2 = T3 =

Espessura combinada da placa (Tmax)

Soldagem Tri-Braze e Tri-Braze Dura-Plus —  
Projetada pensando no soldador

Instruções de soldagem • Tri-Braze™ e Tri-Braze™ Dura-Plus™

Soluções de desgaste 
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5. Pós-soldagem

•  Permitir soldagem completa para esfriar lentamente à 

temperatura ambiente.

•  O tratamento térmico pós-soldagem, geralmente não é 

necessário, mas é sugerido quando o componente soldado 

está sujeito a condições extremas de carga. Quando 

considerado necessário, o componente soldado pode ter  

o stress aliviado, por aquecimento a 204 °C (400 °F) e 

mantido durante 1/2–1 hora por polegada de espessura  

da placa. A refrigeração deve ser feita ao ar livre.

•  Inspeção pós — soldagem — soldas ásperas e de forma  

irregular devem ser retificadas suavemente para  

remover risers de stress que poderiam causar rachaduras.  

De 48 a 72 horas após a soldagem, examine visualmente 

para verificar se há rachaduras, goivas, voltas, lâminas, 

rebaixamentos ou outras imperfeições.

6. Modelagem fria

Com potência adequada e procedimentos adequados, a 

modelagem moderada é possível em todas as espessuras.  

Tri-Braze requer 4x o poder de aço carbono. Remova bordas  

de corte e arestas com um esmeril na área de curva usando  

os maiores raios formados possível. Geralmente, T8 é o 

mínimo raio interno recomendado.

7. Corte com maçarico

Procedimentos e combustíveis convencionais de corte com 

maçarico são satisfatórios para o Tri-Braze. O endurecimento 

das arestas de corte pode ocorrer quando a superfície de 

corte aquecida é resfriada drasticamente por base de metal 

frio nas proximidades. Se fizer usinagem de metais de corte 

de maçarico, permita a remoção suficiente de estoque para 

ficar abaixo da borda endurecida ou pré-aquecimento de 

aproximadamente 204 °C (400 °F) antes do corte por  

maçarico. Placas que atingem temperaturas abaixo de  

10 °C (50 °F) e placas mais espessas que 38mm (1-1/2") 

devem ser pré-aquecidas a aproximadamente 93 °C (200 °F).

8. Corte de plasma

Gases convencionais e procedimentos de máquinas 

recomendadas pelo fornecedor do equipamento são suficientes 

para o corte de plasma bem sucedido de Tri-Braze. As zonas 

de corte de plasma afetadas pelo calor são geralmente mais 

rasas do que cortes feitos com chama. No entanto, as mesmas 

precauções são válidas.

9. Usinagem

A Tri-Braze pode ser perfurada e usinada utilizando métodos 

convencionais. Entre em contato com o seu representante 

Kennametal Tricon™ para obter instruções específicas de 

usinagem.

Welding Instructions
Wear Solutions

Instruções de soldagem • Tri-Braze™ e Tri-Braze™ Dura-Plus™

Soluções de desgaste 
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Diretrizes de soldagem e moldagem para  

placa de desgaste revestida Super-C™ 

Exemplos de corte

Corte de plasma por arco com técnicas de arco convencionais e gases são recomendados 

para corte de forma, perfuração de grandes buracos e chanfro. 

Retificação

Retificação e métodos EDM são os únicos métodos comprovados, satisfatórios para a 

remoção de metal com precisão. Ao retificar um grão duro, uma roda de ligação macia é 

necessária. Para a remoção de metal sem precisão e perfuração de furos, use perfuração 

com arco de carbono.

Modelagem fria

Geralmente, a potência necessária para formar o Super-C será aproximadamente a mesma 

necessária para baixo carbono.

Soldagem

O Super-C é normalmente fornecido com bordas de corte de plasma de arco prontas para 

a soldagem. A soldagem para estruturas de suporte em aço carbono é feita com eletrodos 

Multi-Alloy 85™ ou Tri-Weld 3™ utilizando os procedimentos de soldagem adequados.  

Tome os cuidados necessários para prevenir que a porção revestida da placa dilua o filete 

de solda.

1-Camada

Espessura  

nominal

Espessura  

de revestimento*

Espessura  

de placa base

mm polegada mm polegada mm polegada

9,53 3/8 4,76 3/16 4,76 3/16

12,70 1/2 6,35 1/4 6,35 1/4

15,88 5/8 6,35 1/4 9,53 3/8

19,05 3/4 6,35 1/4 15,88 5/8

22,23 7/8 6,35 1/4 15,88 5/8

25,40 1 6,35 1/4 19,05 3/4

2-Camada

*A espessura geralmente excede o tamanho nominal de 1,59mm (1/16")

Espessura  

nominal

Espessura  

de revestimento*

Espessura  

de placa base

mm polegada mm polegada mm polegada

12,70 1/2 7,94 5/16 6,35 1/4

15,88 5/8 9,53 3/8 6,35 1/4

19,05 3/4 9,53 3/8 9,53 3/8

22,23 7/8 9,53 3/8 12,70 1/2

25,40 1 9,53 3/8 15,88 5/8

Instruções de soldagem • Super-C™

Soluções de desgaste
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Welding Instructions
Wear Solutions

SOLDAGEM DE FILETE

Estrutura de suporte em aço carbono

Revestimento 

Super-C

Placa de base A 36

Super-C

Multi-Alloy 85™ 

ou Tri-Weld 3™

SOLDAGEM DE BUJÃO

Estrutura de suporte em aço carbono

Revestimento Super-C

Placa de base A 36

Multi-Alloy 85 ou Tri-Weld 3Super-C

Revestimento 

Super-C

Placa de base A 36

Multi-Alloy 85 ou Tri-Weld 3

Super-C

SOLDAGEM DE COSTURA

Exemplos:

Instruções de soldagem • Super-C™

Soluções de desgaste 
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Instruções de soldagem • KenCast™

Soluções de desgaste 

www.kennametal.com

Material de soldagem

Diretrizes de utilização

Estas são diretrizes gerais sobre como aplicar KenCast ao seu equipamento. No entanto, as 

aplicações de soldagem podem variar substancialmente, dependendo do material ao qual 

KenCast é aplicado. Consulte um representante de soldagem local ou entre em contato com 

o seu representante da Kennametal para saber as recomendações para a sua aplicação particular. 

Instruções de soldagem

É importante soldar peças KenCast corretamente para atingir um desempenho ideal. Sempre 

utilize os moldes com o lado do aço contra a superfície para ser protegido e o lado de desgaste 

de metal duro para o lado de fora. A soldagem no lado da superfície de metal duro pode causar 

rachaduras e é prejudicial às partículas de metal duro. A superfície de desgaste de metal duro 

da KenCast está identifi cada com este adesivo:

Às vezes, o formato ou o tamanho da peça KenCast difi culta a aplicação do adesivo. Nessas 

peças, o lado do metal duro estará pintado de amarelo para identifi cá-lo claramente como 

o lado de desgaste. Adicionalmente, o número de peça KenCast está sempre posicionado 

no lado de aço da peça KenCast. 

NOTA:  Estas especifi cações são para soldagem de aços de carbono médio e baixo. Na soldagem para 

aços especiais, tais como aço inoxidável e manganês, entre em contato com o seu representante 

da Kennametal para saber as recomendações de soldagem. 

Fio .052" (fi o de fl uxo)

•  7100 ESAB ou equivalente, protegido 

com dióxido de carbono

• 22–24 volts e 200–235 ampères

• 7018M ou equivalente, baixo hidrogênio

• 21–33 volts e 135–185 ampères

Barra de soldagem 1/8"

KENNAMETAL®– KenCast
A superfície de desgaste é deste lado

Solde o lado oposto
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Instruções de soldagem • KenCast™

Soluções de desgaste 

www.kennametal.com

solda correta

partículas de metal duro

moldes Kennametal

solda  
de chanfro

superfície de 
soldagem

solda 1, 2  
(barra ou fio)

direção do 
desgaste

direção do 
desgaste

Recomendações

•  Proteja as soldas usando chanfros de solda, revestimento duro sobre as soldas, ou  

posicionando a peça da KenCast para evitar o desgaste nas soldaduras. 

•  Ao usar peças da KenCast para cobrir grandes áreas, crie um efeito de “cama-morta”,  

posicionando os moldes para que o material de trabalho preencha entre as partes  

KenCast (ver ilustrações).

•  Fazer o escalonamento das colocações das peças KenCast evita usar calhas entre as partes.

• As peças a serem soldadas devem estar a aproximadamente 70 °F. 

•  O peça de Kencast não deve exceder a temperatura de 315°C em qualquer tempo durante  

a soldagem.

•  Primeiro, aperte as peças de soldagem levemente para assegurar a colocação adequada  

antes de a soldagem total ser feita. 

•  O pré-aquecimento e o pós-aquecimento das peças KenCast geralmente não são necessários.  

No entanto, se o material ao qual a peça KenCast está sendo aplicado precisar de aquecimento,  

pré-aqueça a peça de KenCast até 600 °F (não exceder 600 °F). As peças da KenCast foram  

soldadas a 4130 e 4140 de aço sem pré ou pós-aquecimento. O pré-aquecimento é  

recomendado para evitar a fissuração inferior da peça da KenCast quando as peças são  

aplicadas aos componentes de cadeia de óleo e gás e a aços de alto manganês. 

•  Se lavagem de solda é uma preocupação, recomendamos a aplicação de material  

de revestimento duro sobre as soldas. 

• Não solde sobre a camada de metal duro da peça KenCast. 
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Acessórios

� LR

número 
para pedido

código 
do produto

1011940 LR118

1011929 LR138 RETAINER

� Retentores U43K

número 
para pedido

código 
do produto

1011978 U43K

� Retentores U75K

número 
para pedido

código 
do produto

1011967 U75K

� Retentores TR3

número 
para pedido

código 
do produto

4073124 TR3 RETAINER

� Trava de botão

número 
para pedido

código 
do produto

1547540 3LB1

Retentores • Trava de botão

Ac
es

só
rio

s
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� Retentores KR225

número 
para pedido

código 
do produto

2401741 KR225

� Grampo H

� Retentores 9239 � Pino de trava

� Retentor de mola

número 
para pedido

código 
do produto

1012000 A15 HOSE KEEPER

Acessórios
Retentores

número 
para pedido

código 
do produto

1012069 9239 RETAINER

• Grampos para substituição de 22 m (7/8") e 29mm (1-1/8")

Conexões hexagonais e mandris.

número 
para pedido

código 
do produto

1011890 5400#7/8

número 
para pedido

código 
do produto

1012056 9231HP

1012059 9232HP

� Pino de trava

número 
para pedido

código 
do produto

1304100 HP CLIP

Ac
es

só
rio

s
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� Anel de encaixe � Protetor

Anéis de encaixe • Retentores • Perfuradores
Acessórios

� Martelo perfurador

número 
para pedido

código 
do produto

3003465 KHP 4 HAMMER PUNCH

número 
para pedido

código 
do produto

1327207 5160193 SNAP RING

1012081 KR 150 SNAP RING

4055765 KR-112 BE RETAINER

1011893 KR200 RING

1012084 SHR175

número 
para pedido

código 
do produto

1012023 9200-.52L

1326958 BC118-.59L

1850729 M101BS HD

Ac
es

só
rio

s
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� Componentes de extratores

número
para pedido

código 
do produto

2555217 K35 PULLER KIT

� Extrator SVP100

número 
para pedido

código 
do produto

1326637 SVP100

� Extrator 9222 � Extrator de pressão

número 
para pedido

código 
do produto

1012049 9222 PULLER

número 
para pedido

código 
do produto

2493970 9232 SQUEEZE PULLER

4011823 UHP 1 PULLER

Acessórios
Extratores

Ac
es

só
rio

s
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Acessórios
Extratores

� Série de extratores de ponta U40

• Remove ferramentas extratoras de haste sem 

colar 25mm (1") com ranhuras extratoras.

número 
para pedido

código 
do produto

1012003 U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

� Série de extratores de ponta U43

• Remove ferramentas extratoras de haste sem colar 19mm (3/4")

com ranhuras extratoras; oferece uma superfície de impacto de

plástico para a instalação de ferramentas.

número 
para pedido

código 
do produto

1012004 U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

� Série de extratores de ponta U170

• Remove ferramentas de haste escalonada 

de 43mm (1-3/4") com colar.

� Série de extratores de ponta U70

• Remove ferramentas de haste 

de 25mm (1") com colar.

número 
para pedido

código 
do produto

1012037 K178S 1 PULLER

3043394 U70 PAD COATED PULLER

� Série de extratores de ponta U80

• Remove ferramentas de haste de 30mm (1-3/16") com colar.

número 
para pedido

código 
do produto

1618613 PULLER 118/9 HD PICK PULLER

3043395 U80 PAD COATED PULLER

� Série de extratores de ponta U90

• Remove ferramentas de haste de 35mm (1-3/8") com colar.

número 
para pedido

código 
do produto

2616518 K225 PULLER KIT

3321961 U170 PAD COAT PULLER

número 
para pedido

código 
do produto

1618611 PULLER 35MM HD PICK PULLER

3043351 U90 PAD COATED PULLER

Ac
es

só
rio

s
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Acessórios
Alicates

� Alicate de anel de encaixe externo • KRP

• Usado em anéis de encaixe externos.

• Pontas substituíveis.

• Trabalho pesado

número 
para pedido

código 
do produto

1012012 KRPT1/C4 TIP

� Alicate de anel de encaixe interno/externo • KRP2

• Usado em anéis de encaixe internos e externos.

� Alicate de anel de encaixe externo • KRP4

• Usado em anéis de encaixe externos.

• Trabalho pesado.

� Alicate de anel de encaixe externo • KRP200

• Pontas grandes substituíveis para 

uso em anéis de encaixe KR200.

número 
para pedido

código 
do produto

1012063 KRP200 PLIER

número 
para pedido

código 
do produto

1012014 KRP2 PLIER

número 
para pedido

código 
do produto

1012047 KRP4 PLIER

Ac
es

só
rio

s
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Acessórios

� O-ring/vedação

número 
para pedido

código 
do produto

1803295 C15R RETAINER

1011961 C21R RETAINER

1012065 C31R RETAINER

1012120 C3R RETAINER

3781368 CB10HD SEAL

1012223 CM4 RETAINER

3785292 ELECTRA 3000 WS O-RING KIT

1011897 SC SEAL

1011938 SHR-87 RETAINER

� Grampeador

número 
para pedido

código 
do produto

1011899 SC STAPLE

NOTA: Para pulverizadores SC2801.

Acessórios variados • Pulverizadores

� Caixa de pulverizador

número 
para pedido

código 
do produto

1011920 SC 2801ES HOUSING

1771165 SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274

� Sistema de pulverizador e componente

Ac
es

só
rio

s

número 
para pedido

código 
do produto

1011907 SC JET(2801DC)

1011917 2801CC SPRAY

2254116 GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY

2254124 GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY

4082075 K178DVC 12 SPRAY EXT

3870222 K225 SS BFF 1.5 SPRAY

3879206 KPBF XOR SPRAY 1.2

3350822 NOZZEL, SEAL,SPRAY
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1010182....A24LS084NS4......................123

1010292....U43KL/C22 ................24–25, 51

1010294....U43KHL......................24–25, 51

1010298....U40KF ........................24–25, 48

1010316....U50KH 75 ..................24–25, 50

1010318....U51KL 68 ..................24–25, 50

1010324....U50KL 50 ..................24–25, 50

1010327....U47 1 ........................54–55, 58

1010355....U80............................24–25, 51

1010379....U84KHD ....................26–27, 45

1010394....U51KHL 75 ................24–25, 50

1010407....U85HD ......................28–29, 46

1010409....UC85KSA ..................30–31, 46

1010414....U40HD ......................26–27, 48

1010424....U85HLR 75 ................28–29, 45

1010429....U47 52 ......................54–55, 58

1010431....U92KHD/AM592FBY

....................................................30–31, 43

1010443....U94KHD ....................30–31, 43

1010469....U94HDLR ..................30–31, 43

1010489....U43KL 50 ..................24–25, 51

1010498....U50KL 60 ..................24–25, 50

1010529....U84HD ......................26–27, 45

1010562....U119K 80 16..............28–29, 46

1010566....UCKC84HFLR ............26–27, 45

1010611....U47GB........................54–55, 58

1010704....MOD U43KH ..............24–25, 51

1010718....U43KLB......................24–25, 51

1010742....C7/U47 ......................32–33, 41

1011181....U7L/CU7L ..............................64

1011187....U7LP ......................................64

1011189....U15PS ....................................64

1011191....U15PL ....................................64

1011195....U21L ......................................63

1011201....KR225 75CLS ........................62

1011205....U21PL ....................................63

1011207....CJ2 ........................................64

1011213....CU7/U7 ..................................64

1011229....RD1 3/8 ..............100–101, 115

1011233....RD1 3/4 ..............100–101, 113

1011239....D1 7/8 ................100–101, 112

1011241....DL 1 7/8 ..............100–101, 112

1011243....RDNT 2 ................100–101, 111

1011247....DD 2 ....................100–101, 112

1011251....RDNT2 1/4 ..........100–101, 111

1011253....DB2 1/4 ..............100–101, 110

1011257....DB2 1/2 ..............100–101, 110

1011260....RDP1 3/8 ............100–101, 115

1011262....DN1 3/4 ..............100–101, 113

1011305....KCV4138/SV139AE

..................................................98–99, 104

1011315....KCV3 1 1/2 ..............96–97, 103

1011322....KCV4 1 ....................96–97, 107

1011328....KCV41132/SV145AE

..................................................96–97, 106

1011333....KCV4 1RR ................98–99, 107

1011334....KCV4 1 1/32RR ........96–97, 106

1011343....KW8 1 1/32..............96–97, 106

1011368....A21LS018TS ........................123

1011371....A21LS036TS ........................123

1011377....A21LS0185137....................123

1011379....A21LS036 5137 ..................123

1011382....A21LS060 5137 ..................123

1011395....D16JS0365143....................123

1011397....D16JS0485143....................123

1011409....A21LS030CA........................123

1011422....D16JS048CF62....................123

1011424....A21LS060CA........................123

1011425....A21LS072CA........................123

1011432....A21LS030CF ........................123

1011438....A21LS102CF ........................123

1011448....D16JS036H008H..................123

1011449....D16JS048H008H..................123

1011472....H024H Tubing ......................130

1011478....D16JS036KS3C....................123

1011479....D16JS048KS3C....................123

1011484....H030H Tubing ......................130

1011485....H036H Tubing ......................130

1011487....H042H Tubing ......................130

1011488....H048H Tubing ......................130

1011489....H054H Tubing ......................130

1011490....H060H Tubing ......................130

1011492....H072H Tubing ......................130

1011494....H084H Tubing ......................130

1011495....H096H Tubing ......................130

1011496....H108H Tubing ......................130

1011498....H120H Tubing ......................130

1011499....H144H Tubing ......................130

1011511....C018C Tubing ......................132

1011512....C024C Tubing ......................132

1011515....C036C Tubing ......................132

1011516....C042C Tubing ......................132

1011517....C048C Tubing ......................132

1011520....C054C Tubing ......................132

1011521....C060C Tubing ......................132

1011523....C072C Tubing ......................132

1011525....C078C Tubing ......................132

1011526....C084C Tubing ......................132

1011529....C096C Tubing ......................132

1011532....C120C Tubing ......................132

1011535....C144C Tubing ......................132

1011562....5121L80125420 ..................128

1011563....5121L80185420 ..................128

1011564....5121L80245420 ..................128

1011569....BS30.65 BLOCK ........72–73, 89

1011600....9081 45 SYSTEM ......70–71, 78

1011602....K177S BLOCK ............72–73, 86

1011629....K200SL BLOCK ..........72–73, 84

1011638....KB175S SA SYSTEM

....................................................70–73, 76

1011640....U50 10 BLOCK ..........72–73, 90

1011661....5421L80185420 ..................128

1011663....5421L80245420 ..................128

1011665....5421L80485420 ..................128

1011699....5421024C............................128

1011780....RKCV41/SVT105AE

..................................................96–97, 107

1011796....RKCV31 1/2/SVCT112AE

..................................................98–99, 103

1011812....RKCV4 1 RR ............96–97, 107

1011814....RKCV4 1 1/32RR

..................................................98–99, 106

1011816....RKCV4138/SVT139AE

..................................................98–99, 104

1011890....5400#7/8 ............................162

1011893....KR200 RING..........................163

1011897....SC SEAL ..............................167

1011899....SC STAPLE ..........................167

1011920....SC 2801ES HOUSING............167

1011929....LR138 RETAINER ..................161

1011938....SHR-87 RETAINER ................167

1011940....LR118 ..................................161

1011961....C21R RETAINER....................167

1011967....U75K ....................................161

1011978....U43K ....................................161

1012000....A15 HOSE KEEPER................162

1012003....U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

..............................................................165

1012004....U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY

..............................................................165

1012012....KRPT1/C4 TIP ......................166

1012014....KRP2 PLIER ..........................166

1012023....9200-.52L ............................163

1012026....TS SHANK ............................125

1012027....CA COUPLING ......................125

1012030....CF62 SHANK ........................124

1012032....CFL SHANK ..........................125

1012034....KS3C COUPLING ..................124

1012037....K178S 1 PULLER ..................165

1012041....WATER SEAL - 5450 ADAPTER

..............................................................135

1012043....VCH COUPLING ASSEMBLY

..............................................................133

1012046....VAH ......................................132

1012047....KRP4 PLIER ..........................166

1012048....VFH ......................................127

1012049....9222 PULLER ......................164

1012050....5121 8 SOCKET....................126

1012056....9231HP ................................162

1012059....9232HP ................................162

1012060....5137 SHANK ........................125

1012063....KRP200 PLIER ......................166

1012064....5143 SHANK ........................124

1012065....C31R RETAINER....................167

1012069....9239 RETAINER ....................162

1012070....VFD ......................................127

1012072....5407 CHUCK ........................130

1012074....5408 CHUCK ........................131

1012078....5412 CHUCK ........................131

1012081....KR 150 SNAP RING ..............163

1012084....SHR175................................163

1012088....5417 CHUCK ASSEMBLY ......130

1012090....5420S SHANK ......................127

1012092....5420 ADAPTER ....................127

1012094....5421 8 SOCKET....................126

1012096....5422 SOCKET ......................126

1012100....5450 CHUCK ADAPTER ........134

1012103....5451 SHANK ........................127

1012110....MID KEY FLETCHER CHUCK

..............................................................134

1012112....WAH CHUCK ........................132

1012114....WCH COUPLING ASSEMBLY

..............................................................133

1012116....5522 SHANK ASSEMBLY ......133

1012119....5450 WET CHUCK ADAPTER

..............................................................135

1012120....C3R RETAINER......................167

1012130....5421 L8 ASSEMBLY ............126

1012133....5422 L ASSEMBLY................126

1012135....H008H SHANK ......................124

1012137....5450 1 CHUCK ....................134

1012143....5121 L8 ASSEMBLY ............126

1012223....CM4 RETAINER ....................167

1012273....C20/U43NS ................72–73, 90

1012276....C20HD BLOCK............72–73, 90

1012370....KBB8 BLOCK ..............72–73, 89
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1012371....KBB4 BLOCK ..............72–73, 87

1012392....U50 SLEEVE ..............72–73, 92

1012396....U80K177S SLEEVE..................91

1012399....2356IH BLOCK ..........72–73, 90

1012403....U90K200S SLEEVE ....72–73, 90

1012407....KB175SA BUSHING ................79

1012415....9081 BUSHING ..........70–71, 81

1012422....KCWB-0019 ........................147

1012423....KCWB-0022 ........................147

1012435....KCWB-0065 ........................146

1012436....KCWB-0067 ........................146

1012437....KCWB-0073 ........................147

1012442....KCWB-0083 ........................146

1012443....KCWB-0084 ........................147

1012444....KCWB-0091 ........................146

1012445....KCWB-0092 ........................146

1012446....KCWB-0095 ........................146

1012447....KCWB-0096 ........................146

1012448....KCWB-0097 ........................146

1012449....KCWB-0098 ........................147

1012450....KCWB-0100 ........................146

1012452....KCWB-0105 ........................147

1012454....KCWB-0114 ........................146

1012461....KCWB-0132 ........................146

1012492....KCWB-0186 ........................146

1012494....KCWB-0188 ........................146

1012504....KCWB-0201 ........................146

1012512....KCWB-0210 ........................146

1012515....KCWB-0216 ........................146

1012532....KCWB-0241 ........................146

1012536....KCWB-0246 ........................146

1012539....KCWB-0249 ........................146

1012544....KCWB-0254 ........................146

1012545....KCWB-0255 ........................146

1012566....KDWB-0277 ........................146

1012567....KCWB-0278 ........................146

1012573....KCWB-0284 ........................147

1012575....KCWB-0286 ........................146

1012586....KCWB-0300 ........................146

1012598....KCWB0313 ..........................147

1012614....KCWB-0329 ........................146

1012618....KCWB-0333 ........................147

1012622....KCWB-0337 ........................147

1012628....KCWB-0342 ........................146

1012633....KCWB-0055-20....................146

1012634....KCWB-0055-30....................146

1012635....KCWB-0055-35....................146

1012636....KCWB-0055-40....................146

1012637....KCWB-0055-50....................146

1012638....KCWB-0055-60....................146

1012639....KCWB-0055-80....................146

1012640....KCWB-0056-20....................146

1012641....KCWB-0056-35....................146

1012642....KCWB-0056-40....................146

1012643....KCWB-0056-60....................146

1012644....KCWB-0056-80....................146

1012645....KCWB-0057-20....................147

1012646....KCWB-0057-35....................147

1012647....KCWB-0057-40....................147

1012648....KCWB-0057-60....................147

1012649....KCWB-0057-80....................147

1013287....RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK

..................................................................134

1075594....RB27NSF ............100–101, 117

1075595....U85AUS 16NB............28–29, 46

1080018....KCWB-0345 ........................147

1080984....KCV4 1 RRWT ..........96–97, 107

1083967....KCWB-0362 ........................146

1084689....KW8 1 RR ................96–97, 108

1084693....RKCV4 1 RRWT ........96–97, 107

1085557....KCWB-0094 ........................147

1087205....KCV4 1 3/8RRWT ....98–99, 104

1094287....KCWB-0367 ........................146

1103931....U94KHDSA 95 ............30–31, 43

1104924....UR118 3.5 12.5NB ....28–29, 47

1107477....U119 80 16................28–29, 46

1107736....U50W 50....................24–25, 50

1117179....5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER

..............................................................134

1117376....5450 SHORT CHUCK ADAPTER

..............................................................135

1131591....BBS30.65H SYSTEM

....................................................70–71, 77

1131605....BBS38.65H SYSTEM

....................................................70–71, 77

1131754....BBS30.65H BUSHING

....................................................70–71, 80

1149472....KCV4 1 1/32RRWT

..................................................98–99, 106

1149514....RKCV4 1 1/32RRWT

..................................................98–99, 106

1155344....KCWB-0378 ........................146

1174410....KCWB-0301 ........................146

1174967....K177SE BLOCK ..........72–73, 86

1176205....KBB2 1 ......................54–55, 58

1178183....UR118K 3.5 12.5NB

....................................................30–31, 47

1187664....KV21 ........................96–97, 108

1196746....UR118 3.5 50 ............28–29, 47

1238331....CFP Shank ............................125

1238793....KBB2 1 3/4 ................54–55, 58

1254541....RKCV4 400 1 1/32 RR

..................................................96–97, 107

1254544....RKCV4 400 1 RR ......96–97, 107

1304100....HP CLIP ................................162

1308317....KCWB-0389 ........................147

1324494....KCWB-0384 ........................147

1324495....KCWB-0395 ........................147

1326610....SVT145AECB............96–97, 107

1326623....SVT119AE................98–99, 107

1326637....SVP100 ................................164

1326640....KCV3158/SVC158AE

..................................................98–99, 103

1326645....SV145VE ..................98–99, 106

1326654....SV119AE..................98–99, 107

1326655....SV105VE ..................96–97, 107

1326666....U119K193J140 SLEEVE..........91

1326858....HVW158AE/FVWM158

..................................................96–97, 103

1326860....HVW138AE/FVWM138

..................................................96–97, 105

1326869....HV158AE/FVM1 5/8

..................................................96–97, 103

1326871....HV138AE/FVM138....96–97, 105

1326872....HV112AE/FVM112....96–97, 104

1326958....BC118-.59L..........................163

1326980....AM956DB ........................54–56

1326985....AM943DB ..................54–55, 57

1326986....AM942DB ..................54–55, 57

1327056....AM476 ......................24–25, 49

1327060....AM471 ......................24–25, 49

1327077....AM430FB ..................26–27, 49

1327083....AM276MB ..............................62

1327098....AM239MB ..............................62

1327108....AD179RD ............100–101, 112

1327111....AD178FE..............100–101, 112

1327207....5160193 SNAP RING ............163

1502226....KCWB-0399 ........................147

1518964....U90K200S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1520221....K200SL NR BLOCK ....72–73, 85

1531305....U200 5.0 .75HF..........54–55, 57

1547387....U43XHD BLOCK..........72–73, 88

1547540....3LB1 ..............................64, 161

1547896....RKCV1 3/8 RRWT ....98–99, 104

1548553....RDP1 7/8 ............100–101, 112

1601396....5422048C............................128

1601397....5422036C............................128

1616596....U200 4.1 62 ..............54–55, 57

1618593....U76KB175S SA SLEEVE

....................................................72–73, 92

1618609....U80KB175S SA SLEEVE

....................................................72–73, 91

1618611....PULLER 35MM HD PICK PULLER

..............................................................165

1618613....PULLER 118/9 HD PICK PULLER

..............................................................165

1618668....KB175S SA BUSHING........70–71

1620315....MR38.25 OZR ............32–33, 42

1624932....KCWB-0414 ........................146

1713784....BBS38.65H BUSHING

....................................................70–71, 81

1714701....KCWB-0302 ........................146

1714704....KCWB-0010 ........................146

1715471....U92HDL 5 ..................30–31, 43

1715472....U92HDL......................30–31, 43

1717663....UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE

....................................................26–27, 48

1723538....U200TS 5.0 .75HF............54–56

1724595....AM521C 24.43 ..........28–29, 45

1727511....U200 5.3 .97....................54–56 

1730570....KSM1 ........................54–55, 58

1730582....U170K225S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1730583....U90K225S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1747951....UCKC84KHF ..............26–27, 45

1753656....AM470 ......................26–27, 49

1753659....U200 BLOCK ..............72–73, 87

1765700....K225SNR BLOCK........72–73, 83

1771165....SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274

..............................................................167

1786269....U90K175S NR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1786377....CLA3-15RA ..........................145

1786378....CLA3-15LA ..........................145

1792955....K175S NR BLOCK ......72–73, 86

1792958....U43XHD 30 BLOCK ....72–73, 89

1793328....U170LR 4.0 22 ..........32–33, 40

1796981....U170K225S SLEEVE ..............91

1803295....C15R RETAINER....................167

1807656....U43XHD-P BLOCK ......72–73, 88

1817268....U80K175S SLEEVE ....72–73, 91

1819048....U119K8016BN SL ......26–27, 46

1821773....DBNT2 1/4 ..........100–101, 110

1835670....AM521 75HF..............28–29, 45
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1836122....RB38M16 ............100–101, 114

1838192....U80K175SNR SLEEVE

....................................................72–73, 91

1839340....KWH1 400................96–97, 107

1850729....M101BS HD..........................163

1852998....CLA4-15RA ..........................145

1852999....CLA4-15LA ..........................145

1857842....AM511 12.5NB 65 ....28–29, 47

1870106....U119K 75 19.5 ..........26–27, 45

1874952....VA46K1......................32–33, 41

1875388....K1 KO 38/30 22K ......32–33, 41

1875596....K175S IH BLOCK ........72–73, 85

1880620....AM514KP 62..............28–29, 47

1881716....U70K25S BUSHING ....70–71, 81

1881717....U80K30S IH BUSHING

....................................................70–71, 80

1887730....K25S SYSTEM ............70–71, 77

1887731....K30S SYSTEM ............70–71, 76

1887766....AM472 ......................26–27, 49

1889209....MR38.90 17,5............32–33, 42

1890173....U90K225S SLEEVE..................91

1891398....AM506PFB ................28–29, 47

1891401....AM510PFG ................26–27, 47

1891423....AM511PFG ................28–29, 47

1891425....AM500PFG ................26–27, 47

1891427....AM514P 62................28–29, 47

1918610....K225S NR PFF BLOCK

....................................................72–73, 83

1919347....KCWB-0471 ........................147

1924847....U119K 80 16BN ........28–29, 46

1924851....U119K 80 17.5BN ......28–29, 45

1930255....KSM3 ........................54–55, 58

1950491....K1 K ..........................26–27, 46

1952532....AM511K 12.5NB 65

....................................................28–29, 47

1960546....U765PHD ..................24–25, 48

1960547....U765PXHD ................24–25, 48

1960550....U765PKHD ................24–25, 48

1960551....U765PH......................24–25, 48

1960633....UCKC1465PKHD ........24–25, 48

1960634....U765PH43..................24–25, 48

1960638....U765PKH38 ..............24–25, 48

1960639....U765PKH43 ..............24–25, 48

1967832....CLA3-13RA ..........................145

1968133....CLA3-13LA ..........................145

1992171....U47WL ......................32–33, 41

1992213....K1 46 1K....................28–29, 46

1992215....MR37.5 12KA ............32–33, 42

2034016....K1 K NB......................26–27, 46

2036144....KCWB-0496 ........................147

2049079....KCV41/SV105A ........96–97, 107

2210329....U170LR 4.5 25NB ......34–35, 40

2212980....RB40G ................100–101, 113

2216793....U92LRHF 5 ................30–31, 43

2220765....KBB2HF......................54–55, 58

2220813....K1 NB ........................26–27, 46

2222086....U47 1SM....................32–33, 41

2222090....U47SM-65-H..............32–33, 41

2222093....U47SM-65 ................32–33, 41

2222095....U47SM-H ..................32–33, 41

2222840....K1-1-65-H..................28–29, 46

2222842....K1-1-SM-65-H ..........30–31, 46

2222931....K1 1K NB....................30–31, 46

2222962....MR38 HD ZIX..............32–33, 42

2222969....U138-L82 ..................30–31, 43

2222975....U95 SM......................32–33, 42

2222976....U95HD ......................32–33, 42

2223173....U200 3.2 .75..............54–55, 57

2228481....K1 K177SE SLEEVE ....72–73, 91

2234432....U85HDHF ..................28–29, 46

2240028....U200HF 4.0 .75..........54–55, 57

2243255....AM500K 3.1 11NB ....26–27, 47

2243294....SV119AE..................98–99, 107

2244841....KCV4 1 1/8 ..............98–99, 105

2248807....U200HF 2.2 17.5..............54–56

2250379....U92LR 4.0 22NB ........30–31, 43

2254116....GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY

..............................................................167

2254124....GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY

..............................................................167

2259012....KCWB0515 ..........................147

2265657....SVT119AE................98–99, 107

2271366....K225SP 170 SYSTEM

....................................................70–71, 75

2271367....K225SP 90 SYSTEM

....................................................70–71, 75

2271368....U90K225S P IH BUSHING

....................................................70–71, 80

2271391....AM470 2.75 62..........26–27, 49

2271626....U170K225S P IH BUSHING

....................................................70–71, 79

2272937....U92K 4.0 22NB ..........30–31, 43

2273708....U170LR 4.5 22NB ......34–35, 40

2276047....U94HDL......................30–31, 43

2288279....U200 TSHF 3.2 .75 ..........54–56

2384561....U73K 2.65 .32............24–25, 49

2384660....RKCV4 1NS ..............96–97, 107

2390401....KCV4138/SV139 ......98–99, 104

2394830....U92K 4.0 19NB ..........30–31, 43

2398568....U170LRD 4.5 22NB....34–35, 40

2400758....MR38.110 17,5 HF ....32–33, 42

2401741....KR225 ..................................162

2401991....AD178DC ............100–101, 112

2402451....RB25.6 ................100–101, 109

2414148....U92 4.0 22NB ............30–31, 43

2419418....U73 2.5 .36................24–25, 49

2425696....U170LRD 4.5 25NB....34–35, 40

2428154....AM962HD HF ............54–55, 57

2431280....U170 4.5 22NB ..........34–35, 40

2432301....U765S 2.75 .36 60 ....24–25, 48

2432314....U73 2.8 12.5NB ........26–27, 49

2432315....U73 2.6 .36-60 ..........24–25, 49

2433376....U765K 2.5 .63............24–25, 48

2433394....U765 2.7 .48..............24–25, 48

2434939....U93LRD 3.5 14NB......30–31, 44

2442351....U83K 3.1 .48..............26–27, 47

2446719....U73 2.8 15.87A ........26–27, 49

2449972....U92LR 4.0 19.65NB

....................................................30–31, 43

2450591....U170 4.0 22NB ..........34–35, 40

2451651....CLA4-15RA-M24..................145

2451652....CLA4-15LA-M24 ..................145

2454683....5450 2 CHUCK ADAPTER......135

2454684....U83K 3.1 14 ..............26–27, 47

2461029....5450 3 CHUCK ADAPTER......134

2461136....KCV4 1RRWN ..........98–99, 107

2461919....RB38-3 ................100–101, 114

2492517....U9 2.0 .58 ..............................63

2493970....9232 SQUEEZE PULLER ........164

2503798....K1 22NB K..................28–29, 45

2503806....U765CB 1.9 .32 ........24–25, 49

2506006....U85K 3.1 .48..............26–27, 46

2507376....U170K35R IH SLEEVE ............91

2507377....U90K35P IH BUSHING

....................................................70–71, 80

2507378....U90K35R IH SLEEVE................91

2507379....U170K35P IH BUSHING

....................................................70–71, 79

2507380....K35W 90 SYSTEM......70–71, 74

2507382....K35 90 SYSTEM ........70–71, 74

2507403....K35W 170 SYSTEM....70–71, 74

2507404....K35 170 SYSTEM ......70–71, 74

2508189....U93 3.5 14NB ............30–31, 44

2527112....U92 3.5 16NB ............30–31, 43

2527413....U85K 3.2 16NB ..........28–29, 46

2539406....U170K225R IH SLEEVE

....................................................72–73, 91

2539407....U90K225R IH SLEEVE

....................................................72–73, 91

2545624....U43H IH BLOCK ..........72–73, 88

2555217....K35 PULLER KIT....................164

2604841....U170LRD 4.5 19NB....34–35, 40

2609406....K225SP BLOCK ..........72–73, 82

2609706....CLA6-15LA ..........................145

2609707....CLA6-15RA ..........................145

2616518....K225 PULLER KIT..................165

2622272....U119S 3.3 .38 70BN

....................................................28–29, 46

2622732....U73 2.5 16NB ............24–25, 49

2635236....U92 4.0 16NB ............30–31, 43

2645800....U92K 3.5 25NB ..........30–31, 43

2888406....U170LRDHF 3.5 25 ....32–33, 40

2907496....U85K 3.0 14NB ..........26–27, 45

2940714....U170LR 3.5 25HDHF

....................................................32–33, 40

2974455....U200TB HF BLOCK ....72–73, 87

2974559....5414RD ADAPTER ................131

2974562....5416RD ADAPTER ................131

2992574....U119K 80 16BN ........28–29, 45

3003465....KHP 4 HAMMER PUNCH........163

3004869....U85ABM 91 16NB......30–31, 46

3029562....U80K30S-10 BUSHING

....................................................70–71, 80

3029708....U92HDLR 16NB..........30–31, 43

3029709....U82HDLR-12.5NB ......28–29, 46

3029710....U84HDLR CH 16NB ....28–29, 46

3040900....RB34F..................100–101, 115

3041308....RB35G ................100–101, 114

3041840....U93 3.5 .48................30–31, 44

3043351....U90 PAD COATED PULLER....165

3043394....U70 PAD COATED PULLER....165

3043395....U80 PAD COATED PULLER....165

3051697....U200HF 3.2 .75..........54–55, 57

3062518....K175S SLIMLINE IH BLOCK

....................................................72–73, 85

3096226....U21CS ....................................63

3102818....U80K175SLIM R SLEEVE

....................................................72–73, 91

3102957....H026H Tubing ......................130

3103268....U80K30S-05 BUSHING

....................................................70–71, 80

3107240....U93LRD 4.0 12.5NB

....................................................30–31, 44

3107819....RKCV41/SV105 ........96–97, 107

3113108....U119K8016 BN/SL ....28–29, 46

3119516....U170HF 4.0 25NB ......32–33, 40
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3121837....U765PXHDHF ............24–25, 48

3125873....DS22H-20M-1800................136

3321961....U170 PAD COAT PULLER ......165

3327085....KCV4 1 RRWT ..........96–97, 107

3327086....RKCV4 1 RRWT ........96–97, 107

3335935....5418-1RD COUPLER ............131

3343629....U94HDLR 19NB..........30–31, 43

3343635....S100 19NB ................30–31, 43

3343638....120 19NB ..................26–27, 45

3343650....U84HDLR CH 19NB ....26–27, 45

3343652....120 22NB ..................26–27, 45

3343653....U135-22NB................32–33, 42

3343654....U135 25NB ................32–33, 42

3343658....U47 22NB ..................32–33, 41

3343671....U47 19NB ..................32–33, 41

3344896....MR3825/ZIXY ............32–33, 42

3345401....U47-1HD/65/HY ........32–33, 42

3350822....NOZZEL, SEAL,SPRAY ..........167

3367616....U170LRD B 4.0 22HF

....................................................32–33, 40

3375243....U47 52B 19.5 ............32–33, 41

3381824....U170LR 4.0 19 65NB

....................................................34–35, 40

3382280....UC765KSAL................26–27, 48

3382400....RB28 M14............100–101, 115

3383451....U94KHDSA 85 ............30–31, 44

3385042....CD316RB ............100–101, 109

3402913....U80K175S-FL SLEEVE

....................................................72–73, 91

3480145....U73K 2.8 12.5NB ......26–27, 49

3489250....U83KPG3.5 .48 ..........28–29, 47

3547970....RB42-M16 ..........100–101, 113

3550051....U119KSL 8018.6BN

..............................................26, 28, 45, 46

3554706....U765L 2.7 .62............24–25, 48

3555073....U92KHDSA102 18.6BN

....................................................30–31, 43

3564343....U200LHF 3.2 75 ........54–55, 57

3564400....A28LS048TS ........................123

3582430....DS22H-20M-2400................136

3582444....DS22H-20M-1200................136

3582446....DS19H-16M-1800................136

3582448....DS19H-16M-2200................136

3582451....DS19H-16M-1500................136

3582454....DS22H-20M-1500................136

3582458....DS19H-16M-2000................136

3582459....DS19H-16M-1200................136

3583805....5418-2RD ............................131

3609043....RB272029399RR

..............................................100–101, 116

3609044....RB282029399RR

..............................................100–101, 116

3609045....KCV28RR..................98–99, 105

3613269....U135 22NB SY ..........32–33, 42

3613270....U135-25NB-SY ..........32–33, 42

3617097....U94KHDSA92 18.6BN

....................................................30–31, 43

3618428....DS19H-16M-2400................136

3631209....DS19R-16M-1200................136

3632210....RDT2 1/4 ............100–101, 111

3634610....U93 4.0 14 NB ..........30–31, 44

3737341....TS-K30S IH BUSHING

....................................................70–71, 81

3737342....K30S-TS SYSTEM ......70–71, 76

3737929....KWH 1A RRWT ........96–97, 107

3744132....U7RLS ....................................64

3753098....PLUSPOINT35 HA2598

....................................................30–31, 38

3761567....PROPOINT30 A1480

....................................................26–27, 39

3766945....U170LRD 4.0 22 ........32–33, 40

3771272....U80K177SE SLEEVE

....................................................72–73, 91

3772924....U93HP 4.0 19.65NB

....................................................32–33, 44

3781368....CB10HD SEAL ......................167

3785194....RKCV4 1 3/8 RRWT

..................................................98–99, 104

3785292....ELECTRA 3000 WS O-RING KIT

..............................................................167

3791328....U84HDLR CH 19NB HF

....................................................26–27, 45

3849888....U200HF BLOCK ..........72–73, 87

3865401....RB28N1736HD ....100–101, 116

3870222....K225 SS BFF 1.5 SPRAY ......167

3870578....U135-25NB-SY-HF ..........32–33

3872319....RB22....................100–101, 117

3872320....RB23.5 ................100–101, 109

3872437....RB271902 ..........100–101, 116

3877870....K225S SLIMLINE BLOCK

....................................................72–73, 82

3879206....KPBF XOR SPRAY 1.2............167

3880831....PROPOINT30 A1480K

....................................................26–27, 39

3883859....5421036C............................128

3888032....KCV4 1 1/32 RRWT

..................................................96–97, 106

3888033....KCV41 132/SV145AE

..................................................98–99, 106

3898121....U80K175SLIMFL SLEEVE

....................................................72–73, 91

3898246....U200 5.3 .97 HF ..............54–56

3901023....MR38.25.68L160 ......32–33, 42

3950236....AM521K 75HF............28–29, 45

3968780....U90K35R SLEEVE ..................91

3998179....AM942BD MOD..........54–55, 57

4003367....U170LRD 4.0 22 ........32–33, 40

4003371....U170LRDHF 3.5 25 ....32–33, 40

4011823....UHP 1 PULLER ......................164

4025534....PROBORE 1.03 HRVT

..................................................96–97, 102

4025558....U170LRHF 4.5 25NB

....................................................34–35, 40

4040320....RB24MM..............100–101, 117

4048866....5421048C............................128

4055765....KR-112 BE RETAINER............163

4058154....PLUSPOINT43 SHA22140

....................................................34–35, 38

4058676....U85HD X ....................28–29, 46

4060200....U47HD/65YD..............32–33, 41

4067822....AM521 75 X ..............28–29, 45

4073124....TR3 RETAINER ......................161

4082075....K178DVC 12 SPRAY EXT ......167

4084222....U7LP2 ....................................64

4086143....PROPOINT35 A14102

....................................................30–31, 39

4086152....PROPOINT35 A1489

....................................................30–31, 39

4095636....AM962HD HF 3.75R ........54–56

4101464....U85K 3.1 19NB ..........26–27, 45

4103385....U170HDLR 4.0 25NB HF

....................................................34–35, 40

4132928....U119KSL 8018.6BN

....................................................26–27, 45

4159892....KR230 ....................................62

4160003....KR200 ....................................62

4161379....PROPOINT25 A1470

....................................................26–27, 39

4169173....U170LRD 4.5 30 ........34–35, 40

4169933....K35W 90 BCA SYSTEM

....................................................70–71, 75

5001192....PROPOINT30 A1489K

....................................................28–29, 39

5037965....U170LR 5.5 30 ..........34–35, 40

5042831....AM511PFG W/NESTED COLLAR

....................................................28–29, 47

5048309....SVT119 138 ............98–99, 104

5097019....1-3/8 BIT ISOLATOR ............121

5108801....RKCV4 1 WEB E........96–97, 107

5116773....CLA3-13RA-M24..................145

5116774....CLA3-13LA-M24 ..................145

5147219....PROPOINT25 A1470K

....................................................26–27, 39

5147316....PROPOINT30 A1489

....................................................28–29, 39

5149002....RKCV4 1 3/8 WEB ....96–97, 104

5166746....U765PXHD MOD ........24–25, 48

5176856....U73 2.5 .36 MOD ......24–25, 49

5210615....PROPOINT25 A12.570

....................................................24–25, 39

5288770....U170LRD HP 4.5 30

....................................................34–35, 40

5296132....U80JWT BUSHING ..................80

5307388....U90K225SLIM P SG SLEEVE

....................................................72–73, 91

5328289....U84KHD-CH-19NB-HF

....................................................28–29, 45

5354621....K175-35 SLIM BLOCK

....................................................72–73, 85

5410777....PROBORE1 WEB ......96–97, 102

5410779....PROBORE1 SV119AE

..................................................98–99, 102

5411259....PROBORE1 RRWT ....96–97, 102
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1-3/8 BIT ISOLATOR ................................121

120 19NB ......................................26–27, 45

120 22NB ......................................26–27, 45

2356IH BLOCK ..............................72–73, 90

3LB1 ..................................................64, 161

5121 8 SOCKET ......................................126

5121 L8 ASSEMBLY ................................126

5121L80125420......................................128

5121L80185420......................................128

5121L80245420......................................128

5137 SHANK ............................................125

5143 SHANK ............................................124

5160193 SNAP RING................................163

5400#7/8 ................................................162

5407 CHUCK ............................................130

5408 CHUCK ............................................131

5412 CHUCK ............................................131

5414RD ADAPTER....................................131

5416RD ADAPTER....................................131

5417 CHUCK ASSEMBLY ..........................130

5418-1RD COUPLER ................................131

5418-2RD ................................................131

5420 ADAPTER ........................................127

5420S SHANK ..........................................127

5421 8 SOCKET ......................................126

5421 L8 ASSEMBLY ................................126

5421024C................................................128

5421036C................................................128

5421048C................................................128

5421L80185420......................................128

5421L80245420......................................128

5421L80485420......................................128

5422 L ASSEMBLY ..................................126

5422 SOCKET ..........................................126

5422036C................................................128

5422048C................................................128

5450 1 CHUCK ........................................134

5450 1 SHORT CHUCK ADAPTER..............134

5450 2 CHUCK ADAPTER ........................135

5450 3 CHUCK ADAPTER ........................134

5450 CHUCK ADAPTER ............................134

5450 SHORT CHUCK ADAPTER ................135

5450 WET CHUCK ADAPTER ....................135

5451 SHANK ............................................127

5522 SHANK ASSEMBLY ..........................133

9081 45 SYSTEM ..........................70–71, 78

9081 BUSHING ..............................70–71, 81

9200-.52L................................................163

9222 PULLER ..........................................164

9231HP....................................................162

9232 SQUEEZE PULLER............................164

9232HP....................................................162

9239 RETAINER........................................162

A15 HOSE KEEPER....................................162

A21LS0185137........................................123

A21LS018TS ............................................123

A21LS030CA............................................123

A21LS030CF............................................123

A21LS036 5137 ......................................123

A21LS036TS ............................................123

A21LS060 5137 ......................................123

A21LS060CA............................................123

A21LS072CA............................................123

A21LS102CF............................................123

A24LS084NS4..........................................123

A28LS048TS ............................................123

AD178DC ................................100–101, 112

AD178FE ................................100–101, 112

AD179RD ................................100–101, 112

AM239MB..................................................62

AM276MB..................................................62

AM430FB ......................................26–27, 49

AM470 ..........................................26–27, 49

AM470 2.75 62 ............................26–27, 49

AM471 ..........................................24–25, 49

AM472 ..........................................26–27, 49

AM476 ..........................................24–25, 49

AM500K 3.1 11NB ........................26–27, 47

AM500PFG ....................................26–27, 47

AM506PFB ....................................28–29, 47

AM510PFG ....................................26–27, 47

AM511 12.5NB 65 ........................28–29, 47

AM511K 12.5NB 65 ......................28–29, 47

AM511PFG ....................................28–29, 47

AM511PFG W/NESTED COLLAR ....28–29, 47

AM514KP 62 ................................28–29, 47

AM514P 62....................................28–29, 47

AM521 75 X ..................................28–29, 45

AM521 75HF..................................28–29, 45

AM521C 24.43 ..............................28–29, 45

AM521K 75HF ..............................28–29, 45

AM942BD MOD..............................54–55, 57

AM942DB ......................................54–55, 57

AM943DB ......................................54–55, 57

AM956DB ............................................54–56

AM962HD HF ................................54–55, 57

AM962HD HF 3.75R ............................54–56

BBS30.65H BUSHING ....................70–71, 80

BBS30.65H SYSTEM ......................70–71, 77

BBS38.65H BUSHING ....................70–71, 81

BBS38.65H SYSTEM ......................70–71, 77

BC118-.59L ............................................163

BS30.65 BLOCK ............................72–73, 89

C018C Tubing ..........................................132

C024C Tubing ..........................................132

C036C Tubing ..........................................132

C042C Tubing ..........................................132

C048C Tubing ..........................................132

C054C Tubing ..........................................132

C060C Tubing ..........................................132

C072C Tubing ..........................................132

C078C Tubing ..........................................132

C084C Tubing ..........................................132

C096C Tubing ..........................................132

C120C Tubing ..........................................132

C144C Tubing ..........................................132

C15R RETAINER........................................167

C20/U43NS....................................72–73, 90

C20HD BLOCK ..............................72–73, 90

C21R RETAINER........................................167

C31R RETAINER........................................167

C3R RETAINER..........................................167

C7/U47 ..........................................32–33, 41

CA COUPLING ..........................................125

CB10HD SEAL ..........................................167

CD316RB ................................100–101, 109

CF62 SHANK ............................................124

CFL SHANK ..............................................125

CFP Shank................................................125

CJ2 ............................................................64

CLA3-13LA ..............................................145

CLA3-13LA-M24 ......................................145

CLA3-13RA ..............................................145

CLA3-13RA-M24......................................145

CLA3-15LA ..............................................145

CLA3-15RA ..............................................145

CLA4-15LA ..............................................145

CLA4-15LA-M24 ......................................145

CLA4-15RA ..............................................145

CLA4-15RA-M24......................................145

CLA6-15LA ..............................................145

CLA6-15RA ..............................................145

CM4 RETAINER ........................................167

CU7/U7 ......................................................64

D1 7/8 ....................................100–101, 112

D16JS0365143........................................123

D16JS036H008H ....................................123

D16JS036KS3C........................................123

D16JS0485143........................................123

D16JS048CF62........................................123

D16JS048H008H ....................................123

D16JS048KS3C........................................123

DB2 1/2 ..................................100–101, 110

DB2 1/4 ..................................100–101, 110

DBNT2 1/4 ..............................100–101, 110

DD 2 ........................................100–101, 112

DL 1 7/8 ..................................100–101, 112

DN1 3/4 ..................................100–101, 113

DS19H-16M-1200 ..................................136

DS19H-16M-1500 ..................................136

DS19H-16M-1800 ..................................136

DS19H-16M-2000 ..................................136

DS19H-16M-2200 ..................................136

DS19H-16M-2400 ..................................136

DS19R-16M-1200....................................136

DS22H-20M-1200 ..................................136

DS22H-20M-1500 ..................................136

DS22H-20M-1800 ..................................136

DS22H-20M-2400 ..................................136

ELECTRA 3000 WS O-RING KIT ................167

GIZ/B 1,0 MM WATERSPRAY ....................167

GIZ/C 1,5 MM WATERSPRAY ....................167

H008H SHANK..........................................124

H024H Tubing ..........................................130

H026H Tubing ..........................................130

H030H Tubing ..........................................130

H036H Tubing ..........................................130

H042H Tubing ..........................................130

H048H Tubing ..........................................130

H054H Tubing ..........................................130

H060H Tubing ..........................................130

H072H Tubing ..........................................130

H084H Tubing ..........................................130

H096H Tubing ..........................................130

H108H Tubing ..........................................130

H120H Tubing ..........................................130

H144H Tubing ..........................................130

HP CLIP ....................................................162

HV112AE/FVM112 ......................96–97, 104

HV138AE/FVM138 ......................96–97, 105

HV158AE/FVM1 5/8 ....................96–97, 103

HVW138AE/FVWM138 ................96–97, 105

HVW158AE/FVWM158 ................96–97, 103

K1 1K NB ......................................30–31, 46

K1 22NB K ....................................28–29, 45

K1 46 1K........................................28–29, 46
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K1 K ..............................................26–27, 46

K1 K NB ........................................26–27, 46

K1 K177SE SLEEVE ........................72–73, 91

K1 KO 38/30 22K ..........................32–33, 41

K1 NB ............................................26–27, 46

K1-1-65-H ....................................28–29, 46

K1-1-SM-65-H ..............................30–31, 46

K175-35 SLIM BLOCK....................72–73, 85

K175S IH BLOCK ............................72–73, 85

K175S NR BLOCK ..........................72–73, 86

K175S SLIMLINE IH BLOCK ............72–73, 85

K177S BLOCK................................72–73, 86

K177SE BLOCK ..............................72–73, 86

K178DVC 12 SPRAY EXT ..........................167

K178S 1 PULLER ......................................165

K200SL BLOCK ..............................72–73, 84

K200SL NR BLOCK ........................72–73, 85

K225 PULLER KIT ....................................165

K225 SS BFF 1.5 SPRAY ..........................167

K225S NR PFF BLOCK....................72–73, 83

K225S SLIMLINE BLOCK ................72–73, 82

K225SNR BLOCK............................72–73, 83

K225SP 170 SYSTEM ....................70–71, 75

K225SP 90 SYSTEM ......................70–71, 75

K225SP BLOCK..............................72–73, 82

K25S SYSTEM................................70–71, 77

K30S SYSTEM................................70–71, 76

K30S-TS SYSTEM ..........................70–71, 76

K35 170 SYSTEM ..........................70–71, 74

K35 90 SYSTEM ............................70–71, 74

K35 PULLER KIT........................................164

K35W 170 SYSTEM........................70–71, 74

K35W 90 BCA SYSTEM ..................70–71, 75

K35W 90 SYSTEM..........................70–71, 74

KB175S SA BUSHING ..........................70–71

KB175S SA SYSTEM ......................70–73, 76

KB175SA BUSHING ....................................79

KBB2 1 ..........................................54–55, 58

KBB2 1 3/4 ....................................54–55, 58

KBB2HF..........................................54–55, 58

KBB4 BLOCK..................................72–73, 87

KBB8 BLOCK..................................72–73, 89

KCV28RR ....................................98–99, 105

KCV3 1 1/2 ..................................96–97, 103

KCV3158/SVC158AE....................98–99, 103

KCV4 1 ........................................96–97, 107

KCV4 1 1/32 RRWT......................96–97, 106

KCV4 1 1/32RR............................96–97, 106

KCV4 1 1/32RRWT ......................98–99, 106

KCV4 1 1/8 ..................................98–99, 105

KCV4 1 3/8RRWT ........................98–99, 104

KCV4 1 RRWT ..............................96–97, 107

KCV4 1 RRWT ..............................96–97, 107

KCV4 1RR ....................................98–99, 107

KCV4 1RRWN ..............................98–99, 107

KCV41 132/SV145AE ..................98–99, 106

KCV41/SV105A............................96–97, 107

KCV41132/SV145AE....................96–97, 106

KCV4138/SV139..........................98–99, 104

KCV4138/SV139AE......................98–99, 104

KCWB-0010 ............................................146

KCWB-0019 ............................................147

KCWB-0022 ............................................147

KCWB-0055-20........................................146

KCWB-0055-30........................................146

KCWB-0055-35........................................146

KCWB-0055-40........................................146

KCWB-0055-50........................................146

KCWB-0055-60........................................146

KCWB-0055-80........................................146

KCWB-0056-20........................................146

KCWB-0056-35........................................146

KCWB-0056-40........................................146

KCWB-0056-60........................................146

KCWB-0056-80........................................146

KCWB-0057-20........................................147

KCWB-0057-35........................................147

KCWB-0057-40........................................147

KCWB-0057-60........................................147

KCWB-0057-80........................................147

KCWB-0065 ............................................146

KCWB-0067 ............................................146

KCWB-0073 ............................................147

KCWB-0083 ............................................146

KCWB-0084 ............................................147

KCWB-0091 ............................................146

KCWB-0092 ............................................146

KCWB-0094 ............................................147

KCWB-0095 ............................................146

KCWB-0096 ............................................146

KCWB-0097 ............................................146

KCWB-0098 ............................................147

KCWB-0100 ............................................146

KCWB-0105 ............................................147

KCWB-0114 ............................................146

KCWB-0132 ............................................146

KCWB-0186 ............................................146

KCWB-0188 ............................................146

KCWB-0201 ............................................146

KCWB-0210 ............................................146

KCWB-0216 ............................................146

KCWB-0241 ............................................146

KCWB-0246 ............................................146

KCWB-0249 ............................................146

KCWB-0254 ............................................146

KCWB-0255 ............................................146

KCWB-0278 ............................................146

KCWB-0284 ............................................147

KCWB-0286 ............................................146

KCWB-0300 ............................................146

KCWB-0301 ............................................146

KCWB-0302 ............................................146

KCWB-0329 ............................................146

KCWB-0333 ............................................147

KCWB-0337 ............................................147

KCWB-0342 ............................................146

KCWB-0345 ............................................147

KCWB-0362 ............................................146

KCWB-0367 ............................................146

KCWB-0378 ............................................146

KCWB-0384 ............................................147

KCWB-0389 ............................................147

KCWB-0395 ............................................147

KCWB-0399 ............................................147

KCWB-0414 ............................................146

KCWB-0471 ............................................147

KCWB-0496 ............................................147

KCWB0313 ..............................................147

KCWB0515 ..............................................147

KDWB-0277 ............................................146

KHP 4 HAMMER PUNCH............................163

KPBF XOR SPRAY 1.2 ..............................167

KR 150 SNAP RING ..................................163

KR-112 BE RETAINER ..............................163

KR200 ........................................................62

KR200 RING ............................................163

KR225......................................................162

KR225 75CLS ............................................62

KR230 ........................................................62

KRP2 PLIER ..............................................166

KRP200 PLIER ..........................................166

KRP4 PLIER ..............................................166

KRPT1/C4 TIP ..........................................166

KS3C COUPLING ......................................124

KSM1 ............................................54–55, 58

KSM3 ............................................54–55, 58

KV21............................................96–97, 108

KW8 1 1/32 ................................96–97, 106

KW8 1 RR ....................................96–97, 108

KWH 1A RRWT ............................96–97, 107

KWH1 400 ..................................96–97, 107

LR118 ......................................................161

LR138 RETAINER......................................161

M101BS HD ............................................163

MID KEY FLETCHER CHUCK ......................134

MOD U43KH ..................................24–25, 51

MR37.5 12KA ................................32–33, 42

MR38 HD ZIX..................................32–33, 42

MR38.110 17,5 HF ........................32–33, 42

MR38.25 OZR ................................32–33, 42

MR38.25.68L160 ..........................32–33, 42

MR38.90 17,5 ..............................32–33, 42

MR3825/ZIXY ................................32–33, 42

NOZZEL, SEAL,SPRAY ..............................167

PLUSPOINT35 HA2598 ..................30–31, 38

PLUSPOINT43 SHA22140 ..............34–35, 38

PROBORE 1.03 HRVT ..................96–97, 102

PROBORE1 RRWT ........................96–97, 102

PROBORE1 SV119AE ..................98–99, 102

PROBORE1 WEB ..........................96–97, 102

PROPOINT25 A12.570 ..................24–25, 39

PROPOINT25 A1470 ......................26–27, 39

PROPOINT25 A1470K ....................26–27, 39

PROPOINT30 A1480 ......................26–27, 39

PROPOINT30 A1480K ....................26–27, 39

PROPOINT30 A1489 ......................28–29, 39

PROPOINT30 A1489K ....................28–29, 39

PROPOINT35 A14102 ....................30–31, 39

PROPOINT35 A1489 ......................30–31, 39

PULLER 118/9 HD PICK PULLER ..............165

PULLER 35MM HD PICK PULLER ..............165

RB22 ......................................100–101, 117

RB23.5 ....................................100–101, 109

RB24MM ................................100–101, 117

RB25.6 ....................................100–101, 109

RB271902 ..............................100–101, 116

RB272029399RR ....................100–101, 116

RB27NSF ................................100–101, 117

RB28 M14 ..............................100–101, 115

RB282029399RR ....................100–101, 116

RB28N1736HD ........................100–101, 116

RB34F......................................100–101, 115

RB35G ....................................100–101, 114

RB38-3....................................100–101, 114

RB38M16 ................................100–101, 114

RB40G ....................................100–101, 113
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RB42-M16 ..............................100–101, 113

RD1 3/4 ..................................100–101, 113

RD1 3/8 ..................................100–101, 115

RDNT 2 ....................................100–101, 111

RDNT2 1/4 ..............................100–101, 111

RDP1 3/8 ................................100–101, 115

RDP1 7/8 ................................100–101, 112

RDT2 1/4 ................................100–101, 111

RINEER DBL HX DRILL MTR CHUCK ..........134

RKCV1 3/8 RRWT ........................98–99, 104

RKCV31 1/2/SVCT112AE..............98–99, 103

RKCV4 1 1/32RR..........................98–99, 106

RKCV4 1 1/32RRWT ....................98–99, 106

RKCV4 1 3/8 RRWT......................98–99, 104

RKCV4 1 3/8 WEB........................96–97, 104

RKCV4 1 RR ................................96–97, 107

RKCV4 1 RRWT ............................96–97, 107

RKCV4 1 RRWT ............................96–97, 107

RKCV4 1 WEB E ..........................96–97, 107

RKCV4 1NS..................................96–97, 107

RKCV4 400 1 1/32 RR..................96–97, 107

RKCV4 400 1 RR..........................96–97, 107

RKCV41/SV105............................96–97, 107

RKCV41/SVT105AE ......................96–97, 107

RKCV4138/SVT139AE..................98–99, 104

S100 19NB ....................................30–31, 43

SC 2801ES HOUSING................................167

SC SEAL ..................................................167

SC STAPLE ..............................................167

SHR-87 RETAINER ....................................167

SHR175....................................................163

SNAPPER SPRAY HOUSINGS 73274..........167

SV105VE......................................96–97, 107

SV119AE......................................98–99, 107

SV119AE......................................98–99, 107

SV145VE......................................98–99, 106

SVP100 ....................................................164

SVT119 138 ................................98–99, 104

SVT119AE....................................98–99, 107

SVT119AE....................................98–99, 107

SVT145AECB ..............................96–97, 107

TR3 RETAINER..........................................161

TS SHANK ................................................125

TS-K30S IH BUSHING ....................70–71, 81

U119 80 16 ..................................28–29, 46

U119K 75 19.5 ..............................26–27, 45

U119K 80 16 ................................28–29, 46

U119K 80 16BN ............................28–29, 46

U119K 80 16BN ............................28–29, 45

U119K 80 17.5BN..........................28–29, 45

U119K193J140 SLEEVE ............................91

U119K8016 BN/SL ........................28–29, 46

U119K8016BN SL ..........................26–27, 46

U119KSL 8018.6BN ................26, 28, 45, 46

U119KSL 8018.6BN ......................26–27, 45

U119S 3.3 .38 70BN......................28–29, 46

U135 22NB SY ..............................32–33, 42

U135 25NB ....................................32–33, 42

U135-22NB....................................32–33, 42

U135-25NB-SY ..............................32–33, 42

U135-25NB-SY-HF ..............................32–33

U138-L82 ......................................30–31, 43

U15PL ........................................................64

U15PS ........................................................64

U170 4.0 22NB..............................34–35, 40

U170 4.5 22NB..............................34–35, 40

U170 PAD COAT PULLER..........................165

U170HDLR 4.0 25NB HF ................34–35, 40

U170HF 4.0 25NB..........................32–33, 40

U170K225R IH SLEEVE ..................72–73, 91

U170K225S NR SLEEVE ................72–73, 91

U170K225S P IH BUSHING ............70–71, 79

U170K225S SLEEVE ..................................91

U170K35P IH BUSHING ..................70–71, 79

U170K35R IH SLEEVE ................................91

U170LR 3.5 25HDHF......................32–33, 40

U170LR 4.0 19 65NB ....................34–35, 40

U170LR 4.0 22 ..............................32–33, 40

U170LR 4.5 22NB..........................34–35, 40

U170LR 4.5 25NB..........................34–35, 40

U170LR 5.5 30 ..............................34–35, 40

U170LRD 4.0 22 ............................32–33, 40

U170LRD 4.0 22 ............................32–33, 40

U170LRD 4.5 19NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 22NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 25NB........................34–35, 40

U170LRD 4.5 30 ............................34–35, 40

U170LRD B 4.0 22HF ....................32–33, 40

U170LRD HP 4.5 30 ......................34–35, 40

U170LRDHF 3.5 25 ........................32–33, 40

U170LRDHF 3.5 25 ........................32–33, 40

U170LRHF 4.5 25NB......................34–35, 40

U200 3.2 .75 ................................54–55, 57

U200 4.1 62 ..................................54–55, 57

U200 5.0 .75HF ............................54–55, 57

U200 5.3 .97........................................54–56 

U200 5.3 .97 HF ..................................54–56

U200 BLOCK..................................72–73, 87

U200 TSHF 3.2 .75 ..............................54–56

U200HF 2.2 17.5 ................................54–56

U200HF 3.2 .75 ............................54–55, 57

U200HF 4.0 .75 ............................54–55, 57

U200HF BLOCK..............................72–73, 87

U200LHF 3.2 75 ............................54–55, 57

U200TB HF BLOCK ........................72–73, 87

U200TS 5.0 .75HF................................54–56

U21CS........................................................63

U21L ..........................................................63

U21PL ........................................................63

U40HD ..........................................26–27, 48

U40HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY............165

U40KF............................................24–25, 48

U43H IH BLOCK..............................72–73, 88

U43HP P1 BIT PULLER ASSEMBLY............165

U43K ........................................................161

U43KHL..........................................24–25, 51

U43KL 50 ......................................24–25, 51

U43KL/C22 ....................................24–25, 51

U43KLB..........................................24–25, 51

U43XHD 30 BLOCK ........................72–73, 89

U43XHD BLOCK..............................72–73, 88

U43XHD-P BLOCK ..........................72–73, 88

U47 1 ............................................54–55, 58

U47 19NB ......................................32–33, 41

U47 1SM........................................32–33, 41

U47 22NB ......................................32–33, 41

U47 52 ..........................................54–55, 58

U47 52B 19.5 ................................32–33, 41

U47-1HD/65/HY ............................32–33, 42

U47GB ..........................................54–55, 58

U47HD/65YD..................................32–33, 41

U47SM-65 ....................................32–33, 41

U47SM-65-H..................................32–33, 41

U47SM-H ......................................32–33, 41

U47WL ..........................................32–33, 41

U50 10 BLOCK ..............................72–73, 90

U50 SLEEVE ..................................72–73, 92

U50KH 75 ......................................24–25, 50

U50KL 50 ......................................24–25, 50

U50KL 60 ......................................24–25, 50

U50W 50........................................24–25, 50

U51KHL 75 ....................................24–25, 50

U51KL 68 ......................................24–25, 50

U70 PAD COATED PULLER........................165

U70K25S BUSHING ........................70–71, 81

U73 2.5 .36....................................24–25, 49

U73 2.5 .36 MOD ..........................24–25, 49

U73 2.5 16NB................................24–25, 49

U73 2.6 .36-60..............................24–25, 49

U73 2.8 12.5NB ............................26–27, 49

U73 2.8 15.87A ............................26–27, 49

U73K 2.65 .32 ..............................24–25, 49

U73K 2.8 12.5NB ..........................26–27, 49

U75K ........................................................161

U765 2.7 .48 ................................24–25, 48

U765CB 1.9 .32 ............................24–25, 49

U765K 2.5 .63 ..............................24–25, 48

U765L 2.7 .62................................24–25, 48

U765PH ........................................24–25, 48

U765PH43 ....................................24–25, 48

U765PHD ......................................24–25, 48

U765PKH38 ..................................24–25, 48

U765PKH43 ..................................24–25, 48

U765PKHD ....................................24–25, 48

U765PXHD ....................................24–25, 48

U765PXHD MOD ............................24–25, 48

U765PXHDHF ................................24–25, 48

U765S 2.75 .36 60 ........................24–25, 48

U76KB175S SA SLEEVE ................72–73, 92

U7L/CU7L ..................................................64

U7LP ..........................................................64

U7LP2 ........................................................64

U7RLS ........................................................64

U80................................................24–25, 51

U80 PAD COATED PULLER........................165

U80JWT BUSHING ......................................80

U80K175S SLEEVE ........................72–73, 91

U80K175S-FL SLEEVE....................72–73, 91

U80K175SLIM R SLEEVE ................72–73, 91

U80K175SLIMFL SLEEVE................72–73, 91

U80K175SNR SLEEVE ....................72–73, 91

U80K177S SLEEVE ....................................91

U80K177SE SLEEVE ......................72–73, 91

U80K30S IH BUSHING ....................70–71, 80

U80K30S-05 BUSHING ..................70–71, 80

U80K30S-10 BUSHING ..................70–71, 80

U80KB175S SA SLEEVE ................72–73, 91

U82HDLR-12.5NB ..........................28–29, 46

U83K 3.1 .48 ................................26–27, 47

U83K 3.1 14 ..................................26–27, 47

U83KPG3.5 .48 ..............................28–29, 47

U84HD ..........................................26–27, 45

U84HDLR CH 16NB ........................28–29, 46

U84HDLR CH 19NB ........................26–27, 45

U84HDLR CH 19NB HF ..................26–27, 45

U84KHD ........................................26–27, 45
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U84KHD-CH-19NB-HF....................28–29, 45

U85ABM 91 16NB..........................30–31, 46

U85AUS 16NB................................28–29, 46

U85HD ..........................................28–29, 46

U85HD X ........................................28–29, 46

U85HDHF ......................................28–29, 46

U85HLR 75 ....................................28–29, 45

U85K 3.0 14NB..............................26–27, 45

U85K 3.1 .48 ................................26–27, 46

U85K 3.1 19NB..............................26–27, 45

U85K 3.2 16NB..............................28–29, 46

U9 2.0 .58..................................................63

U90 PAD COATED PULLER........................165

U90K175S NR SLEEVE ..................72–73, 91

U90K200S NR SLEEVE ..................72–73, 91

U90K200S SLEEVE ........................72–73, 90

U90K225R IH SLEEVE ....................72–73, 91

U90K225S NR SLEEVE ..................72–73, 91

U90K225S P IH BUSHING ..............70–71, 80

U90K225S SLEEVE ....................................91

U90K225SLIM P SG SLEEVE ..........72–73, 91

U90K35P IH BUSHING ....................70–71, 80

U90K35R IH SLEEVE ..................................91

U90K35R SLEEVE ......................................91

U92 3.5 16NB................................30–31, 43

U92 4.0 16NB................................30–31, 43

U92 4.0 22NB................................30–31, 43

U92HDL ........................................30–31, 43

U92HDL 5 ......................................30–31, 43

U92HDLR 16NB..............................30–31, 43

U92K 3.5 25NB..............................30–31, 43

U92K 4.0 19NB..............................30–31, 43

U92K 4.0 22NB..............................30–31, 43

U92KHD/AM592FBY ......................30–31, 43

U92KHDSA102 18.6BN ..................30–31, 43

U92LR 4.0 19.65NB ......................30–31, 43

U92LR 4.0 22NB ............................30–31, 43

U92LRHF 5 ....................................30–31, 43

U93 3.5 .48....................................30–31, 44

U93 3.5 14NB................................30–31, 44

U93 4.0 14 NB ..............................30–31, 44

U93HP 4.0 19.65NB ......................32–33, 44

U93LRD 3.5 14NB..........................30–31, 44

U93LRD 4.0 12.5NB ......................30–31, 44

U94HDL ........................................30–31, 43

U94HDLR ......................................30–31, 43

U94HDLR 19NB..............................30–31, 43

U94KHD ........................................30–31, 43

U94KHDSA 85................................30–31, 44

U94KHDSA 95................................30–31, 43

U94KHDSA92 18.6BN ....................30–31, 43

U95 SM..........................................32–33, 42

U95HD ..........................................32–33, 42

UC765K 2.7 .62 WITH MOD GROOVE

......................................................26–27, 48

UC765KSAL ..................................26–27, 48

UC85KSA ......................................30–31, 46

UCKC1465PKHD ............................24–25, 48

UCKC84HFLR ................................26–27, 45

UCKC84KHF ..................................26–27, 45

UHP 1 PULLER..........................................164

UR118 3.5 12.5NB ........................28–29, 47

UR118 3.5 50 ................................28–29, 47

UR118K 3.5 12.5NB ......................30–31, 47

VA46K1..........................................32–33, 41

VAH..........................................................132

VCH COUPLING ASSEMBLY ......................133

VFD ..........................................................127

VFH ..........................................................127

WAH CHUCK ............................................132

WATER SEAL - 5450 ADAPTER ................135

WCH COUPLING ASSEMBLY......................133
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NOTA DE SEGURANÇA
A Kennametal não possui controle no uso final de seus  

produtos ou sobre o ambiente no qual esses produtos  

serão utilizados. A Kennametal encoraja seus clientes  

a seguir os padrões recomendados do uso de máquinas  

e ferramentas e que sigam os procedimentos que  

assegurem operações seguras.

As informações incluídas neste catálogo e outras  

recomendações em práticas de trabalho de usinagem  

se referem aqui somente a título de consultoria em sua  

natureza e não constituem apresentações ou garantias  

e não são necessariamente apropriadas para qualquer  

ambiente de trabalho ou aplicação específicos.

A Kennametal Inc. incentiva o uso seguro de seus produtos.

Para ajudar a evitar ferimentos pessoais ou danos às  

ferramentas, siga essas orientações:

• Vista equipamento de proteção individual aprovado,  

incluindo proteção para os olhos, ouvidos, cabeça e pés. 

• Verifique se as ferramentas estão assentadas e fixas  

de forma segura. 

• Não bata nas ferramentas com objetos de metal.  

Pontas de metal duro podem se quebrar. 

• Tenha cuidado ao remover ferramentas.

• Inspecione as ferramentas antes de seu uso.  

Se estiverem quebradas, defeituosas ou tortas,  

não as use. 

• Opere todas as máquinas com parâmetros OEM  

e pensando na segurança. Fique a uma distância  

segura de máquinas em operação e verifique se  

há proteções no local. 

• Não troque as ferramentas quando o tambor  

estiver em movimento ou ainda engatado. 

www.kennametal.com



Argentina
Telefone: +54 11 4719 0700
Fax: +54 11 4719 6116

Austrália/Nova Zelândia
Telefone: +61 7 3801 5844
Fax: +61 7 3801 5826
k-sydn.service@kennametal.com

Brasil/América Latina
Telefone: +55 19 3936 9200 
Fax: +55 19 3936 9201
bra.marketing@kennametal.com

Chile
Telefone: +56 2 2641177
Fax: 001 888 442 4964

China
Telefone: +86 400 650 1388
Fax: +86 10 8561 5263
k-cn-earthwork.service@kennametal.com

Alemanha/Área europeia
Telefone: +49 6172 737 498
Fax: +49 6172 737 42 453
mcs-ag.service@kennametal.com

India
Telefone: +91 800 22198444
Telefone: +91 080 43281444
Fax: 91.80.2839.1300
bangalore.information@kennametal.com

Japão
Telefone: +81 3 3820 2855
Fax: +81 3 3820 2800
k-jp.service@kennametal.com

Coreia do Sul
Telefone: +82 2 2109 6100
Fax: +82 2 2109 6981

Malásia
Telefone: 6 03 5569 9080
Fax: 6 03 5569 0080

Polônia/Eslováquia/Países bálticos
Telefone: +48 61 665 6520
Fax: +48 61 665 6521
zory.orders@kennametal.com

África do Sul/Área subsaariana
Telefone: +27 11397 3540
Fax: +27 11397 3222

Cingapura/Vietnam 
Filipinas/Indonésia
Telefone: +65 6265 9222
Fax: +65 6861 0922
k-sg.sales@kennametal.com

Tailândia
Telefone: +66 2642 3455
Fax: +66 2641 2736-8

Estados Unidos/Canadá/México
Telefone: 800 458 3608
Fax: 800 521 3319
mcs-na.service@kennametal.com

Kennametal, o estilizado K, Dura-Plus, KenCast, Kennametal Tricon, Multi-Alloy 85, PlusPoint, Prime Arc,  

PrimePoint, ProBore, ProPoint, Super-C, Super-X, Tri-Braze, Tri-Weld 3, e Tri-Weld 3 FCG são marcas  

registradas da Kennametal, Inc. e são usadas como tal aqui. A ausência de um produto, nome de 

serviço ou logotipo nessa lista não constitui uma renúncia da marca da Kennametal ou de outros  

direitos de propriedade intelectual relativos a esse nome ou logotipo.

Duracorr®, Duracorr 50®, e Duracorr 300® são marcas registradas da ArcelorMittal. 

iPad® e iTunes® são marcas registradas da Apple Inc., registrada nos EUA e em outros países.

 

©Copyright 2014 da Kennametal Inc., Latrobe, PA 15650. Todos os direitos reservados.



Kennametal Inc.
1600 Technology Way

Latrobe, PA 15650

EUA

www.kennametal.com

SEDE MUNDIAL E  CORPORATIVA 

Kennametal  Inc . 

1600 Techno logy  Way 
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Te le fone: +800 446 7738 (Es tados  Un idos  e  Canadá) 

E-mai l : f tmi l l . ser v ice@kennameta l .com

SEDE EUROPÉIA

Kennametal  Europe GmbH

Rheingo lds t rasse  50

CH 8212 Neuhausen am Rhe in fa l l

Su íça

Te le fone: +41 52 6750 100

E-mail: neuhausen.info@kennametal.com

SEDE DA ÁSIA-PACÍFICO

Kennametal  C ingapura Pte . Ltd .

3A In terna t iona l  Bus iness  Park

Un i t  #01-02/03/05, ICON@IBP

Cingapura  609935

Te le fone: +65 6265 9222

E-mail: k-sg.sales@kennametal.com

SEDE DA ÍNDIA

Kennametal  India  L imited

CIN: L27109KA1964PLC001546 

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Te le fone: +91 080 22198444/+91 080 43281444

E-mail: bangalore.information@kennametal.com
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