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1. Zakladni bezpecnostni informace
Pred prvnim pouzitim si peclivé prectéte
cely navod k pouziti. Navod k obsluze
obsahuje diilezité bezpecénostni infor-
mace a informace o
udrzbé nastroje.

Dvoubfité vyvrtavaci hlavy jsou urceny pro kovové
materidly. Konkrétni informace o obrabéni jednot-
livych kov(i nejsou soucasti navodu k pouZiti. Jiné
pouZiti neni povoleno a miize byt nebezpecné.
Vyrobce nenese odpovédnost za Skody nebo
poranéni zplsobena nespravnym pouZitim.
Poskozeny nastroj miize ohrozit vasi bezpecnost!
OkamtZité nastroj vyradte a kontaktujte svého doda-
vatele.

Tento nastroj odpovida poZzadovanym bezpecnostnim
predpisdm. Opravy mize vykonavat pouze Skoleny
personal. Neodborné opravy mohou pro uZivatele
predstavovat vyznamné riziko. Zarucni opravy je
mozné uznat pouze v pfipadé, Ze jsou pouzity orig-
indlni nahradni a vyménné dily Erickson.

Navod k obsluze si pro budouci pouZiti schovejte na
bezpeéném misté.

2. Aplikace

Tento ndvod k pouZiti je uréeny pro:
Dvoubfité vyvrtavaci hlavy

0 19,5-29,5mm

Dvoubfité vyvrtavaci hlavy
0 29 — 205 mm

Dvoubfité vyvrtavaci hlavy jsou urceny pro hrubovani
otvor(i od 19,5- 205 mm. Dodavaji se s ihlem
zabéru 90°.

3. Operace

V dané aplikaci je nutné brat v Gvahu jak vSe-
obecné, tak konkrétni informace k pouziti.

Vseobecné informace k pouziti:

Néstroje maji nastavitelné prmeéry. Pro nastaveni
priméru vyvrtavani (samostatné nastavitelné)

je nutny sefizovaci nastroj nebo kalibr. Nastroje
jsou pro upnuti ve stroji vybaveny rozhranim KM..
TS nebo vélcovou stopkou. Pro upinani nastrojt
pouZzijte pouze origindlni dily Erickson. Pfed insta-
laci museji byt vSechny ¢asti vyCisténé a poté
umisténé na suché misto bez kontaktu

s mastnotou.

Pfi montazi drzakd britovych desticek pomoci
zavrtnych a spojovacich Sroubl se ujistéte, Ze
jsou spojovaci Srouby umistény tak, aby plocha
Cast mifila smérem k hlavé Sroubu. Zavit nék-
terych upinacich $roubil je mimo osu. V tomto
pfipadé musi byt spojovaci Sroub pfipevnén tak,
aby byl pokryt cely rozsah nastaveni (vyvrtavaci
rozsah) a spojovaci Sroub v Zadné pozici nevy-
Cnival z dréaZkované strany télesa néstroje. PFi
sefizovani obrabéného priiméru lehce zasroubu-
jte zavrtny Sroub a nastavte drzak nastroje na
pozadovany primér pomoci kKoliku se zavitem. Po
nastaveni dotahnéte zavrtny Sroub.

Utahovaci momenty jsou uvedeny v sekci
,PrisluSenstvi a nahradni dily“. Pfipevnéni vSech
dilti na vyvrtdvaci nastroj je mozné pouze s orig-
inalnimi montaznimi elementy Erickson.
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Provozni pokyny:
3.1 Dvoubfité vyvrtavaci hlavy
019.5 - 29.5 mm
Drzéky s dvéma bfitovymi destickami (2) jsou
pfipevnény na drédzkovaném télese nastroje (1)

pres drézkované elo pomoci zavrtnych roubl (3).

Zavitovy kolik @ umistény na drzaky bfitovych
desticek je urcen pro sefizeni priméru hlavy.
Dvoubfité vyvrtavaci hlavy je mozné pouzivat také
jako jednobfité nastroje.

3.2 Dvoubfité vyvrtavaci hlavy

0 29 - 205 mm
Drzaky s dvéma bfitovymi destickami (6) jsou
pfipevnény na drdzkovaném télese néstroje (5)
pres drazkované ¢elo pomoci zavrtnych Sroubl

a spojovacich $roubli (7) (od 100 mm dvéma

Srouby na drzék bfitovych desticek). Zavitové
koliky (9) v drazkovaném télese se pouZivaji k
sefizeni priiméru drzakl bfitovych desticek.

Drzéky bfitovych destiGek maji pro snadnéjsi nas-

taveni méfitko od 53mm.

Dvoubfité vyvrtavaci hlavy je mozné pouzivat také

jako jednobfité nastroje.

4. Udrzba

Bezldrzbové!

Pro zajiSténi dlouhé Zivotnosti je nutné néstroj po
pouZiti ocistit. Na viditelné, nepovlakované ocelové
Casti naneste ¢as od Casu slaby olejovy film.
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5. PrisluSenstvi
Servisni klice jsou soucasti baleni.
Servisni klice Typ DING11
Servisni Objednaci %
klice/Typ cislo
s1,5/DIN911 1138273
$2,5/DIN911 1138297
s4,0 / DIN911 1138315 typ FT
$5,0 / DIN911 1138323 D
$6,0 / DIN911 1138331 T
Servisni Kklice, Objednaci
Torx/Typ dislo typ KT =
T8/FT 1021593
T15/FT 1021605
T20/FT 1021607
T25 /KT 1022725
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6. Nahradni dily
6.1 Télesa nastroji s drazkovanim

Télesa Zévrtny Upinaci Ustavovaci  Zavitovy
nastroji s $roub (2) roub 2)  kolik (3) kolik (4)
drazkovanim Kroutici
Objednaci Objednaci moment  Objednaci  Objednaci  Objednaci
Cislo Cislo Kli¢ Nm Cislo Cislo Cislo Kli¢
6655245 6738812 s4/DIN911 ( 8 Nm) 6738816 - 1136564 s2,5/DIN911
6655247 6738823 s5/DIN911 (10 Nm) 6738783 - 3905782 s2,5/DIN911
6655249 6738813 s5/DIN911 (10 Nm) 6738783 - 3905782 s2,5/DIN911
6655271 6738813 s5/DIN911 (10 Nm) 6738817 - 3905945 s2,5/DIN911
6655273 6738814 s6/DIN911 (15 Nm) 6738818 - 6738822 s2,5/DIN911
6655275 6738815 s6/DIN911 (15 Nm) 6738819 - 6738822 s2,5/DIN911
6655277 6738800 s6/DIN911 (15 Nm) 6738820 - 6763461 s2,5/DIN911
6655280 6738800 s6/DIN911 (15 Nm) 6738820 6738821 6738795 s2,5/DIN911
6655239 6738790 T 25/KT (10 Nm) - - - s1,5/DIN911
6655241 6738791 T 25/KT (10 Nm) - - - 51,5/ DIN911
6655243 6738792 T 25/KT (10 Nm) - - 6655244 s1,5/DIN911
6.2 Upinaci Srouby pro vétSinu béznych britovych destiéek

Zévrtny $roub (1) Kroutici @
Tvar britové Objednaci Servisni moment
desticky Cislo klie, Torx ~ Nm
CC..06 6738799 T8/FT 1.2 @
CC..09 6738796* T15/FT 3.0
CC..09 6738798 T15/FT 3.0
CC..12 6738824 T20/FT 5.0

*Pouze pro drZak britovych desticek 6655246.
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7. Technické informace

Max. povolené rychlosti:

Uvedené Fezné rychlosti jsou platné pro symet-
rickou konstrukci nastroji. U néstrojli s asyme-
trickou konstrukci snizte hodnoty 0 50%.
Uvedena fezna rychlost je pro jednobfité
nastroje prislusné snizena.

Kréatka vyloZeni snizuji nepfesnosti souososti i
nerovnovahu. Tim se prodluZuje Zivotnost vie-
tene a zlepSuje bezpecnost.

Proti odletujicim ¢asticim a zliomenym ndstro-
jim je nutné pouZit vhodné ochranné Stity nebo
strojni kryty.

Potfebné spojovaci a upinaci Srouby je nutné
pred zapoCetim prace zkontrolovat.

Ujistéte se, Ze je ndstroj vyvazen podle
doporuceni vyrobce.

Maximalni povolené fezné rychlosti
vytvari diky odstredivé energii

nebezpe€i.
Proto je dilezZité vzit v Givahu bezpecnostni
aspekt.
Dvoubfité vyvrtavaci hlavy
0 19.5 — 205 mm
Max. povole-
Vyvrtavaci na rychlost
rozsah v mm v ot./min.
19.5-23.0 13,500
22.5-26.0 12,000
25.5-30.5 10,500
29.0-37.0 8,500
36.0-44.0 7,000
43.0-54.0 5,800
53.0-66.0 4,750
65.0-83.0 3,750
82.0-103.0 3,000
100.0-155.0 2,000
150.0-205.0 1,900




