MOTORLU GREYDERLER

Motorlu greyder kesici kenarlari ve ug pargalarindan olusan genig
portfoylimiizle uygulamaniz igin en iyi ¢6ziimi bulun. Bu parcalari,
saat basina maliyetinizi diisiirmenize, ariza siiresini azaltmaniza ve
daha fazla malzeme tasimaniza yardimei olmak icin tasarladik.

FARKLI UYGULAMALAR ICIN FARKLI MALZEMELER

Cat motorlu greyder kesici kenarlari (g tir malzemeyle sunulur: DH-2, Tungsten Karbir ve Yiiksek Karbon.

Biyiik ogunlugu DH-2 malzemeden imal edilmigtir. Cat tamamen sertlestirilmis DH-2 gelik kenarlari, daha uzun siire dayandiklari
ve yiiksek darbe direnci sunduklari igin miikemmel deger sunar. Bu, daha az kenar satin alacaginiz, daha az kesinti siiresine sahip
olacaginiz ve iscilik ve donanima daha az para harcayacaginiz anlamina gelir.

Tungsten Karbiir kesme kenarlari, Cat DH-2 geliginin toklugunu tungsten karbiriin aginma direnciyle birlestirir. Bunlar, isletme
maliyetlerini diisiirmek icin son derece asindirici kosullarda daha uzun émir saglar. Aslinda testler, tungsten karbir kenarlarin
standart bir DH-2 kenarinin dmrtiniin 20 katina kadar daha uzun sire saglayabilecegini gdstermektedir. Bu, kenar degisiklikleri

icin daha az kesinti siiresi ve operasyonunuz i¢in daha diisiik donanim maliyetleri anlamina gelir. Tungsten Karbiir kesme kenarlari,
asagidakiler gibi yiiksek asinma, diistik ila orta darbeli uygulamalar icin gelistiriimistir:

e |slah edilmemis toprak malzeme yollar

e Halka acik kum ve cakil yollar

e Madencilik veya tomruk servis yollari
Caterpillar, etkinin son derece diistik oldugu hafif hizmet uygulamalari icin de yiiksek karbonlu kenarlar sunar. Yiiksek karbonlu
kenarlar nispeten yiiksek bir ylizey sertligine sahiptir ve yiksek asinma uygulamalarinda veya bitirme islerinde iyi bir dmdr

saglayacaktir. (Yiiksek karbonlu kenarlarin bir DH-2 kenarinin etkisine dayanamayacagini anlamak dnemlidir ve bu nedenle,
cok diistik etkiye sahip bir uygulama segmeye dzen gdsterilmelidir.)




BiR KENAR SECMEK iCiN iPUCLARI

Kenar secimi, {iretimi artirmak ve maliyeti minimumda tutmak igin kritik 6neme sahiptir. Uygulama, kesme kenari seklini,
metalurjiyi ve stili etkiler. Darbe, penetrasyon ve asinma uygulama ortaminizi tanimlar. Bir kenarin malzemeye niifuz etmesi
ve calisma sirasinda kirilmamasi gerekir. Kenar 6mrii daha sonra bir metalurji ve kalinlik meselesi haline gelir.

UYGULAMANIZIN DOGRU KENARINI ESLESTIRIN

YOL GELISTIRME VEYA AGIR BAKIM GERGEKLESTIRME

+ Bu uygulama icin en uygun olani diiz kenardir. Daha iyi bir penetrasyon
secenegi, diiz tirtikh bir kenardir. Diz bir kenar, malzemeyi ileriye tasima
konusunda sinirli bir yetenege sahiptir.

SERT PAKETL!EI\_IMi§ CAKIL, DONMUS TOPRAK VE BUZUN
DERECELENDIRILMESI

+ Tirtikl kenar, daha fazla asag basing uyguladigi igin stirekli kenardan daha
iyi niifuz eder. Kavisli tirtikli kenar, ileri kalip levhasi olan diiz tirtikl kenardan
daha iyi niifuz eder.

MEVCUT YOL YUZEYININ YENILENMESi VEYA TESVIYESI

+ Egimli kenarlar, piiriizstiz diiz bir ylizey birakmak icin mevcut malzemeyi ileriye
tagirken yola nifuz eder. Daha iyi niifuz eden bir segenek, egimli tirtikli bir
kenardir. Tirtikli kenar, sirekli bir kenar kadar temiz bir yol yiizeyi birakmaz.

GRADERBIT2™ SISTEMI

Son tesviye, yollarin bakimi veya servis yollarinin yenilenmesi icin GraderBit2 Sistemini ekleyin. Kolay bakim igin
tasarlanmistir ve ug takma veya ¢ikarma icin herhangi bir alet gerekmez.

Cekme halkasi pimi, alete ihtiyag
duymadan ug takmayi / ¢ikarmay!
kolaylastirir.

AYRICA KENAR GENISLIGINI VE KALINLIGINI DA G0Z
ONUNDE BULUNDURUN L}

Kenar genigligi asinma malzemesi anlamina gelir, bu nedenle daha genis bir kenar ,j,\’ ‘
genellikle daha uzun 6miir saglar. Kenar kalinligi penetrasyon gereksinimlerine gore \ \l\‘ - Q )
belirlenir: Delinmesi zor malzemeler daha ince bir kenar kullanilmasini gerektirirken, \’\‘ ' Q‘
daha kolay delinebilen malzemelerde aginma émrini uzatmak i¢in daha kalin bir e N |
kenar kullanilabilir. @ S




YENi PARCALARINIZI DOGRU SEKIiLDE TAKIN

+ Metal yorgunluguna karsl 6nlem almak icin yeni ug parcalari ve kesici kenarlari takarken yeni
civatalar ve somunlar kullanin

+ Yuzeyler kir, boya, kireg, pas ve kaynak sicramalarindan temiz olmalidir
+ Maksimum sikigtirma kuvvetini saglamak i¢in birlesme ylzeyleri temiz ve diiz olmalidir

+ Civata ve somun disleri temiz olmalidir; donanima yaglayici uygulamayin, zira bu civatanin asiri
gerilmesine neden olabilir

+ Keskin uclu civatalar merkezden digariya veya bir ugtan diger uca takilir

+ Ug civatalar 8nce merkezden disariya dogru, sonra merkezden igeriye dogru takilir

+ Tlim civatalari gereken torkta sikin

+ Adir bir gekicle havsa yuvalarina civata baglarini yerlestirin

+ Civatalari tekrar gerekli torka kadar sikin (tim donanimi siki tutmak son derece 6nemlidir)

+ Kurulumdan sonra, asagidan yukariya dogru meydana gelen ve taclandirma sorunlarina yol
acabilecek asinmayi izleyin



BU CALISMA TEKNIKLERiINi KULLANIN

Makine ve malzemeler arasindaki arayiiziin daha iyi ydnetilmesi sayesinde operatérler tiretkenligi en tist diizeye ¢ikarabilir, makine isletme
maliyetlerini diistirebilir ve kabin titregimini azaltarak operat6r konforunu artirabilir.

UYGUN BiR GREYDER BICAGI POZiSYONU OLUSTURUN

+ Kenarin ilerisinde greyder bigagi 2" (24M icin 4") ile baslayin
+ Yola 90° kesme kenarli tesviye

+ Sabit kenar kalinligini saglamak icin sabit aciyi koruyun

+ Rahat sirt, penetrasyonu azaltir ve greyder bicagr agindirabilir
+ Sik agl degisiklikleri kenar dmriind kisaltacaktir

HIZI VE ASIRI ASAGI BASINCI KONTROL EDIN

+ Soklari emmek igin akiimilatér kullanin
+ < 6mph/8kph hiz

+ Asirt hiz, kenar seridine neden olabilir

+ Kesici kenar tesviye edilen malzemeye uygun oldugunda meydana gelir
+ Dar ve ince bir kenar, "atilan" malzemeyi azaltir

+ Asiri taglandirma biraz sistem gerektirebilir

DONANIMINIZI STANDART HALE GETIRiN
+ Greyder bigag burclari 3/4" delikleri 5/8" e disrtr
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