VAGHYVLAR

Hitta den basta Idsningen for din tillampning med vart breda utbud av
skarkanter och andstal till vaghyvlar. Vi har konstruerat dessa delar med
malet att hjalpa dig att sénka kostnaden per timme, minska stillestandstiden
och flytta mer material.

OLIKA MATERIAL FOR OLIKA TILLAMPNINGAR

Cats skarkanter till véaghyvlar finns tillgéngliga i tre olika material: DH-2, volframkarbid och stal med hdg kolhalt.

De allra flesta ar tillverkade av DH-2-material. Cats skarkanter i genomhardat DH-2-stal ger ett utmérkt vérde eftersom de haller
langre och erbjuder hdg slagtalighet. Det innebar att du koper farre skédrkanter, far mindre stillestandstid och lagger mindre pengar
pd arbetskraft och maskinvara.

Skarkanter i volframkarbid kombinerar taligheten hos Cats DH-2-stal med slitstyrkan hos volframkarbid. De ger langre livslangd

i mycket nétande férhallanden, med sénkta driftskostnader som féljd. Tester visar faktiskt att skarkanter av volframkarbid kan

ha upp till 20 ganger langre livslangd &n en skarkant i vanligt DH-2-stal. Det innebadr mindre stillestandstid for kantbyten och ldgre
maskinkostnader for din verksamhet. Skdrkanter av volframkarbid &r utvecklade for tilldampningar med hdg nétning med I4g till
medelhdg slagstyrka, sdsom:

e Vagar med ojdmn jord

e Offentliga sand- och grusvégar

 Transportvagar for gruvor eller skogsbruk
Caterpillar erbjuder ockséa skarkanter med hog kolhalt fér lattare arbeten dar slagstyrkan &r extremt lag. Skarkanter med
hdg kolhalt har en relativt hég ythardhet och har en bra livslangd vid tilldmpningar med hog nétning eller vid finbearbetning.

(Det &r viktigt att inse att skarkanter med hog kolhalt inte tal samma slagstyrkor som en DH-2-kant. Var férsiktig och se till
att vélja dessa kanter for tilldmpningar med mycket laga slagstyrkor.)




TIPS FOR ATT VALJA SKARKANTER

Det ar av hgsta vikt att vélja ratt skdrkant for att forbattra produktionen och hélla nere totalkostnaderna. Den ténkta tilldmpningen
kraver skérkanter med olika form, metall och stil. Slag, intréngning och ndtning definierar tilldmpningsmiljén. Skérkanten maste
kunna penetrera materialet utan att g& sénder under anvandning. Skarkantens livslangd blir da en fraga om metall och tjocklek.

VALJ RATT KANT FOR DIN TILLAMPNING

ANLAGGA VAG ELLER UTFORA TUNGT UNDERHALL

+ En plan skarkant passar bast for denna tillampning. Ett alternativ for battre
intréngning &r en plan tandad skérkant. En plan skdrkant har begransad
férmdga att fora material framat.

SCHAKTA PACKAT GRUS, FRUSEN JORD OCH IS

+ En tandad skarkant penetrerar battre dn en jamn skérkant eftersom den utdvar
ett storre tryck nedat. En bojd tandad skdrkant penetrerar battre &n en plan
tandad skarkant med en framétriktad vandskiva.

RENOVERA ELLER SLUTSCHAKTA EN BEFINTLIG VAGYTA

+ Bojda skarkanter penetrerar vdgbanan och fér samtidigt med sig befintligt
material framat for att Idmna efter sig en slat och plan yta. Ett alternativ
for battre intrangning ar en bo6jd tandad skarkant. En tandad skarkant ger
inte en lika jdmn vdgbaneyta som en jamn kant.

GRADERBIT2™-SYSTEMET

Lagg till GraderBit2-systemet for slutschaktning, underhall av vagbanor eller renovering av transportvégar. Systemet ar
utformat for enkelt underhall. Det krdvs inga verktyg for montering eller demontering av dndstal.

Dragringsstiftet gor det
enkelt att montera/demontera
andstal utan verktyg.

TANK OCKSA PA SKARKANTENS BREDD OCH TJOCKLEK

8 %
Mer kantbredd ger mer slitmaterial, s& en bredare kant innebéar generellt langre

livslangd. Kanttjockleken bestdms utifran intréngningskraven: Material som ar 7\.7\’ Q :
svdrare att penetrera kréver tunnare egg, men en tjockare egg kan anvéndas for 7\‘ ‘ 6
material som &r lattare att penetrera for att férldnga livslangden. 7\’ H



MONTERA NYA DELAR KORREKT

+ Anvand nya bultar och muttrar nér du installerar nya skadrkanter och andstal for att forhindra
metallutmattning.

+ Ytor ska vara rena fran smuts, farg, flagor, rost och svetsstank.
+ Passande ytor maste vara rena och plana for att sékerstélla maximal fastspanningskraft.

+ Bult- och muttergdngorna maste vara rena — applicera inte smérjmedel pa hardvaran,
eftersom detta kan dverstrécka bulten.

+ Skérkantsbultar monteras fran mitten och utat eller fran ena dnden till den andra.
+ Andstalsbultar monteras forst fran mitten och utét, sedan fr&n mitten och inat.

+ Dra &t alla bultar till det vridmoment som krdvs.

+ Forankra bulthuvudena i férsankningarna med en tung hammare.

+ Dra &t bultarna till det vridmoment som krdvs &nnu en gang (det &r extremt viktigt att alla
delar &r ordentligt atdragna)

+ Efter montering ska du vara uppmarksam pa eventuellt slitage som uppstar vid nederkanten
och sprids uppat, vilket kan leda till problem med kantbdjning.



ANVAND DESSA DRIFTTEKNIKER

Béattre hantering av motet mellan maskin och material gér det méjligt fér férare att maximera produktiviteten, minska maskinens driftskostnader
och minska vibrationerna i hytten med battre komfort som féljd.

FASTSTALL KORREKT PLACERING AV VANDSKIVAN

+ Borja med vandskivan 2 tum (4 tum for 24M) framfor kanten

+ Schakta med skdrkanten 90° mot végen

+ Behall en fast vinkel for att sdkerstalla en konstant kanttjocklek

+ En for stor bakatlutning minskar intréngningen och kan slita pa vandskivan
+ Frekventa vinkelandringar férkortar skédrkantens livslangd

REGLERA HASTIGHETER OCH OVERDRIVET NEDATTRYCK

+ Anvand en ackumulator for att absorbera stotar
+ < 6 mph/8 kph hastighet

+ For hog hastighet kan leda till att skdrkanten flisar

HANTERA KANTBOJNING

+ Uppstar nar skarkanten anpassar sig till det material som schaktas
+ En smal och tunn kant minskar mangden “spillmaterial”

+ Extrem kantbdjning kan krdva ett andstdlssystem

STANDARDISERA MASKINVARAN

+ Bussningar till vandskivan férminskar 3/4 tum hal till 5/8 tum
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