ROWNIARKI

/najdz najlepsze rozwiazanie dla swojego zastosowania dzigki

naszej szerokiej ofercie krawedzi i koncéwek tnacych do réwniarek.
Zaprojektowalismy te czesci, aby poméc Ci obnizy¢ koszty roboczogodziny,
skrdcié przestoje i transportowac wiecej materiatu.

ROZNE MATERIALY DO ROZNYCH ZASTOSOWAN

Krawedzie tngce réwniarki samojezdnej Cat sa dostepne w trzech rodzajach materiatow: stal DH-2, weglik wolframu i stal
wysokoweglowa.

Zdecydowana wigkszo$¢ wykonana jest ze stali dwufazowej DH-2. Krawedzie Cat ze stali DH-2 hartowanej na wskro$ zapewniaja
doskonaty stosunek jakosci do ceny, poniewaz sg trwalsze i charakteryzujg sie wysoka odpornoscig na uderzenia. Oznacza to, ze kupisz
mniej krawedzi, skrcisz przestoje i wydasz mniej pieniedzy na robacizne i sprzet.

Krawedzie tngce z weglika wolframu tgcza w sobie wytrzymato$é stali Cat DH-2 z odporno$cig na zuzycie weglika wolframu. Zapewniaja
dtuzsza zywotno$¢ w wysoce abrazyjnych warunkach, co przektada sie na nizsze koszty eksploatacji. W rzeczywistosci testy wykazuja, ze
krawedzie z weglika wolframu moga zapewnic¢ nawet 20-krotnie dtuzsza zywotno$¢ niz standardowe krawedzie ze stali DH-2. Oznacza to
mniej przestojéw na wymiane krawedzi i nizsze koszty sprzetu dla Twojej firmy. Krawedzie tngce z weglika wolframu sa przeznaczone do
zastosowan wymagajacych duzej odpornosci na Scieranie oraz od niskiej do Sredniej odpornosci na uderzenia, takich jak:

e Nieutwardzone drogi ziemne

e Drogi publiczne piaszczyste i zwirowe

e Drogi wydobywcze lub le$ne
Firma Caterpillar oferuje réwniez krawedzie ze stali wysokoweglowej do zastosowan w |zejszych warunkach roboczych, o bardzo niskiej
udarnosci. Krawedzie o wysokiej zawartosci wegla charakteryzuja sie stosunkowo duzg twardo$cig powierzchni i zapewniajg dtugi okres
eksploatacji w zastosowaniach o duzej Scieralnosci lub w pracach wykonczeniowych. (Wazne jest, aby pamietac, ze krawedzie ze stali

0 wysokiej zawarto$ci wegla nie wytrzymaja uderzen takich, jak krawedzie ze stali DH-2, dlatego nalezy wybra¢ zastosowanie o bardzo
niskiej udarnosci.)




WSKAZOWKI DOTYCZACE WYBORU KRAWEDZI

Wybdr krawedzi ma kluczowe znaczenie dla zwiekszenia produkcji i utrzymania kosztéw na minimalnym poziomie.
Zastosowanie ma wptyw na ksztatt, metalurgie i styl krawedzi tnacej. Srodowisko zastosowania jest okreslane przez site
uderzen, penetracje i $cieranie. Krawed? powinna penetrowaé materiat, ale nie powinna pekna¢ podczas pracy. Zywotno$é
krawedzi zalezy zatem od metalurgii i grubosSci.

DOPASUJ WEASCIWA KRAWEDZ DO SWOJEGO ZASTOSOWANIA

BUDOWA DROGI LUB WYKONYWANIE CIEZKICH PRAC
KONSERWACYJNYCH

+ Do tego zastosowania najlepiej nadaje sie krawed? ptaska. Lepigj
penetrujaca opcja jest krawed? ptaska, zabkowana. Krawed? ptaska
ma ograniczong mozliwo$¢ przenoszenia materiatu do przodu.

WYROWNYWANIE UBITEGO ZWIRU, ZAMARZNIETEJ ZIEMI | LODU

+ Krawed? zgbkowana zapewnia lepsza penetracje niz krawed? ciagta,
poniewaz wywiera wigkszy nacisk. Krawed? profilowana, zgbkowana
zapewnia lepszg penetracje niz krawed? ptaska, zabkowana z przednia
odkfadnica.

RENOWACJA LUB WYROWNYWANIE ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNI DROGI

+ Wyprofilowane krawedzie przebijaja sie przez jezdnig, przenoszac jednoczes$nie
materiat do przodu, pozostawiajac za sobg gtadka i ptaska powierzchnig. Opcja
zapewniajaca lepsza penetracje jest krawed? wyprofilowana, zabkowana.
Zabkowana krawed? nie zapewni tak czystej nawierzchni drogi, jak krawed? ciggta.

SYSTEM GRADERBIT2™

Dodaj system GraderBit2 do wykanczania nawierzchni, utrzymania drdg lub renowacji drog transportowych. System
zaprojektowano z my$lg o tatwej konserwacji, a do montazu i demontazu korncéwek nie sg wymagane zadne narzedzia.

Pierscieniowa tuleja montazowa umozliwia
fatwa instalacje i demontaz nakfadek
kocowych bez konieczno$ci uzycia narzedzi.

ROZWAZ ROWNIEZ SZEROKOSC | GRUBOSC KRAWEDZI

Ny
Szeroko$¢ krawedzi przektada sie na ilo$¢ materiatu podlegajgcego zuzyciu, dlatego ‘ )
szersza krawed? zwykle oznacza dtuzszg zywotno$é. Grubo$¢ krawedzi jest okreslana \J\.\(\‘ 1<) =
na podstawie wymagan dotyczacych penetracji: Materiaty trudniejsze do penetracji \,\‘ ‘ G‘
wymagaja uzycia cienszej krawedzi, natomiast w przypadku materiatow tatwiejszych T ‘
do penetracji mozna uzy¢ grubszej krawedzi, aby wydtuzy¢ jej zywotnos¢. ‘ 7\’ ‘l_ 3/




ZAMONTUJ PRAWIDLOWO NOWE CZESCI

+ Podczas montazu nowych naktadek i krawedzi tngcych nalezy uzywaé nowych $rub i nakretek,
aby zapobiec zmeczeniu metalu

+ Powierzchnie nie mogg by¢ zanieczyszczone brudem, farba, zgorzeling, rdza i odpryskami
spawalniczymi

+ Powierzchnie styku musza by¢ czyste i pfaskie, aby zapewni¢ maksymalna site zacisku

+ Gwinty $rub i nakretek musza by¢ czyste; nie nalezy naktada¢ smaru na osprzet, poniewaz moze
to spowodowac nadmierne rozciggniecie Sruby

+ Sruby krawedzi tnacych montuje sie od $rodka na zewnatrz lub od jednego korica do drugiego

+ Sruby naktadek montuje sie najpierw od $rodka na zewnatrz, a nastepnie od $rodka do wewnatrz
+ Wszystkie Sruby nalezy dokreci¢ wymaganym momentem obrotowym

+ Wkreci¢ thy Srub w otwory stozkowe za pomocg ciezkiego mtotka

+ Ponownie dokreci¢ $ruby wymaganym momentem obrotowym (bardzo wazne jest, aby wszystkie
elementy byty dobrze dokrecone)

+ Po montazu nalezy zwracac uwage na zuzycie wystepujace od dotu do gory, ktére moze
prowadzi¢ do problemdw z uginaniem



UZYJ NASTEPUJACYCH TECHNIK OPERACYJNYCH

Dzigki lepszemu zarzgdzaniu powierzchnig styku miedzy maszyna a materiatami operatorzy moga zmaksymalizowa¢ wydajno$¢, obnizy¢ koszty
eksploatacji maszyny i zredukowac wibracje kabiny, co poprawia komfort pracy operatora.

USTAL PRAWIDLOWE POLOZENIE ODKLADNICY

+ Rozpocznij od potozenia odktadnicy 2” (4" dla 24M) przed krawedzig
+ Wykonuj prace wyréwnujace krawedzig tnaca nachylong pod katem 90° do drogi
+ Utrzymu;j staty kat, aby dbac o stata grubos¢ krawedzi

+ Odchylenie do tytu zmniejsza skuteczno$¢ penetracji i moze powodowac zuzycie
odktadnicy

+ Czeste zmiany kata skracajg zywotnos$¢ krawedzi

KONTROLA PREDKOSCI | NADMIERNY NACISK

+ Uzyj akumulatora do pochtaniania wstrzasow
+ < predko$¢ 6 mil/h (8 km/h)
+ Nadmierna predko$¢ moze powodowaé odpryski na krawedzi
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ZARZADZAJ UGINANIEM

+ Wystepuje, gdy krawed? tnaca ugina sig pod wyréwnywanym materiatem
+ Waska i cienka krawed? redukuje ilo$¢ ,usuwanego” materiatu

+ Ekstremalne uginanie moze wymagac zastosowania naktadek koAcowych

DOPASUJ ELEMENTY ZtACZNE

+ Tuleje odktadnicy zmniejszaja otwory z 3/4” do 5/8"
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