
OMBYGGNAD AV HJULLASTARSKOPA 

Förläng skopans livslängd och minska de totala ägande- och driftskostnaderna genom 
att utrusta skopan med Cat® markverktyg. Använd konfigurationsguiden för att avgöra 
om skopans aktuella konfiguration passar tillämpningens nötnings- och påverkansnivå. 
Se bilderna och riktlinjerna för hållbarhet. Utforska guiden nedan för att kunna matcha 
skopans tillämpning med rätt konfiguration av markverktyg för att förlänga skopans 
livslängd och prestanda och förbättra livscykelkostnaderna. Livscykelkostnaderna 
förbättras genom att konfigurera skopan korrekt med markverktygsprodukter som 
passar tillämpningen. 

TILLÄMPNINGSGUIDE

CAT® TILLVAL FÖR VERKTYG MED MARKKONTAKT

KONFIGURERA FÖR DIN ARBETSPLATS
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STANDARDSTENSKOPA 
KOMPLETT GRÄVNING

Konfigurationer med standardstenskopor är avsedda för tillämpningar som ytlastning 
av kalksten och annan obearbetad sten samt vid lastning av en mängd olika 
stenbrottsmaterial i tråg eller lastbil.

•  Avsedd för användning i tillämpningar med måttlig till hög nötning. 

•  Balanserar behovet av hög produktion i tillämpningar med högre nötning.

988-994  
HJULLASTARE, PÅVERKAN  

(materialstorlek)

950-982  
HJULLASTARE, PÅVERKAN  

(materialstorlek)

950-994  
HJULLASTARE,  

NÖTNING (kantlivstid)

LÅG

0–152 mm | 0–6 tum 0–102 mm | 0–4 tum

> 1 000 timmar

HÖG NÖTNING 
DYNAMISK GRÄVNING 

Konfigurationer med hög nötning är avsedda för extremt tuffa tillämpningar som 
ytlastning av järnmalm. De är avsedda för material med hög nötning och måttlig 
påverkan och där plana ytor önskas.

•  Slit- och foderpaket hjälper till att skydda mantels integritet. 

•  Sidostångsskydden är utformade för att skydda skopans kärnstruktur, vilket minskar 
tiden och kostnaden för ombyggnader. 

•  Påsvetsade hälskydd används för att förlänga skopans livscykel genom att skydda 
hörnen på svetsfogen. 

•  Om åndstålets livslängd understiger 200 timmar eller om det uppstår skador på skopans 
inre eller yttre mantel kan du behöva uppgradera till tung konfiguration för granit.

988-994  
HJULLASTARE, PÅVERKAN 

(materialstorlek)

950-982  
HJULLASTARE, PÅVERKAN 

(materialstorlek)

950-994  
HJULLASTARE,  

NÖTNING (kantlivstid)

MEDELHÖG

152–457 mm | 6–18 tum 102-305 mm | 4–12 tum 

250–1 000 timmar
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TUNG UTFÖRANDE FÖR GRANIT 
DEN TUFFASTE SKOPAN FÖR DE TUFFASTE JOBBEN

De mest intensiva grävarbetena kräver fullständigt skopskydd. Konfigurationer med tungt 
utförande för granit kan inkludera fullt baskantskydd och mekaniskt fästa slitplåtar (MAWPS). 

•  Konfigurationerna inkluderar komponenter med hög nötningsgrad för de mest 
aggressiva gräv- och lastningsjobben.

•  Baskanten kan skyddas med mekaniskt fästa halvkilar och toppskydd för snabbare 
borttagning och installation.

•  MAWPS kan bytas på några minuter, vilket minskar kostnaderna och ombyggnadstiden. 

988-994  
HJULLASTARE, PÅVERKAN 

(materialstorlek)

950-982  
HJULLASTARE, PÅVERKAN 

(materialstorlek)

950-994  
HJULLASTARE,  

NÖTNING (kantlivstid)

HÖG

457 mm + | 18 tum + 305 mm + | 12 tum + 

< 250 timmar

CAT TILLVAL FÖR MARKVERKTYG ÖKAR SKOPANS 
LIVSLÄNGD OCH MINSKAR ÄGANDE- OCH 
DRIFTSKOSTNADERNA

A:  Tillräckligt sidostångsskydd förlänger sidostångens 
livslängd och skopans kapacitet. 

B:  Minska slitaget på baskantens stål och 
erosionen av hörnadapterns svetsfogar 
med våra baskantsändskydd (BEEP). 

C:  Toppskydd och halvkilar förlänger baskantens livslängd.

D:  Tillvalet med spadkant gör att du kan tränga in bättre 
i komprimerade eller täta material. 

E:  Skopfoderplattor skyddar manteln från 
stötbelastningar och nötning.



F:  Mekaniskt fästa slitplåtar (MAWPS) kan 
minska kostnaderna med 40 %, med märkbart 
lägre kostnader för svetsarbeten och byten.

G:  Påsvetsade hälskydd används för att förlänga 
skopans livscykel genom att skydda hörnen 
på svetsfogen.

H:  CAT® Advansys™ spets- och adaptersystem 
ger integrerad hammarlös fasthållning utan 
separat hållare. 

Kontakta din Cat-återförsäljare för de specifika redskap som är tillgängliga i din region. 

Mer information finns i följande material:  
Marknadsföringskatalog för markverktyg PEBJ0078, Reservdelslista med 
mått för markverktyg PEBJ0079, Skopkonfigurationer för HEX-skopa PEBJ0140.
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