EPA Tier 4 Final (USA), Stage V (UE), Stage V (Korea) ~ ~ =~ .~ &o"

* Moc maksymalna (SAE J1995:2014) = = = <~ o= ATAKW (636 hp): s ¥=
Mac silnika (1SO 14396:2002) .+ 469 KW (629 hp)

Szerokosé frezowania : e
PM620 2010 mm (79,1-cala)- -
PM622 2235 mm (88,0 cali)

Szczegétowe informacije na temat emisji spalin poszczegélnych silnikéw znajduja sie w specyfikacjach technicznych.
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Maszyny PM620 | PM622 sg
wyposazone tak, aby zapewni¢

w operacjach precyzyjnego frezowania
wysoka wydajnos¢ i produktywno$é
niezbedng do konkurowania na rynku.
Dzigki dwdm dostepnym szeroko$ciom
frezowania i opcjom zwiekszajacym
wszechstronno$¢ mozesz dostosowac
maszyne do réznych zastosowan.
Niewazne czy uszorstniasz droge, czy
frezujesz pas startowy na lotnisku —

z pewnos$cia znajdziesz konfiguracije,
ktora spetni wszystkie wymogi robocze.

DOSKONALA
WYDAJNOSC

Zintegrowane systemy maszyny, uktad
przeciwposlizgowy i wirnik systemu
K w potaczeniu z moca silnika Cat C18®

pomagaja uzyskac najwyzszg wydajnosé

i efektywno$é.

EATWE
UZYTKOWANIE

Elementy sterujace, ekrany dotykowe
i uktad Grade and Slope zaprojektowano

tak, aby byly proste i intuicyjne w obstudze.

Cztery 18-przyciskowe klawiatury,
ktére sa dostepne z poziomu podtoza,
zapewniaja operatorom dostep

do wielu funkcji maszyny.
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ZAAWANSOWANA
KONSTRUKCJA

Wyjatkowe funkcje maszyny potaczone
ze sprawdzonymi w praktyce

uktadami Cat umozliwiaja personelowi
efektywniejsza prace.



Niektore rozwiazania sa dostepne jedynie w okreslonych regionach. Nalezy skontaktowaé sie z lokalnym dealerem Cat, aby
uzyskac informacje na temat dostepnosci oferty w danym obszarze. Numer konstrukcji: 02C

KOMFORT PRACY EKSPLOATACJA
+ Konsola operatora z mozliwoscia przesuwania na boki + Przeprojektowany strug zapobiegajacy odrywaniu sig
i obracania (opcja) duzych kawatkéw usprawnia obstuge i ogranicza zuzycie*
+ Teleskopowa regulacja wys$wietlaczy konsoli Srodkowe;j + Udoskonalone uszczelnienie miedzy naktadkami
umozliwiajaca ergonomiczne ustawienie ekranéw zapobiegajacymi odrywaniu sie duzych kawatkow
dotykowych oraz ich sktadanie w celu bezpiecznego a przenos$nikiem pozwala utrzymywac¢ wigcej materiatu*

i wygodnego przechowywania + Panele sterowania dostepne z poziomu podtoza maja

+ Wyscietane podtokietniki i podparcia biodrowe wytrzymaty system mocowania i moga by¢ szybko
demontowane w celu przechowywania bez odtaczania
wiazki przewodoéw elektrycznych

+ Maty podtogowe zapobiegajace zmeczeniu

+ Wygodny dostep do platformy dzieki ciagtym porgczom

i tatwym do otwierania bramkom + Dobrze widoczne wskazniki LED poziomu wody

] ) (zawarte w rozbudowanym pakiecie o$wietlenia)
+ Zamontowane na ptasko przednie elementy sterujgce

dostepne z podtoza zapewniajg operatorowi dobra
widoczno$¢ przednich gasienic

+ Duze uchwyt kolektora natrysku wody utatwiajace sterowanie

EQUIPMENT MANAGEMENT
+ Aplikacja Remote Flash pozwala przeprowadza¢ aktualizo-
wanie oprogramowania poktadowego w dogodnym czasie

+ Opcje foteli i schowkow

+ Aplikacja Remote Troubleshoot umozliwia wykonywanie
testow diagnostycznych, przyczyniajac sie do skrécenia
czasu obstugi technicznej

* PM620 i PM622 numer konstrukcji 02C w poréwnaniu z PM620 i PM622 numer konstrukcji 02B.
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TWO0J

Paliwooszczedny silnik i wydajny system przeno$nikéw zaprojektowano tak, aby zapewni¢ moc i wydajno$¢ niezbedne do sprostania

wymogom diugotrwatego frezowania nawierzchni.

WYSOKA WYDAJNOSC I NISKIE ZUZYCIE PALIWA

Wielko$¢ silnika Cat C18 dostosowano tak, aby zapewni¢
réwnowage miedzy zuzyciem paliwa a moca niezbedna
do zrealizowania celéw produkcyjnych.

Uktad sterujacy praca silnika na biegu jatowym pomaga
zminimalizowa¢ zuzycie paliwa, zwiekszajac obroty silnika

do poziomu posredniej predkosci biegu jatowego na czas
wykonywania okre$lonych zadan i wracajac do niskiej predko$ci
biegu jatowego, gdy zostana one zakoriczone. Wentylator

o zmiennej predkosci obrotowej pracuje z najmniejsza mozliwa
predkos$cia, aby zapewni¢ optymalne chtodzenie.

Funkcje, takie jak automatyczne sterowanie obcigzeniem

i mozliwo$¢ wyboru wielu predko$ci wirnika, pomagaja uzyskaé
maksymalna wydajno$¢ przy nizszych predko$ciach obrotowych
silnika, aby frezowa¢ przy mniejszym zuzyciu paliwa.

EFEKTYWNE USUWANIE MATERIALU

Przeno$niki o duzej wydajnosci z szerokim otworem i hezszwowa
tasma skutecznie usuwajg zmielony materiat. Predko$¢ tasmy
mozna regulowa¢ w celu dopasowania do rodzaju materiatu

i szybkos$ci produkceji, a wbudowana funkcja ,,boost” zapewnia
tymczasowe zwigkszenie predkosci taSmy w celu szybszego
wyrzucania materiatu na wigksza odlegtos¢. Kierunek ruchu
tadmy mozna zmienia¢ w celu szybkiego wyczyszczenia,

a przeno$nik zatadowczy jest sktadany hydraulicznie, aby
utatwi¢ konserwacje i transportowanie. tatwo otwierane
ostony boczne zapewniaja szybki dostep w celu kontrolowania
i czyszczenia rolek.
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SOPPYMALNE

| MANEWROWOQSC

GASIENICE INSPIROWANE ZAAWANSOWANY

SPRAWDZONYMI
ROZWIAZANIAMI

W niezawodnym podwoziu gasienicowym
frezarek do nawierzchni z serii PM600
wykorzystano sprawdzone konstrukcje
znane ze spycharek Cat. Dobrze
zaprojektowana geometria gasienic
zapewnia znakomitg przyczepno$é oraz
lepsze roztozenie obciazenia podczas
gtebokiego frezowania i obrébki twardych
materiatow.

UKLAD NAPEDOWY

Wytrzymaty uktad napedowy z dwiema
pompami i automatyczna kontrola
przyczepno$ci napedza gasienice

w uktadzie krzyzowym, aby utrzyma¢é
stata wydajno$¢ w kazdej sytuaciji.
Uktad automatycznej kontroli obcigzenia
monitoruje zmiany obcigzenia maszyny

i dostosowuje predko$é frezowania, aby
zapobiega¢ przeciazeniu i utrzymywacé
wydajnosé.

ZAPROJEKTOWANE
Z MYSLA 0 MOBILNOSCI

Cztery tryby sterowania z uktadem
automatycznego ustawienia zapewniaja
najwyzsza precyzje kierowania oraz
ptynno$¢ skrecania, ktdra dodatkowo
zwieksza duza powierzchnia styku

z podtozem kazdej z gasienic.
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SPOJNE WZORY

FREZOWANIA

Zautomatyzowane sterowanie predkos$cia umozliwia operatorom tatwe utrzymanie i uzyskanie wzoru frezowania zgodnego
ze specyfikacjami wizualnymi lub pomiarowymi w wielu réznych zastosowaniach.

ZAPISYWANIE | PRZYWOLYWANIE
PREDKOSCI FREZOWANIA

Utrzymanie predko$ci frezowania jest kluczem do uzyskania
spojnego wzoru cigcia. Po wybraniu predkosci wirnika

i ustaleniu wzorca, naci$niecie przycisku tempomatu pozwala
szybko zapisa¢ predko$¢ napedu i wielokrotnie przywracac te
sama predko$¢ przez caly dzien. Jest to szczegolnie przydatne
podczas konficzenia cigcia i rozpoczynania go ponownie w innej

pozycji.

KONTROLA PREDKOSCI ZA
POMOCA PRZYCISKU

Wybierz rotor i predko$¢ frezowania, aby uzyskaé¢ pozadany wzor.

Nacis$nij i przytrzymaj przycisk tempomatu przez dwie
sekundy, aby zapisa¢ predko$¢ frezowania.

@ ZROB SOBIE PRZERWE

Przycisk gotowo$ci/wznawiania wstrzymuje gtéwne

funkcje maszyny i zmniejsza predko$¢ obrotowa silnika, aby
oszczedza¢ paliwo podczas zmian cigzarowek. Gdy maszyna
jest gotowa do wznowienia frezowania, naci$nigcie tego
samego przycisku powoduje powr6t do produkcji z taka
sama predkos$cia jak poprzednio, aby zachowa¢ ten sam
wz0r cigcia.

Podczas wymiany wozka naci$nij przycisk gotowosci/
wznowienia, aby wstrzyma¢ prace urzadzenia.

Dla kazdego nowego cigcia naci$nij przycisk tempomatu,
aby powrdci¢ do zapisanej predko$ci frezowania.

Naci$nij ponownie przycisk gotowosci/wznowienia,
aby kontynuowac frezowanie z ta sama predko$cia.
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ZINTEGROWANE TECHNOLOGIE

GDZIE PRECYZJA tACZY SIE Z WYDAJNOSCIA

LEPSZA DOKtADNOSC DZIEKI AUTOMATYZACJI

Dzigki zautomatyzowanym funkcjom zintegrowanego systemu Cat z systemem Cat Grade and Slope mozna uzyska¢ precyzyjne

i powtarzalne rezultaty frezowania. WyS$wietlacze maszyny umozliwiaja fatwy dostep do regulacji wysokosci, ustawien nachylenia
i czujnikow za pomoca wysoce intuicyjnego interfejsu dotykowego. Operatorzy pracujacy na maszynie i przy nawierzchni moga
wygodnie uzyska¢ petna kontrole na ustawieniami nachylenia, korzystajac z dowolnego wy$wietlacza.

ﬁ FUNKCJA CIECIA Z OPADANIEM

.l

Regulacja predko$ci opadania wirnika zapewnia najlepsza
kontrole nad maszyna. Ustawienia mozna zapisa¢, aby skrdci¢
czas konfiguracji kolejnych prac.

ﬁ PRZESKAKIWANIE PRZESZKOD

.

tatwe usuwanie przeszkdd na Sciezce cigcia dzieki funkcji
przeskakiwania przeszkod, dostepnej zaréwno ze stanowiska
operatora, jak i z naziemnych elementow sterujacych.

ﬁ AUTOMATYCZNE PRZELACZANIE CIECIA
.

tatwe konfigurowanie i automatyzacja przej§¢ wyréwnywania
i poziomowania w celu wybierania materiatu na poczatku lub
koricu w formie stozkowej na okre$lonym odcinku eliminuje
konieczno$¢ recznej regulacji docelowego nachylenia.

3 D MOZLIWOSC FREZOWANIA 3D

Aby spetni¢ specyficzne wymogi robocze, frezarki do
nawierzchni Cat mozna wyposazy¢ w funkcje frezowania
3D (wymagany dodatkowy sprzet).
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KOMFORT

Obszar roboczy mozna skonfigurowaé zgodnie z preferencjami operatora i pozycja robocza. Wys$wietlacze z ekranem dotykowym
zapewniaja dostep do tablicy wskaznikdw, informacji o parametrach pracy, obrazéw z kamer, elementéw sterujacych maszyny,

a takze danych diagnostycznych.

KOMFORT PRACY

Aby zapewnié komfort pracy przez caly dzien, stacje robocza
wyposazono w regulowane konsole, duze wyS$cietane
podtokietniki, podparcia biodrowe, a opcjonalnie takze w
maty zapobiegajace zmeczeniu. Dwie konsole umozliwiaja
obstuge z obu stron maszyny, a dzigki teleskopowej regulacji
wys$wietlacze konsoli srodkowej mozna ustawi¢ w potozeniu
umozliwiajacym wygodne obstugiwanie ekrandw dotykowych.
Stanowisko operatora mozna wyposazy¢ w fotele na cokotach,
tatwe do odwrdcenia, gdy nie sg uzywane, albo w fotele
amortyzowane, ktdre zapewniaja wigkszy komfort. Zamykane,
wodoszczelne schowki wewnetrzne pozwalaja na bezpieczne
przechowywanie roznych przedmiotow.
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MINIMALIZOWANIE ZAPYLENIA

Opcjonalne systemy odsysania pytu i listwy natryskowe
zapewniaja maksymalne usuwanie pytu z obszaru
roboczego, a tym samym czystsze powietrze w strefie
roboczej i bezposrednim otoczeniu.



ZADASZENIE
ROZKLADANE
HYDRAULICZNIE

Przeszkody napowietrzne stanowia utrudnienie w
niemal kazdym zadaniu frezowania. Maszyny PM620

i PM622 sa wyposazone w opcjonalne hydraulicznie
sktadane do przodu zadaszenie, ktdre mozna szybko
sktadac i rozktada¢ podczas pracy jednym naci$nigciem
przycisku.

Konstrukcja z jednym stupkiem zapewnia maksymalna
widoczno$¢ po podniesieniu oraz zawiera tatwe do
roztozenia przedtuzenia boczne, ktére dodatkowo chronia
przed czynnikami atmosferycznymi. Gorne o$wietlenie
LED zapewnia dobra widoczno$¢ na stanowisku
operatora. Aby zwiekszyé komfort pracy operatora,
mozna zamontowac opcjonalne szyby przednie.

fﬁr v{];:';)

\

'----' h-—--—--’

PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE
ZADASZENIA
BEZ PRZERYWANIA PRACY

$ 1055
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PROSTE W UZYCIU ELEMENTY STERUJACE

tatwe w obstudze elementy sterujace zapewniaja dostep do zintegrowanych technologii i automatycznych systeméw, zaréwno ze
stanowiska operatora, jak i z poziomu podtoza. Cztery 16-przyciskowe klawiatury, ktére sa dostepne z poziomu podtoza, zapewniaja
operatorom wygodny dostep do r6znorodnych funkcji maszyny. Wszystkie elementy sterujgce operatora sa pod$wietlane, co utatwia
prace przy stabym o$wietleniu.

10

ELEMENTY STERUJACE

Elementy sterujace na dwadch konsolach operatora sa
pogrupowane wedtug funkcji i oznaczone intuicyjnymi
ikonami na klawiaturze. Elementy sterujace
wysoko$cig podpory sa wygodnie rozmieszczone,
aby zapewnic¢ tatwy dostep. Do sterowania funkcjami
napedu, kierowania i przenos$nika stuza joysticki.

PRZEDNIE ELEMENTY STERUJACE
DOSTEPNE Z POZIOMU PODLOZA

Ptasko whudowane przednie klawiatury sa
wyposazone w elementy sterujace przeno$nikiem,
ptytami bocznymi, ptytami antyposlizgowymi, myjka
wysokocisnieniowa, natryskiem wody, zabudowana
listwa, pompa tankowania paliwa, klaksonem

i zatrzymaniem awaryjnym.
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— DOTYKOWE WYSWIETLACZE

Intuicyjnie obstugiwane ekrany dotykowe
zapewniaja dostep do tablicy wskaznikéw, informac;ji
o parametrach pracy, funkcji Grade and Slope,
obrazéw z kamer, elementdw sterujacych maszyny,
a takze danych diagnostycznych.

Wyswietlacze dostepne z poziomu podtoza maja
wytrzymaty system mocowania, ktéry umozliwia
szybkie demontowanie w celu przemieszczenia i
przechowywania bez odtgczania wigzki przewodow
elektrycznych.

TYLNE ELEMENTY STERUJACE DOSTEPNE
Z POZIOMU PODLOZA

Tylne klawiatury umozliwiaja sterowanie wysoko$cia
podpory, natryskiem wody, ptytami bocznymi,
lemieszem $rodkowym, tylnymi drzwiami, tylnym
uktadem kierowniczym, klaksonem i zatrzymaniem
awaryjnym.



LEPSZA WIDOCZNOSC

DOBRA WIDOCZNOSC ELEMENTOW 0BStUGOWYCH ORAZ WOKOt MASZYNY

OSWIETLENIE
0BSZARU ROBOCZEGO

Swiatta robocze LED o szerokim kacie rozpraszania
zapewniaja odpowiednie o$wietlenie obszaréw roboczych

w nocy. Po wtaczeniu $wiatet roboczych ekrany dotykowe
automatycznie przetaczaja sig w tryb nocny. Maszyne mozna
doposazy¢ w rozbudowany pakiet o$wietlenia LED zawierajacy
dodatkowe o$wietlenie obszaréw roboczych, pod$wietlane
wskazniki poziomu wody oraz dodatkowe o$wietlenie
serwisowe wirnika.

KAMERY
ZEWNETRZNE

Widoczno$¢ krawedzi tnacych, przeno$nika i tylnej cze$ci
maszyny mozna poprawi¢ dzieki opcjonalnym kamerom
zewnetrznym, ktore przekazuja obraz na gtéwny ekran
dotykowy na stanowisku operatora.
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TRWALOSC | NIEZAWODNOSC
SYSTEM FREZOWANIA

Whytrzymaty system frezowania zaprojektowano z my$la o najtrudniejszych zastosowaniach, wykorzystujac w nim wytrzymate
i ciezkie konstrukcje stalowe oraz wzmocnione stopy odporne na $cieranie.

ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA 0 WYTRZYMALOSCI

Uktad napedowy wirnika, zaprojektowany z mys$la o maksymalnym
przenoszeniu momentu obrotowego, jest wyposazony

w wytrzymate suche sprzegto, uktad automatycznego napinania
paskow i dwa paski o wysokiej wytrzymato$ci na rozciaganie

(z piecioma zebrami) napedzajace wirnik. Wzmocniong komore
frezowania opracowano tak, aby zapewni¢ zwiekszona
wytrzymato$¢ na Scieranie.

MNIEJSZE ZUZYCIE | NIZSZE KOSZTY KONSERWACJI

Przykrecane, wykonane ze stali hartowanej ptyty oktadzinowe

na catej dtugosci ptyt bocznych oraz odporne na zuzycie naktadki
na zabudowanych listwach i zespole zapobiegajacym odrywaniu
sie zbyt duzych kawatkéw zmniejszaja zuzycie i obnizaja koszty
konserwacji. Uchwyty narzedziowe wirnika systemu K, bloki
bazowe i topatki sa wykonane z wytrzymatej stali stopowej,

ktdra jest odporna na Scieranie i zapewnia dtuzsza zywotno$¢.

PRECYZJA STEROWANIA

Hydraulicznie sterowane plyty zapobiegajgce odrywaniu sig

zbyt duzych kawatkow, lemiesz srodkowy i ptyty boczne mozna
tatwo regulowac i zablokowaé w zadanym potozeniu. Ponadto
ptyty boczne wspétpracuja z sitownikami z czujnikami potozenia,
petniac funkcje listwy usredniajacej do kontrolowania nachylenia.
Lemiesze $rodkowe zapewniaja regulowany nacisk, utrzymujacy
materiat i ograniczajacy zamiatanie. Wskazniki widoczne

z poziomu podtoza i stanowiska operatora utatwiaja okreslenie
potozenia wirnika przy roznych gtebokosciach frezowania.
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WIRNIKI SYSTEMU K CAT

Wirniki systemu K Cat zostaty precyzyjnie zaprojektowane tak, aby zapewniaty jednolity schemat skrawania, skuteczne
usuwanie materiatu z komory frezowania oraz byty fatwe do serwisowania. Elementy wykonane z wytrzymatej stali
stopowej, ktéra jest odporna na Scieranie i wydtuza zywotno$¢, sprostaja nawet najbardziej wymagajacym zastosowaniom
wymagajacym duzej mocy. Szeroki wybor rozstawow frezéw pozwala dobraé wirnik odpowiedni do danego zastosowania.

WIELE SPOSOBOW
USUWANIA
BITOW

LATWE USUWANIE FREZOW

Wirniki System K zaprojektowano tak, aby wymiana frezéw tngcych

byta tatwa i szybsza. Bity moga byé usuwane przez promieniowy otwor
dostepowy, punkty dtuta lub blok, w zalezno$ci od tego, co jest dla Ciebie
najtatwiejsze.

UCHWYTY NARZEDZIOWE BEZ
ELEMENTOW ZtACZNYCH

Uchwyty narzedziowe sa przymocowane do wirnika bez uzycia sworznia
mocujacego lub $ruby ustalajacej, co przyspiesza proces wymiany oraz
eliminuje konieczno$¢é dokrecania.

FREZY DIAMENTOWE

W przypadku zastosowan bitumicznych bez przeszkéd, np. na
autostradach lub drogach szybkiego ruchu, warto zastanowi¢ sig nad
uzyciem frezéw diamentowych Cat stworzonych specjalnie dla wirnikéw
System K. Przyczyniaja sig do zwigkszenia wydajnosci, zmniejszenia
zuzycia paliwa i obnizenia kosztow eksploatacji, poniewaz pozostaja
ostre znacznie dtuzej niz frezy z weglikow spiekanych i wyraznie
przewyzszaja jest zywotnoscia.

STOZKOWY UCHWYT
NARZEDZIOWY
Z PODWOJNYM
MOCOWANIEM

t &

FREZY DIAMENTOWE
ZACHOWUJA
0STROSC

DLUZEJ

NIZ FREZY Z WEGLIKA WOLFRAMU

LOPATKI

Wyniki oparte na danych z ankiety
przeprowadzonej wsréd klientéw z Ameryki
Péinocnej uzytkujacych frezarki do nawierzchni
wyposazone we frezy diamentowe. Poréwnanie
frezow diamentowych Cat 540 i frezow z weglika
wolframu. Srednia zywotno$é i doktadny tonaz
urobku zaleza od rodzaju kruszywa i techniki pracy.
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Cho¢ w kazdym miejscu pracy zajmujesz
sie produkcja, to w wielu z nich
wydajno$¢ pozostaje wyzwaniem. Niska
wydajno$¢ oznacza niskie przychody

® i ma bezposredni wptyw na rentownos$é
dziatalno$ci. VisionLink® Productivity
pomaga mierzy¢ i monitorowaé prace

zasobow, a takze zarzadza¢ nia, aby

zapewni¢ maksymalna wydajno$é
—umozliwiajac dostep do danych

z dowolnego miejsca.

Informacje o codziennym uzytkowaniu maszyny moga pomac zidentyfikowa¢ obszary wymagajace poprawy oraz zwiekszy¢ doktadno$é
szacowania przy przysztych projektach. Uzyteczne informacje, takie jak czas oczekiwania na cigzaréwki, czas frezowania i jazdy

w miejscach pracy, a takze odlegto$¢ frezowania, spalone paliwo i mapowanie cykli sa przesytane do systemu internetowego, dzigki
ktéremu sa dostepne w dowolnym czasie i z dowolnego miejsca za posrednictwem smartfona, tabletu lub komputera stacjonarnego.
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Przyktadowe dane przedstawiono wyfacznie w celach pogladowych. We frezarkach do nawierzchni nie jest dostepny system Cat Payload do okreslania
ilosci sfrezowanego materiatu.
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O0BStUGA SERWISOWA

0BStUGA SERWISOWA

Regularny serwis i obstuga techniczna stanowia klucz do utrzymania optymalnego poziomu funkcjonowania maszyn. Frezarki PM620
i PM622 charakteryzuja sig dtugimi okresami migdzyobstugowymi, maja duze drzwi serwisowe i hydraulicznie podnoszong pokrywe
zapewniajacg wygodny dostep do przedziatu silnikowego. Elementy gasienic nie wymagaja konserwacji, a naktadki gasienic mozna
tatwo wymieniaé. Gdy nadejdzie czas wymiany elementdw o wysokim stopniu zuzycia, dealer Cat sprawnie pomoze w zakresie
zestawoOw naprawczych, dostgpnosci czeSci i opcji serwisowych dla silnika i catej maszyny.

0SZCZEDNOSC CZASU

Dzigki tym cechom serwis przebiega szybko i tatwo.

Elementy sterujgce na poziomie Funkcje mycia pod wysokim i niskim Podczas konserwacji

podtoza i hydrauliczna obracarka cisnieniem mozna podtaczyé do i serwisowania ukfad napedu
wirnika z opcjonalnym zawieszanym wbudowanego zbiornika wody urzadzen dodatkowych umozliwia
sterownikiem utatwiaja usuwanie w celu wygodnego czyszczenia. obstuge wybranych funkcji

i wymiane frezow. maszyny bez koniecznosci

uruchamiania silnika.
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TECHNOLOGIA ZARZADZANIA SPRZETEM CAT
ELIMINUJE KONIECZNOSC STOSOWANIA METODY PROB | BLEDOW

Technologia telematyki Cat Equipment Management pozwala upro$cié¢ zarzadzanie miejscem pracy dzieki gromadzeniu
danych generowanych przez sprzet, materiaty i personel i dostarczaniu ich w formatach dostosowanych do potrzeb klientow.

INTERFEJS VISIONLINK®

VisionLink zapewnia wglad w uzyteczne dane ze wszystkich zasobdw — niezaleznie
od wielko$ci floty czy marki sprzetu*. Dane ze sprzetu mozna przegladaé na
komputerze stacjonarnym lub urzadzeniu mobilnym, aby zmaksymalizowa¢ czas
efektywnej pracy i optymalizowa¢ zasoby. Dzigki temu mozna podejmowa¢ $wiadome
decyzje i obnizy¢ koszty, upro$ci¢ konserwacje oraz zwigkszy¢ bezpieczenstwo

w miejscu pracy. Poniewaz oferowane sg rézne abonamenty, dealer Cat pomoze
dostosowac konfiguracje do potrzeb uzytkownika, aby zapewni¢ potaczenie z flota

i umozliwi¢ zarzadzanie dziatalno$cia bez niepozadanych optat dodatkowych.

+ Monitorowanie floty 24/7 + Przeglad raportéw z inspekcji

+ Zarzadzanie flota mieszana + Przydzielanie zadan konserwacyjnych
+ Optymalizacja wykorzystania floty + Minimalizacja przestojow

+ Sledzenie zasobow wedtug lokalizacji + Zlecanie serwisu i zamawianie czesci
+ Wyswietlanie stanu zasobow + Pobieranie raportéw z podsumowaniem

* Dostepnosc danych moze sig rézni¢ w zaleznosci od producenta sprzetu.

UStUGI ZDALNE**

Funkcja zdalnego rozwigzywania problemow Remote Troubleshoot umozliwia
dealerowi Cat zdalne wykonywanie testéw diagnostycznych podtaczonej maszyny
i identyfikowanie probleméw podczas jej pracy. Gwarantuje, ze serwisant zjawi
sie z odpowiednimi cze$ciami i narzedziami juz za pierwszym razem, eliminujac
konieczno$¢ dodatkowych wyjazdéw, oszczedzajac czas i pieniadze.

Remote Flash to aplikacja mobilna do samodzielnego aktualizowania
oprogramowania poktadowego, ktdra pozwala inicjowa¢ aktualizacje
w dogodnym momencie, zwigkszajac 0g6ina efektywnos$¢ pracy.

** Musi znajdowac sie w zasiegu sieci komédrkowej.

CAT INSPECT

Cat Inspect to aplikacja mobilna, ktéra pozwala na tatwe wykonywanie cyfrowych
kontroli w ramach konserwacji zapobiegawczej, inspekcji i codziennych obchoddow.
Aplikacja zawiera listy kontrolne obstugi zapobiegawczej (PM) do danej maszyny,
aby ufatwié zachowanie okreséw migdzyobstugowych zalecanych w instrukgji
obstugi i konserwaciji. Kontrole mozna tatwo zintegrowaé z innymi systemami Cat
do zarzgdzania danymi, takimi jak VisionLink, zapewniajac szczego6towy wglad

w kondycje floty.

Caterpillar wprowadza produkty, ustugi i technologie w wielu regionach w réznym czasie. Dostepnosc¢ konkretnych technologii i specyfikacji nalezy potwierdzi¢ u lokalnego dealera Cat.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

UKLAD NAPEDOWY
Model silnika Cat® C18
Cylindry 6

EPA Tier 4 Final (USA)
EU Stage V, Koreanski Stage V

Moc maksymalna (SAE J1995:2014) 474 KW 636 hp
Moc silnika — 1S0 14396:2002 469 kW 629 hp
Numer konstrukcji 02C
100 m/min 328 stép/min

6 km/h 3,7 mili/h

Normy emisji spalin

Maksymalna predko$é frezowania
Maksymalna predkos$¢ jazdy

SYSTEM FREZOWANIA

Szeroko$¢ frezowania

PM620 2010 mm 79,1 cala

PM622 2235 mm 88,0 cali
Liczba naktadek (odstepy co 15 mm)

PM620 170

PM622 185
Maksymalna gteboko$¢ skrawania 330 mm 13,0 cali
Predkos$ci wirnika 100/109/118 obr./min

Minimalny promier skrawania po lewej stronie 2,00m 6,56 stopy
Minimalny promieri skrawania po prawej stronie
PM620

PM622

2,00 m 6,56 stopy
1,80 m 5,91 stopy

MASY
Masa eksploatacyjna

PM620 31559 kg 69 575 funtow

PM622 32035 kg 70626 funtow
Masa transportowa

PM620 30330 kg 66 865 funtow

PM622 30806 kg 67 916 funtow

Podane masy sa przyblizone i obejmuja:

* Masa eksploatacyjna uwzglednia maszyng bazowa z operatorem o masie ciata 75 kg
(165 funtéw), catym wyposazeniem standardowym, zadaszeniem z podnosnikiem,
zabudowana listwa, systemem odpylajacym, myjka wysokocisnieniowa, wirnikiem 15
mm, fotelami na cokotach, matami podtogowymi, dwoma wys$wietlaczami na poziomie
podtoza, zbiornikami wody i paliwa napetnionymi w 50% i maksymalnym poziomem ptynéw
eksploatacyjnych.

e Masa transportowa uwzglednia maszyne bazowa z catym wyposazeniem standardowym,
zadaszeniem z podno$nikiem, zabudowang listwa, systemem odpylajacym, myjka
wysokocisnieniowa, wirnikiem 15 mm, fotelami na cokotach, matami podtogowymi,
dwoma wy$wietlaczami na poziomie podtoza, pustym zbiornikiem, petnym zbiornikiem
paliwa i maksymalnym poziomem ptynéw eksploatacyjnych.

OBJETOSCI PLYNOW EKSPLOATACYJNYCH
Zbiornik paliwa 11081 292,7 gal

Zbiornik ptynu DEF 471 124 gal
Uktad chtodzenia 851 22,5 gal
Uktad oleju silnikowego 651 17,2 gal
Olej hydrauliczny 1131 29,9 gal

Zbiornik wody 34001 898,2 gal

WYMIARY ROBOCZE

A Dtugosé catkowita (podniesiony przenos$nik) 1452 m 47,64 stopy

B Maksymalna szeroko$¢ maszyny 3,11 m 10,20 stopy

B! minimalna szeroko§¢ maszyny
PM620
PM622

C Maksymalna wysoko$¢ (podniesiony przenos$nik)

2,48 m 8,14 stopy
2,71 m 8,89 stopy
5,23 m 17,16 stopy
4,05 m 13,29 stopy
3,00m 9,84 stopy
4,86 m 15,94 stopy
8,38 m 27,49 stopy
+60° od osi

D Wysoko$¢ do opcjonalnego zadaszenia

E Wysokosc¢ (zadaszenie opuszczone / brak zadaszenia)
F Maksymalna odlegto$¢ samochodu cigzarowego

G Dtugosé przenosnika

H Odchylenie przeno$nika

WYMIARY TRANSPORTOWE
I Dtugo$¢ transportowa 12,43 m 40,78 stopy

B' szeroko$¢ transportowa

PM620 2,48m 8,14 stopy
PM622 271 m 8,389 stopy
E Wysoko$¢ (zadaszenie opuszczone) 3,00m 9,84 stopy

J Dtugosé (migdzy gasienicami) 6,69 m 21,95 stopy
K Dtugos$¢ maszyny (od tylnej do przedniej gasienicy) 7,32m 24,02 stopy

L Dtugo$¢ samej maszyny 8,33 m 27,33 stopy
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE | DODATKOWE

Funkcje, wyposazenie standardowe i dodatkowe moga rézni¢ sie w zaleznosci od regionu. Aby uzyska¢ informacje na temat
dostgpnosci oferty w danym regionie, skontaktuj sie z lokalnym dealerem Cat.

(do sterowania na poziomie gruntu)

PRZENOSNIK STANDARDOWE OPCJA

Napinacz smarowy (przenosnik gtowny) °

Przeno$nik sktadany hydraulicznie L]

Funkcja zwigkszania predkosci przeno$nika [

Uktad odsysania pytu (@)
Dodatkowe belki natryskowe o
(przeciwdziatajace zapyleniu)

Zawor zwalniania przeno$nika (@)
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STANOWISKO PRACY OPERATORA STANDARDOWE OPCJA UKEAD WIRNIKA STANDARDOWE OPCJA
Elementy sterowania z poziomu podtoza L] Funkcja automatycznego ciecia ®
Pojedynczy dotykowy monitor LCD ° Funkcja automatycznego przetaczania °
o wysokiej rozdzielczo$ci nachylenia i spadku
Podw()jr!e_dotyk(_)we m’or!itory LCD o Przeskakiwanie przeszkod ®
o wysokiej rozdzielczo$ci Trzy predkoéci cigcia °
Gniazdo elektryczne 12V () Obracarka wirnika °
Dwie kqnsple operatora z regulacja ° Zawieszany sterownik obracarki wirnika @)
wysokosci -
Dwie konsole operatora z regulacja Wirnik systemu K —zgrubny (25 mm) O
wysokosci oraz mozliwos$cia przesuwania (@) Wirnik systemu K — zgrubny (18 mm) @)
na boki i obracania ; : Wirnik systemu K — standardowy (15 mm) o}
Hydr-aullczme_ sk?adqne zadasz_enle z lampami o Wirnik systemu K — dokfadny (10 mm)
LED i przedtuzeniami bocznymi (tylko PM622) (@)
Maty podtogowe zapobiegajace zmegczeniu (@) Wirnik systemu K — dokfadny (8 mm) o
Regulowane fotele na cokotach ©) Wirnik systemu K— mikro (6 mm) o
Regulowane amortyzowane fotele (@) Wirnik systemu H — mikro (6 x 2 mm) o
Zamykana skrzynia 109 x 45 x 33 cm -
(43x 18 x 13 cali) O Fre.zy dl-ar.nentowe Cat (@]
Szyby (przednia i tylna) (@] Pojemniki na frezy O
Pneumatyczne narzedzie do usuwania
TECHNOLOGIA CAT STANDARDOWE OPCJA iZAl] _
Remote Flash ° Wyciag uchwytu narzedziowego O
°
Remote Troubleshoot UKEAD NAPEDOWY STANDARDOWE OPCJA
Cat Grade and Slope hd Uktad sterujacy praca silnika °
Uktad telematyczny VisionLink® ° na biegu jatowym
VisionLink® Productivity @] Wysokowydajny uktad chtodzenia ®
Zabudowana listwa (@] Automatyczne sterowanie obcigzeniem ®
Jeden ultradZzwigkowy czujnik uktadu o Certyfikat CE @)
kontroli nachylenia
UItradiwiekowY system nivyelujacy o Ciag dalszy
do kontrolowania nachylenia
Ekran dotykowy LCD o wysokiej rozdzielczosci o




WYPOSAZENIE STANDARDOWE | DODATKOWE

Funkcje, wyposazenie standardowe i dodatkowe moga rézni¢ sie w zaleznosci od regionu. Aby uzyska¢ informacje na temat

dostgpnosci oferty w danym regionie, skontaktuj sie z lokalnym dealerem Cat.

UKLAD HYDRAULICZNY

STANDARDOWE

OPCJA

Dwa niezalezne obwody hydrauliczne
uktadu napedowego

Uktad przeciwposlizgowy

Biodegradowalny olej hydrauliczny
Cat Bio HYDO™ Advanced

Olej hydrauliczny do wysokich temperatur

SERWIS | KONSERWACJA

STANDARDOWE

OPCJA

Zawory do planowego pobierania prébek
oleju (SeQeSsM)

Pokrywa silnika

Pretowe wskazniki poziomu oleju
silnikowego na poziomie platformy

Uktad natrysku wody komory wirnika

Sprezarka powietrza

Uktad napedowy akcesoriow

Zbiornik wody o pojemnosci 3400 | (898 gal)

Boczny zawo6r uzupetniania wody

Pompa napetniania zbiornika wody

Myjka wysokoci$nieniowa

Myjka niskoci$nieniowa

Pompa podajaca paliwo

Zbiornik szybkiego tankowania paliwa

O O O OO

BEZPIECZENSTWO | ZABEZPIECZENIA

STANDARDOWE

OPCJA

Porgcze platformy

Sygnat dzwigkowy/ostrzegawczy

Swiatta robocze LED o szerokim kacie
rozpraszania

Rozbudowany pakiet o$wietlenia LED
(Swiatta obrysowe, Swietlenie serwisowe
wirnika i sygnalizacja poziomu wody)

Lampa robocza LED z mocowaniem
magnetycznym

Swiatto ostrzegawcze (state lub
Z mocowaniem magnetycznym)

Kierunkowskazy wozidta

Kamery zewnetrzne (tylna cofania, przedni
przeno$nik, 2 mocowania magnetyczne)
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Wigcej informacji o produktach Cat, ustugach oferowanych przez dealeréw oraz rozwigzaniach branzowych mozna
znalez¢ w Internecie pod adresem www.cat.com.

© 2024 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone.

Materiaty i dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. Maszyny przedstawione na zdjeciach moga mie¢
zamontowane wyposazenie dodatkowe. Aby uzyska¢ informacje o dostepnym wyposazeniu dodatkowym, skontaktuj
sie z dealerem Cat.

CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK, odpowiadajace im znaki towarowe, z6tty kolor ,Caterpillar Corporate Yellow”
oraz elementy graficzne ,Power Edge” i Cat ,Modern Hex", jak rowniez wizerunek firmy i produktéw uzytych w niniejszej
publikacji, sa zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Caterpillar i nie mozna ich wykorzystywa¢ bez zezwolenia.
VisionLink jest znakiem handlowym firmy Caterpillar Inc. zarejestrowanym w Stanach Zjednoczonych i w innych krajach.

www.cat.com www.caterpillar.com
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