PAYLOAD




Yeni nesil malzeme tasiyicilar yiikleme,
ayirma, istifleme gibi her tiirlii gérevi
gergeklestirebilir. Cat® Payload teknolojisi,

operatdrlerin hedeflere her zaman
tam olarak ulagsmalar ve malzemeleri
asiri yiikleme, az yiikleme veya yanlis

yiiklemeden kaginmalarina yardimci olmak
U R ET K E N LI G I N I Z I A RT I R I N tizere hareket halinde tarti islevi saglar.

*SATISI YASAKTIR

DOGRU YUKLEME. DAHA HIZLI. DAHA KOLAY. DAHA GUVENLI. HER DEFASINDA.

Cat Payload, malzeme tasiyicisi uygulamalari igin dort farkli sonug sunar:

Q. MALIYETLERi AZALTIR: ZAMAN, iSCILiK VE YAKIT MALIYETLERINDEN TASARRUF EDIN.

_Q} HASSASIYETi ARTIRIR: HASSAS PAYLOAD HEDEFLERI, ASIRI VE AZ YUKLEMENIN GNUNE GEGMEYE YARDIMCI OLUR.

o OPERATOR VERIMLILIGINi ARTIRIR: DENEYiMLi OPERATGRLER HER ZAMANKINDEN DAHA DOGRU SEKILDE
«tll CALISIRKEN YENI OPERATORLER DAHA CABUK BIR SEKILDE HIZLARINI ARTIRABILIR.

A GUVENLIGI ARTIRIR: DAHA AGIR VE DENGESIZ YUKLER OLUSTURARAK FREN PERFORMANSINI AZALTAN VE

£ SURUCUYU DAHA YUKSEK DEVRILME RiSKiYLE KARSI KARSIYA BIRAKAN KAMYONUN ASIRI YUKLENMESINI
ONLEMEYE YARDIMCI OLUR.
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KAPSAMLI ENTE“G RASYON

TAHMIN YURUTME GEREKLILIGI OLMADAN KULLANIM KOLAYLIGI

Cat Payload teknolojileri, operatdrlere hassas yiikleme igin kullamimi kolay bir atagsman saglamak iizere yeni nesil Cat malzeme tasiyicilarina
kapsaml bir sekilde entegre edilmigtir. Payload, yeni malzeme tasiyicilarina fabrikada takilir veya secili modellerde temsilci segenedi olarak geriye
ddniik montaji gerceklestirilebilir.

TUM YUKLEME UYGULAMALARI iCiN DOGRU TEKNOLOJI

Operatorler, gercek zamanli agirliklar monitérde aninda gériintiileyebilir ve her yiik icin her seferinde polip kiskagtaki ve kamyondaki
malzeme miktarini tam olarak dgrenebilir. Okunmasi kolay ekran, polip kiskag ve kamyon yiikii agirliklarini gdsterirken yiik sayilarini
ve malzeme hareketlerini izler. Bu, kamyonlarin maksimum potansiyeline kadar yiiklenmesini saglar ve tiim deneyim seviyelerindeki
operatdrler igin yiik tutarlihgini iyilestirir.

Payload uyumlulugu, modele gére farklilik gdsterir ve paletli malzeme tasiyicilari igin mevcut dedgildir. Filonuz, operattrleriniz
ve uygulamalariniz igin en iyi sistemleri ve segenekleri 6grenmek iizere Cat temsilcinize bagvurun.
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PAYLOAD TEKNOLOJISI

HER KAMYONU ILK SEFERINDE DOGRU YUKLEYIN

Cat Payload teknolojisi, dahili yiik tartma ile birlikte degerli iretim dl¢iimleri ve malzeme takip verileri saglar. Bu veriler bagimsiz
makineler igin kullanilabilir ve ayrica filo genelinde degerli islem verimliligi verileri saglayabilir.

Ekipman verileri raporlamasi icin VisionLink® Productivity aboneligi gereklidir. Bulunabilirlik bélgeye ve modele gore dedgisiklik
gosterebilir. Ayrintilar igin Cat temsilcinize danigin.

PAYLOAD BENIM iCIN NE YAPABILIR?

+ Operatorlerin {iretkenligini artirir + Yakit verimliligini artirmaya ve yakit maliyetlerinden

+ Asiri/yetersiz yiiklemeyi ve yanlis yiiklemeyi tasarruf saglamaya yardimei olur
onlemeye yardimei olur + Nitelikli operatorlerin elde tutulmasina yardimei olur
+ Cevrim siirelerini iyilestirir + Gereksiz ekipman asinmasi ve hasarini azaltir
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CALISMA ILKESI

HAREKET HALINDE YUK TARTMA

Cat Payload sistemi, polip kiskag konumunu ve hidrolik basinci dlgen sensdrlerden
gelen verileri kullanarak hareket halindeyken malzeme agirligini hesaplar.

+ Otomatik tartma islemi, diisiik kaldirmalarda (tartma araliginin altinda) ve bom
kalkik haldeyken 6lgeklendirilmis agirliklarda (tartma araligi boyunca) tahmini
agirhklari saglar.

+ Hassas yiikleme igin gercek zamanli agirlik tahminleriyle son geciste fazla
malzemeyi kolayca birakarak yetersiz / asir yiiklemeyi 6nleyin.

+ Tahmini agirlik hesaplandii gibi polip kiskag yiikleri de kamyonun toplam yiik
agirhgina aktarilir. Polip kiskag tamamen bosaltildiktan sonra yiik, kamyona eklenir.

+ Yeniden ayirma gibi faaliyetler sirasinda olusabilecek yanls yiik
hesaplamalarinin 6niine gegcmeye yardimci olmak i¢in kavrama ve bosaltma
alani sinirlari ayarlayin.

+ Dokunmatik ekrandan polip kiskag yiikiinii ve kamyon toplam yiik agirhgini
zahmetsizce goriintiileyin.

+ Polip kiskag yiikleri, makine yiik sinirlarini astiginda yiik asin yiikleme uyarilari alin.
+ Operatorler; kamyon agirliklarina, yiik/cevrim sayilarina, malzeme hareketlerine
ve glinliik toplamlara hizli erigim sayesinde giinliik tiretimi kabin icinden takip

edebilir.

+ Yoneticiler, igletmeyi ydnetmelerine yardimci olacak sekilde yiik ayrintilarini

ve 6nemli performans gdstergelerini internetten gérebilir. Bunun igin

VisionLink™ Productivity aboneligi gereklidir.

PAYLOAD TEKNOLOJISI
TEMEL CALISMA:

1. Daha iyi dogruluk igin kaldirma
komponentlerini isitin.

2. Bos polip kiskaci sifirlayin.

3. Yiik igin hedef agirligi belirleyin (opsiyonel).

4. Polip kiskaci malzeme ile yiikleyin.

5. Tartilan agirlik degeri olusturmak igin
tartma araliginin sonuna kadar hassas
sekilde kaldirin.

6. Son gecis icin hedeflenen agirliga ulasmak
iizere fazla malzemeyi (gerektigi sekilde)
birakin.

7. Son polip kiskag gecisinin ardindan yiik
verilerini hafizaya kaydetmek ve toplam
degerleri giincellemek igin Kaydet
diigmesine basin.
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PAYLOAD TEKNOLOJISI

MODULER KOMPONENTLER

Cat Payload'un entegre komponentleri hasardan korunur ve béylece uzun dmiir, giivenilir kontrol ve dogru sonuglar saglar. Ozellikler
ve bulunabilirlik degisiklik gosterebilir. Modele 6zel bilgiler igin Cat temsilcinize danigin.

STi!_( )
SENSORU
."If"'
DOKUNMATIK
J EKRAN
‘ BOM SENSORU

BOM BASING SENSORU

KUMANDA MODULU (ECM)

DONUS VE ——
YATIRMA SENSORLERI

ATASMANLAR

Malzeme tasiyicilariigin Payload, cesitli polip kiskag atagmanlari ile birlikte caligir.

& P4

4 Disli 5 Disli Yikim ve Ayirma Kapakh
Polip Atasmanlari Polip Atasmanlan Polip Kiskaclar Polip Kiskacglar
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Kamyon Kimligi ve Sayisi - Yiiklenmekte olan kamyonu
ve kamyon igin yiik sayisini tanimlar.

Yiik Gostergesi - Mevcut kamyon yiik seviyesini
gosterir (beyaz) ve o anda polip kiskagta bulunan
malzemenin sonucunu 6nizler (gri).

Hedef Yiik - Hedef yiik agirhgini ayarlar.
Hedef Yiik Durumu Simgesi - Operatdre hedef agirlk

durumunu bildirir (hedef ayarlanmigsa aktiftir).

Kalan Kamyon Yiikii - Hedef yiike ulagmak icin gereken
kalan agirhgi goriintiiler.

Mevcut Kamyon Yiikii - Halihazirda kamyonda bulunan
malzemenin agirhgini goriintiiler.

PAYLOAD EKRANINA GENEL BAKIS

%65,2 %
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Yeni Nesil Ekran Gdsterilmigtir
(Ekran, Makine Modeline Gore
Degisiklik Gasterebilir)

Malzeme 2

Advanced Payload, Payload'un tiim standart 6zelliklerine ek olarak asagida belirtilen ilave secenekleri barindirir:

Malzeme Kimligi ve Sayisi - Yiiklenmekte olan
malzemeyi ve mevcut kamyon igin yiik sayisini tanimlar.

Yeniden Tartma Diigmesi - Operatoriin mevcut polip
kiskag yiikiinii yeniden hesaplamasini saglar

Polip Kiskag Yiikii - Polip kiskactaki malzemenin
agirhgini gosterir. Yesil kutu, yiik tartma igleminin
tamamlandi§ini gosterir.

Kavrama ve Bosaltma Alani Simgesi - Ayarlanan
bosaltma alani araligini gériintiiler ve polip kiskacin
bosaltma alaniigcinde olup olmadigini gésterir. Yeniden
siralama gibi faaliyetler sirasinda yiik yanls sayimlarini
engellemeye yardimci olur.

Menii Diigmesi - Payload menii seceneklerini goriintiiler.

|.T-h:r

Malzeme 2
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Dokunmatik ekran kisayol alanlari, operatérlerin temel
menii dzelliklerine hizl bir sekilde erigmesini saglar:

1. Kamyon Secimi 4. Kavrama ve
2. Malzeme Secimi Bosaltma Alani
3. Hedef Yiik 5. Yeniden Tartma

MALZEME TASIYICILARI iCIN PAYLOAD
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KAVRAMA VE BOSALTMA ALANI

KAZARA YANLIS SAYIMLARI ONLEYIN

Operatorler, polip kiskag kullanirken yanlis sayimlarin éniine gegmek icin kavrama ve bosaltma alani sinirlari ayarlayabilir. Sinirlar
belirtiimezse malzemenin tekrar kavranmasi veya istiflenmesi sirasinda yanlis sayim gergeklesebilir.

Kavrama ve bosaltma islevi, polip kiskagc tanimlanan bosaltma alaninin iizerinden gectiginde yiik agirligini hesaplar ve sayar. Bu islev;
endiistriyel atik, yikim ve ahsap uygulamalarinda faydalidir.

KAVRAMA ALANI
+ Makine bu alana bosaltma yaparsa malzeme agirligi kamyon yiikiine yansitiimaz.

BOSALTMA ALANI
+ Makine bu alanin igine bosaltma yaptiginda malzeme agirligi kamyon yiikiine eklenir.

4 27 DONU§' N\

Malzeme 2

i UYARI:

— Asla Kabin

Uzerinde Hareket
| 3,00 t ! Ettirmeyin
Kavrama ve Bogsaltma
simgesi, makine B OSALTMA
ayarlanan bogaltma AL AN'
alanina girdiginde
operatdre gdrsel
olarak gdsterir.
KAVRAMA
ALANI

Oy
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YUK DONGUSU

HER SEFERINDE HEDEF YUK ORANLARINI KARSILAYIN

2. KALDIRMA

Bir sonraki polip kiskag malzemesi yiiklendi.

Polip kiskag kivrildiginda ve kaldirildiginda,
yiik gdstergesi tahmini 10,00 t agirhgi
gosterir.

4. DONUS (SON)

Tartma islemi tamamlanmistir (Polip kiskag
yiikii toplaminin etrafinda yesil kutu ile
gosterilir). Hedef yiik durumu simgesi,
kalan kamyon yiikii hedefine ulasildigi icin
son ¢evrimi gosterir. Polip kiskag simdi
bosaltma alani igcinde konumlandirilmigtir.

6. ASIRI YUK

Asiri yiikleme meydana gelirse hedef yiik
durumu simgesi kirmiziya déner ve kalan
kamyon yiikii agiri yiik miktarini (-1,00 t)
gosterir.

# 10,00 t

M 15,00,

= 12
Kamyon 42

|_ 25,001
L_14 10,00t

W 15,00,

=12
Kamyon 42

|_
L_14 10,00t

W 15,00,

™= 12
Kamyon 42

|_|
1% 10,00t

W 15,00,

= 12

Kamyon 42

F—T1 25.00t
I -1,00 t
26,00

1. KAVRAMA

Onceki polip kiskacin agirligi goriintiilenir.
Yiik gdstergesi, kamyona yiiklenen miktari
gosterir (15,00 t). Hedef yiik 25,00 t ve kalan
yiik 10,00 t'dir.

|
.‘4&-'-::&.—-'; .'i e
.-.“" 5 o 1
L L* Iy

1857

Malzeme 2
QF
10,00

1

3. DONUS (BASLANGIC)

Polip kiskag yiikii agirhg, yiik gdstergesi
verileri (koyu gri alan) ile birlesmeye
baslar ve tahmini agirlik gériintiilenmeye
devam eder.

5. BIRAKMA

WElE  Polip kiskag malzemesi bosaltildiginda
az kamyon yiikii, kalan yiik ve yiik sayisi
10,00 glincellenir. Hedef yiik durumu simgesi
hedefe ulagildigini gésterir.

2 27
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URETKENLIGI ARTIRIN

URETIMI TAKIP EDIN VE IZLEYIN
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VISIONLINK® PRODUCTIVITY

Her is sahasinda iiretim faaliyetleri gergeklestirilse de iiretkenlik, birgogu icin zorluk teskil eder. Diisiik liretkenlik, diisiik gelir anlamina gelir
ve karllik tizerinde dogrudan bir etkiye sahiptir. VisionLink® Productivity, is sahasi icinde veya disinda iiretkenligi en {ist diizeye ¢ikarmak igin
makinelerinizi 6lgmenize, izlemenize ve yonetmenize yardimci olur.

VisionLink Productivity, lireticisi fark etmeksizin tiim ekipmanlarinizdan makine telematigi ve is sahasi verilerini toplayan ve dzetleyen,
dlceklenebilir, bulut tabanh bir uygulamadir.*

Platform, kullanicilara rélanti siiresi, yakit tiiketimi, konum, taginan malzeme ve daha fazlasi dahil olmak iizere eyleme gegirilebilir
bilgiler saglar. Veriler, yerlesik hiicresel Cat Product Link™ cihazindan web platformuna iletilir. Kullanicilar akilli telefon, tablet veya
masaiistii cihaz kullanarak bilgilere erisebilir.
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SORULARINIZ VARSA S

CEVAPLARI VISIONLINK PRODUCTIVITY'DE

ister saha yoneticisi veya ekip basi ister {iriin sahibi olun, operasyonlariniz hakkinda sorulariniz olacaktr. VisionLink
Productivity, is sahasinda veya is sahasi disinda, nerede olursaniz olun ¢calismanin nasil ilerledigine dair yanitlar verebilir.

e Cevrim Sayisl e QOrtalama Cevrim/Saat e Calisma Saati
Toplam Yiik e Yiik/Saat e Rolanti Saati
Son Bildirilen Tarih e Yiik/Yakit e Yakit Tiiketimi
Ortalama Yiik ¢ Toplam Mesafe

NOT: Her makine igin VisionLink® Productivity plani gereklidir. Daha gelismis iiretkenlik verileri saglamak icin makinelerin Cat Payload ile donatilmis olmasi gerekir. Bulunabilirlik bolgeye
ve modele gdre degisiklik gdsterebilir. Paletli malzeme tagsiyicilari icin mevcut degildir. Ayrintilar igin Cat temsilcinize danigin.

* Veri alani kullanilabilirligi, ekipman (reticisine gére degisebilir.
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Cat dirlinleri, temsilci hizmetleri ve sektdr ¢oziimleri hakkinda tiim bilgiler icin www.cat.com adresindeki web sitemizi ziyaret PTDJ1114 (09-2024)
edebilirsiniz. (Global)

© 2024 Caterpillar. Tim Haklari Sakhdr.

Malzeme ve teknik 6zellikler énceden bildirimde bulunulmaksizin degistirilebilir. Fotograflarda gésterilen makineler
ek ekipman icerebilir. Mevcut secenekler icin Cat temsilcinize danisin.

CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK, VisionLink, bunlarin ilgili logolari, "Caterpillar Corporate Yellow", "Power Edge"

ve Cat "Modern Hex" ticari kimliginin yani sira burada kullanilan kurumsal kimlik ve Griin kimligi, Caterpillar'in ticari

markalaridir ve izinsiz kullanilamaz. VisionLink, Caterpillar Inc. sirketinin Amerika Birlesik Devletleri'ndeki ve diger iilkelerdeki ®
tescilli ticari markasidir. AT

www.cat.com www.caterpillar.com



