CAMION SUBTERRANEO
CAT® AD45

1. Esta equipado con un Motor
Cat®C18, que proporciona
una administracion eficiente
del combustible, tiempos
de respuesta rapidos, alta
productividad y una vida Gtil de
servicio excepcional.

2. Filtro de particulas diésel de flujo
continuo optativo, desarrollado
para el motor VR (Ventilation
Reduction, Reduccion de
ventilacion), adecuado para las
minas que utilizan combustible
con un contenido de azufre de
15 ppm, lo que reduce aln mas
la materia particulada en ~ 51 %.

3. Elprotector del radiador se
abre para permitir el acceso al
servicio. Se ofrece un radiador
de alta eficiencia como paquete
de enfriamiento optativo.

Eltren de fuerza mecénico

y la servotransmision
proporcionan una eficiencia
de operacion y un control
inigualables en pendientes
pronunciadas y en condiciones
de suelo blando.

El sistema de frenado
integrado, los frenos de
discos miiltiples en las cuatro
ruedas y el control automatico
del retardador ofrecen un
rendimiento de frenado
superior.

El bastidor esta construido
con secciones en cajay vigas
de bastidor reforzadas para

soportar las fuerzas de torsion.

Un enganche oscilante

y articulado ayuda a que
todas las ruedas del camién
mantengan el contacto con
el suelo, incluso en terrenos
irregulares, lo que ofrece

un mejor control y reduce el
esfuerzo sobre el enganche.

El enfoque continuo en la
seguridad y la comodidad del
operador incluye la cabina
ROPS (Rollover Protective
Structure, Estructura de
Proteccion en Caso de
Vuelcos)/FOPS (Falling
Object Protective Structure,
Estructura de Proteccion
Contra la Caida de Objetos)
con disefio ergonémico,
sistema de presencia

del operadory detalles

de seguridad interiores

y exteriores.

La pantalla de emisiones enla
cabina para el modelo Stage V
permite monitorear el estado
de las emisiones.

. El'sistema Product Link™ Elite

(PLE) permite monitorear el
estado de la maquina.

11.

Las soluciones Cat MineStar™,
lo que incluye Command for
Underground, se gestionan
mediante sistemas electrénicos
a bordo. Disponible de fabrica
para instalar la automatizacion.

. Las camaras optativas de

retroceso y de cargaen la
cabina, ademas de una cdmara
adicional montada en el lado
derecho, mejoran la visibilidad
en el modelo Stage V de la Union
Europea.

. El sistema de medicion de carga

atil del camion (TPMS, Truck
Payload Measurement System)
cuenta con marcadores de carga
atil en ambos lados del camién
para permitir al operador de

LHD (Load-Haul-Dump; Carga,
acarreo y descarga) visualizar
los datos de la carga (til en
tiempo real.

. Hay cuatro opciones de caja

de camion disponibles, lo que
incluye una caja expulsora, que
se pueden quitar y reemplazar
facilmente por una caja de
descarga para obtener una
maquina mas versatil.

. Esta disponible la supresion

de incendios Ansul LVS (Liquid
Vehicle System, Sistema para
vehiculos con agente liquido)
(himeda). La activacion de la
extincion de incendios se realiza
desde el interior de la cabina.

. Esta disponible un sistema de

lubricacion automatica optativo.

. Los pasadores de traba de la

bandeja permiten realizar el
mantenimiento debajo de la
caja de manera segura.

. Cuenta con paradas de

emergencia y punto de
activacion de extincion
de incendios.

. Los escalones iluminados

proporcionan seguridad
al operador.



CAMION SUBTERRANEO

CAT® AD45

45.000g/99.208 1b

CAPACIDAD DE CARGA
UTIL NOMINAL

18,0-25,1 ms/23,5-32,8 ya

CAPACIDAD DE LA CAJA

DURABILIDAD Y FACILIDAD DE SERVICIO

» Eldisefio robusto con bastidor resistente,
enganche articulado y oscilante y cilindros de
suspension independientes ofrecen una larga
vida til.

El acceso a nivel del suelo ofrece un
mantenimiento conveniente de todos los
tanques, los filtros, los puntos de lubricacion

y los drenajes de los compartimentos.

El cebador de combustible eléctrico y los filtros
de combustible de montaje remoto facilitan el
servicio. Ademas, esta el sistema de lubricacion

P

CONTROL, COMODIDAD Y SEGURIDAD » Laherramienta de servicio Técnico Electrénico
Cat(Cat ET) permite obtener un rapido
diagnostico electronico del rendimiento
de la maquina y datos de diagndstico clave
para realizar eficazmente las tareas de
mantenimiento y reparacion.

SUPERIORES PARA EL OPERADOR

»

»

»

»

automatica optativo disponible.

La cabina cerrada optativa estd completamente
sellada y ofrece supresion de ruidos y vibraciones,
aire filtrado y HVAC (Heating, Ventilation and

Air Conditioning; Calefaccion, Ventilacion y Aire
Acondicionado) para la comodidad del operador.

Los controles, las palancas, los interruptores
y los medidores estan ubicados para aumentar
al maximo la productividad y reducir al minimo
la fatiga del operador.

Un asiento ergonémico con suspension
completamente ajustable para ofrecer una
comodidad superior en largas jornadas de trabajo.

La suspension para el eje delantero garantiza
la comodidad del operador.

Los controles automaticos del retardador
permiten al operador mantener velocidades
optimas del motor para realizar acarreos
cuesta abajo mas rapidos y proporcionar
mayor productividad.

SEGURIDAD

» Elsistema de deteccidn de presencia del operador protege
la maquina y al operador de los movimientos descontrolados
de la maquina.

» Area de servicio ubicada en el lado frio del motor.
» Los componentes eléctricos Cat, como los conectores,
los mazos de cables y los ECM (Electronic Control Module,

Madulo de Control Electronico), estan disefiados para
funcionar en ambientes corrosivos.

» Los pasadores de traba de la bandeja permiten realizar
el mantenimiento debajo de la caja de manera segura.

» Los pasamanosy escalones proporcionan un contacto de
3 puntos para acceder a la maquinay a la cabina. Ademas,
los escalones iluminados aportan seguridad al operador.
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446 kw538 hp

POTENCIA DELMOTOR
MOTOR STAGE V: S014396:2002

MAYOR ACARREO EN CADA CARGA
Y EN CADA CICLO

»

Esta maquina es confiable

y eficiente y se puede combinar
ala perfeccion con el Cargador
Subterraneo R1700 de dltima
generacion para lograr la maxima
produccion.

El Motor Cat C18 se ofrece en
configuraciones Stage V de la
Unién Europea, Tier 3/Stage I11A
o Tier 2/Stage Il VR (reduccion
de ventilacion).

La transmision tiene una
construccion resistente para
ofrecer una larga vida Gtil en
condiciones dificiles, con un
convertidor de par con traba

y un embrague que proporcionan
una eficiencia superior y una
conduccion mas suave y comoda.

Las cajas de camiones Cat
ofrecen resistencia, capacidad

y durabilidad ideales, y estan
disefiadas y combinadas con

el sistema de chasis integrado
para lograr una confiabilidad
estructural, fortaleza y larga
vida atil 6ptimas.

Los cilindros de levantamiento de
dos etapas proporcionan tiempos
de ciclo de descarga rapidos, con
13 segundos para el levantamiento
y 24 segundos para la bajada.
Ademaés, cuentan con la funcién
de amortiguacion habilitada

para proteger el bastidor y los
componentes al final del ciclo

de bajada.



