CATERPILLAR

Calistirma ve Bakim
Kilavuzu

Orijinal Talimatlar
Bu kilavuzu daima makineyle birlikte saklayin.

Modeller

TH306D, TH357D,
TH408D, TH3510D

SN TD200150 - Gunlim{iz, SN TA200150 - Gliniimuiz
SN TD300150 - Gunlim{iz, SN TA300150 - Gliniimuiz
SN TD600150 - Gilinlim(iz, SN TD700150 - GUnimiz
SN TH900150 - Guinlim{iz, SN TH400150 - Glinimuiz
SN TH200150 - GlinliimUiz, SN T7F00150 - GUnum{uz
SN TH300150 - Gliniim{iz, SN THZ00150 - Glnlim{iz
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REViZYON GUNLUGU

-

REVIZYON GUNLUGU

7 Temmuz 2016 - A - Kilavuzun ilk Yayini

21 Eylal 2016 - B - Kapak ve sayfalar ¢, 2-10 ila 2-12, 3-35, 3-42,4-17,5-2, 7-3ila 7-11, 7-30,
7-31,7-38, 7-39, 8-1, 9-2, 9-4, 9-6, 9-8 revize edildi.

3 Ekim 2016 - C - Sayfalar 5-1 ve 5-26 revize edildi.

16 Aralik 2016 - D - On kapak ve sayfalar d, 1-4, 2-4 ila 2-8, 2-11, 3-5, 3-6, 3-9, 3-10, 3-12,
3-31, 4-4, 4-6, 4-18, 5-2 ila 5-4, 5-13, 6-4, 7-7 ila 7-11, 7-13, 7-16 ila 7-18, 7-21, 7-22, 7-24,
7-30, 7-33,9-5,9-7,9-9 ila 9-12 ve 9-14 ila 9-18 revize edildi.

28 Subat 2017 - E - Sayfalar 9-1 ila 9-10 revize edildi.

27 Ekim 2017 - F - Sayfalar bila d, 1-1, 1-3, 1-14, 1-15, 2-2, 2-4, 2-5, 2-9, 2-14, 2-17,4-5, 4-18,
5-5,5-56, 7-27, 7-40 ve 9-16 ila 9-19 revize edildi.

13 Kasim 2017 - G - Sayfalar 3-2 ila 3-4, 3-6, 5-66 ve 5-67 revize edildi.
22 Ocak 2018 - H - Sayfalar 3-4, 3-6, 3-8, 3-14, 3-15, 3-53 ve 3-59 revize edildi.

28 Eyliil, 2018 - | - Sayfalar 2-4 ila 2-7, 2-9, 2-12, 2-14, 3-2 ila 3-4, 3-8, 3-9, 3-22, 3-23, 3-26,
3-30, 3-35, 3-42, 3-44, 4-8, 4-11, 4-14, 5-2, 5-14ila 5-19, 5-63, 7-26, 7-37, 7-38, 9-2, 9-4, 9-6,
9-8, 9-16 ve 9-17 revize edildi.
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Once Bunu Okuyun

Bu kilavuz ¢ok 6nemli bir aractir! Daima makine ile birlikte bulundurulmalidir.

Bu kilavuzun amaci, kullanicilara, operatorlere, kiraya verenlere ve kiralayanlara,
makinenin maksadi dogrultusunda glvenli bir sekilde ve gerektigi gibi kullaniimasi igin
esas olan tedbirleri ve calistirma prosediirlerini saglamaktir.

Bu makine malzeme kaldirmak ve tasimak icin kullanilan bir malzeme telehandleridir.

Uriinde siirekli olarak yapilan gelistirmeler nedeniyle, ireticinin teknik ozelliklerde
onceden bildirim yapmadan degisiklik yapma hakki sakhdir. Giincel bilgi icin
bulundugunuz yerdeki Caterpillar bayii ile temas kurun.

Operator Nitelikleri

Makinenin operatorl, bu kilavuzu okumadan, gerekli egitimi almadan ve makinenin
calistinlmasi deneyimli ve nitelikli bir operatériin denetimi altinda tamamlanmadan
makineyi calistirmamalidir. Makinenin ABD icinde kullanimi icin OSHA 1910.178 uyarinca
egitim sarttir.

normal refleks ve reaksiyon stirelerine sahip olmanin yani sira, gérme, derinlik algilama ve
isitme duyular iyi olmadir. Operatdr, is vardiyasi sirasinda yeteneklerini kisitlayabilecek
ilaclar kullanmamali ve alkol veya diger sarhos edici maddelerin etkisi altinda olmamaldir.

Operator ayrica, materyal telehandleri ile birlikte verilen asagidaki materyallerin icerdigi
talimatlari anlamali ve onlara uymalidir:

+ Bu Galistirma ve Bakim Kilavuzu
« Telehandler Guvenlik Kilavuzu (sadece ANSI)
- Tum egitici etiketler ve plakalar
+ Verilen her tiirli opsiyonel ekipman talimati

Operatdr ayrica, isveren, Endiistri ve Devlet tarafindan saglanan tiim ilgili kural, standart
ve dlizenlemeleri anlamali ve bunlara uymalidr.

Degisiklikler

Bu makinede yapilan degisiklikler, Endiistri Standartlari ve/veya Devlet
Diizenlemeleriyle olan uyumlulugu etkileyebilir. Degisikliklerin tretici tarafindan
onaylanmasi gerekir.

Bu Grlnln, guvenlikle ilgili tim bultenlere uymasi sarttir. Bu driin icin ¢ikartilmis
olabilecek glivenlikle ilgili bulltenler hakkinda bilgi icin yerel Caterpillar bayii temsilcisiyle
temas kurun.
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Once Bunu Okuyun

Bulunan Diger Yayinlar

Servis Kilavuzu UENR6280 (31211253)
Parca Kilavuzu
TH306D M0067954
TH357D M0078697
TH408D M0078646
TH3510D M0067952

Not: Bu kilavuzda asadidaki standartlara atif yapilabilir:

ANSI, ANSI/ITSDF B56.6 ile uyumludur

AUS, AS 1418.19 ile uyumludur

CE, 2006/42/EC ile uyumludur

EAC, TR CU 010/2011 ile uyumludur

Gecerli uyumluluk standardini belirlemek icin makine Seri Numarasi Plakasina bakin.
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Once Bunu Okuyun

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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ICINDEKILER

ICINDEKILER
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Once Bunu Okuyun

ICINDEKILER
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23
24
25

2.6
2.7

2.8

Operator Nitelikleri b
Degisiklikler b
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalan
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ICINDEKILER

Boliim 3 — Kumandalar ve Gostergeler

3.1
3.2

33

34

35

3.6

3.7

3.8

ii

Genel 3-1
Kumandalar 3-2
Gosterge Paneli 3-4
LCD Ekran 3-8
Sol Gosterge Paneli Kumanda Paneli 3-10
Sag Gosterge Paneli Kumanda Paneli 3-11
Tarim Kumanda Paneli (varsa) 3-14
Kontak 3-16
Park Freni 3-17
Park Etme Prosediiri 3-17
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ICINDEKILER

Boliim 4 — Caligtirma

4.1

4.2

4.3

44

4.5
4.6
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SN TA200150 - Ginim{iz) 4-8
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Kaldirma 4-18
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ICINDEKILER

Boliim 5 — Atasmanlar ve Cekiciler

iv
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5.2
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5.8
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Onayli Olmayan Atasmanlar 5-1
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Kapasite Gostergesi Yerleri 5-6
Kapasite Cizelgesi Ornegi (CE) 5-7
Kapasite Cizelgesi Ornegi (AUS) 5-8
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Atasman Montaj 5-11
Kuplor 5-11
JD Kuplori 5-14
Manitou Kuplori 5-16
JCB Kuplori 5-18
Hidrolik Atasman 5-20
Catallarin ayarlanmasi/hareket ettirilmesi 5-21
Atasmanin calistirilmasi 5-22
Catalli Tasiyici 5-23
Catal Konumlayici Tasiyici 5-24
Yana Egimli Tasiyici ve Catal Rotator TagiyiCl . ceecceenecennneces 5-26
Yana Kaymali Tasiyici 5-28
Catal Uzantisi 5-30
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Tezek Pencesi 5-44
Yas Glibre Catali 5-46
Sipurge 5-48
Burgu 5-50
Beton Kepgesi Karistirici 5-52
Catkili Bom 5-54
Kupl6re Monte Kanca 5-56
Catala Monte Kanca 5-58
Cop Silosu - Catala Monte 5-60

31211235



ICINDEKILER

5.9 Cekiciler ve Romork Frenleri

Kurtarma Cekicisi

Sabit Cekici
Pimli Cekici - CUNA C (italya)

Pimli Cekici - CUNA D2 (italya)

EEC Kilavuz Pim Cekici

EEC Otomatik Cekici

Piton Cercevesi ve EEC Otomatik Cekici
Hidrolik Cekici

Surekli Yardimci Hidrolik

Romork Frenleri

Boliim 6 — Acil Durum Prosediirleri

6.1

6.2 Bomun Acil Bir Durumda indirilmesi
6.3 Acil Durumlarda Kapali Kabinden Cikis

Hizmet disi kalan bir Griintin ¢ekilmesi

5-62
5-63
5-64
5-65
5-66
5-67
5-68
5-69
5-70
5-71
5-72

6-1

6-1

Kisa Mesafelere Tasima
Daha Uzun Mesafeye Tasima

6-1

6-2

6-3

Arka Pencere i¢ Kabin

6-3

6-4

Arka Pencere Dis Kabin (varsa)
Sag Yan Pencere (Tarim)

6-4

Boliim 7 — Yaglama ve Bakim

7.1

7.2 Genel bakim talimati
7.3 Servis ve Bakim Programlari
10 ve ilk 50 Saat Bakim Programi - TH306D ........cccccovvrereerennnne
50, ilk 250 ve 250 Saat Bakim Programi - TH306D....................
500, 750 ve 1000 Saat Bakim Programi - TH306D.....................
1500, 2000 ve 3000 Saat Bakim Programi - TH306D................

7.4 Yaglama Programlari
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Giris

7-1

Giysi ve Glivenlik Donanimi

7-1

7-2

7-3

10 ve ilk 50 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D,
TH3510D

..7-3
/-4
..7-5
..7-6

7-7

50, ilk 250 ve 250 Saat Bakim Programi - TH357D,

7-8

TH408D, TH3510D
500, 750 ve 1000 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D,
TH3510D

7-9

1500, 2000 ve 3000 Saat Bakim Programi - TH357D,
TH408D, TH3510D

6000 ve 12000 Saat Bakim Programi - TH357D,
TH408D, TH3510D

TH306D

TH357D, TH408D, TH3510D

7-10

7-11
7-12
7-12
7-13



ICINDEKILER
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Motor Yagi 7-23
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Dizin

Denetleme, Bakim ve Onarim Giinliigii

Vi
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

BOLUM 1 — GENEL GUVENLIK UYGULAMALARI

1.1 TEHLIKE SINIFLAMA SiSTEMI

Giivenlik ikaz Sistemi ve Giivenlik Sinyal Sozciikleri

A\ TEHLIKE

TEHLIKE, kacinilmadigi takdirde 6lim ya da ciddi yaralanma ile sonuclanacak tehlikeli bir
durumu belirtir.

A UYARI

UYAR]I, kac¢inilmadigi takdirde 6liim ya da ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek muhtemel
bir tehlikeli durumu belirtir.

A DIKKAT

DIKKAT, kacinilmadigi takdirde hafif ya da orta siddette yaralanma ile sonuclanabilecek
muhtemel bir tehlikeli durumu belirtir.

1.2 GENEL TEDBIRLER

Makineyi kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve anlayin. Bu kilavuzda verilen
guvenlik tedbirlerine uyulmamasi, makine hasar, mal-milk hasari, bedensel
yaralanma ya da oliimle sonuglanabilir.

+ Hidrolik silindirlerde termal genisleme ve daralma meydana gelir. Bu durum, makine
sabitken bom ve/veya atasman konumunda degisikliklere yol acabilir. Termal hareketi
etkileyen faktorler, makinenin hareketsiz kalacagi sire, hidrolik yag sicaklhidi, ortam
hava sicakligi ile bom ve/veya atasman konumunu icerebilir.

« Calisma alanindaki tim tehlikelerden kacinilmasina dair ©nlemlerin, kullanici
tarafindan, makinenin kullanimi 6ncesinde ve sirasinda alinmasi gerekir.

« Bazi makine ylzeyleri ve bilesenleri calisma sirasinda isinabilir. Sicak parcalara
dokunmaktan kaginin. Miidahale etmeden 6nce makine ylizeylerinin ve bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

1.3 CALISTIRMA GUVENLIGI

Not: Uretici, makinenin cahstinimasi ve kullanildigi uygulama iizerinde hicbir direkt kontrole
sahip degildir. Bu yiizden, bu kilavuzda yer alan giivenlik durumlari eksiksiz degildir.
lyi gtivenlik uygulamalarina uymak kullanicinin ve operatériin sorumlulugudur.

Elektriksel Tehlikeler

0OD0891

+ Bu makine izole edilmemis olup, elektrik akimi ile temas ya da yakinhga karsi
koruma saglamaz.
+ Bomu kaldirmadan 6nce daima elektrik hatlarina dikkat edin.

« Elektrik hatlari, elektrik techizati ya da enerjili (agikta ya da izole) parcalar ile aranizda
Minimum Yaklasim Mesafesine (MYM) gére mesafe bulundurun.

Voltaj Aralig: Minimum Yaklasim Mesafesi
(Fazdan Faza) (MAD)

0-50 kV 3m (10 ft)
50-200 kV lizerinde 5m (15 ft)
200 kV-350 kV lizerinde 6 m (20 ft)
350 kV-500 kV tzerinde 8 m (25 ft)
500 kV-750 kV tzerinde 11 m (35 ft)
750 kV-1000 kV Uzerinde 14 m (45 ft)

Not: [sveren, yerel idare ya da devlet diizenlemelerinin daha siki oldugu yerler haricinde
bu sartlar uygulanir.

- Makinenin hareketini ve elektrik hattinin salinimini da hesaba katin.

+ 50.000 volta kadar gerilim tasiyan herhangi bir elektrik hatti ya da techizati ile makine,
icindeki kisiler, aletleri ve ekipmanlari arasinda en az 3 m (10 ft) mesafe bulundurun.
Bu voltaja eklenen her 30.000 volt veya daha disik voltaj artisi icin fazladan 30 cm
mesafe ekleyin.
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

+ Temasi 6nlemek icin yalitim engelleri takilmissa ve engeller, korunmakta olan hattin
voltaji icin derecelenmisse minimum yaklasim mesafesi azaltilabilir. Bu engellerin
makinenin parcasi olmamasi (ya da makineye ilistirilmis olmamasi) gerekir. Minimum
yaklasim mesafesi, yalitim engelinin tasarlanmis calisma boyutlari dahilinde bir
mesafeye azaltilir. Bu belirleme, vasifli bir kisi tarafindan, akim verilen ekipmanlarin
yakinindaki ¢alisma uygulamalari icin isveren, yerel idare ve devlet diizenlemeleriyle
uyumlu sekilde yapilmalidir.

Yasak bdlge icinde (MYM) makine veya personelin yerini degistirmeyin. Aksi
bilinmiyorsa tim elektrikli parcalarla kablolarda akim oldugunu varsayin.

+ Makinenin yildirmli havalarda kullaniimasi 6nerilmez. Makine kullanilirken yildirnm
diismesi halinde olasi yaralanmalari veya makine hasarini 6nlemek i¢in bomu indirin
ve makineyi guivenli bir yerde kapatin.
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Devrilme Tehlikesi

Genel

+ Yukle ilgili ek gereksinimler icin, ilgili kapasite cizelgesine basvurun.

2, \
OW0050
+ Orijinal Urtin Ureticisi (OEM) tarafindan onayli ve telehandler lizerine monte edilmis
kapasite ¢izelgesi olmayan bir atagmani asla kullanmayin.
+ Kabin icindeki kapasite ¢izelgelerinin nasil kullanilacagini 6grenin.
+ Belirtilen kaldirma kapasitesini ASMAYIN.
+ Zemin kosullarinin makineyi destekleyebileceginden emin olun.

+ Ruzgar kosullarina dikkat edin. Riizgar, yik sallanmasina ve tehlikeli yan ytiklere
neden olabilir.

+ Kapasite ¢izelgesinde bagka bilgi verilmedigi takdirde, sasinin seviyesi diiz (0 derece)
degilse bomu KALDIRMAYIN.

T 72

OW0100

+ Bom/atasman 1,2 m'den (4ft) daha yiksek durumdayken makine seviyesini diiz
konuma GETIRMEYIN.
(AUS — Yiik ile zemin arasinda 300 mm'den (11.8 in) fazla mesafe varsa, makinenin
seviyesini diiz konuma GETIRMEYIN.)
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

(<)

. Lastiklerde dogru hava basinani daima MUHAFAZA EDIN. Dogru lastik hava
basing¢lar muhafaza edilmezse bu makine devrilebilir.

+ Dolgu lastiklerin dogru dolum orani ve basing gereksinimleri icin Ureticisinin sagladigi

teknik ozelliklere bakin.

OH20911

+ Emniyet kemerini daima takin.

+ Basg, kollar, eller, bacaklar ve viicudun diger kisimlari daima operatér kabininin icinde
olmaldir.

\

OH2221

Telehandler devrilmeye baslarsa:
+ DISARI ATLAMAYIN
- KENDINIZi DESTEKLEYIN ve MAKINENIN iCiNDE KALIN
« EMNIYET KEMERINIZ TAKILI OLMALIDIR
+ SIKITUTUNUN
- DARBE NOKTASINDAN OTEYE DOGRU YATIN
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Asili Olmayan Yiik

e\

0OD0901
« Makineyi bom kaldiriimis konumda SURMEYIN.
Asih Yak
L e 4 <>
OW0150

Asiliyiklerin hareketini kisitlamak icin baglayin.

Tum techizatin (izbirolarin vb.) agirhgi yiike dahile edilmelidir.

Yuk salinimini telafi etmek igin telehandler sasi seviyeleme mekanizmasini kullanmaya

tesebbiis ETMEYIN.
Yukiin agir kismi, atasmana en yakin konumda olmalidir.
Yuki asla stirtikleyerek cekmeyin; dikey olarak kaldirin.

Asiliyikle araci stirerken:

+ Ylkin salinmasini 6nlemek icin, harekete baslama, seyir, donme ve durma

islemlerini yavas yapin.

+ Bomu UZATMAYIN.

+ Ylkd, zeminden 300 mmden (11.8in) fazla ya da bomu 45° acidan fazla

KALDIRMAYIN.
« Belirtilen ylrime hizint ASMAYIN.
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Seyir Tehlikesi

2 TEKERLEKLI ON DIREKSIYON 4 TEKERLEKLI DAIRE DIREKSIYON 4 TEKERLEKLI YENGEGLEME
MODU MODU MoODU

[E]

OAL2030

- Direksiyon 6zellikleri, direksiyon modlar arasinda farkhlik gosterir. Calistirilmakta olan
telehandlerin direksiyon mod ayarlarini belirleyin.

. Ara¢ seyir halindeyken direksiyon modunu DEGISTIRMEYIN. Direksiyon modu
degisikligi, telehandler sabit dururken yapilmalidir.

+ Her direksiyon modu degisikliginden sonra dogru tekerlek hizasini goérsel olarak
teyit edin.

+ Arka kuyruk salinimi ve 6n catal salinimi icin yeterli bosluk bulunmasina dikkat edin.

+ Sahadaki diger personele, makinelere ve araclara dikkat edin. Net goris aginiz YOKSA
bir gézci kullanin.

+ Hareket etmeden 6nce yolun serbest olmasina dikkat etmeli ve korna ¢almalisiniz.

« Surerken, bomu geri ¢ekip ve bomu/atasmani miimkiin oldugu kadar alcakta tutup,
aynalarin ve seyir yolunun maksimum goriinirligiini muhafaza edin.

+ Daima seyir yoniine dogru bakin.

+ Havai engellerin altindan gecerken bom ile engel arasindaki mesafeleri daima kontrol
edin. Atasmanin/yiikiin pozisyonunu, engele takilmayacak sekilde degdistirin.

+ Yuksek hizda slrerken sadece ©6n tekerleklerle yoénlendirin (yonlendirme modlan
secilebiliyorsa).

+ Dolgu veya kopik dolgu lastiklerle donatiimis telehandlerler, cok uzun siire yolda
olmayl veya uzun mesafeler boyunca ara¢ slirmeyi gerektiren uygulamalarda
kullanilmamalidir. Bir uygulamanin ¢ok uzun siire yolda olmayi veya uzun mesafeler
boyunca ara¢ stirmeyi gerektirmesi halinde dolgu veya kopiik dolgu lastikler ile
donatilmamis telehandlerlerin kullaniimasi tavsiye edilir.
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari
Diisen Yiik Tehlikesi

OW0130

+ YUku hicbir zaman cataldan ya da tasiyicinin diger kaynakh kisimlarindan asmayin.
Yalnizca onayli kaldirma noktalari kullanin.

« Catal(lar)da delik ACMAYIN.

+ Catallar ylkun altinda ortalanmali ve aralart mimkiin oldugu kadar agilmahdir.
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Personel Kaldirma

l .
Personel kaldirirken SADECE, dogru kapasite cizelgesi kabin icinde goériintilenen,
onayli bir personel calisma platformu kullanin.

Oowo171

0OD0921

Platformda personel varken makineyi kabinden SURMEYIN.
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Yokuslardaki Siiriis Tehlikeleri

e

Yeterli yol kavrama ve frenleme yeteneklerini muhafaza etmek igin yokuslarda asagidaki
gibi strin:

Yuksliz oldugunda, catallar yokus asagi bakacak sekilde stirtin.
Yuklu oldugunda, catallar yokus yukari bakacak sekilde stirtin.
Seyirle ilgili ek gereksinimler icin, ilgili kapasite ¢izelgesine basvurun.

Yokus asagi slirerken motoru ve tahrik organlarini asir hizlandirmamak icin, vitesi
dustirerek ve gerekirse servis frenini kullanarak yavas hizda gidin. Yokus asagi
giderken vitesi bosa ALMAYIN.

Asiri dik yokuslardan veya dengesiz yiizeylerden kaginin. Devrilmekten kaginmak icin
higbir surette asin dik yokuslarda caprazlamasina SURMEYIN.

Yokusta dénmekten kacinin. Yokus asadi giderken hicbir zaman “yavas hareket”
mekanizmasini devreye sokmayin ya da vitesi “Bos” a almayin.

Yokusta park ETMEYIN.
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Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Sikisma Noktalari ve Ezilme Tehlikeleri

Telehandler tizerindeki sikisma noktalarindan ve déner parcalardan uzak durun.

owo210

+ Motor calisirken déner parcalardan uzak durun.

)

Owo0220

+ Direksiyona bagli tekerleklerden ve sasi veya diger cisimlerden uzak durun.

)

Ow0230

« Bomun altindan uzak durun.
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

@240

« Bom deliklerinden uzak durun.

Owo0250

« Ellerinizi ve kollarinizi, atasmanin egim silindirinden uzak tutun.

Ow0260

+ Ellerinizi ve parmaklarinizi, tastyicidan ve ¢atallardan uzak tutun.

p.- i@ 4

OW0960

« Calisma sirasinda baskalarini uzak tutun.
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Diisme Tehlikesi

+ Makineye girerken, saglanmis olan tutacak yerlerini ve basamaklari kullanin. Binerken

veya inerken daima 3 noktali temas kullanin. Makineye binerken veya makineden
inerken hicbir zaman kumanda kollarini ya da direksiyon simidini tutmayin.

0Owo0280

« 4-6. sayfadaki kapatma islemleri yapilmadan makineden iINMEYiN.

SHES
‘v

+ Yolcu TASIMAYIN. Yolcular makineden dlsebilir ve bu da &lime veya ciddi
yaralanmaya yol acabilir.

QOw0290
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Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Kimyasal Tehlikeler

Egzoz Dumanlani
+ Makineyi, yeterli havalandirmasi olmayan kapali bir alanda CALISTIRMAYIN.

« Makineyi tehlikeli ortamlarda, ilgili amac¢ icin onaylanmadikca KULLANMAYIN.
Elektrik sisteminden ve motor egzozundan cikan kivilcimlar patlamaya neden olabilir.

Alevlenir Yakit

OW0300
+ Yakit deposunun doldurma veya yakit sisteminin servis islemlerini acik alev, kivilcim

veya dumanli maddelerin yakinlarinda YAPMAYIN. Motor yakiti alevlenebilir ve
yangina ve/veya patlamaya neden olabilir.

Hidrolik Sivisi

Lo

OW0950

« Hidrolik hortumlarini ya da armatdirlerini, motor calisirken ya da hidrolik sistemi basing
altindayken tamir etmeye veya sikmaya tesebbiis ETMEYIN.

+ Motoru durdurun ve basinci serbest birakin. Hidrolik sisteminin icindeki sivi, cildi
delmeye yeterli basing altindadir.

+ Kacaklar kontrol etmek icin asla elinizi KULLANMAYIN. Kacaklari aramak icin bir
karton ya da kagit parcasi kullanin. Pisklren sividan ellerinizi korumak icin
eldiven takin.

1-14 31211235



Béliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari

Akt Tehlikeleri

« Elektriksel bilesenlere servis verirken veya makinede kaynak islemleri yaparken daima
akdleri ayirin.

+ Sarj etme veya servis sirasinda akl yakininda tiitiin mamulleri icilmesine, acik alev
veya kivilcim olmasina izin vermeyin.

« Aki uclarina aletleri veya diger metal nesneleri temas ettirmeyin.

+ Ak servisi sirasinda daima el, goz ve yiiz koruma ekipmani kullanin. Ak asidinin cilt
veya giysilerle temas etmediginden emin olun.

A DIKKAT

Aku asidi ylksek derecede asindiricidir. Daima cilt ve giysilerle temastan kaginin.
Temas eden boélgeyi hemen temiz suyla yikayin ve tibbi destek alin.

+ Akileri yalnizca iyi havalandiriimis bir alanda sarj edin.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

BOLUM 2 — CALISTIRMA ONCESI VE DENETLEME

2.1

HAZIRLAMA, DENETLEME VE BAKIM

Asagidaki tabloda, periyodik makine denetlemeleri ve gereken bakim islemleri ele
alinmaktadir. Telehandlerlere dair diger gereklilikler icin yerel yonetmeliklere bakin.
Denetlemeler ve bakim islemleri, makine sert veya zorlu ortamlarda kullanildiginda, daha
sik kullanildiginda veya zorlayici kosullarda kullanildiginda ihtiyaca gore siklastiriimalidir.

Denetleme ve Bakim

. Birincil Servis
Tip Stk Sorumluluk Niteligi Referans
Calistirma Her vardiya
Oncesi baslangicinda veya | Kullaniciveya | Kullaniciveya | Calistirma ve
Denetleme her operator Operator Operator Bakim Kilavuzu
degisikliginde.

Teslimat . Servis Kilavuzu
Oncesi He\,reS;:E;rI:;:rE;na Sahip, Bayi Vasifli ve ilgili
Denetleme Snderisi dncesinde. | Y&Y2 Kullanici Teknisyen Denetleme

(nota bakin) 9 ’ formu.
Makinede lizerindeki
Bakim Cizelgelerinde . . Servis Kilavuzu
Koruyucu ve/veya Servis Sahip, Bayi Va§|fI| ve Bakim
Bakim veya Kullanici Teknisyen . .
Kilavuzunda Cizelgeleri
belirtilen araliklarda.
Not: Denetleme formlari temin edinilebilir.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

2.2 CALISTIRMA ONCESi KONTROL VE DENETLEME

Not: Uniteyi calistirmadan énce tiim gerekli bakimi tamamlayin.

DUSME TEHLIKESI. Normal erisiminizden 6tedeki noktalari kontrol ederken son
derece dikkatli olun. Bu amag icin onaylanmis bir merdiven kullanin.

Her bir is vardiyasinin baslangicinda veya her bir operator degisiminde yapilacak
calistirma 6ncesi kontrol ve denetleme islemleri asagidakileri icermelidir:

1. Temizlik — Tum ylzeyleri, sizintilara (yad, yakit veya aki sivisi) ya da yabanci
cisimlere karsi kontrol edin. Sizintilari ilgili bakim personeline bildirin.

2. Yapi — Makinenin yapisini eziklere, hasara, kaynak noktalarindaki ya da ana
metaldeki catlaklara veya diger tutarsizliklara karsi denetleyin.

NN OAH1000
ANA METAL CATLAGI KAYNAK CATLAGI

3. Giivenlik Etiketleri — Tum giivenlik etiketlerinin okunakli ve dogru yerde
oldugundan emin olun. Gerektiginde temizleyin veya yenileriyle degistirin.
Ayrintilar icin bkz. sayfa 2-4.

4. Calistirma ve Giivenlik Kilavuzlari — Calistirma ve Bakim Kilavuzu ile AEM
(Ekipman Ureticileri Birligi) Giivenlik Kilavuzu (yalnizca ANSI), kabinin kilavuz
bolmesinde olmalidir.

5. Makinenin Etrafinda Yiirilyerek Denetleme — Ayrintilar icin bkz. sayfa 2-10.

6. Sivi Diizeyleri — Dizel egzoz sivisi (DEF), hidrolik yagi, motor yagi ve motor sogutma
sivist dahil sivilari kontrol edin. Sivilari eklerken, dogru sivi tipini ve zaman araliklarini
belirlemek icin Bslim 7 — Yaglama ve Bakim ve Béliim 9 — Teknik Ozellikler
béltimlerine bagvurun. Doldurma kapaklari ya da tapalarini agmadan 6nce,
girislerdeki kir ve gresleri temizleyin. Bu girislere kir girerse, bilesenlerin dmri
onemli derecede azalabilir.

7. Atasmanlar/Aksesuarlar — Telehandlere dogru kapasite ¢cizelgelerinin
takildigindan emin olun. Takilan her bir atasman ya da aksesuarin 6zel denetleme,
calistirma ve bakim talimati icin, varsa bu techizatla birlikte verilen Calistirma ve
Bakim Kilavuzuna basvurun.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

8. Galisma Kontrolii — Makinenin etrafinda yiriyerek yapilan denetleme
tamamlandiktan sonra, zemin diizeyindeki ve havai engellerden uzak bir yerde
tlm sistemlerin isinma ve ¢alisma kontroliinl yapin (bkz. sayfa 2-13). Daha belirli
calistirma talimati icin bkz. B6lim 3— Kumandalar ve Gostergeler.

Telehandler gerektigi gibi calismazsa, derhal makineyi durdurup, bomu ve atasmani
yere indirin ve motoru kapatin. Kullanmaya devam etmeden 6nce nedeni tespit edin

ve dizeltin.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

2.3 GUVENLIK ETIKETLERI

Tim TEHLIKE, UYARI, DIKKAT ve talimat etiketlerinin ve dogru kapasite cizelgelerinin
okunakli ve vyerlerinde olmalarnini saglayin. Gerektiginde temizleyin ve yenileriyle

degistirin.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

2.4 MAKINENIN ETRAFINDA YURUYEREK DENETLEME

N
===

22

21
OE0502

Makinenin etrafinda yuriyerek denetlemeye asagidaki belirtilen 1. maddeyle baslayin.
Saginiza dogru (kus bakisi gériiniimiinde saat donislniin ters yoniinde) devam ederek
siradaki her bir maddeyi kontrol edin.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

DENETLEME NOTU: Sozi edilen diger kriterlere ek olarak, tim bilesenlerde gevsek ya da
eksik parca olmamasina, bunlarin saglamca sikilmis olmasina ve goriiniir kagak ya da asin
yipranma bulunmamasina dikkat edin. Atasman dahil olmak lzere tiim yapisal elemanlari
catlaklara, asiri korozyona ve diger hasara karsi denetleyin.

1.

9.
10.
11.

12.
13.

14.
15.
16.

Bom Kisimlari ve Kaldirma, EGme, Uzatma/Geri Cekme, Telafi Silindirleri —
« On, Ust, yan ve arka asinma pedlerinde gres olup olmadigini kontrol edin.

+ Eksen pimleri saglamca yerlerinde, hidrolik hortumlari hasarsiz ve kagaksiz
olmalidir.

. Tekerlek Takozu (TH306D - varsa) — Denetleme notuna bakin.
. OnIsiklar (varsa) — Temiz ve hasarsiz olmalidir.

. Tekerlek/Lastik Tertibati — Gerektigi gibi sisirilmis ve emniyete alinmis olmali;

gevsek ya da eksik bijon somunu bulunmamalidir. Lastikleri asinma, kesik, yirtik veya
diger tutarsizliklara karsi denetleyin.

. On Aks — Direksiyon silindirleri hasarsiz ve kagaksiz; eksen pimleri saglamca

yerlerinde; hidrolik hortumlari hasarsiz ve kacaksiz olmahdir.

. Ayna — Temiz ve hasarsiz.

. Kabin ve Elektrik Sistemi —

+ Genel gorinim; gortinir hasar olmamalidir.

+ Sasi seviye gostergesi (veya gostergeleri) ve pencere cami hasarsiz ve temiz
olmaldir.

+ Gostergeler, anahtarlar, kumanda kolu, ayak kumandalari ve korna calisir durumda
olmahdir.

» Emniyet kemerini hasara karsi kontrol edip, yipranma veya kesik, tokalarda hasar
ya da montaj hirdavatinda gevseme varsa kemeri degistirin.

. Tekerlek/Lastik Tertibati — Gerektigi gibi sisirilmis ve emniyete alinmis olmali;

gevsek ya da eksik bijon somunu bulunmamalidir. Lastikleri asinma, kesik, yirtik veya
diger tutarsizliklara karsi denetleyin.

Ana Kumanda Valfi (TH306D) — Denetleme notuna bakin.
Tekerlek Takozu (TH357D, TH408D, TH3510D - varsa) — Denetleme notuna bakin.

Arka Aks — Direksiyon silindirleri hasarsiz ve kagaksiz; eksen pimleri saglamca
yerlerinde; hidrolik hortumlar hasarsiz ve kacaksiz olmahdir.

LSI Sensorii (TH306D) — Denetleme notuna bakin.

Arka Isiklar (varsa) — Temiz ve hasarsiz olmalidir. Bkz. “YOLDA CALISTIRMA (CE)”
sayfa 4-16.

Bom Agisi Sensérii — Denetleme notuna bakin.
Ana Kumanda Valfi (TH357D, TH408D, TH3510D) — Denetleme notuna bakin.

Arka Kamera (varsa) — Denetleme notuna bakin.
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17.
18.
19.
20.
21.

22,
23.

24,

25.
26.

27.
28.

Ayna (varsa) — Temiz ve hasarsiz olmaldir.

Bom Geri Cekme Sensorii — Denetleme notuna bakin.
Arka Algilama Sensérii (varsa) — Denetleme notuna bakin.
Bom Tertibati (varsa) — Denetleme notuna bakin.

Arka Isiklar (varsa) — Temiz ve hasarsiz olmalidir. Bkz. “YOLDA CALISTIRMA (CE)”
sayfa 4-16.

LSI Sensorii (TH357D, TH408D, TH3510D) — Denetleme notuna bakin.

Tekerlek/Lastik Tertibati — Gerektigi gibi sisirilmis ve emniyete alinmis olmali;
gevsek ya da eksik bijon somunu bulunmamalidir. Lastikleri asinma, kesik, yirtik veya
diger tutarsizliklara karsi denetleyin.

Motor Bélmesi —

+ Tahrik kayislarinin durumunu kontrol edip, gerektiginde degistirin.

+ Motor ayaklari - Denetleme notuna bakin.

» Glc¢ Dagitim Plakasi — Baglanti veya kablo tesisatinda hasar veya asinma yok.
+ Motor kaputu dogru sekilde kapal olmahdir.

Aynalar — Temiz ve hasarsiz olmalidir.

Tekerlek/Lastik Tertibati — Gerektigi gibi sisirilmis ve emniyete alinmis olmali;
gevsek ya da eksik bijon somunu bulunmamalidir. Lastikleri asinma, kesik,
yirtik veya diger tutarsizliklara karsi denetleyin.

On Isiklar (varsa) — Temiz ve hasarsiz olmalidir.

Atasman — Gerektigi gibi monte edilmis olmalidir; bkz. Bkz. “Atasman Montaji”
sayfa 5-11.
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2.5 ISINMA VE CALISMA KONTROLLERI

Isinma Kontrolii

Isinma sirasinda sunlar kontrol edin:
1. Isitici, klima, silecekler (varsa).

2. Tidm isiklandirma sistemlerinin (varsa) gerektigi gibi calisip calismadigini
kontrol edin.

3. Aynalari maksimum goriinurliik saglamak tizere ayarlayin.

KESILME/EZILME/YANMA TEHLIKESI. Sanziman yag seviyesinin kontrol edilmesi
haricinde, motor calisirken motor kaputu kapal tutulmalidir.

Calisma Kontrolii

Motor isindiginda asagidaki calisma kontrollerini yapin:
1. Servis freni ve park freninin ¢alismasi.
2. ileri ve geri hareket.
3. Her bir vites.

4. Motor disiik rolantideyken direksiyonun her iki yénde donmesi (kilitten kilide
direksiyon erisimi olmayacaktir). Her bir direksiyon modunda kontrol edin.

5. Korna ve geri vites alarmi. Motor calisir durumdayken operator
tarafindan isitilmelidir.

6. Tim kumanda kolu islevleri sorunsuz ve dogru sekilde calismalidir.

7. Bolim 8 icinde tarif edilen ek kontrolleri (varsa) yapin.
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2.6 KABIN
Telehandler, kapali ROPS/FOPS kabini ile donatilmistir.

Manutacured by| oo

C€ r7oens
1) DECD Apprve No. 471648 (CODE 4)|[ROPE{03471, FOPE103440 LEVEL 2) S 1 ﬂ 3©ﬁ]
Cabin 607168259 Proot Weigh{ 12000 g SershNo ] @
\

Telehandler Product Code

0

OE2810

Telehandlerin basusti siperi, kabin yapisi ve sag yan cam ya da ekrani iyi durumda
degilse makineyi asla ¢alistirmayin. Bu makinede yapilacak degisikliklerin, bu kabin/
makine yapisinin ROPS/FOPS sertifikasyonuna uyumunu garantilemek amaciyla Uretici
tarafindan onaylanmasi sarttir. Basiistii siperi ya da kabin yapisi hasarliysa, KABIN
ONARILAMAZ. DEGISTIRILMESi sarttir.

Hicbir durumda kabinde delik agmayin, kesim yapmayin ve/veya kaynak yapmayin. Bu
makinede vyapilacak degisikliklerin, bu kabin/makine yapilandirmasi uyumunu
garantilemek amaciyla Uretici tarafindan onaylanmasi sarttir. Onayli olmayan delme,
kesme ve/veya kaynak varsa, kabin DEGISTIRILMELIDIR.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

2.7 KAPALIKABIN PENCERELERI (VARSA)

Tum pencereler temiz olmali ve engellenmemelidir.

Kabin Kapisi Penceresi

OE0850
+ Makine cahstirilirken kabin kapisi penceresinin (2) acik konumda mandallanmasi ya da
kapatilmasi sarttir.
Kabin kapisi penceresini kolu (3) kullanarak acin ve mandalla (4) glivenceye alin.

Pencere mandalini agmak icin kabinin icinde (4) veya kabinin disinda (5) 6gesine
basin.

EKIPMAN HASARI. Makine calistirilirken kabin kapisinin (1) kapali olmasi sarttir.
Aksi halde makine zarar gorebilir.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme
Arka Cam

0OD0030

+ Kolu (6) kaldinp iterek arka cami (7) agabilirsiniz.

« Kapatmak icin kolu kaldirip ¢ekin.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

2.8 KAPUT

+ Makine kullanilirken kaput kapali olmalidir.

Kaputu (2) agmak icin anahtari kilit silindirine (1) sokun. Kaput mandalini (3) kaldirin
ve kaputu kaldirarak agin.

Kaputu bastirin ve kaput mandalini sabitleyerek kapatin. Kilit silindirindeki anahtarla
kaputu kilitleyin.
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Béliim 2— Calistirma Oncesi ve Denetleme

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

BOLUM 3 — KUMANDALAR VE GOSTERGELER

3.1 GENEL

Bu boélimde, kumanda islevlerini anlamak icin gereken bilgiler verilmektedir.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

3.2 KUMANDALAR
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22,

. Sanziman Kumanda Kolu (varsa): Bkz. sayfa 3-18.
. Gosterge Paneli: Bkz. sayfa 3-4.

. Direksiyon Simidi: Direksiyon simidinin sola veya saga cevrilmesi makinenin sola

veya saga dénmesini saglar. Uc direksiyon modu vardir. Bkz. “DIREKSIYON MODLAR!”
sayfa 3-34.

. Korna: Kornayi calmak icin basin.

. Sasi Seviye Gostergesi: Telehandlerin sol-sag yoniindeki seviye durumunun

operator tarafindan tespit edilmesine olanak saglar.

. Cizelgeler/Ekran:

a. Kapasite ve Bakim Cizelgesi (varsa) Bkz. Bolim 5— Atasmanlar ve Cekiciler veya
B6lim 7 — Yaglama ve Bakim.

b. Cok islevli Ekran (varsa): Bkz. sayfa 3-29.

. Aksesuar Kumanda Kolu (varsa): Bkz. sayfa 3-20.
. Sag Gosterge Paneli Kumanda Paneli: Bkz. sayfa 3-11.
. Kumanda Kolu: Bkz. sayfa 3-22.

Ayarlanabilir Kolcak Kolu (Tarim): Kolcak pozisyon kilidini serbest birakmak icin
kolu etkinlestirin.

Kontrol Paneli (Tarim): Bkz. sayfa 3-13.

Sol Gosterge Paneli Kumanda Paneli: Bkz. sayfa 3-10.

Servis Freni Pedali: Pedala ne kadar basilirsa seyir hizi o kadar diser.
Kontak Anahtari: Anahtarla calisir. Bkz. sayfa 3-4.

Gaz Pedali: Pedala basildiginda motor ve hidrolik hizi artar.

Cekici Yukari/Asagi Anahtari (varsa): Hidrolik cekicinin pozisyonuna kumanda eder.
Cekiciyi kaldirmak icin anahtarin sag tarafini basili tutun. Cekiciyi indirmek icin
anahtarin sol tarafini basili tutun.

Arka Yardimci 1 Hidrolik Kolu (varsa) Arka yardimci hidroligi kontrol eder.
Arka Yardimci 2 Hidrolik Kolu (varsa) Arka yardimci hidroligi kontrol eder.
Park Freni: Bkz. sayfa 3-17.

Direksiyon Kolunu Ayarlayici: Bkz. sayfa 3-24.

LSI Gostergesi: Bkz. sayfa 3-22.

Tarimsal Romork Freni Anahtari (varsa): Basildiginda romork park frenini serbest
birakan diigmeli anahtar.
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Béliim 3— Kumandalar ve Gostergeler

Gosterge Paneli

GoOsterge paneli, operatdre ortaya cikabilecek farkli tipteki isletim durumlarinin uyarisini
vermek icin farkli renkler kullanir.

+ KIRMIZI bir gosterge yanarsa (park freni haric) veya bir gosterge kirmizi bir bolgeye
girdiginde derhal makineyi durdurup bomu ve atasmani yere indirin ve motoru
kapatin. Kullanmaya devam etmeden 6nce nedeni tespit edin ve dizeltin.

+ Gosterge SARI yandiginda anormal bir isletim durumu vardir. Dizeltilmezse
makinenin isleyisi olumsuz etkilenebilir veya hasar olusabilir.

. Gosterge YESIL veya MAVI yandiginda veya gdsterge yesil bélgeye girdiginde giivenli
isletimle ilgili 6nemli bilgiler gortintiilenir.
8 9 10 mn
3 12 43
1 / / 14
; A 00/
0

X100 :
40— <
s 530

)
24 /. D ./ 33
23 o (30, .
o i

20 19 18 17

EKIPMAN HASARI. Kirmizi bir gésterge yanarsa (park freni haric), derhal makineyi
durdurup, bomu ve atasmani yere indirin ve motoru kapatin. Kullanmaya devam
etmeden Once nedeni tespit edin ve diizeltin.

1. 4 Tekerlekli Daire Direksiyon Modu: Tim tekerlekli direksiyon etkin oldugunda
yanar. Bkz. sayfa 3-34.

2. 2 Tekerlekli On Direksiyon: iki tekerlekli direksiyon etkin oldugunda yanar.
Bkz. sayfa 3-34.
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wn

O 0 N O

10.

11.
12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.
22,
23.

. 4 Tekerlekli Yengecleme Direksiyonu: Yengecleme direksiyonu etkin oldugunda

yanar. Bkz. sayfa 3-34.

. Arka Aks Merkezi: Arka aks hizalandiginda (ortalandiginda) yanar.

. Sola Déniis (varsa): Sola donUs sinyali veya tehlike isiklari etkin oldugunda yanar ve

yanip soner.

. LSI Pasif Modu: LS| pasif modu etkin oldugunda yanar. Bkz. sayfa 3-22.
. Diisiik Motor Yagi Basinci: Yag basinci diisiik oldugunda yanar.
. Diisiik Yakit Seviyesi: Yakit seviyesi duslk oldugunda yanar.

. Sistem Alarmi: Kritik makine ve motor arizasi oldugunda yanar.

Saga Déniis (varsa): Saga donis sinyali veya tehlike 1siklar etkin oldugunda yanar
ve yanip soner.

Park Freni: Park freni uygulandiginda yanar. Bkz. sayfa 3-17.

Kaldirma Modu: Kaldirma kumanda kolu 6riintisu etkin oldugunda yanar.
Bkz. sayfa 3-10.

Yiikleyici Modu: Yikleyici kumanda kolu 6riintisi etkin oldugunda yanar.
Bkz. sayfa 3-10.

Uzun Far (varsa): Uzun farlar isiklan etkin oldugunda yanar.

Yiiksek Egzoz Sistemi Sicakligi (HEST) (SN TD200150 - Giiniimiiz, SN TA200150 -
Giiniimiiz, SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimiiz, SN TH200150 -
Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz): Egzoz sistemi temizlidi sirasinda yanabilir.
Bkz. sayfa 4-8.

Motor On Isitma: Kontak anahtari 1 konumundayken yanar. Baslangic sicakligina
ulasildiginda gosterge séner.

Secici Katalitik indirgeme (SCR) (SN TD200150 - Giiniimiiz, SN TA200150 -
Giiniimiiz): Hareketsiz temizlik gerektiginde yanar. Temizlik islemi sirasinda yanip
soner. Ayrintilar icin bkz. sayfa 4-8.

Emisyon Sistemi (SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimiiz,

SN TH200150 - Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz): Emisyonlar sisteminde
sorun oldugunda yanar.

Diisiik Dizel Emisyon Sivisi (DEF) (SN TD200150 - Giiniimiiz, SN TA200150 -
Giiniimiiz, SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimiiz, SN TH200150 -
Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz): DEF dusuk oldugunda yanar.

Yiiksek Motor Sicakligi: Motor sicakligi yiiksek oldugunda yanar.

Kritik Motor Arizasi: Kritik motor arizasi oldugunda yanar.

Romork Park Freni: Romork park freni etkinlestirildiginde yanar.

Motor Arizasi Uyarisi: Motor normal parametrelerin disinda calistiginda yanar.

Yiiksek Motor Yagi Sicakhgi: Hidrolik yagi sicakhidi yliksek oldugunda yanar.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

24, Diisiik Direksiyon Basinci: Direksiyon basinci diistik oldugunda yanar.
25. Motor Yagi Basing Gostergesi: Motor yagi basincini gosterir.
26. Motor Sogutma Sivisi Sicakligi Gostergesi: Motor sogutma sivisi sicakligini gosterir.

27. Motor Hizi: Motorun hizini devir/dakika (rpm) cinsinden g&sterir. Maksimum motor
hizina ulasildiginda asiri hiz uyarisi duyulur, LCD ekranda ariza kodu gériintilenir ve
makine hizi géstergesi yanip soner. Bkz. “LCD Ekran” sayfa 3-8.

EKIPMAN HASARI. Makinenin asin hiz alarmi duyulurken kullanilmasi motorun veya
tahrik hattinin hasar gérmesine neden olabilir.

28. Yakit Seviye Gostergesi: Yakit seviyesini gosterir.

29. Dizel Emisyon Sivisi (DEF) Seviye Gostergesi (SN TD200150 - Giiniimiiz,
SN TA200150 - Giiniimiiz, SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimiiz,
SN TH200150 - Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz): Siv seviyesini g0sterir.

30. LCD Ekran: Bkz. sayfa 3-8.

31. Sol Kumanda Diigmesi: Ekran parlakligini azaltmak icin basin. Hirsizlik dnleme
islevinin rakamlarini arttirir. Bkz. sayfa 3-33.

32. Sag Kumanda Diigmesi: Ekran parlakhgini arttirmak icin basin. Hirsizlik dnleme
islevinin rakamlarini onaylar. Bkz. sayfa 3-33.

33. Servis Freni Arizasi: Servis freni yag seviyesi veya basinci diisiik oldugunda yanar.

34. Debriyaiji Kilitleme (varsa): Debriyaji kilitleme 6zelligi etkinlestirildiginde yanar.
Bkz. sayfa 3-14.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler
LCD Ekran
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ETKIN ARIZA TANILAMA GOSTERILEREK
1. Gostergeler: Etkin oldugunda gdsterge yanar.

a. Surekli Yardimci Hidrolik - Strekli yardimcr hidrolik etkin oldugunda yanar.
b. Sanzimani Devreden Cikarma - Sanzimani devreden c¢ikarma islevi

etkinlestirildiginde yanar. Bkz. sayfa 3-13.
c. Romork Dénis - Rémork donis sinyali etkinlestirildiginde yanar.

d. Motoru Kapatma - Hareketsiz egzoz sistemi temizligi gerektiginde yanar.
Bkz. sayfa 4-8.

e. Bom Flatori - Bom flatori islevi etkinlestirildiginde yanar. Bkz. sayfa 3-22.

f. Yardimci Hidrolik Secimi - Yardimci hidrolik etkinlestirildiginde yanar. Gosterge,
operatoriin segimine gore 1 veya 2 dederini gosterir. Bkz. sayfa 3-31.

g. Sanziman Modu - Otomatik veya Manuel modu gostermek icin yanar.
Bkz. sayfa 3-14.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

2. Siiriis Yonii ve Vites: Mevcut siiriis kosulunu gorintiler.
h. Yén — ileri (F), Bos (N) ya da Geri (R).
i. Vites — Birinci (1), ikinci (2), Uciincii (3), Dérdiincii (4), Besinci (5) veya Altinci (6).
3. Hiz (varsa): Makine hizini km/sa (mph) cinsinden gortnttler. Maksimum seyir hizi
asildiginda hiz gostergesi yanip séner ve sesli uyari duyulur.
4. Calisma Saatleri: Telehandlerin toplam calisma saatini gortintuler. Kontak ACIK
konumdayken ve ariza kodu yokken gériintiilenir.

5. Etkin Ariza Tani: Simgeyi ve gecerli ariza tani kodunu gorintiler. Birden fazlasi
oldugunda etkin uyari veya ariza tanilarini donlisimli olarak gértintiler.
Detaylar icin Servis Kilavuzuna bakin.

j. Anza Kodu - Gegerli ariza tani kodunu gorintdler.

k. Sayisal Kod Gostergesi - Mevcut motor arizasi kodlarinin sayisini gériintiler.

@ ©

SANZIMAN YAGI SICAKLIGI HAVA FILTRESI ZAYIF AKU GOSTERGESI
KISITLANMA GOSTERGESI

. 0D0302 @

SISTEM ALARM BAKIM GEREKLI HIDROLIK FILTRESI
GOSTERGESI GOSTERGESI KISITLANMA GOSTERGESI

. Ariza Tani Simgesi - Ariza tani simgelerini goruntdler.
Sanziman Yagdi Sicakhgi Gostergesi - Sanziman sicakligi yliksek oldugunda yanar.
Hava Temizleyici Kisitlanma Gostergesi - Hava temizleyici bakim gerektirdiginde
yanar.
Disuk Akl Gostergesi - Akliniin sarji disiik oldugunda veya sarj sistemi diizglin
calismadiginda yanar.
Sistem Alarm Gostergesi - Kritik makine ve motor arizasi oldugunda yanar.
Bakim Gerekli GOstergesi - Bakim gerektiginde yanar.
Hidrolik Filtresi Kisitlanma Gostergesi - Hidrolik filtresi bakim gerektirdiginde
yanar.

6. Bom Acisi: Bom agisini gorlintler.
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Sol Gosterge Paneli Kumanda Paneli
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1. Kaldirma/Yiikleyici Anahtari (varsa): Kaldirma veya yiikleyici 6riinttisiini kumanda
kolu Gizerinde etkinlestirir. Bkz. sayfa 3-26. Yikleyici kumanda kolu 6riintisinii
etkinlestirmek icin anahtarin istiine basin. Kaldirma kumanda kolu 6riinttsini
etkinlestirmek icin anahtarin altina basin. Anahtarin Gsttindeki kilit, anahtari gegerli
konumunda tutar. Kilidi kaldirmak igin kilidin altina basin ve gevirin. Anahtari secili
konuma kilitlemek icin serbest birakin.

2. Siirekli Yardimci Hidrolik Anahtari (varsa): Hidrolik atasmanlarin siirekli calismasi
icin basin. Etkinlestirmek icin makarali yardimci hidrolik anahtari kumanda kolu
Uizerinde istenen komut ve hiza es zamanli olarak bastirarak basil tutun. Atagsmanin
surekli calismasini etkinlestirmek icin her iki anahtari serbest birakin. Devre disi
birakmak icin stirekli yardimci hidrolik anahtarina tekrar basin. Onayli atasmanlar ve
kumanda talimatlari icin bkz. B6lim 5— Atasmanlar ve Cekiciler.

3. Klima Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

4. HVAC Devridaim Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari. Kabinin icindeki havayi
etkinlestirmek ve devridaim ettirmek icin basin. Devre disi birakildiginda hava,
kabinin disindan dolasima sokulur.

5. LSI Gegersiz Kilma: Otomatik fonksiyon kesimini bir an icin devreden cikarir.
Otomatik fonksiyon kesimini devreden ¢ikarmak igin, dort yonli kumanda kolunu
calistirirken tusu 30 saniyeye kadar basih tutun.

6. Kuplor Anahtari (varsa): Bir atasmani bom acisi 20° altinda olacak sekilde kumanda
koluyla hidrolik olarak kilitlemek ya da kilidini agmak icin kullanilir. Ayrintilar icin
bkz. sayfa 5-13.

7. HVAC Fan Hizi (varsa): Ayarlanabilir ddner anahtar.
8. HVAC Sicaklik Kontrol Anahtari (varsa): Ayarlanabilir doner anahtar.
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Sag Gosterge Paneli Kumanda Paneli
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. Bom Is Isiklar1 Anahtari (varsa): Ac
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. Sis Isiklari Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

. On is Isiklar Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

ma/Kapatma anahtari.

. Arka Is Isiklari Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

. Isaret Isigi Anahtan (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

. Tehlike Isiklar1 Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

. Arka Silecek Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari.

. Tepe Silecek Anahtari (varsa): A¢ma/Kapatma anahtari.

. Kepce Modu Anahtari: Acma/Kapatma anahtari. Bom islevlerine yaniti arttirir.

. Bom Siiriis Kumanda Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtar. Etkinlestirildiginde

ve 5 km/sa (3 mph) ve iizeri hizda seyrederken, sistem, engebeli arazilerde bom
kontroliind iyilestirir. Bom seyir kumandasini devreden ¢ikarmak icin anahtara

tekrar basin.

31211235
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11.

12.
13.

14.
15.
16.
17.

Yardimci Dekompres Anahtari (varsa): Yardimci hidrolik devresindeki basinci
azaltmak icin basin. Bkz. sayfa 5-14.

Gii¢ Cikigi (varsa) 12V cikisi.

Direksiyon Sec¢imi Anahtari: 3 konum: Daire direksiyon, 6n direksiyon ve
yengecleme direksiyon. Bkz. sayfa 3-34.

Yol Kullanimi (varsa): Kumanda kilidi anahtari. Bkz. sayfa 4-16.
USB Portu (varsa): Koruyucu tirnagin altindaki USB portlari.
Fan Ters Calistirma Anahtari (varsa): Uc konumlu anahtar. Bkz. sayfa 3-21.

Ana Isik ve Yol Isiklar1 Anahtari: Uc konum: Kapali, Etkin, Acik Anahtar, is 1siklarini
calistirmak icin etkin veya a¢ik konumda olmalidir. Makineyi kapatmadan 6nce
anahtarin kapali konumda oldugundan emin olun.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Tar

im Kumanda Paneli (varsa)

HIDROSTATIK SANZIMAN POWERSHIFT SANZIMAN

OE2360 OE2181

1. Seyir Modu Anahtari (hidrostatik sanziman varsa): Uc konum: Oransal, Standart

3-14

ve Dinamik Seyir modlari. Secili seyir moduna goére hidrostatik sanziman
performansini ayarlar.

«+ Oransal: Ara¢ zemin hizi, motor devir hizindan bagimsiz olarak, oransal hiz kontrol

anahtarinin (3) konumuna gore %0 ve %100 arasinda sinirhidir.

« Standart: Arag tahrik sistemi, progresif rampa hizlariyla pirizsiiz hizlanma ve hiz

kesme hizlari sunar.

- Dinamik: Arac tahrik sistemi, agresif rampa hizlariyla hizli tepki veren hizlanma ve

hiz kesme hizlari sunar.
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Sanziman Debriyaj Devre Disi Birakma Anahtari (powershift sanziman varsa):
Acma/Kapatma anahtari. Servis freni uygularken, sanziman debriyaj devre disi
birakma islevini etkinlestirmek ve sanzimani devre disi birakmak icin anahtara basin.
Servis freni uygularken, sanziman debriyaj devre digi birakma islevini devre disi
birakmak ve sanzimani etkinlestirmek icin anahtara basin.

2. Motor Hizi Ayari Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari. Operator, hizlandirma
pedalini kullanarak istenen motor hizina (dev/dk) ulastiginda hizi ayarlamak icin
basip birakin. Motor hizi ayarini devre disi birakmak icin servis freni pedalina basin.

3. Oransal Hiz Kumanda Anahtari (varsa): Ayarlanabilir doner anahtar. Seyir Modu
Anahtari (1) Oransal Seyir modundayken kullanilir. Motor hizini arttirir veya azaltir.

4. Debriyaji Kilitleme Anahtari (varsa): Acma/Kapatma anahtari. Yakit ekonomisini ve
romork cekme kapasitesini iyilestirir.

5. Otomatik/Manuel Geg¢is Anahtari (Debriyaji Kilitleme varsa): Acma/Kapatma
anahtari. Yiiksek hizlarda seyir sirasinda operatoriin isini kolaylastirmak icin Gist
4 viteste otomatik gecis icin basin.
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Kontak
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+ Konum 0 - Motor kapali, gerilim yok.

+ Konum 1 - Gerilim, tiim elektrik islevleri icin kullanilabilir. Motora mars vermeden 6nce
gosterge panelindeki 6n isitma gostergesinin sénmesini bekleyin.

+ Konum 1 - Motor calstir.

+ Konum 2 - Motor baglat. Motor mars almazsa anahtari 0 konumuna geri dondiirip,
ardindan tekrar 2 konumuna cevirerek mars verin.
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Park Freni

MEKANIK HIDROLIK

Park freni kolu (1), park freninin uygulanmasi ve serbest birakilmasi icin kumanda saglar.
+ Park frenini uygulamak icin kolu geri ¢ekin.

- MEKANIK — Park frenini serbest birakmak icin serbest birakma mekanizmasini (2)
sikip kolu ileri itin.
HIDROLIK — Park frenini serbest birakmak icin tetik halkasini (3) kaldirip kolu ileri itin.

- MEKANIK — Park freni diigmeyle (4) ayarlanabilir. Park freni kuvvetini artirmak icin
saat yoniine cevirin. Park freni kuvvetini azaltmak icin saat yoni tersine gevirin.

MAKINE KAYMA TEHLIKESi. Motor arizasi halinde park frenini ACIK konumuna
getirerek servis fren pedalina stirekli basin¢ uygulayin.

MAKINE KAYMA TEHLIKESI. Kabini terk etmeden énce daima park frenini anahtarini
ACIK konumuna getirip bomu yere indirin ve motoru durdurun.

EZILME TEHLIKESI. Motor kapatildiginda park freni uygulanir. Seyir sirasinda park
freninin uygulanmasi ya da motorun kapatilmasi makinenin aniden durmasina yol
acarak yuk kaybina neden olabilir. Her iki islem de acil bir durumda kullanilabilir.

Park Etme Prosediirii

1. Servis frenini kullanarak, telehandleri uygun bir park alaninda durdurun.

2. “Kapatma Prosediir(i” sayfa 4-6 izleyin.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Sanziman Kumanda Kolu (varsa)

Not: Sanziman kumanda kolu, kumanda kolu sanziman kumanda islevlerinden énceliklidir.

Seyir Yonuniin Secilmesi

0OD0170

Sanziman kumanda kolu, ileri veya geri ydnde seyri devreye sokar.

- lleri yénde seyir icin kolu ileri itin; geri ydnde seyir icin kolu geriye dogru cekin.
Bosa almak icin kolu orta konuma gotdiriin.

- lleri veya geri ydnde seyir secimi herhangi bir vitesteyken yapilabilir.
+ Geri yonde giderken, geri vites alarmi otomatik olarak ¢alar.
+ Geri yonde sirlin ve donusleri yalnizca disik hizda yapin.

+ Sanziman debriyaj devre disi birakma anahtari etkinlestirilmedigi stirece, daha hizli
hidrolik performansi almak amaciyla, servis frenine basili olarak ve sanziman kolu ileri
veya geri yondeyken motor hizini artirmayin. Aksi takdirde makine beklenmedik bir
sekilde hareket edebilir.

DEVRILME/EZILME TEHLIKESI. Sanziman kumanda kolunu hareket ettirmeden énce
telehandleri tamamen durdurun. Hareket yoniinde yapilacak ani bir degisiklik dengeyi
azaltabilir ve/veya yikiin yer degistirmesine ya da diismesine neden olabilir.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Birinci |

Vites Secimi (varsa)

=

Ikinci
\\“Olll' Ugiinc
Dordiincii

0OD0180

Vites secimi, sanziman kumanda kolunun kavranip cevrilebilir kulpuyla yapilabilir.
« Vitesi segmek icin kavranir kulpu gevirin.
« Sanzimanda, 6 ileri ve 3 geri vites ya da 4 ileri ve 3 geri vites bulunur.

+ Yapilan is icin uygun vitesi secin. Yiik tasirken diigiik vites kullanin. Yuksek vitesleri
sadece yiksiiz olarak uzun mesafelerde giderken kullanin.

« Vitesi diisirmeden 6nce yavaslayin. Bir kerede birden fazla vites diisiirmeyin.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Aksesuar Kumanda Kolu (varsa)

Doniis Sinyalleri ve Uzun/Kisa Farlar

2 0OD0200

+ Sola donds sinyalini etkinlestirmek icin aksesuar kumanda kolunu (1) itin.
+ Sagda donus sinyalini etkinlestirmek icin kolu (2) geri ¢ekin.

« Her iki donus sinyalini de devreden cikartmak icin kol elle merkez konuma
getirilmelidir. Doniisten sonra kol otomatik olarak devreden ¢ikmaz.

« Uzun ve kisa farlar arasinda gecis yapmak icin kolu (3) yukari ¢ekin.

On Cam Silecegi

0OD0210

« On cam silecegini etkinlestirmek icin kavranir kulpu (4) cevirin.
O - Kapali, I - Stirekli veya I - Hizh.

« On cam silecek sivisini etkinlestirmek icin kavranir kulpu (4) siituna dogru itin.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Fan Ters Calistirma Anahtari (varsa)

Fanin ters yonde calistirimasi operatériin motor kaputu izgarasindaki (2) yabanci
maddeleri temizlemesine olanak saglar. Her bir motor devrinde iki ¢alisma modu
mevcuttur.

1. Zamanlamali — Fan 6nceden belirlenen zaman araliklarinda otomatik olarak ters
yonde calisacaktir.
a. Fan her 20 dakikada bir 2 saniyelik stire boyunca ters yonde calisacaktir.
b. Aralik ve siire, analizorle ayarlanabilir.
2. Manuel — Operator fani ters yonde dondiirmek icin anahtarin (1) 6n kismini
basil tutabilir.

Not: Yabanci maddeleri temizlemek icin motor kaputunu agmadan 6nce fanin ters yénde
calistinlmasi tavsiye edilir.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler
Yiik Stabilite Gostergesi - LSI

DEVRILME TEHLIKESI. LS| sadece uzunlamasina stabilite sinirlarini géz éniine alir;
bltiin calisma parametrelerini izleyin. Telehandlerin calisma parametrelerinin
izZlenmemesi ekipmana hasar verebilir ve/veya makinenin devrilmesine neden olabilir.

0C1350

LSI (1), makinenin sert ve diiz seviyeli bir ylizey tizerinde statik (hareketsiz) oldugu zaman
ileri yondeki stabilite sinirlarini verir.
- lleri ydndeki stabilite sinirlarina yaklasirken LED'ler sirasiyla yesil (2), ardindan turuncu
(3) ve son olarak kirmizi (4) yanar.

« Birinci kirmizi LED yanarsa, ayrica uyari alarmi da calar.

LSI'nin iki modu vardir:
Aktif Mod
+ Telehandler ileri stabilite sinirina erisirken ve kirmizi LED (4) yanarken, otomatik
fonksiyon kesimi etkinlesir. Bom ¢ekme ve bom kaldirma (CE) ve bom ¢ekme,

bom kaldirma ve bom indirme (AUS) disinda tiim bom islevleri devre disi kalir.
islevleri tekrar etkinlestirmek icin bomu geri cekin.

Not: Tiim islevler devre disi kaldidinda, Yiik Stabilite Gostergesi Gegersiz Kilma Anahtari
bunlari gecici olarak tekrar etkinlestirmek icin kullanilabilir. Bkz. “Sol Gosterge Paneli
Kumanda Paneli” sayfa 3-10.

+ Bazi durumlarda, makine ileri stabilite sinirlarina yakin calistinldiginda, LSI sistemi
bom fonksiyonlarini yavaslatabilir veya durdurabilir.
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Pasif Mod
+ Asagidaki durumlarda gosterge panelindeki sari LED (5) yanar:

CE
« Bomun tamamen geri ¢ekilmesi.

« Park freninin uygulanmamis ve sanzimanin ileri veya geri konumda olmasi.

AUS
+ Bomun tamamen geri ¢ekilmesi.
« Bom acisinin 10 derece altinda olmasi.

- lleri stabilite sinirna yaklasirken bu durum gérsel ve sesli olarak belirtilir ve
otomatik fonksiyon kesimi ve/veya yavaslama &zelligi devre disi birakilir.

+ Bolim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalarn kisminda &ngoriilen gereksinimlere gore
seyredin.

« Bir yuUku yerlestirirken, akslarin herhangi bir yone tam olarak dondurilmemis
olmalarini saglayin.

DEVRILME TEHLIKESI. Eger yesil, turuncu ve kirmizi LED'ler yanip séner ve uyarl
alarmi calarsa, bomu derhal geri ¢ekip indirin. Kullanmaya devam etmeden 6nce
nedeni tespit edin ve diizeltin.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Direksiyon Kolunu Ayarlayici

OE0181

“Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 izleyin.
Kilidi agmak icin kolu (1) ¢ekin ve tutun.
Direksiyon kolununu istenen konuma getirin.

+ Yeniden kilitlemek icin kolu serbest birakin.

DEVRILME/EZILME TEHLIKESI. Direksiyon kolununu ayarlamadan énce telehandleri
tamamen durdurun ve motoru kapatin. Hareket yoniinde yapilacak ani bir degisiklik
dengeyi azaltabilir ve/veya yiikiin yer degistirmesine ya da diismesine neden olabilir.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Kumanda kolu

Kumanda Kolu Kaldirma Oriintiisii
Kumanda kolu kaldirma 6riintiisi simgesinin ekranda etkin oldugunu teyit edin.

OE1081

Kumanda kolu (1); bom, atasman, yardimci hidrolik ve sanziman islevlerini kontrol eder.

Bom islevleri

« Bomu kaldirmak icin kumanda kolunu geri ¢ekin; bomu indirmek icin kolu ileri
gotiriin; bomu uzatmak icin kolu saga gotiriin; bomu geri ¢ekmek icin kolu sola
goturdn.

« Bom islevlerinin hizi, kolun s6z konusu yonde ne kadar ilerletildigine baglidir. Motor
hizinin arttirilmasi, islev hizini da arttirir.

+ 2bom islevini ayni anda kullanmak icin kumanda kolunu ¢eyrekler arasinda hareket
ettirin. Ornegin, kolun ileriye ve sola gétiiriilmesi bomu ayni anda indirir ve geri ceker.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

DEVRILME/EZILME TEHLIKESi. Kumandalarin hizli ve ani hareketlerle calistiriimasi,
yukiin hizli ve ani bir sekilde hareket etmesine neden olur. Bu tiir hareketler yikiin
kaymasina veya diismesine ya da makinenin devrilmesine neden olabilir.

Atasman Egim islevi
Atasmanin egimine makarali anahtar (2) kumanda eder.

+ Atasmana asadl dogru egim vermek icin makarali anahtari yukari dogru itin; yukar
dogru egim vermek icin anahtari asagi itin.

Yardimai Hidrolik islevler (varsa)

Yardimcr Hidrolik makarali anahtan (3), calismak icin hidrolik beslemesi gerektiren
atasmanlarin islevini kontrol eder. Onayl atasmanlar ve kumanda talimatlan icin bkz.
Bolim 5— Atagmanlar ve Cekiciler.

Yardimci Hidrolik secim anahtar (8), istenen yardimci hidrolik islevinin secilmesini saglar.
islevler arasinda gecis icin diigmeye basin.

Bom Flator islevleri (varsa)

Kumanda kolu diigmesi (4), bom flatoriini kontrol eder. Bom flatorli, atasman zemin
konturlarini izlerken bomun serbestce hareket etmesine (kaldirma/indirme) olanak tanir.

- Bom flatoriinu etkinlestirmek icin bom geri cekilmis ve indirilmis durumdayken
diigmeyi basili tutun ve kumanda kolunu ileri goétiirin. Bom flator islevini korumak
icin tus ve kumanda kolu konumu tutulmaldir.

« Bom flatoriini devreden ¢ikarmak icin tusu serbest birakin ve kumanda kolunu bos
konuma goturdn.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Sanziman Kumandasi (varsa)

Not: Sanziman kumanda kolu (bkz. sayfa 3-18) kumanda kolu sanziman kumanda
islevlerinden énceliklidir.

Sanziman makarali anahtari (5), ileri veya geri yonde seyri devreye sokar.

DEVRILME/EZILME TEHLIKESI. Sanzimani hareket ettirmeden &nce telehandleri

ileri seyir icin makaral anahtari yukari dogru itin; geri seyir icin makaral anahtari asag
itin. Bosa almak icin makarali anahtari orta konuma goturin.

ileri veya geri ydnde seyir secimi herhangi bir vitesteyken yapilabilir.
Geri yonde giderken, geri vites alarmi otomatik olarak calar.

Donus yaparken ve geri giderken diistik hizlarda siirtin.

tamamen durdurun. Hareket yoniinde yapilacak ani bir degisiklik dengeyi azaltabilir
ve/veya yukiin yer degistirmesine ya da diismesine neden olabilir.

Vites secimi, diigmelerle (6 ve 7) kontrol edilir.

Vites yukseltmek icin yukari vites digmesine (6) basin; vites diislirmek icin asagd vites
diigmesine (7) basin.

Sanzimanda, 6 ileri ve 3 geri vites ya da 4 ileri ve 3 geri vites bulunur. Baslangictaki
varsayilan vites t¢lincu vitestir.

Yapilan is icin uygun vitesi secin. Yuk tasirken dusuk vites kullanin. Yiksek vitesleri
sadece yiiksuiz olarak uzun mesafelerde giderken kullanin.

Vitesi diisirmeden dnce yavaslayin. Bir kerede birden fazla vites diislirmeyin.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Kumanda Kolu Yiikleyici Oriintiisii
Yikleyici kumanda kolu 6riintlisii simgesinin ekranda etkin oldugunu teyit edin.

OE1091

Kumanda kolu (1); bom, atasman, yardimci hidrolik ve sanziman islevlerini kontrol eder.

Bom islevleri
« Bomu kaldirmak icin kumanda kolunu geri ¢ekin; bomu indirmek icin kolu ileri
goturdn.
+ Bom islevlerinin hizi, kolun s6z konusu yonde ne kadar ilerletildigine baglidir. Motor
hizinin arttinlmasi, islev hizini da arttirir.

+ 2bom islevini ayni anda kullanmak icin kumanda kolunu ¢eyrekler arasinda hareket
ettirin. Ornegin, kolun ileriye ve sola gétiirilmesi bomu ayni anda indirir ve geri ceker.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

DEVRILME/EZILME TEHLIKESIi. Kumandalarin hizli ve ani hareketlerle calistiriimasi,
yukiin hizli ve ani bir sekilde hareket etmesine neden olur. Bu tiir hareketler yikiin
kaymasina veya diismesine ya da makinenin devrilmesine neden olabilir.

Atasman Egim islevi
Atasmanin egimine kumanda kolu kumanda eder.

+ Asagi dogru egim vermek icin kolu saga gottiriin; yukari egim vermek icin kolu sola
goturdn.

Yardimai Hidrolik islevler (varsa)

Yardimci Hidrolik makarali anahtarn (3), calismak icin hidrolik beslemesi gerektiren
atasmanlarin islevini kontrol eder. Onayli atasmanlar ve kumanda talimatlari icin bkz.
Bolim 5— Atasmanlar ve Cekiciler.

Yardimci Hidrolik secim anahtari (8), istenen yardimci hidrolik islevinin secilmesini saglar.
islevler arasinda gecis icin diigmeye basin.

Bom Flator islevleri (varsa)

Kumanda kolu diigmesi (4), bom flatoriini kontrol eder. Bom flatorli, atasman zemin
konturlarini izlerken bomun serbestce hareket etmesine (kaldirma/indirme) olanak tanir.

« Bom flatoriini etkinlestirmek icin bom geri cekilmis ve indirilmis durumdayken
diigmeyi basili tutun ve kumanda kolunu ileri gotiiriin. Bom flator islevini korumak
icin tus ve kumanda kolu konumu tutulmaldir.

« Bom flatoriini devreden ¢ikarmak icin tusu serbest birakin ve kumanda kolunu bos
konuma goturdn.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

Sanziman Kumandasi (varsa)

Not: Sanziman kumanda kolu (bkz. sayfa 3-18) kumanda kolu sanziman kumanda
islevlerinden énceliklidir.

Sanziman makarali anahtari (5), ileri veya geri yonde seyri devreye sokar.

DEVRILME/EZILME TEHLIKESI. Sanzimani hareket ettirmeden &nce telehandleri

ileri seyir icin makaral anahtari yukari dogru itin; geri seyir icin makaral anahtari asag
itin. Bosa almak icin makarali anahtari orta konuma goturin.

ileri veya geri ydnde seyir secimi herhangi bir vitesteyken yapilabilir.
Geri yonde giderken, geri vites alarmi otomatik olarak calar.

Donus yaparken ve geri giderken diistik hizlarda siirtin.

tamamen durdurun. Hareket yoniinde yapilacak ani bir degisiklik dengeyi azaltabilir
ve/veya yukiin yer degistirmesine ya da diismesine neden olabilir.

Vites secimi, diigmelerle (6 ve 7) kontrol edilir.

Vites yukseltmek icin yukari vites digmesine (6) basin; vites diislirmek icin asagd vites
diigmesine (7) basin.

Sanzimanda, 6 ileri ve 3 geri vites ya da 4 ileri ve 3 geri vites bulunur. Baslangictaki
varsayilan vites t¢lincu vitestir.

Yapilan is icin uygun vitesi secin. Yuk tasirken dusuk vites kullanin. Yiksek vitesleri
sadece yiiksuiz olarak uzun mesafelerde giderken kullanin.

Vitesi diisirmeden dnce yavaslayin. Bir kerede birden fazla vites diislirmeyin.
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3.3 HIRSIZLIK ONLEME iSLEVI (ETKINSE)

Hirsizlk 6nleme 6zelligi etkin olan makinelerde, izinsiz kullanimi énlemek icin sayisal bir
kod girilmesi gerekir. Cok islevli ekran takildiginda hirsizlik 6nleme 6zelligine yalnizca bu
ekrandan erisilebilir.

Not: Hirsizlik dnleme 6zelligi etkinse ve gecerli erisim kodu bilinmiyorsa, yalnizca makine
sahibi tarafindan goériintiilenebilir veya dedistirilebilir (2. diizey parola gerekebilir).
Bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.

Gosterge Paneli Girisi

Kod girisi, gosterge paneli ekranindaki bilgilerle tamamlanir.

0OD1240

1. Kontak anahtarini 1 konumuna cevirin. Hirsizlik dnleme &zelligi etkinse, ekranda (1)
operatoriin sayisal bir kod girmesi istenir.

2. Sol dugmesini (2) kullanarak birinci haneyi secin. Rakami arttirmak icin diigmeye
basin. Rakam, 0'dan 9'a ve ardindan yeniden Q'a ilerler.

. Teyit edip bir sonraki haneye gecmek icin sag diigmesine (3) basin.

3

4. Kodun girilmesi tamamlanana kadar devam edin.

5. Yanhs kod girilirse, ekranda operatoriin sayisal kodu yeniden girmesi istenir.
6

. Dogru kod girilirse normal baslatma islemleri devam edebilir.

Cok islevli Ekran Girisi

Makinede Cok Islevli Ekran bulunmasi halinde hirsizlik énleme islevi bilgileri icin bkz.
sayfa 3-58.
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Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

3.4 DIREKSIYON MODLARI

Operatoriin kullanabilecegi ti¢ direksiyon modu vardir.

2 Tekerlekli On Direksiyon Modu 4 Tekerlekli Daire Direksiyon 4 Tekerlekli Yengecleme Modu

OAL2030

Not: 2 Tekerlekli On Direksiyon modu kamuya acik yollarda seyrederken gereklidir.

Direksiyon Hizalama Modunu Manuel Olarak Degistirme

Not: Secim yapildiktan hemen sonra direksiyon modu degisir.

_—

Z 3

1. Servis frenini kullanarak makineyi durdurun. On direksiyon modu etkinse (2) ve arka
tekerlekler hizalanmigsa, dogrudan 4. adima gidin.

4 5 OAM2400

2. Daire direksiyon (1) ya da yengecleme (3) modu etkinse, sol arka tekerlek (4)
makinenin yan kenariyla hizalanana kadar direksiyonu gevirin.

3. On direksiyon modunu secin (2).
4. Sol 6n tekerlek (5) makinenin yan kenariyla hizalanana kadar direksiyonu cevirin.

5. Tekerlekler simdi hizalanmistir. istenen direksiyon modunu secin.
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Tim Tekerlekler Yardimli Direksiyon Hizalama Mod Degistirme

1. Servis frenini kullanarak makineyi durdurun.

/

5
3

@ =
X100 =——
=

0=

70N
0

2. istenen direksiyon modunu secin: daire direksiyon (1), &n direksiyon (2) ya da
yengecleme (3).

Not: Secilen direksiyon modu LED'i, degisim tamamlanana kadar yanip s6ner. Direksiyon
hizalama islemi tamamlandiktan sonra direksiyon modu LED 1s1gi siirekli yanar.

3. Arka tekerlekler ortalanana kadar direksiyon simidini cevirin (4). On direksiyon
modundan ¢ikiyorsaniz ve arka tekerlekler daha 6nceden ortalanmissa bu
adimi atlayabilirsiniz.

4. On tekerlekler ortalanana kadar direksiyon simidini yavasca cevirin.
On direksiyon moduna degistiriyorsaniz bu adimi gecebilirsiniz.

5. Tekerlekler simdi hizalanmis olup direksiyon modunun degistirilmesi
tamamlanmistir.

Not: Makine kapaliyken direksiyon simidini déndiirmeyin. Tekerlekler diizgiin sekilde
hizalanmazsa, manuel ayar gerekebilir. Bkz. sayfa 3-34.
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3.5 OPERATOR KOLTUGU

Operator Mevcudiyeti

Operator koltugunda (1) bir operatdér mevcudiyet sistemi bulunur. Operator olmamasi
halinde, motor mars ve hidrolik islevleri yasaklanir. Sistem ¢alisma sirasinda bir basing kaybi
tespit ederse, iki saniyelik gecikmenin ardindan asagidakilerden biri gerceklesecektir:

1. Park freni (2) devrede ve sanziman bos (3) konumundayken:

« Hidrolik kumandalar devre disi birakilir. (Strekli Yardimci islevine izin verilir)

+ “Oturuldu” konumuna geri doniildiigiinde, hidrolik kumandalar etkinlestirilir.
2. Park freni (2) devre disi ve sanziman bos (3) konumundayken:

+ Hidrolik kumandalar devre disi birakilir ve korna suirekli olarak calar. (Surekli
Yardimci islevine izin verilir)

« “Oturuldu” konumuna geri donildigiinde, hidrolik kumandalar etkinlestirilir ve
korna sesi durdurulur.

3. Park freni (2) devre disi ve sanziman ileri veya geri (3) konumundayken:

« Hidrolik kumandalar devre disi birakilir ve korna sirekli olarak calar ve sanziman
bos konumuna gecer.

« “Oturuldu” konumuna geri donuildigiinde, hidrolik kumandalar etkinlestirilir ve
korna sesi durdurulur. lleri veya geri yénde seyri devreye sokmadan énce sistemin
sifirlanmasina izin vermek icin sanzimani tekrar bos konumuna alin.
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Ayarlar

Motoru ¢alistirmadan énce konum ve konfor amaclariyla koltugu ayarlayin.

Mekanik Siispansiyonlu Koltuk

3 0z4170

1. On/Arka: Koltugu ile ve geri gétiirmek icin kulpu kullanin,
. Siispansiyon: Stispansiyonu uygun agirliga ayarlamak icin kolu kullanin.
. Agirhik: Yirurlikteki agirhk ayarini gosterir.

. Sirt Dayanagi: Sirt dayanak agisint ayarlamak icin kolu kullanin.

i A W N

. Emniyet Kemeri: Calisma sirasinda daima emniyet kemerini takin. Gerekirse, 76 mm
(3 in) emniyet kemeri bulunur.
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Pnomatik Siispansiyonlu Koltuk

1. On/Arka: Koltugu ile ve geri gétiirmek icin kulpu kullanin,
. Siispansiyon: Stispansiyonu uygun agirlida ayarlamak icin diigmeyi kullanin.
. Agirhik: Yururlikteki agirhk ayarini gosterir.

. Sirt Dayanadi: Sirt dayanak agisini ayarlamak icin kolu kullanin.

u A W N

. Emniyet Kemeri: Calisma sirasinda daima emniyet kemerini takin. Gerekirse, 76 mm
(3 in) emniyet kemeri bulunur.
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OAM3580

1. Emniyet Kemeri: Calisma sirasinda daima emniyet kemerini takin. Gerekirse, 76 mm
(3 in) emniyet kemeri bulunur.

2. On/Arka: Koltugu ile ve geri gétiirmek icin kulpu kullanin.
3. Soniimleyici: Yastigi yumugsatmak ya da sertlestirmek icin kolu kullanin.

4. Siispansiyon: Stispansiyonu uygun agirliga ve yiikseklige ayarlamak icin
kolu kullanin.

5. On/Arka izolatér: On/arka izolatérii etkinlestirmek icin kolu kullanin.
6. Sirt Dayanagi: Sirt dayanak acisini ayarlamak icin kolu kullanin.

7. Bel Destegi: Sirt dayanagi yastiginin yiksekligini ve egimini ayarlamak icin
diigmeyi kullanin.

8. Isitici: Koltuk isiticisini etkinlestirmek icin anahtari kullanin.
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Emniyet Kemeri

E 2 OH20912

Emniyet kemerini asagidaki gibi takin:

1. Kemerin bikulmus ya da dolasmis olmamasina dikkat ederek her iki serbest
ucunu kavrayin.

2. Sirtiniz koltukta dik durumda olarak, kemerin geri ¢ekilebilir ucunu (erkek ucunu),
giris (toka) ucuna yerlestirin.

3. Kemerin tokasi viicut lizerinde miimkiin oldugu kadar alcak konumda olarak,
kemer kucaginizda sikilasana kadar kemerin geri ¢ekilebilir kismini tokadan 6teye
dogru cekin.

4. Kemerin mandalini serbest birakmak icin toka tizerindeki kirmizi digmeye basin ve
serbest kalan ucu tokadan ayirin.
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3.6 BOM GOSTERGELERI

Bom Uzantisi

« Bom uzanti gostergeleri (1) bomun sol tarafindadir. Kapasite cizelgesini kullanirken
bom uzantisini tespit etmek icin bu géstergeleri kullanin (bkz. “KAPASITE CIZELGESININ
KULLANILMASI” sayfa 5-6).

Bom Acisi (varsa)

« Bom agi gostergesi (2) bomun sol tarafindadir. Kapasite ¢izelgesini kullanirken bom
acisini tespit etmek icin bu gostergeyi kullanin (bkz. “KAPASITE CIZELGESININ
KULLANILMASI” sayfa 5-6).

31211235 3-41



Béliim 3— Kumandalar ve Géstergeler

3.7 TERS CALISTIRILMA SISTEMLERI (VARSA)

EZILME TEHLIKESI. Kisilerin veya nesnelerin (izerine siirmek &liime, ciddi
yaralanmalara veya maddi hasara ve ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir. Geri
gitmeden Once ve geri giderken mutlaka aynalari ve aracin arkasindaki alani kontrol
edin. Ters calistirma sistemleri yalnizca takviye amaclidir.

Arka Algilama Sistemi

Arka algilama sistemi, geri vitesteyken Unitenin arkasinda bir seyler oldugunda sesli
uyari verir.

+ Geri vitese bagh bir alarm sesi sinyali unsuru bulunur.

Not: Arka Algilama Sistemi 232,25 cm kare'den (36 ing kare) bliyiik ylizey alanina sahip
nesneleri algilar ve makine geri giderken islevseldir.

+ Algilama bolgesinde herhangi bir nesne bulunmadiginda uyari verilmez.

+ Arka Algilama Sisteminin menzilinde bir nesne oldugunda pulslu uyari sesi duyulur.
Nesne yaklastikca uyari siklasir.

+ 0,9mde (3 ft) nesne algilandiginda saniyede sekiz puls frekansla (8 Hz) alarm sesi
duyulur. Servis frenini uygulayarak makinenin geri yénelimini durdurun. sayfa 4-6'daki
“Kapatma Prosediirii” islemlerini gerceklestirin. Geri gitmeden ©nce makinenin
arkasindaki alanda nesne olup olmadigini kontrol edin ve varsa bunlari kaldirin.

Arka Kamera (varsa)

Makinede Cok islevli Ekran bulunmasi halinde arka kamera bilgileri icin bkz. sayfa 3-63.
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3.8 COKISLEVLIEKRAN (VARSA)
GENEL BILGILER

Bu béliimde, ¢ok islevli ekrani anlamak icin gereken bilgiler verilmektedir.
Cok islevli Ekrani Baglatma

Cok islevli ekran, kontak 1 konumundayken etkinlesir.

OAP0320

Cok islevli ekran agildiktan sonra makine marka logosunun (1) ardindan ana ekran
gorintilenir.

Not: Hirsizlik dnleme 6zelligi etkinse, ekranda operatdriin sayisal bir kod girmesi istenir.
Prosediir icin bkz. sayfa 3-58.
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Gok islevli Ekran ve Diigmeleri

Not: Atasman Secimive Ana Menli diigmelerine erismek icin park frenini uygulayin.

83 | 80

% | %

o’
Outriggers Up

Maintenance

Load(t): 1.0

Max Rating(t): 2.0
Height(m): 16.0

Extension(m): 3.0

Reach(m): ***

Press for - 10.0°
D Attachment pals{dealnn

#it# Lol
#s

OAP0480

1. Ekran: Ekranda secime bagdli olarak sunlar goriintiilenir.

3-44

Hirsizlik 6nleme. Bkz. sayfa 3-58.

Ana ekran. Bkz. sayfa 3-46.

Arka kamera (varsa). Bkz. sayfa 3-63.
Gelismis ariza tani. Bkz. sayfa 3-50.
Bakim cizelgeleri. Bkz. sayfa 3-64.
Yaglama cizelgeleri. Bkz. sayfa 3-66.
GOrunurluk gizelgeleri. Bkz. sayfa 3-74.

Kisilikler ekrani: Kisilikler meniisii avara demirleri, sasi seviyesi, bom kaldirma,
uzatma/geri cekme ve yardimai iliskili hidrolik islevleri tahrik eden cesitli elektrik
kontrollii parametreleri gortintiler. Kisilikler hakkinda daha fazla bilgi icin

bkz. Servis Kilavuzu.

Operator araclar ekrani. Bkz. sayfa 3-55.
Kalibrasyon ekrani. Bkz. sayfa 3-56.
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2. Onceki Ekran Diigmesi: Onceki ekran diigmesi, ekrani dnceki menii ve ekrana
donduriir. Zaten ana ekrandaysa ekran degismez.

3. Atasman Se¢im Diigmesi: Atasman secim diigmesi, operatorin gegerli
kapasite ¢izelgesini gériintlemek icin belirli bir ekipmani secebilmesini saglar.
Bkz. sayfa 3-59.

4. Navigasyon Diigmesi: Navigasyon diigmesine yukari, asad, sola veya saga gitmek
icin 4 ok diigmesi bulunur. Orta diigme, operatdriin secimi onaylamasini saglar.

5. Ana Menii Diigmesi: Ana meni diigmesi, ana meniyu goriintiler. Operator,
navigasyon diigmesini kullanarak mentide gezinebilir. Bkz. sayfa 3-49.

6. Ana Ekran Diigmesi: Ana ekran diigmesi, ekrani ana ekrana dondiirir. Zaten ana
ekrandaysa ekran degismez.
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Ana Ekran

Ana ekran, basarili baslatma islemi gerceklestirildiginde veya Ana Ekran dugmesi
secildiginde gorintilenir.
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1. Kapasite Cizelgesi: Kapasite cizelgesi, secili atasmana ve varsa secili avara demirleri
konumuna gére goériintilenir. Kapasite cizelgesi secimi icin bkz. sayfa 3-59 ve
kapasite ¢izelgesi kullanimi icin bkz. sayfa 5-6.

Not: Ekranda kapasite cizelgesi yoksa sorun giderme icin bkz. Servis Kilavuzu.

2. Avara Demirleri Konumu (varsa): Avara demirleri konumu, gecerli avara demirleri
konumunu goriintiler.Avara demirleri konumuna gore uygun kapasite ¢izelgesi
gorintilenir.Makinede basing ve yakinlk sensorleri yoksa avara demirleri konumuna
gore uygun kapasite cizelgesi manuel olarak secilir. Bkz. sayfa 3-61.

Not: Makinede avara demirleri yoksa avara demirleri konumu bos kalir.

3. Gercek Zamanli Saat (RTC): Gercek zamanli saat, zamani 12 veya 24 saat formatinda
gorintuler.

4. Bakim Durumu: Bakim durumu simgesi, gecerli bakim durumunu gosterir ve bakim
islemi gerektiginde operatori bilgilendirir. Bkz. sayfa 3-53.

+ Yesil: Planlanan bakim gerekmez.
« Sari: Planlanan bakim gerekir. Bkz. sayfa 3-64.

Not: Bakim durumu etkin degilken marka logosu gériintiilenir.
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5. Kaldirma Bilgileri (LMIS varsa): Kaldirma bilgileri, yiik ve bom konumu
bilgilerini gériintiiler.

Yuk: Yaklagik yiik degerini metrik ton veya k pound cinsinden gérintdler.
Yiik, kaldirilan nesneyi ve tim donanimi (askilar vb.) igerir.

Maksimum Derece/Nominal Kapasite: Nominal kapasite degerini metrik ton veya k
pound cinsinden gorintler.

Yiikseklik: Bom yiiksekligini metre veya fit cinsinden gorintiiler.
Uzunluk: Bom uzunlugunu metre veya fit cinsinden goriintiler.

Yaricap/Uzanma: Lastiklerin 6niinden itibaren bom uzanmasini metre veya fit
cinsinden goruntdiler.

Aci: Bom agisini derece cinsinden goriintler.

6. Yiiksek Stabilite Gostergesi (LSI) Cubuk Grafigi (LMIS varsa): Yik stabilite
gostergesi sistemi cubuk grafigi, makine siki ve diiz zeminde sabitken ileri stabilite
sinirlamalarini gérintiler. Bkz. “Yiik Stabilite GGstergesi - LSI” sayfa 3-22.

Yesil: LSI cubuk grafigi, ileri stabilite sinirlamasi %90 degerinin altindayken yesil
renkte yanar.

Sari: LSI cubuk grafigi, ileri stabilite sinirlamasi %90 ve %99 arasindayken sari
renkte yanar.

Kirmizi: LSI cubuk grafigi, ileri stabilite sinirlamasi %100 degerinin altindayken
kirmizi renkte yanar.

7. Yiik Yonetim Gosterge Sistemi (LMIS) Cubuk Grafigi (varsa): Yik yonetim
gosterge sistemi cubuk grafigi, nominal kapasiteye yaklasik yiik ylzdesini gosterir.

Yesil: LMIS cubuk grafigi, yik, nominal kapasitenin altinda oldugunda vyesil
renkte yanar.

Sari: LMIS ¢ubuk grafigi, yuk, nominal kapasiteye yaklastiginda sari renkte yanar.

Kirmizi: LMIS ¢ubuk grafigi, otomatik islev kesme etkinlestirildiginde kirmizi renkte
yanar. Bazi islevler devre disi birakilir (6rn., bom kaldirma, uzatma vb.). islevleri
tekrar etkinlestirmek icin bomu geri ¢ekin.
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8. Atasman Parca Numaralari: OEM tarafindan tedarik edilen atasman parca
numaralarinin listesini gériintiilemek icin sag Navigasyon diigmesine basin.
Parca numarali 3 saniye boyunca goriintilenir ve ardindan ana ekran gorintdlenir.

®

A

bR - mm
HHHHHEHRE - #H mm
LR N - ## mm
HHEHHEHEE - #H mm
HHHHHEHRE - #H mm
R - ## mm

iR - #HEmm
FHHHEEHEEE - #H mm
SN - ## mm
HHHHHEHEE - #H# mm
HHHHHEHRE - #H mm
LR - ## mm

OAP0500

+ Ek Calistirma Bilgileri (AUS): Guvenli kullanim igin seyir bilgileri, kaldirma bilgileri
ve spesifikasyonlari goriintiilemek icin sol Navigasyon diigmesine basin.

Travelling (Pick & Carry)
Requires Firm Surface with load on forks. Max travel with
rated load 10 KM/H. Boom fully retracted

300 MM Max 300 MM Max 300 MM Max
— ‘ - . - l' ]
S e W Max ——— Mag——
I I i

Lifting (Stationary

Requires Firm Surface with load on forks. Level chassis before lifting

/ .
> i-@ & A I L&i
AL e AL M —~

[ ’75

—

Speciﬁcation; fpr Safe ‘Use

Spoed. 10 MS (MM
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Ana Menii

Ana meniye erismek icin Ana Meni diigmesine basin.

VAN

= Main Menu

Advanced Diagnostics

Access Level

Maintenance

P
) S

Visibility Chart

Error Messages

v

OAP0410
Not: Tiim dgeleri gériintiilemek icin yukari veya asagi kaydirin.
Bakim

Bakim mendsiinde telehandlerin diizglin idamesi icin bakim araliklan ve yaglama
gereksinimleri gériintilenir.

Bakim Araliklari: Bakim araliklari, operatoriin, motor saatleri belirli bir araliga veya
bir dizi araliga ulastiginda gereken tiim 6zglin bakim islemlerini goriintilemesini
saglar. Bkz. sayfa 3-64.

Yaglama: Yaglama, operatériin yaglama cizelgelerini gériinttilemesini saglar.
Bkz. sayfa 3-66.

Erisim Seviyesi

Erisim seviyesi ekrani, gecerli erisim seviyesini gorlntiler. Erisim diizeyi, kod
girisiyle belirlenir.

+ Operator (Seviye 3) — Kod gerekmez.
+ Miusteri (Seviye 2) — Servis Kilavuzuna bakin.

+ Servis (Seviye 1) — Yalnizca Ureticinin servis temsilcisi.
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Gelismisg Ariza Tani

Gelismis ariza tani menusi, operatdriin ariza tani bilgilerini gériintilemesini saglar.

Advanced Diagnostics &
Debug 1/0

Versions

Communications

——
N/

Datalog

CAN Statistics

A4

OAP0060

iletisim: iletisim ekrani, kumanda sisteminin tiim CAN modiillerinin durumunu
gorintiler. Uygun modulin durumu, CAN kaybi oldugunda KIRMIZI renkte
gérintilenir. iletisim iyiyse uygun modiil durumu YESIL renkte gériintiilenir.

Siirtimler: Stirimler ekrani makinenin yazilim striimuini ve kontrol modiillerinin
donanim ve sabit verilerini goriintler.

Hata Ayiklama G/C: Hata ayiklama G/C ekrani kabin kontrol moduild, 6n sasiye
bakan kontrol modiilii ve arka sasiye bakan kontrol modiilleri icin tlim girislerin/
¢ikislarin durumunu ve atanan makine islevi adini gértntdiler.

Motor: Motor ekrani, motorla iliskili parametreleri gorintiler.

Kumanda Kolu: Kumanda kolu ekrani, kumanda koluyla iliskili parametreleri
gorintiler.

Sanziman: Sanziman ekrani, tahrik veya sanzimanla iliskili parametreleri gorintdler.

Hidrolik: Hidrolik ekrani avara demirleri, sasi seviyesi ve kabin islevleriyle iliskili
parametreleri gorintiler.

Yiik Stabilite Gostergesi: Yik stabilite gostergesi ekrani, ylik stabilite gdstergesiyle
iliskili parametreleri goriintiler.

Kalibrasyon Verileri: Kalibrasyon verileri ekrani, kumanda sisteminde kalibre
edilmis tiim sensorler icin kalibrasyon degerlerini goruntler.

Sistem: Sistem ekrani, kumanda sistemiyle iliskili parametreleri gortintuler.

Tahrik/Yonlendirme: Tahrik/Yonlendirme ekrani, direksiyon sistemiyle iliskili
parametreleri gorintiler.
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Isiklar: Isiklar ekrani, aydinlatmayla iliskili parametreleri gorintaler.

Bom Siiriis ve Flatorii: Bom siris ve flatori ekrani, bom siris ve flatoriyle iliskili
parametreleri gorintiler.

CAN istatistikleri: CAN istatistikleri ekrani, sistem veriyolu ve ariza tani veriyolu
parametrelerini gorintiler.
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Ekran Ayarlari

Ekran ayarlari menisu, operatoriin, Gercek Zamanli Saat (RTC) ve ekran parlakligini
ayarlamasini saglar. Ayrica, operator, dil ayarlarini, bakim durumu simgesini (etkinlestir/
devre disi birak) ve kitaplik dosyalari revizyon sayilarini goriintileyebilir.

Display Settings A

3:45PM

Clock Format 24 hours DISABLE

P
\ J

Brightness Settings

Revision#

Maintenance Icon Enable ENABLE

<]I|

OAP0070

Parlaklik Ayarlari: Parlaklik ayarlar meniisi, operatoriin ekran parlakhigini
ayarlamasini saglar. Ekran parlakligini ayarlamaya yonelik su 6zelliklere sahiptir.

Brightness Settings &
Auto Brightness Threshold

Auto Brightness DIsABLE

P

Screen Brightness

Auto Brightness Low Level

A4

Auto Brightness Timer 25ec

OAP0080

a. Ekran Parlakhigi: Ekran parlakli§i, operatoriin ekran parlakhidini ayarlamasini
(%1'lik artislarla %0-100) saglar.

b. Otomatik Parlaklik: Otomatik parlaklik ekrani, operatériin modu etkinlestirmek
veya devre disi birakmak icin otomatik parlakhgr ayarlamasini saglar.
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c. Otomatik Parlakhk Esigi: Otomatik parlaklik esigi, operatoriin, otomatik
parlaklik etkinlestirildiginde otomatik parlaklik esigini ayarlamasini saglar. Ortam
1sik seviyesi ve otomatik parlaklik esigine bagh olarak ekran, otomatik parlaklik
diistik seviyesini veya ekran parlakligini ayarlar.

d. Otomatik Parlakhk Zamanlayiasi: Otomatik parlaklik zamanlayicisi,
operatoriin, otomatik parlaklik etkinlestirildiginde uygun parlakhga gecis
stresini ayarlamasini saglar.

e. Otomatik Parlakhk Diisitk Seviyesi: Otomatik parlaklik diisiik seviyesi,
operatoriin, otomatik parlaklik etkinlestirildiginde tercih edilen en dusuk
parlaklik seviyesini (% cinsinden) ayarlamasini saglar.

Saat Formati 24 Saat: Saat formati ekrani, operatoriin gercek zamanli saati 12 veya
24 saat formatina ayarlamasini saglar.

Gercek Zamanli Saat (RTC): Gercek zamanli saat ekrani, operatoriin, navigasyon
diigmesini kullanarak saat, dakika, giin, ay ve yilini ayarlamasini saglar.

Dil: Dil, operatoriin gegerli dili goériintlilemesini saglar. Gegerli dili degistirmek
bkz. Servis Kilavuzu.

Bakim Simgesi Etkin: Bakim simgesi etkin ekrani, operatoriin, ana ekranda modu
etkinlestirmek veya devre disi birakmak icin bakim durumunu ayarlamasini saglar.

Revizyon No.: Revizyon no. ekrani, tiim kitapliklarin (stiper kitaplk dahil) ve
uygulamanin revizyon numaralarini gériintler.

Rakip Kuplor: Rakip kuplor ekrani, operatoriin, rakip kuplor takildiginda atasman
secim menusiinde rakip kuplor atasmanlari gostergesini veya gizlemesini saglar.
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Makine Kurulumu

Makine kurulum menisi, makine yapilandirmasini (marka, model, motor, sanziman vb.)
gorintiler.

Machine Set-up A

Brand

P

OAP0510
Marka: Marka, makinenin marka adini gérintuler.
Arag: Arag, bom yapilandirmasina ve boélge tercihlerine gore arag tipini gérintdler.
Model: Model, makine modelini goriintiler.

Secenekler: Secenekler ekrani sanziman, motor kontrol, yardimci islevler ve diger
tim kumandalar i¢in makine yapilandirma ayrintilarini gosterir.

Bolge: Bolge, gecerli uyum standardini goriintiler.
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Operator Araclar

Operator araglari menusi, operatorin, ¢esitli makine ayarlarini degistirmesini saglar.

Operator Tools A

Fan Reverse Intervals 0h 20m

Fan Reverse Timer

P

Steer Mode

Backup Camera

Pressure Units

A\

OAP0430

Direksiyon Modu: Direksiyon modu, operatériin, istenen direksiyon modunu
secmesini saglar.

a. Manuel direksiyon modu
b. Otomatik direksiyon modu

Fan Ters Calistirma Zamanlayicisi (varsa): Fan ters calistirma zamanlayicisi,
operatoriin, fani ters yonde dondiirme siiresini ayarlamasini saglar.

Fan Ters Calistirma Araligi (varsa): Fan ters calistirma araligi, operatoriin, fan ters
calistirmalar arasindaki araligi ayarlamasini saglar.

Varsayilan Vites: Varsayilan vites, operatoriin, motor ¢alistirildiginda varsayilan
sanziman vitesini ayarlamasini saglar.

Yiiksek Rolanti: Yiiksek rolanti, operatoriin, yuksek rélantiyi ayarlamasini saglar.

Arac¢ Hiz Birimleri: Ara¢ hiz birimleri, operatdriin, km/sa veya mph cinsinden arag
hizi birimlerini ayarlamasini saglar.

Sicaklik Birimleri: Sicaklik birimleri, operatériin, Celsius (C) veya Fahrenheit (F)
cinsinden sicaklik birimlerini ayarlamasini saglar.

Basing Birimleri: Basing birimleri, operatdriin, bar veya psi cinsinden basing
birimlerini ayarlamasini saglar.

Yedek Kamera (varsa): Yedek kamera, operatoriin, ana ekranda telehandlerin
arkasindaki alanin gecici olarak gériintiilemesini saglar.

Lastik Segimi: Lastik secimi, operatoriin, uygun lastigi se¢cmesini saglar.
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Kalibrasyonlar

Kalibrasyonlar meniisti, operatoriin, cesitli makine kumandalari icin islevleri test
etmesini saglar.

« Park freni testi. Bkz. sayfa 3-70.
« Kalibrasyonlar hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Servis Kilavuzu.
Hata Mesajlari (Ariza Kodlar)

Hata mesajlari ekrani, operatoriin, maksimum son 25 yeni kaudedilmis Ariza Tani Sorun
Kodu (DTC)/Ariza Tani Mesaji 1 (DM1) ariza kodlarin yanlarinda aciklama metniyle birlikte
gorintilemesini saglar. Ariza kodlari, alindiklan sirayla gériintilenir. Etkin ariza kodlari,
yildiz simgesiyle goriintilenir. Ariza kodlari hakkinda daha fazla bilgi icin bkz.

Servis Kilavuzu.

DTC Messages A

19) 6617 CANBUS FAILURE - CABIN JOYSTICK
20) 6659 CANBUS FAILURE - PREMIUM DISPLAY

21) 21 POWER CYCLE

22) 21 POWER CYCLE

1) 21 POWER CYCLE

2) 21 POWER CYCLE

A4

OAP0110

DTC Mesajlari: DTC mesajlari, tim makine iliskili ariza kodlarini gériintuler. DTC
mesajinda, 3 ila 5 haneli bir sayi ve ilgili mesaj bulunur.
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DM1 Messages VAN

2) 172-3 Engine Error Code

3) 1109-31 Engine Error Code

1) 172-3 Engine Error Code

v

OAP0120

DM1 Mesajlari: DM1 mesajlari, tim motor iliskili ariza kodlarini gériintdler.
DM1 mesajinda, Sipheli Parametre Numarasi (SPN) ve Ariza Modu Gostergesi (FMI)
bileseni bulunur.

Gorunirlik Cizelgesi

Goriindrlik cizelgesi, operatoriin, gegerli gorinrliik cizelgesini gortintiilemesini saglar.
Bkz. sayfa 3-74.
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Calistirma ve Bakim

Hirsizlik Onleme islevi

Hirsizlhk 6nleme 6zelligi etkin olan makinelerde, izinsiz kullanimi énlemek icin sayisal bir
kod girilmesi gerekir. Cok islevli ekran takildiginda hirsizlik &nleme 6zelligine yalnizca bu
ekrandan erisilebilir.

Not: Hirsizlik 5nleme 6zelligi etkinse ve gecerli erisim kodu bilinmiyorsa, yalnizca makine
sahibi tarafindan gériintiilenebilir veya dedistirilebilir. Bkz. Servis Kilavuzu.

Press ﬂ to Enter

0D1920

1. Kontak anahtarini 1 konumuna cevirin. Hirsizlik dnleme 6zelligi etkinse, ekranda
operatoriin sayisal bir kod girmesi istenir.

2. ilk haneyi secmek icin Navigasyon diigmesinin yukari/asagi oklarina basin.
3. Sonraki haneye ge¢mek icin Navigasyon diigmesinin sag okuna basin.

4. Kodun girilmesi tamamlanana kadar devam edin. Kodu dogrulamak icin Navigasyon
diigmesinin ortasina basin.

5. Yanhs kod girilirse, ekranda operatoriin sayisal kodu yeniden girmesi istenir.

6. Dogru kod girilirse normal baglatma islemleri devam edebilir.
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Kapasite Cizelgesi Se¢imi

Ana ekran, secili atasmana ve varsa secili avara demirleri konumuna gére dogru kapasite
cizelgesini goriintiler.

A. Atagsman Segimi

Atasman se¢im diigmesi, operatoriin gegerli kapasite ¢izelgesini goriintlilemek icin
belirli bir ekipmani segebilmesini saglar.

1. Atasman tiplerine erismek icin Atasman Secim diigmesine basin.

Not: Rakip Kuplér tipi, yalnizca etkinlestirildiginde goriintr. Bkz. “Ekran Ayarlan” sayfa 3-52.
Attachment Selection &

Handler

Forks A

Buckets .‘
A4

2. Atasman tipini segin.
Not: Tiim égeleri gériintiilemek icin yukari veya asagi kaydirin.

Fork A
180deg Swing Carriage

Side Shift Carriage

)

Carriage

—

90deg Swing Carriage

Side Tilt Carriage

<l||

OAP0140
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3. Kullanilacak spesifik atasmani segin.
Forks Select A

Forks - Carriage
Selected

Press @to Return to Home

OAP0150

4. Secimi onaylamak icin bir ekran mesaji gorintilenir. Ana ekrana dénmek i¢in Ana
Ekran diigmesine basin, secilen atagman icin kapasite ¢izelgesini goriintllenecektir.
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B. Avara Demirleri Konumu Secimi (varsa):

Makinede avara demirleri varsa ekranda, avara demirlerinin konumuna gore kapasite
cizelgesi goriintilenir. Kapasite ¢izelgesinin kullanimi icin bkz. sayfa 5-6.

Manuel:
f ! ! XX rn 83 | 80
b XXXX H Dy
o 5 B |
I i | =xxKg.
1 25!|)0kg | 5 e
i 0 'E N’ HP Press Down for
. 1 w 2800\ |l|| Outriggers Down
] O fernz
i £ S Trnnr o Load Chart
30 S 7 [#### g
S § 6 ferz
g S 5 [#### g
20° 3
2m = ——
o tel ® e Maintenance
" 8 crrram
R L Herrram
om £# Lp
ES . i 1 f## 1a
4m " 3m T 2m T m om Press for
| Attachment #s

OAP0570

Makinede, avara demirlerinin konum durumunu algilamak icin yakinlk ve basing
sensorleri bulunmamasi halinde operator, gecerli kapasite ¢izelgesini manuel
olarak se¢cmelidir.

Not: Varsayilan kapasite ¢izelgesi, avara demirleri yukaridir.

1. Avara demirleri asadi kapasite cizelgesini goriintiilemek icin Navigasyon diigmesinin
asagi okuna basin.

2. Avara demirleri yukari kapasite cizelgesini goriintiilemek icin Navigasyon
digmesinin yukari okuna basin.
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Yari otomatik:

T T
XXXX !
6m —F° A'k_
1 2500y~ /N
a
5m 50 B W Tl
T \ji
o 2800k
4m
1 " £
3m 8
T S
20 3
2m =
I
1 ]
10lol s
1m =
3
Om _L
5
G =
4m ' 3m '

XX mm

2

=xxx Kg.
Max

83 | 80
% |%
LMIS| LI

\

(72N
/|

A

Outriggers
Down

Press
Up for
Outriggers

p
Capacity Chart

Load(t):1.0

Max Rating(t):2.0
Height(m):16.0
Extension(m):3.0
Reach(m):***
Angle(deg):10.0°)

OAP0590

Makinede yalnizca basing sensorii varsa ekranda avara demiri durumu gériintiilenir
ve operatdriin navigasyon diigmesiyle avara demiri durumunu onaylamasi gerekir.

Otomatik:
! ! 1] XX 83 |80
T XXXX Ei PN =" %%
G 5 S § Lwis] LI
25(|)0kg ‘_‘] =xxx Kg.
4 ~ D Max
5m 5 A LN q’ Outriggers Up
T . 2800kg”\ A |& .
Y (S50 | m™23:44
I 8 o
o 5 7 Maintenance
3m N 6
1 . 5 Pl
o2 3 T
i 5 . T Load(t): 1.0
e tel® 5 Max Rating(t): 2.0
T § Height(m): 16.0
i 2 Extension(m): 3.0
i =T { Reach(m): ***
4m ' 3m ' 2m ' 1m ' Om Precciion ) o
| O A Angle(deg): 10.0 )

OAP0490

Yakinlk ve basing sensérleri, avara demirleri konumu durumunu algilar ve ilgili kapasite
cizelgesini otomatik olarak ana ekranda gorintdiler.
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Arka Kamera (varsa)

EZILME TEHLIKESI. Kisilerin veya nesnelerin (zerine siirmek &liime, ciddi
yaralanmalara veya maddi hasara ve ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir. Geri
gitmeden Once ve geri giderken mutlaka aynalari ve aracin arkasindaki alani kontrol
edin. Ters calistirma sistemleri yalnizca takviye amaglidir.

Arka kamera, telehandlerin arkasindaki alanin ek dogrudan goriintlsiini saglar. Bu
gorintl, telehandler calisirken, sanziman gerideyken ve yedek kamera makine
kurulumunda mevcut olarak yapilandirldiginda cok islevli ekran ana ekraninda
gorintilenir. Ekran, sanziman geriye gectiginde otomatik olarak standart ana
ekrana doner.

Warning! Check your surroundings for objects!
Jdu e ' + + Jn -"‘m e n‘

NI

OAP0160

Ekranda, telehandlerin arasindaki nesnelerin yaklasik mesafesini gdsteren bir grafik
bindirme goriintiilenir.

+  Kirmizi Cizgi: Yaklasik 1,52 m (5 ft).

+ San Cizgi: Yaklasik 4,57 m (15 ft).

EKIPMAN ARIZASI. Kamera lensini her zaman temiz tutun. Kamera, asir yiiksek veya
disik sicakliklarda normal ¢alismayabilir.
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Bakim Plani Ekrani

Bakim planlari, calisma saatleri belirli bir araliga ulastiginda yapilmasi gereken
bakimlari belirler.

== Main Menu A
Advanced Diagnostics

Access Level

P

Maintenance

) S

Visibility Chart

Error Messages

A4

OAP0410

1. Ana Menu diigmesine basin ve Bakim 6gesini segin.

Not: Tiim dgeleri gériintiilemek icin yukari veya asagi kaydirin.

Maintenance 2\ ( 500h Service Interval )

Lubrication

Maintenance Intervals

P
N—

OAP0170

2. Bakim Araliklarini segin.
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Maintenance Intervals £\ (__500h Service Interval )
Every 750 h

Every 500 h

P
~—

Every 250 h

v

OAP0180

3. Bakim planini goriintilemek icin gerekli bakim araligini secin. Diger bilgiler icin bkz.
B6lim 7 — Yaglama ve Bakim.

Not: Ekranda, planlanan ¢alisma saatlerine ulasildiginda sag (st kbsede gegerli bakim araligi
goriintiilenir.

Every 500 h
: _ ,
g5 9:8
-2 Jo@l T
: + Every 250 h

OAP0190

4. Bakim araliklan ekrani goriintilenene kadar sonraki bakim planlarini gériintiilemek
icin Navigasyon diigmesinin ortasina basin.
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Yaglama Plani Ekrani

Yaglama planlari, calisma saatleri belirli bir araliga ulastiginda yapilmasi gereken yaglama
islemlerini belirler.

Z== Main Menu VAN

Advanced Diagnostics

Access Level

P —
| S

Maintenance

Visibility Chart

Error Messages

<l||

OAP0410

1. Ana Meni diigmesine basin ve Bakim 6gesini segin.

Maintenance AN

Maintenance Intervals

Lubrication

P —
—/

A\

OAP0200

2. Yaglama planini gériintiilemek icin Yaglama 6gesini secin.
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o e e

| B ——
T

o
4o\

mm\ata

OAP0210

3. Farkl konumlardaki yaglama noktalarini gortintilemek icin Navigasyon diigmesinin
sol/sag okunu kullanin. Diger bilgiler icin bkz. B6lim 7 — Yaglama ve Bakim.

Not: Dikdértgen (1), ekranin Ustiinde gériintiilenen makine alanini gésterir.

31211235 3-67



Béliim 3— Kumandalar ve Gostergeler

Gercek Zamanli Saat (RTC) Ayar::

=== Main Menu vaN

Personalities

Machine Set-up

Display Settings

P —
—

Advanced Diagnostics

Access Level

<l||

OAP0220

1. Ana MenU diigmesine basin ve Goriintl Ayarlari 6gesini segin.

Display Settings AN

Maintenance Icon Enable DISABLE

Language English

RTC

P

)

Clock Format 24 Hours DISABLE

Brightness Settings

<]|I

OAP0230

2. Tarih ve saati ayarlamak icin RTC 6gesini segin.
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RTC Set-Up

(k21 09-08 -2016

Press ﬂ to Enter

OAP0440

3. ilk haneyi secmek icin Navigasyon diigmesinin yukari/asagi oklarina basin.
4. Sonraki haneye ge¢cmek i¢in Navigasyon diigmesinin sag okuna basin.

5. Kurulum tamamlanana kadar devam edin. Onaylamak icin Navigasyon diigmesinin
ortasina basin.
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Park Freni Testi
Park freni testi, operatoriin, park freni islevini kontrol etmesini saglar.

Not: Kalibrasyon prosediiriiniin her biri adimi 60 saniye icinde tamamlanmalidir. Aksi halde
kalibrasyon basarisiz olur ve kalibrasyon prosediiriiniin yeniden baslatiimasi gerekir.

EZILME TEHLIKESI. Kisilerin veya nesnelerin (zerine siirmek &liime, ciddi
yaralanmalara veya maddi hasara ve ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir. Testleri
gerceklestirmeden 6nce mutlaka aynalari ve makinenin c¢evresindeki alani kontrol
edin. Makinenin hareket etmesi halinde servis freni uygulayin.

1. Testi gerceklestirmek icin park frenini uygulayin ve motoru c¢alistirin.

£E== Main Menu yAN

Maintenance

Error Messages

—_—
—/

Calibrations

Operator Tools

Personalities

<l||

OAP0250

2. Ana Meni diigmesine basin ve Kalibrasyonlar 6gesini segin.
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Calibrations VAN
[ Park Brake ]
N

OAP0260

3. Park Frenini segin.

Park Brake

Perform Brake Test? [> @

OAP0270

4. "Fren Testi Gergeklestirilsin?” 6gesini onaylamak icin Navigasyon Diigmesine basin.
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Park Brake

Set Park Brake

Press ﬂ to Continue

OAP0280

5. Park freninin devrede oldugundan emin olun. Onaylamak icin Navigasyon
digmesinin ortasina basin.

Park Brake

Step 3 of 4

Warning : Drive will be engaged!

Press ﬂ to Continue

OAP0290

6. Ekranda “Uyari: Tahrik etkinlestirilecek” mesaji gortintiilenir. Sanzimani ikinci vitese
alin. Devam etmek i¢in Navigasyon diigmesinin ortasina basin.
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Park Brake
Step 4 of 4

Forward to Start Neutral to Pause

Press ﬂ to Continue

OAP0300

7. Sanzimani ileri (F) konumuna alin.

8. Sanzimani Bos (F) konumuna alin. Devam etmek i¢in Navigasyon diigmesinin
ortasina basin.

9. Basarili olmasi halinde “Park Freni Testi Tamamlandi” 6gesi gortintilenir. Onaylamak
ve kalibrasyonlar mentsiine dénmek icin Navigasyon diigmesinin ortasina basin.
Basarisiz olmasi halinde “Park Freni Testi Basarisiz Oldu” 6gesi goriintilenir.
Onaylamak ve testi tekrarlamak icin kalibrasyonlar mentisiine donmek icin
Navigasyon diigmesinin ortasina basin. Yeniden basarisiz olmasi halinde makine
kullanimdan alinmali ve kullanilmadan énce onarilmalidir.
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Goruniirliik Cizelgesi Ekrani

Gorindrlik cizelgesi ekrani, operatoriin, gegerli goriintrlik cizelgelerini goriintiilemesini
saglar.

EZILME TEHLIKESI. Kisilerin veya nesnelerin (izerine siirmek &liime, ciddi
yaralanmalara veya maddi hasara ve ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir.
Hareket etmeden 6nce mutlaka aynalari ve makinenin ¢evresindeki alani kontrol edin.

= Main Menu VAN

Access Level

Maintenance

P —

Visibility Chart

| S

Error Messages

Calibrations

<]||

OAP0450
1. Ana Meni diigmesine basin ve Gortinurlik Cizelgesi 6gesini secin.

Not: Tiim égeleri gériintiilemek icin yukari veya asagi kaydirin.
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00 X000 XXXX

OAP0460

2. Ekranda, askidaki ytikle birlikte varsayilan gorinirliik cizelgesi gériintiilenir.

_z7 >=XXXmm

q2/2

2O 200 XX

OAP0470

3. Askida olmayan yiikle birlikte gériiniirliik cizelgesini goriintiilemek icin Navigasyon
diigmesinin sag okuna basin.
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Sorun Giderme

iletisim Hatasi Ekrani

CAN1/CAN2

OAP0310

iletisim arizasi halinde iletisim hatasi ekrani gériintiilenir. Birka¢ dakika bekledikten sonra
makineyi yeniden baslatin. iletisim hatasinin gériintiilenmeye devam etmesi halinde
daha fazla bilgi icin servis kilavuzuna basvurun.
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BOLUM 4 — CALISTIRMA

4.1 MOTOR

Not: Daha fazla bilgi icin Motor Calistirma ve Bakim Kilavuzuna basvurun.

Motorun Calistiriimasi

Bu makine, -18°C ile 48°C (0°F ile 118°F) arasindaki sicakliklarda normal kosullar altinda
kullanilabilir. Bu araligin disinda veya anormal kosullarda kullanim icin Telehandler Product
Group'a danisin.

-40°C ila -20°C (-40°F ila 0°F) asin soguk havalar icin donatilmis olmasi halinde baslatma
prosediri icin bkz. sayfa 4-2.

1. Ana elektrik salterini agin.

2. Tum kumandalarin “Bos” konumda ve tiim elektriksel bilesenlerin (1siklar, isitici vb.)
kapali olmasini saglayin. Park frenini uygulayin.

3. Kontak anahtarini 1 konumuna getirin ve gosterge panelindeki motor 6n 1sitma
gOstergesinin sdnmesini bekleyin.

4. Mars motorunu devreye sokmak icin kontak anahtarini 2 konumuna ¢evirin.
Motor calistiginda anahtari derhal serbest birakin. Motor 20 saniye icinde calismazsa,
anahtari serbest birakin ve tekrar denemeden 6nce mars motorunun birkag dakika
sogumasini bekleyin.

Not: Motor 3 denemede ¢alismazsa, anahtart KAPALI konumuna getirin ve tekrar denemeden
once 30 dakika mars motorunun sogumasini bekleyin.

5. Motor baslatildiktan sonra gostergeleri gézlemleyin. Gostergeler bes saniyeden fazla
yanarsa, motoru durdurun ve tekrar mars vermeden énce nedenini tespit edin.

6. Motoru yaklasik 1/2 gazda isitin.

Not: Sanziman bos konumda degilse ve park freni uygulanmamissa motor ¢alismaz.

BEKLENMEDIK HAREKET TEHLIKESI. Park frenini serbest birakmadan énce daima
sanzimanin bosta ve servis freninin uygulanmis olmasina dikkat edin. Vites ileri veya
geri konumdayken park freninin serbest birakilmasi, makinenin aniden hareket
etmesine neden olabilir.

MOTOR PATLAMASI. Soguk havada mars vermek icin hava girisine eter puskirtmeyin.
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Asir Soguk Havada Baslatma (varsa)

Asiri soguk hava bilesenleriyle donatilmis olmasi halinde makine, -40°C ila -20°C (-40°F ila
0°F) sicakliklarda kullanilabilir.

1.

Makine, 1sitma bilesenleri ve asiri soguk hava sivilariyla donatiimalidir. Sivi bilgileri
icin bkz. Blim 9 — Teknik Ozellikler.

. Kabinde koltugun arkasindaki 2 sari uzatma kablosunu bulun.

. Hidrolik deposu isiticiyi bir uzatma kablosuna ve aki ve blok isiticilar diger uzatma

kablosuna baglayin. Her bir uzatma kablosunu, her biri minimum 15 amper dereceli
ayn A/C gli¢ kaynaklarina baglayin.

. Makineyi calistirmadan 6nce isitma bilesenlerinin en az 12 saat calismasini bekleyin.

. sayfa 4-1 icindeki baslatma proseduiriinii izleyin ve motoru 20 dakikada rélantide

calistirin.

. llik hidrolik sivisini dolasima sokmak icin tim bom islevlerini 5 dakika boyunca

strekli cahstirin.

. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.
. A/C gu¢ kaynaklarinin baglantisini kesin ve saklama konumlarina geri koyun.

. Makine simdi kullanilmaya hazirdir.
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Yardimci Akiiyle Mars Verme

O

OW0530

TH306D

1

Yardimci akiiyle mars vermek gerekiyorsa asagidaki gibi devam edin:
+ Araclarin birbirleriyle temas etmesine asla izin vermeyin.

+ Yardimci akiyi tasityan tasit calisir durumda olmalidir.

- Ak, yardimci akiyle start vermek icin makinenin 6niindeki saside bulunur.

+ Silindirik bagh ayar civatasini (1) erisim panelinden (2) ve doner panelin yanindan
gevsetin.

« Jumper kablosunun pozitif (+) ucunu, bosalmis akiiniin pozitif (+) basina (3) baglayin.

+ Jumper kablosunun diger pozitif (+) ucunu, yardimci akiintin pozitif (+) basina baglayin.

« Jumper kablosunun negatif (-) ucunu, yardimci akiiniin negatif (-) bagina baglayin.

« Jumper kablosunun diger negatif (-) ucunu, makine Uzerindeki civata basina (4)
baglayin.

+ Standart mars islemlerini uygulayin.
+ Motor calistiktan sonra kablolari ters sirayla sokan.

+ Akl erisim panelini yerine donduiriin ve civatayi sikin.

AKU PATLAMA TEHLIKESI. Donmus akiilerin sarj edilmesi veya bunlara yardimci
aktyle start verilmesi akiinlin patlamasina neden olabilir. Kivilcimlari, alevleri ve yanan
tltln Grdnlerini akliden uzak tutun. Kursun asitli akiler sarj olurken patlayici gazlar
Uretir. Emniyet g6zIugu takin.
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TH357D, TH408D, TH3510D

1
\ »
%
OW0530

Yardimci akiiyle mars vermek gerekiyorsa asagidaki gibi devam edin:

+ Araclarn birbirleriyle temas etmesine asla izin vermeyin.

+ Yardimci akiiyl tastyan tasit calisir durumda olmalidir.

OE2320

« Uzak aki basi, yardimcr akiyle start vermek icin motor bolmesinin sag tarafinda
bulunur.

+ Jumper kablosunun pozitif (+) ucunu, bosalmis akiiniin pozitif (+) basina (1) baglayin.
+ Jumper kablosunun diger pozitif (+) ucunu, yardimci akiintin pozitif (+) basina baglayin.
« Jumper kablosunun negatif (-) ucunu, yardimci akiiniin negatif (-) bagina baglayin.

« Jumper kablosunun diger negatif (-) ucunu, makine Uzerindeki civata basina (2)
baglayin.

+ Standart mars islemlerini uygulayin.

+ Motor calistiktan sonra kablolari ters sirayla sokin.

AKU PATLAMA TEHLIKESI. Donmus akiilerin sarj edilmesi veya bunlara yardimc
aktyle start verilmesi akiinlin patlamasina neden olabilir. Kivilcimlari, alevleri ve yanan
tltln Urdnlerini akliden uzak tutun. Kursun asitli akiler sarj olurken patlayici gazlar
Uretir. Emniyet g6zIugu takin.
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Motorun Normal Caligtiriimasi

« Tum sistemlerin dogru calistigindan emin olmak icin gosterge panelini ve ekrani sik sik
go6zlemleyin.

- Olagan digi giiriiltii veya titregsimlere dikkat edin. Olagan disi bir durum dikkatinizi
cekerse makineyi glvenli bir yere park edip kapatma prosediiriinii uygulayin. Durumu
amirinize ya da bakim personeline bildirin.

+ Motoru uzun siire rélantide calistirmaktan kaginin. Motor kullaniimiyorsa, kapatin.

.« Rolantide calisma suresinin uzatilmasi gerektiginde (park freni etkin ve tim
kumandalar bosta) motor rolantisi uzatilabilir.

« Surds isiklarr agik.
+ Klima agik.
+ Ortam sicakligi -17°C (-1°F) degerinin altinda.

+ Yuksek irtifada kullanildiginda hava yogunlugundaki azalmadan dolayr makine
performansinda dists gorilebilir.  Yiksek sicaklarda kullanildiginda makine
performansinda duslis ve motor sogutucu akiskan sicakliginda artis gorulebilir.
Anormal kosullarda calistirmak icin bulundugunuz yerdeki Caterpillar bayii ile
temas kurun.
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Béliim 4— Calisgtirma

Kapatma Prosediirii

Telehandleri park etmek icin diiz ve yatay bir zeminde ve diger ekipman ve/veya trafik
seritlerinden uzakta gtivenli bir yer secin.

—_

. Park frenini uygulayin.
. Sanzimani “Bos” konumuna getirin.

. Catallari veya atasmani yere indirin.

2
3
4. Motoru 3-5 dakika diisiik rélantide calistirin. Motora asin devir VERMEYIN.
5. Motoru kapatip kontak anahtarini ¢ikartin.

6

. Telehandleri dogru bicimde terk edin.

TH306D

-3\

o
A W

OE0930

7. Makine kapatma islemi sirasinda tahliye gostergesi (1), DEF sistemden tahliye
edilene kadar yanar. Gosterge yanarken anahtari (2) kapali konuma getirmeyin.

8. Ana elektrik salterini kapatin.
9. Tekerleklere takoz yerlestirin (gerekiyorsa).
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Boliim 4— Calistirma

4.2 SON iSLEM SISTEMI (ATS) (SN TD200150 - GUNUMUZ,
SN TA200150 - GUNUMUZ)

Bu makinede egzoz Son Islem Sistemi (ATS) bulunur. Secici Katalitik indirgeme (SCR)
Gostergesi (2), bakim/kiikirt giderme veya kristal giderme tazeleme gerektiginde yavasca
yanip soner. Hareketsiz egzoz sistemi temizliginden once tim hareketsizlik kosullarinin
karsilandigindan emin olun.

1. Telehandleri sicak egzoza maruz kalabilecek insanlarin ve yanici maddelerin
bulunmadigi diiz bir alana gotirin.

2. Motoru ilik (sogutma sivisi sicakligi 39°C'nin Ustiinde) ve rélanti hizinda tutun ve
herhangi bir motor sistem arizasinin etkin olmadigindan emin olun.

3. Vitesi bosa alin, bomu geri ¢ekin ve indirin ve park frenini etkinlestirin.

Not: Soguk ortamlarda DEF deposunun ¢ézdiiriildiigiinden ve DEF pompasinin
atesleme ve enjeksiyon yapabildiginden emin olun.

Hareketsiz Egzoz Sistemi Temizligi

Hareketsiz egzoz sistemi temizligini baslatmadan 6nce gésterge paneli digmelerini (1) es
zamanl olarak 3 saniye boyunca basili tutun.

1 5 1

Not: Analizér, ayrica, egzoz sistemi temizligi baslatmak icin kullanilabilir (rélanti kilit
indtiksiyonu siireci haric).
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Béliim 4— Caligtirma

YUKSEK EGZOZ SICAKLIGI. Yanici maddeleri ve kisileri sicak egzozdan uzakta tutun.

2

OE2340
1. SCR (2) ve Yiksek Egzoz Sistemi Sicakhgi (HEST) (3) Gostergeleri, hareketsiz egzoz
sistemi temizligi sirasinda yanar.

Not: Egzoz sistemi temizligi sirasinda bom kumandalarini, park frenini veya hizlandirma
pedalint kullanmayin. Herhangi bir kumandanin yanlislikla hareket ettirilmesi veya
etkinlestirilmesi halinde hareketsiz egzoz sistemi temizligi durur ve tamamlanmaz.

2. Egzoz sistemi temizligi kesildiginde gosterge paneli digmeleri (1) donglyu yeniden
baslatmak icin 3 saniye boyunca es zamanli olarak basili tutulmahdir.

3. Egzoz sistemi temizligi, yaklasik 35 dakika siirer. Hareketsiz egzoz sistemi temizligi,
SCR ve HEST gostergeleri kapandiktan sonra tamamlanir.

4. Egzoz sistemi temizliginin basaril olmamasi halinde SCR gostergesi (2) yavasca yanip
sdnmeye devam etmeden 6nce 2 saniye boyunca kapali kalir. Tim hareketsizlik
kosullarinin karsilandigindan emin olun.

EKIPMAN HASARI. Egzoz sistemi temizliginin yok sayilmasi halinde Motor Arizas!
Uyari Gostergesi (4) yanar ve %25 gu¢ kesintisi baslar. Makineyi derhal durdurun ve
hareketsiz egzoz sistemi temizligi yapin. Temizligin yine yok sayilmasi halinde Motor
Arizasi Kritik Gostergesi (5) yanar ve motor, rolanti hiz kilidine gecer. Yerel bayiyle
iletisime gegin.
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Béliim 4— Calisgtirma

4.3 ASILI OLMAYAN YUKLE CALISTIRMA

Yiikiin Emniyetle Kaldiriimasi

+ Kaldirdiginiz her yiikiin agirligini ve agirlik merkezini bilmeniz sarttir. Agirhk ve agirhk
merkezinden emin degilseniz, amirinize veya malzeme tedarikgisine danigin.

DEVRILME TEHLIKESi. Telehandlerin kaldirma kapasitesinin asilmasi ekipmana hasar
verebilir ve/veya makinenin devrilmesine neden olabilir.

+ YUk kaldirma, tasima ve yerlestirme islemlerini glivenli bir sekilde yapabileceginiz
parametre araligini tespit etmek icin telehandlerin ylk kapasitelerini (bkz. Bolim 5)
bilin.

Yiikiin Kaldirilmasi

« Arazi kosullarina dikkat edin. Kosullar gerektiriyorsa seyir hizini ayarlayin ve yik
miktarini azaltin.

- Cift kath yukleri kaldirmaktan kaginin.
+ Yukun yakinlarinda engel bulunmamasina dikkat edin.

«+ Catal araligini, palete ya da yiike maksimum genislikte gececek sekilde ayarlayin.
Bkz. “CATALLARIN AYARLANMASI/HAREKET ETTIRILMESI” sayfa 5-21.

+ Yike, catal uclari diiz ve yatay olarak, yavasca ve dik aciyla yaklasin. Bir yuki sadece tek
bir catalla kaldirmaya ASLA tesebbiis etmeyin.

+ Kullanmakta oldugunuz telehandler/atasman bilesimi icin operatdr kabini iginde
dogdru ve okunakli kapasite ¢izelgesi olmadan telehandleri ASLA calistirmayin.
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Yiikiin Taginmasi

ol

+ YUku alip arka dayanaga dayadiktan sonra, seyre uygun konuma getirmek icin geriye
dogru egim verin. Bolim 1 — Genel Guivenlik Uygulamalari ve Boliim 5— Atasmanlar
ve Cekiciler kisimlarinda 6ngoriilen gereksinimlere gore seyredin.

OW0540

Seviyeleme Prosediirii

1. Makineyi, yliki kaldirmak ya da yerlestirmek icin en iyi konuma getirin.
2. Park frenini uygulayin ve sanzimani BOS konuma alin.

3. Yuku kaldirmadan 6nce makine seviyesinin diizeltilmesi gerekip gerekmedigini
belirlemek icin seviye gdstergesine (veya gdstergelerine) bakin.

4. Makineyi diiz bir yiizeye getirin.

Hatirlanmasi gereken 6nemli noktalar:

+ Telehandlerin seviyesi diiz degilse, bomu/atasmani yerden 1,2 m (4 ft) ylkseklikten
fazla kaldirmayin.
(AUS — Telehandlerin seviyesi diz degilse, catallar yerden 300 mm'den (11.8 in) fazla
asla kaldirmayin.)

« Sasi seviyesi ve yiik kombinasyonu, telehandlerin devrilmesine neden olabilir.
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Béliim 4— Calisgtirma

Yiikiin Yerlestirilmesi

Yuku yerlestirmeden 6nce asagidaki noktalara dikkat edin:
- inis noktasi, yiikiin agirligini giivenli bir sekilde destekleyebilmelidir.
- inis noktasi, 5nden arkaya ve soldan saga diiz olmalidir.

+ Guvenli bom uzatma mesafesini tespit etmek icin kapasite cizelgesini kullanin. Bkz.
“KAPASITE CIZELGESININ KULLANILMAS!” sayfa 5-6.

+ Catallari yukiin yerlestirilecegi diizeye hizaladiktan sonra, yiik yerlestirilecegi noktanin
hemen Uzerine gelene kadar bomu yavasca indirin.

« Yuk yerine yerlesene ve catallar geri cekilebilecek sekilde serbest kalana kadar
bomu indirin.

Yiikiin Serbest Birakilmasi

Yuk, inis noktasina emniyetli bir sekilde yerlestirildikten sonra, asagidaki gibi devam edin.
1. Catallar yikiin agirhgindan kurtuldugunda bom geri ¢ekilebilir.
2. Tasiyictyr indirin.

3. Telehandler simdi ise devam etmek lzere inis noktasindan &teye siirilebilir.
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4.4 ASILI YUKLE CALISTIRMA

Yiikiin Emniyetle Kaldirilmasi

+ Kaldirdiginiz her yiikiin agirligini ve agirlik merkezini bilmeniz sarttir. Agirhk ve agirhk
merkezinden emin degilseniz, amirinize veya malzeme tedarikgisine danigin.

DEVRILME TEHLIKESi. Telehandlerin kaldirma kapasitesinin asilmasi ekipmana hasar
verebilir ve/veya makinenin devrilmesine neden olabilir.

+ YUk kaldirma, tasima ve yerlestirme islemlerini glivenli bir sekilde yapabileceginiz
parametre araligini tespit etmek icin telehandlerin ylk kapasitelerini (bkz. Bolim 5)
bilin.

Asili Yiikiin Kaldirilmasi

« Arazi kosullarina dikkat edin. Kosullar gerektiriyorsa seyir hizini ayarlayin ve yik
miktarini azaltin.

- Cift kath yukleri kaldirmaktan kaginin.
+ Yukun yakinlarinda engel bulunmamasina dikkat edin.

+ Kullanmakta oldugunuz telehandler/atasman bilesimi icin operatér kabini icinde
dogdru ve okunakli kapasite ¢izelgesi olmadan telehandleri ASLA calistirmayin.

+ Yalnizca ylkun kaldiriimasi icin onaylanmis kaldirma cihazlarini kullanin.

+ Yukin agirlik merkezini ve yiik stabilitesini hesaba katarak, dogru kaldirma noktalarini
belirleyin.

+ Yuklerin hareketini kisitlamak i¢in daima gerektigi gibi kontrol halati baglayin.

+ Dogru kaldirma kilavuzlan icin operatér kabinindeki ilgili kapasite cizelgesine ek
olarak “KAPASITE CIZELGESININ KULLANILMASI” sayfa 5-6 baslikli kisma basvurun.
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Asih Yiikiin Tasinmasi

sitmat \(1

0Z3160

Owo0130

Bolim 1 — Genel Givenlik Uygulamalari ve Bolim 5— Atasmanlar ve Cekiciler
kisimlarinda 6ngériilen gereksinimlere gére seyredin.

Ek gereksinimler icin operator kabinindeki ilgili kapasite ¢izelgesine bagvurun.

Hatirlanmasi gereken 6nemli noktalar:

Bom tamamen geri ¢ekilmis olmalidir.
Yuki, yerden 300 mm'den (11.8 in) fazla ya da bomu 45° acidan fazla asla kaldirmayin.
Sasi seviyesi ve ylik kombinasyonu, telehandlerin devrilmesine neden olabilir.

Kilavuz kisiler ve operator sirekli olarak iletisimde (s6zli veya elle) ve daima g6z
temasinda bulunmalidir.

Kilavuz kisileri asla asili yik ve telehandler arasinda birakmayin.

Ylki sadece yiirime hizinda, 1,4 km/s (0.9 mil/saat) veya daha dusiik hizda tasiyin.

Seviyeleme Prosediirii

. Makineyi, yiikl kaldirmak ya da yerlestirmek icin en iyi konuma getirin.
. Park frenini uygulayin ve sanzimani BOS konuma alin.

. Yuku kaldirmadan 6nce makine seviyesinin diizeltiimesi gerekip gerekmedigini

belirlemek icin seviye gostergesine (veya gostergelerine) bakin.

. Makineyi diiz bir ylizeye getirin.
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Asil Yiikiin Yerlestirilmesi

Yuku yerlestirmeden 6nce asagidaki noktalara dikkat edin:

inis noktasi, ytkiin agirhgini giivenli bir sekilde destekleyebilmelidir.
inis noktasi, 6nden arkaya ve soldan saga diiz olmaldir.

Gilvenli bom uzatma mesafesini tespit etmek icin kapasite ¢izelgesini kullanin. Bkz.
“KAPASITE CIZELGESININ KULLANILMAS!” sayfa 5-6.

Yukd, yukin yerlestirilecegi diizeye hizaladiktan sonra, yik, yerlestirilecedi noktanin
hemen (izerine gelene kadar bomu yavasga indirin.

Yuk yerlestirilirken, kilavuz kisiler ve operator suirekli olarak (s6zli ya da elle) iletisimde
bulunmaldir.

Asih Yukiin Serbest Birakilmasi

Kilavuz kisileri asla asili yiik ve telehandler arasinda birakmayin.

Yukiin varis noktasina geldiginizde, kaldirma cihazlarini ve kontrol halatlarini
devreden ¢ikarmadan once telehandlerin tamamen durmasini saglayip park frenini
uygulayin.
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4.5 YOLDA CALISTIRMA (CE)
1. Hazirhk
a. Yuki atasmandan alin.
b. Makinede buyiik miktarda yabanci madde varsa temizleyin.
c. Isiklari ve aynalari kontrol edip, gerekirse ayarlayin.

Not: Bulundugunuz yerdeki tiim trafik kurallarina uymaya dikkat edin.

2. Bomu indirin. Atasmanin en alcak bélimi yerden yaklasik 30 cm (12 in)
yukseklikte olmalidir.

3. Atasmana tamamen geriye dogru egim verin.

4. On kepce kenarina koruyucu siper koyun: tastyici catallari kaldirin ya da makineye
dogru yeniden konumlandirin ve tasiyiclya sabitleyin.

OE2170

5. Kumanda kolunu islev disi birakip, kumanda ettigi tiim islevleri devreden ¢ikartmak
icin diigmeye (1) basin.

6. Direksiyon modunu 6n tekerlege degistirir (2). Ayrintilar icin bkz. “DIREKSIYON
MODLARI" sayfa 3-34.

7. Makine simdi yola ¢cikmaya hazirdir.
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4.6 TASIMA iCiN YUKLEME VE GUVENCEYE ALMA

Baglama

1. Ylklemeden 6nce telehandleri diiz konuma getirin.

2. Biryardimci kullanarak, bom miimkiin oldugu kadar alcak konumda olacak sekilde
telehandleri yiikleyin.

3. Yikledikten sonra, park frenini uygulayin ve bom veya atasman platform tzerine
oturana kadar bomu indirin. Tim kumandalari “Bos” konuma getirip, motoru kapatin
ve kontak anahtarini ¢ikartin.

4, Sekilde gosterildigi gibi zincirleri bu amaca atanmis baglama noktalarindan
gecirerek makineyi gliverteye sabitleyin.

5. Bomun 6n tarafini baglamayin.

Not: Kullanilan ekipmanin tasinmakta olan aracin agirhdini destekleyebilecek kapasitede
olmasini saglayarak, tim Uretici talimati ve uyarilarina, isverenin diizenleme ve giivenlik
kurallarina uymak ve Ulastirma Bakanligi ve/veya bulundugunuz yerdeki tiim yasalari
izleyerek dogru tasima yéntemini ve baglama cihazlarini se¢menin tiim sorumlulugu
kullaniciya aittir.

TELEHANDLER KAYMA TEHLIKESI. Telehandleri tasima amaciyla yiiklemeden 6nce,
glvertelerin, rampalarin ve telehandler tekerleklerinin camur, kar ve buzdan
arindiriimasini saglayin. Bunun yapilmamasi telehandlerin kaymasina neden olabilir.
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Kaldirma

« Makineyi kaldirirken, kaldirma aygiti ve ekipmaninin sadece bu amaca atanmis
kaldirma noktalarina baglanmasi ¢ok dnemlidir. Makinede kaldirma kulplar yoksa,
bilgi icin yerel Caterpillar bayii ile temas kurun.

+ Makinenin kaldinldigi zaman diiz seviyeli olmasini saglamak icin kaldirma cihaz ve
ekipmanlarinda gereken ayarlar yapin. Makine kaldirilirken seviyesi daima diiz
kalmahdir.

+ Kaldirma cihaz ve ekipmanlarinin bu amag icin yeterli ve uygun olmasina dikkat edin.
Makinenin agirhgini  bulmak icin bkz. Bélim 9 —Teknik Ozellikler ya da
makineyi tartin.

+ Kaldirmadan 6nce tiim gevsek cisimleri makineden ¢ikartin.

+ Makineyi sarsintisiz ve dizglin hareketlerle kaldirin. Makineye yavasca yere indirin.
Makinede ve/veya kaldirma aygitlarinda sok ytklerine neden olabilecek hizli ve ani
hareketlerden kaginin.

4-18 31211235



Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

BOLUM 5 — ATASMANLAR VE CEKICILER

5.1 ONAYLIATASMANLAR

Bir atasmanin kullanmakta oldugunuz telehandler tizerinde kullanilmak icin onayl olup
olmadigini tespit etmek icin montajdan 6nce asagidaki noktalara dikkat edin.

+ Atasmanin tipi, agirhgi, boyutlari ve yiik merkezi, operatér kabininde bulunan kapasite
cizelgesi Uzerinde gosterilen verilere esit veya daha dustik olmalidir.

+ Kapasite cizelgesi Uzerindeki model, kullanilmakta olan telehandler modeline
uymalidir.

+ Hidrolik atasmanlar sadece yardimci hidrolik sisteme sahip makineler (izerinde
kullaniimalidir.

+ Yardimar elektrik glici gerektiren hidrolik atasmanlar sadece yardimci hidrolik ve
elektrik sistemlerine sahip makineler tizerinde kullanilmalidir.

Yukaridaki kosullar yerine getirilmezse atasmani kullanmayin. Telehandlerde dogru
kapasite cizelgesi bulunmayabilir ya da atasman kullaniimakta olan telehandler modeli
icin onayl olmayabilir. Daha fazla bilgi icin bulundugunuz yerdeki Caterpillar bayii ile
temas kurun.

5.2 ONAYLI OLMAYAN ATASMANLAR

Onayli olmayan atasmanlari asagidaki nedenler yiiziinden kullanmayin:

+ “Uydurma,” el yapimi, degistiriimis ya da diger onayl olmayan atasmanlarin
kullanilabilir menzilleri ve kapasite sinirlari tespit edilemez.

« Asin uzatilmis ya da asiri yliklenmis telehandler, az veya sifir uyari vererek devrilebilir
ve operatoriin ve/veya yakindaki calisanlarin 6limine ya da ciddi sekilde
yaralanmasina neden olabilir.

+ Onayl olmayan bir atasmanin amaglanan islevini glivenli bir sekilde yapma yetenegi
garanti edilemez.

Sadece onayli atasmanlari kullanin. Telehandlerinizle birlikte kullaniimak Gzere onayli
olmayan atasmanlar, makine hasarina ya da kazaya neden olabilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

5.3 JLG TARAFINDAN SAGLANAN ATASMANLAR

o Parca TH306D | TH357D | TH408D | TH3510D
asman
: Numarasi | cg | AUS | CE |AUS| CE |AUS| CE |AUS
Tastyici, 1225 mm (48 in) 498-6430 | X | X
Tasiyici, 1225 mm (48 in) 326-2013 X | X | X | X | X | X
Tasiyici, 1524 mm (60 in) 474-0135 X[ X[ X | X | X|X
Tasiyict, 1829 mm (72 in) 474-0136 X[ X[ X | X | X|X
Tastyici, John Deere 513-7381 X X X
Tastyici, Manitou 487-0690 X X X
Tastyici, JCB 346-2975 X X X
Catal Konumlayici Tasiyici )
1270 mm (50 in) 479-0237 | X X X | X X | X | X | X
Catal Rotator Tasiyic )
990 mm (39 in) 515-1158 | X X X
Catal Rotator Tasiyic )
1270 mm (50 in) 456-0454 X | X X | X | X | X
Yana Egimli Tasiyici 2313229 | X | X | x| x| x| x| x|[x
1200 mm (47.2in)
Yana Egimli Tastyici
1829 mm (72 in) 227-5748 X | X X | X | X | X
Yana Kaymali Tasiyici
1200 mm (47.2 in) 222-6210 | X X X | X X | X | X | X
Tastyici, FEM 486-0527 | X | X | X | X | X | X | X | X
Catal, Palet ]
50x100x1200 mm (2x4x47.2 in) 326-1997 | X X X X
Catal, Palet
50x120x1250 mm 364-5356 | X X X X
(2x4.7%49.2 in)
Catal, Palet
60x100x1200 mm 326-1998 | X X | X | X | X | X | X ] X
(2.4x4x47.2 in)
Catal, Palet )
50x100x1070 mm (2x4x42.1 in) 463-1675 | X X X X
Catal, Palet )
50x100x1525 mm (2x4x60 in) 2521456 | X X X X
Catal, Palet )
60x100x1524 mm (2.4x4x60 in) 3591414 1 X XX X x| xpx
Catal, Blok E
50x50x1220 mm (2x2x48 in) 485-7240 | X XXX XX X)X

5-2
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Parca | TH306D | TH357D | TH408D |TH3510D

Atasman
Numarasi | cg | Aus| CE |AUS| CE |AUS| CE |AUS

Catal, Kereste
40x150x1540 mm 497-6985 X | X | X | X | X | X
(1.6x5.9x60 in)

Catal, Kereste

45x150x1540 mm (1.75x6x60 in)| >2> 224 XXX pxpx X

Catal Uzantisi E

50x100 mm (2x4 in) 485-7238 | X X X X X

Catal Uzantisi )
60x100 mm (2.4x4 in) 491-1372 X X X X
Boru Pencesi 486-0526 X[ X[ X | X | X|X
Balya, Cift Dis, 1225 mm (48in) | 517-6817 | X | X | X | X | X | X | X | X
Balya Cihazi 483-9533 | X X | X | X[ X | X | X | X

Kepce, Genel Amach
2100 mm-1,0 m3 503-0261 | X X

(82.7in-1.3yd3)
Kepce, Genel Amach
2100 mm-1,5 m3 503-0262 | X | X
(82.7in-2.0 yd3)
Kepce, Genel Amach
2100 mm-2,0 m3 503-0263 | X | X
(82.7 in-2.6 yd3)
Kepge, Genel Amacli
2450 mm-1,0 m3 456-0498 X | X | X|x|Xx]X
(96.5 in-1.3 yd3)
Kepge, Genel Amach
2438 mm-1,5 m3 456-0507 X | X | X|xX|X]X
(96.0in-2.0 yd3)
Disli Kepce 1,0m3 (13yd3) | 502-1235 | X | X
Disli Kepge

3 3 474-2537 X | X | X[ X]|X]|X
1,0m> (1.3 yd>)
Kepce, Hafif Malzeme
3 3 220-4759 X | X | X[ X]|X]|X
2,0m> (2.6 yd>)
Kepce, Hafif Malzeme
3 3 220-4760 X | X | X[ X]|X]|X
2,5m>(3.3yd’)
Kepce, Hafif Malzeme
3 3 220-4761 X[ X | X | X |x]|X
3,0m> (3.9yd>)
Kepce, Cok Amach
pee, & ¢ 486-0141 X | X | X | X ]| X |X

1,0m3 (1.3yd?)
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Parca | TH306D | TH357D | TH408D | TH3510D
Numarasi | cg | Aus | CE |AUS| CE |AUS| CE |AUS
Beton Kepgesi Karistiricisi, 5001 | 474-2534 | X | X | X | X | X | X | X | X
Kepce, Pence
1850 mm-1,0 m3 (72 in-1.3 yd3)
Kepce, Pence
2100 mm-1,0 m? (83 in-1.3 yd3)
Pence, Cok Amacgli Penge
0,8m3 (1.0 yd3)
Kepce, Tezek Pencesi
14m3 (1.8ydd)
Kepce, Tezek Pencesi

Atasman

502-1236 | X | X

502-1237 | X | X

509-4664 X[ X[ X | X | X |[X

502-1233 | X | X

509-4663 X X X
1,55 m3 (2.0 yd3)
Yas Glibre Catali,
2100 mm (82 in) 2021234 1 X X
Yas Glibre Catali,
2400 mm (94 in) 509-4662 X | X | X | X ]| X | X
Suiplirge 486-0528 | X | X | X | X | X | X | X | X
Burgu 491-9892 | X X X | X X | X | X | X
CatkiliBom, 2,1 m (6.9 ft) 479-0239 | X X X | X X | X | X | X
CatkiliBom, 3,7 m (12.1 ft) 474-0144 | X X X | X X | X | X | X
Catkil Bom, 4,0 m (13.1 ft) 456-0473 | X | X | X | X | X | X | X | X
Catkili Bom, Ayarlanabilir y
2,0-40m (6.6-13.1ft) 229974 1 X X X X
Catkili Bom, Vingli )
1m@G.3ft) 491-9893 | X X X X
Catkili Bom, Vingli )
3.7m (121 ft 474-0147 | X X X X
Kupl6re Monte Kanca 456-0465 | X | X | X | X | X | X | X | X
Catala Monte Kanca 309-9182 | X X X X
Cop Silosu, Catala Monte 486-0529 | X | X [ X | X | X | X | X | X
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

5.4 TELEHANDLER/ATASMAN/CATAL KAPASITESI

0Z0810

Atasmani monte etmeden 6nce, atasmanin onayli oldugunu ve telehandlerde dogru
kapasite ¢izelgesinin bulundugunu teyit edin. Bkz. “Onayli Atasmanlar” sayfa 5-1.

Telehandler ve atagsmanin maksimum kapasitesini tespit etmek icin, asagidaki
kapasitelerin en kiigiigiinii kullanin:

+ Atasmanin tanim plakasina (1) miihirlu kapasite.

« Catal kapasiteleri ve ylik merkezleri, her bir catalin yan tarafinda (2) muharladir
(varsa). Bu siniflama, her bir catalin maksimum yik merkezinde (3) emniyetle
taslyabilecegi maksimum yuk kapasitesini belirtir. Atasmanin toplam kapasitesi,
atasman Uzerindeki toplam catal sayisiyla carpilir (varsa) (atasmanin maksimum
kapasitesine kadar).

+ Maksimum kapasite, dogru kapasite cizelgesinde belirtildigi gibidir. Bkz. “Onayli
Atasmanlar” sayfa 5-1.

« Telehandlerin yiik siniflandirmasi catallarin ya da atasmanin kapasitesinden farkl
oldugunda, daha duslik olan deger, toplam yuk kapasitesi sayilr.

Cesitli makine yapilarindaki maksimum kapasiteyi tespit etmek icin dogru kapasite
cizelgesini kullanin. Bir yiikiin kaldirilmasi ve yerlestirilmesi, makine yapisina bagli olarak
birden fazla kapasite ¢izelgesi kullanilmasini gerektirebilir.

Blok catallar disindaki tiim catallar eslesen ciftler halinde, blok ¢atallar ise eslesen takimlar
halinde kullanilmalidir.

Uretici tarafindan onayli ve telehandler lizerine monte edilmis kapasite cizelgesi
olmayan bir atasmani asla kullanmayin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

5.5 KAPASITE CiZELGESININ KULLANILMASI

Kapasite ¢izelgesini (bkz. sayfa 5-7) dogru kullanmak icin operatér 6nce asagidakileri
tespit etmeli veya bulmalidir:

1. Onayli atagman. Bkz. “Onayli Atasmanlar” sayfa 5-1.
2. Dogru Kapasite Cizelgesi (Cizelgeleri).
3. Kaldinlacak yukin agirhg.
4. Yuk yerlestirme bilgileri:
a. Yikin yerlestirilecegi yerin YUKSEKLIGI.
b. Yikin yerlestirilecedi yerle telehandlerin 6n lastikleri arasindaki MESAFE.

5. Kapasite cizelgesinde o yiikseklige karsilik gelen cizgiyi szl edilen mesafeye
kadar izleyin.

6. ikisinin kesistigi yerdeki yiik alani icinde sayi, bu kaldirma islemi icin maksimum
kapasiteyi belirtir. ikisinin kesistigi yer alanlar arasindaki bir noktadaysa, daha kiiciik
olan sayi kullaniimalidir.

Yuk alani icindeki sayi, kaldirilacak yuk agirligina esit ya da ondan daha buylk olmalidir.
Kapasite cizelgesi tizerindeki yiik alaninin sinirlarini tespit edip, bu sinirlar icinde kalin.

Kapasite Gostergesi Yerleri

BOM ACISI
GOSTERGESI
GOSTERGESI
ATASMAN (VARSA)
TANIM
PLAKASI

P \ € A S
N Yy \ VNS 7
i uy-« 7 (i 7 “ “‘
Y ‘ l = ¥ \ /
\ = / A
R BOMUZANTI N\ A\
GOSTERGESI OE0640

GATAL
AGIRLIGI
MUHRU
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Kapasite Cizelgesi Ornegi (CE)

Kapasite Cizelgesi
SADECE bu modelle
birlikte kullanilabilir.
Telehandler modeli
( bom ya da sasi
tizerinde belirtilmistir.

XXXX modeli yalnizca
gosteri amaciyla

XXx kullanilmistr.
O:__ XXXXxx MAX
— 500
Xx /) + %

=XXX xx.
MAX

Atagmanin tipi,
agirh@ ve boyutlari,
gosterilen verilere
esit ya da daha
kiiglik olmahidir.

Bom Uzanti
Gostergesi (ark)

Yiik merkezi,
gosterilen degere
esit ya da ondan
daha kiiciik
olmahdir.

kaldirlabilecek maksimum agirhg belirtir.
XXXXXXXXXX Rev X XX XXXX:XXXX-XX:XXXX

OE2210

Not: Bu yalnizca 6rnek bir kapasite ¢izelgesidir! Bu ¢izelgeyi KULLANMAYIN; operatér
kabininizin icinde bulunan ¢izelgeyi kullanin.

DEVRILME TEHLIKESI. Kapasite cizelgesinde gésterilen tim yiikler; makinenin sert
zemin Uzerinde ve sasi seviyesinin diiz olmasina (bkz. sayfa 4-11 veya 4-14), catallarin
taslyici Uzerinde esit bir konumda olmasina, yiikiin catallar Gzerinde ortalanmis
olmasina; lastiklerin dogru boyda ve dogru basingla sisirilmis olmasina ve
telehandlerin iyi calisir durumda olmasina gore verilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Kapasite Cizelgesi Ornegi (AUS)

Kapasite Cizelgesi
SADECE bu modelle
birlikte kullanilabilir.
Telehandler modeli
( bom ya da sasi
tizerinde belirtilmistir.
XXXX modeli yalnizca

gosteri amaciyla
kullanilmistir.

XXXXxx MAX

Atagmanin tipi,
agirhgi ve boyutlar,
gosterilen verilere
esit ya da daha
kiiglik olmahidir.

Bom Uzanti
Gostergesi (ark)

Yiik merkezi,
gosterilen degere
esit ya da ondan
daha kiiciik olmahidir.

kaldirilabilecek maksimum agirligi belirtir.
XXXXXXXXXX Rev X XX XXXXXXXX-XXXXXX

OE2210

Not: Bu yalnizca 6rnek bir kapasite ¢izelgesidir! Bu ¢izelgeyi KULLANMAYIN; operatér
kabininizin icinde bulunan ¢izelgeyi kullanin.

DEVRILME TEHLIKESI. Kapasite cizelgesinde gésterilen tiim yiikler; makinenin sert
zemin Uzerinde ve sasi seviyesinin diiz olmasina (bkz. sayfa 4-11 veya 4-14), catallarin
taslyici Uzerinde esit bir konumda olmasina, yiikiin catallar Gzerinde ortalanmis
olmasina; lastiklerin dogru boyda ve dogru basingla sisirilmis olmasina ve
telehandlerin iyi calisir durumda olmasina gore verilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

TRAVELING (PICK & CARRY)

REQUIRES FIRM SURFACE WITH

LOAD ON FORKS
MAX TRAVEL WITH RATED LOAD XXKM/H,
BOOM FULLY RETRACTED.

Seyir

Bilgisi

LIFTING (STATIONARY)
REQUIRES FIRM SURFAGE WITH LOAD ON FORKS.

Kaldirma
Bilgisi

SPECIFICATIONS FOR SAFE USE
1. TYRE SIZES:

- XX XX (XXXXX) XX PSI/ XX BAR
Emniyetli 203 000030 XX Bl 13X BAR

- XX XX (XXXXX) XX PSI/ XX BAR
Kullanim 2. |I~|X§<EMF7\S/\CE<¥VA\M?) SPEED:
Spesifikasyonlari Q & R SURPAGES FOR BOTH LIFTING

AND TRAVELING.

- SLOPE AND LOAD LISTED ABOVE FOR
BOTH CONFIGURATIONS.
4. STANDARD USED: XX XXXXXXXX XXXXXXXXXXX

OE0770

Not: Bu yalnizca 6rnek bir kapasite cizelgesidir! Bu ¢izelgeyi KULLANMAYIN; operator
kabininizin icinde bulunan ¢izelgeyi kullanin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Ornek

Bir miteahhit, ¢atal tasiyicili xxxx model bir telehandlere sahiptir. Miteahhit, asagidaki
nedenlerden dolayi bu atasmanin elindeki modelle kullanilabilecegini bilir:

« Atasmanin stili, agirhdi, boyutlar ve yik merkezi, kapasite cizelgesindeki atasman
verilerine uymaktadir.

«+ Kapasite cizelgesinin xxxx modeli i¢cin oldugu ve kullaniimakta olan makine yapisina
uydugdu net olarak belirtilmistir.

Yukin kaldinlip kaldinlamayacagi konusunda miteahhidin karsilasabilecegi cesitli
durumlardan érnekler asagida verilmistir.

Yikiin Agirhgi Mesafe Yiikseklik Kaldirilabilir

1 1250 kg (2755 Ib) 4,0m(13.1ft) 3,5m(11.5ft) Evet
2 750 kg (1653 Ib) 6,0m (19.7 ft) 9,0m (29.5ft) HAYIR
3 2500 kg (5512 1b) 2,0m (6.6ft) 6,5m(21.3ft) Evet
4 3000 kg (6614 Ib) 1,5m (4.9ft) 10,5 m(34.4 ft) HAYIR

Q XX MAX

2 50° Z/EUJ'

A 1

om & 0 1|

AL 12

LA I L
Ornek 2 /47 ;{\ /}/7 T\/3 Ornek4

] %m E gF AN

w120 | [E]| [SAS

am T L\miﬁ‘% = ’\19 L )

xT n ~ @

" g ::%‘/L;f/ 1 \‘Il Iy L

om 1A= Ornek 3
Ornek 1 /fi I rT -’\ + j

S IT1 NI

77\ | | | | | | \9 Hﬂ
" ‘Qm‘8m‘7m‘6m‘5m‘4m‘3m‘2m‘1m‘Om
XXXXXX XXXXX OE1130

Not: Bu yalnizca 6rnek bir kapasite cizelgesidir! Bu ¢izelgeyi KULLANMAYIN; operator
kabininizin icinde bulunan cizelgeyi kullanin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

5.6 ATASMAN MONTAJI

Kuplor
MEKANIK
HIDROLIK
1
5 OE0350
1. Atasman
2. Atasman Pim Girintisi
3. Atasman Pimi
4. Tespit Pimi (mekanik kuplor)
5. Kilitleme Pimi
6. Kuplor (kabin ici atasman egim kumandasi, bkz. sayfa 3-26)

EZILME TEHLIKESI. Tasiyici ya da atasmanin bom izerinde dogru konumda olmasina
ve kilit pimi ve tespit pimi ile emniyete alinmis olmasina daima dikkat edin. Montajin
dogru yapilmamasi, tastyicinin/atasmanin/yiikiin serbest kalmasina neden olabilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Mekanik Kuplor

Montaj prosediiri tek kisiyle uygulanmak icin tasarlanmistir. Kabinden ¢ikmadan énce
“Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 islemlerini uygulayin.

1. Bosluk saglamak icin kuplore ileri dogru
egim verin. Kilit pimi ve tespit piminin
cikartildiklarindan emin olmak icin kontrol edin.

2. Atasmanin pimini atasmandaki girintiyle hizalayin.
Atasmanin pimini girintiye gecirmek icin bomu
hafifce kaldirin.

3. Atasmani kavramak icin kuplore geriye dogru
egim verin.

4. Kilit pimini takip, tespit pimiyle emniyete alin.

OE0390

5. Atasman takiliysa yardimci hidrolik hortumlarini takin. Bkz. “JD Kupl6rii” sayfa 5-14.
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Hidrolik Kuplor

Montaj prosediirii tek kisiyle uygulanmak icin tasarlanmistir.

1. Bosluk saglamak icin kuplore ileri dogru egim
verin. Kilit piminin ayrildigindan emin olmakicin
kontrol edin.

2. Atasmanin pimini atasmandaki girintiyle hizalayin.
Atasmanin pimini girintiye gecirmek icin bomu
hafifce kaldirin.

3. Atasmani kavramak icin kuplore geriye dogru
egim verin.

OE0380

4. Sol kumanda panelindeki kuplor
anahtarini (1) basili tutun. Kilit pimini
devreye almak icin ayni anda makarah
anahtara (2) basin. Kilit pimini devreden
¢ikarmak icin makaral anahtara (2) basin.

5. Bomu g6z seviyesine yiikseltip, kilit piminin
delikten disariya ¢ikinti olusturdugunu gorsel
olarak kontrol edin. Eger pim delikten
disariya ¢ikinti yapmiyorsa, atasmani yere
indirip 2. adima doniin.

OE0730

6. Atasman takiliysa yardimc hidrolik hortumlarini takin. Bkz. “JD Kuplé6rii” sayfa 5-14.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

JD Kuplorii
2
1—
O
4 5 OAM2280
1. Atasman
2. Baglanti Noktasi Acikligi
3. Kuplor Ucu
4. Kilitleme Pimi
5. JD Kuplérii (baglanti donanimi egim kumandasi kabin icindedir; bkz. sayfa 3-26)

EZILME TEHLIKESI. Tasiyici ya da baglanti donaniminin bom iizerinde dogru
konumda olmasina ve kilit pimi ile emniyete alinmis olmasina daima dikkat edin.
Montajin  dogru yapilmamasi, tastyicinin/atasmanin/ylikiin  serbest kalmasina
neden olabilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj prosediirii tek kisiyle uygulanmak igin tasarlanmistir.

1. Bosluk saglamak icin kuplore ileri dogru egim
verin. Kilit piminin ayrildigindan emin olmak icin
kontrol edin.

2. Kuploriin ucunu baglanti donanimdaki agiklikla
hizalayin. Kuplériin ucunu agikhiga gegirmek icin
bomu hafifce kaldirin.

3. Atasmani kavramak icin kuplore geriye dogru
egim verin.

4. Sol kumanda panelindeki kuplor
anahtarini (1) basili tutun. Kilit pimini
devreye almak icin ayni anda makarah
anahtara (2) basin. Kilit pimini devreden
¢ikarmak icin makaral anahtara (2) basin.

.

OE2220

5. Bomu g0z seviyesine ylkseltip, kilit piminin donanimdaki delikten disariya cikinti
olusturdugunu gorsel olarak kontrol edin. Eger pim donanimdaki delikten disariya
cikinti yapmiyorsa, baglanti donanimini yere indirip 2. adima déniin.

6. Atasman takihysa yardimci hidrolik hortumlarini takin. Bkz. “Hidrolik Atasman”
sayfa 5-20.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Manitou Kuplori

OE2850

-

. Atasman
. Atasman Pimi
. Atasman Pim Girintisi

. Kilitleme Pimi

u AN W N

. Manitou Kuplorii (baglanti donanimi egim kumandasi kabin icindedir,
bkz. sayfa 3-26)

EZILME TEHLIKESIi. Tasiyic ya da baglanti donaniminin bom {izerinde dogru
konumda olmasina ve kilit pimi ile emniyete alinmis olmasina daima dikkat edin.
Montajin  dogru yapilmamasi, tastyicinin/atasmanin/ylkin serbest kalmasina
neden olabilir.
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Montaj prosediirii tek kisiyle uygulanmak igin tasarlanmistir.

1. Bosluk saglamak icin kuplore ileri dogru egim verin.
Kilit piminin ayrildigindan emin olmak igin
kontrol edin.

2. Baglanti donanimi pim girintisini baglanti donanim
pimiyle hizalayin. Atasmanin pimini girintiye
gecirmek icin bomu hafifce kaldirin.

3. Atasmani kavramak icin kuplore geriye dogru
egim verin.

4. Sol kumanda panelindeki kuplor
anahtarini (1) basili tutun. Kilit pimini
devreye almak icin ayni anda makarah
anahtara (2) basin. Kilit pimini devreden
¢ikarmak icin makaral anahtara (2) basin.

.

OE2220

5. Bomu g0z seviyesine ylkseltip, kilit piminin donanimdaki delikten disariya cikinti
olusturdugunu gorsel olarak kontrol edin. Eger pim donanimdaki delikten disariya
cikinti yapmiyorsa, baglanti donanimini yere indirip 2. adima déniin.

6. Atasman takihysa yardimci hidrolik hortumlarini takin. Bkz. “Hidrolik Atasman”
sayfa 5-20.
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JCB Kuplorii

OE2860

-

. Atasman
. Atasman Pim Girintisi
. Atasman Pimi

. Kilitleme Pimi

u AN W N

. JCB Kuplérii (baglanti donanimi egim kumandasi kabin icindedir, bkz. sayfa 3-26)

EZILME TEHLIKESI. Tasiyict ya da baglanti donaniminin bom ({izerinde dogru
konumda olmasina ve kilit pimi ile emniyete alinmis olmasina daima dikkat edin.
Montajin  dogru yapilmamasi, tastyicinin/atasmanin/ylkin serbest kalmasina
neden olabilir.
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Montaj prosediirii tek kisiyle uygulanmak igin tasarlanmistir.

1. Bosluk saglamak icin kuplore ileri dogru egim verin.
Kilit piminin ayrildigindan emin olmak igin
kontrol edin.

2. Atasmanin pimini atasmandaki girintiyle hizalayin.
Atasmanin pimini girintiye gecirmek i¢cin bomu
hafifce kaldirin.

OAM2680

3. Atasmani kavramak icin kuplore geriye dogru
egim verin.

4. Sol kumanda panelindeki kuplor
anahtarini (1) basili tutun. Kilit pimini
devreye almak icin ayni anda makarah
anahtara (2) basin. Kilit pimini devreden
¢ikarmak icin makaral anahtara (2) basin.

.

OE2220

5. Bomu g0z seviyesine ylkseltip, kilit piminin donanimdaki delikten disariya cikinti
olusturdugunu gorsel olarak kontrol edin. Eger pim donanimdaki delikten disariya
cikinti yapmiyorsa, baglanti donanimini yere indirip 2. adima déniin.

6. Atasman takihysa yardimci hidrolik hortumlarini takin. Bkz. “Hidrolik Atasman”
sayfa 5-20.
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Hidrolik Atasman

OE2230

OE0400

1. Atagmani takin (bkz. sayfa 5-11).
2. Atasmani yere indirin.

3. Her iki baglanti parcasindaki (2) basinci serbest birakmak icin 3 saniye boyunca sag
kontrol panelindeki yardimci dekompresyon anahtarini (1) basili tutun.

4. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

5. Atasmanin hortumlarini her iki yardimci armatire takin.
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5.7 GCATALLARIN AYARLANMASI/HAREKET ETTIRILMESI

Tastyicilarda catallarin yerlestirilebilecegi farkl yerler bulunabilir. Yeniden konumlandirmak
icin tastyicinin yapisina baglh olarak 2 farklh yontem kullanilabilir.

Not: Catallarin ya da ¢atal cubugunun kolay kaymasi icin uygun yaglama maddesinden ince
bir kat uygulayin.

Catallari kaydirmak igin:

1.

4,

5.

Atasmanin dogru monte edilmis olmasina dikkat edin. Bkz. “Atasman Montaji”
sayfa 5-11.

. Varsa catal kilitleme civatasini gevsetin.

. Atasmani yaklasik 1,5 m (5 ft) yiikseklige kaldirip, catalin 6kgesi atasmandan

kurtulana kadar tastyiciya ileri dogru egim verin.

Tastyicinin yan tarafinda durun. Catali tastyicinin merkezine dogru kaydirmak icin
catali catal g6ziine yakin bir yerden itin. Catali tastyicinin kenarina dogru kaydirmak
icin catal catal goziine yakin bir yerden ¢ekin. Parmaklarinizin sikismasindan
sakinmak icin parmaklarinizi ¢atal ve tastyici yapisinin arasina koymayin.

Varsa catal kilitleme civatasini sikin.

Catal cubugunun cikartilmasi gerekirse:

1

2
3
4,
5

. Catali yere koyun.
. Varsa catal kilitleme civatasini gevsetin.

. Catal cubugunu cikartin.

Catallarin pozisyonunu degistirin.

. Catal cubugunu ve catal cubugu tespit mekanizmasini (veya mekanizmalarini)

tekrar monte edin.

. Varsa catal kilitleme civatasini sikin.

31211235 5-21
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5.8 ATASMANIN CALISTIRILMASI

« Telehandlerin kapasiteleri ve menzil sinirlari, kullanilan atasmana gore degisir.

+ Atasmanin ayn kullanim talimati, bu Calistirma ve Bakim Kilavuzuyla birlikte kabindeki
kilavuz bélmesinde saklanmalidir. Atasmanin kilavuz bélmesi varsa, kilavuzun ikinci
bir kopyasi da atasmanla birlikte bulundurulmalidir.

Not: Bu béliimde tarif edilen islemler, kumanda kolunun Kaldirma 6riintiisiinii icermektedir.
Kumanda kolunun Yiikleyici 6riintiisiinii kullaniyorsaniz, bkz. sayfa 3-30.

EKiIPMAN HASARI. Bazi atasmanlar, bom geri cekilip atasman déndirildigi zaman
on tekerleklere veya makinenin yapisina temas edebilir. Atasmanin yanlis kullanilmasi,
atasmanda ya da makinede yapisal hasara yol acgabilir.

EKIPMAN HASARI. Yiik kaldirirken herhangi bir yapi ya da cisimle temastan kaginin.
Bom yapisi ve yik etrafinda bosluk birakin. Bosluk birakilmamasi, atasmanda ya da
makinede yapisal hasara yol acabilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Catalli Tasiyici

Tastyici Atasman Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

J/
0OD0390

0OD0870

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler:

+ Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asir kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Bagka bir cisme baglanmis yikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Catal Konumlayici Tasiyic

Catal Konumlayici Tasiyicl Kapasite Cizelgesini kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

=
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0OD0420

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Catali Konumlamak icin:
Makarali anahtar (3), catal konumunu kontrol eder.
+ Catallari iceri kaydirmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

« Catallari disan kaydirmak icin makarali anahtari yukan bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

« Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

EZILME TEHLIKESI. Cisimleri veya yiikleri itmek ya da cekmek icin déndiirme islevini
kullanmayin. Bu kurala uyulmamasi cisim ya da yiikiin dismesine neden olabilir.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

+ Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asirn kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Bagska bir cisme baglanmis yiikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Yana Egimli Tasiyici ve Catal Rotator Tasiyici

Z;ﬂ\ Uygun Yana Egimli Tasiyici veya Catal Rotator Tasiyici Kapasite
\‘\ Cizelgesini Kullanin
\ Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
\ ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

OAL1550

Gemes

0D0880
0OD0370 OE0590

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici e§imini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.

Dondiirmek icin:
Makarali anahtar (3), tastyici donisiini kontrol eder.
+ Sola dondiirmek icin makarali anahtari asagi bastirin.

-+ Saga dondirmek icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

« Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

EZILME TEHLIKESI. Cisimleri veya yiikleri itmek ya da cekmek icin déndiirme islevini
kullanmayin. Bu kurala uyulmamasi cisim ya da yiikiin dismesine neden olabilir.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

+ Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asirn kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Bagska bir cisme baglanmis yiikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Yana Kaymali Tasiyici

Yana Kaymali Tasiyici Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

OAL1540
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.

Yana Kaydirmak icin:
Makarali anahtar (3), tastyici yana kaydirmayi kontrol eder.
+ Catallari saga kaydirmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Catallari sola kaydirmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

« Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

EZILME TEHLIKESI. Cisimleri veya yiikleri itmek ya da cekmek icin yana kaydirma
islevini  kullanmayin. Bu kurala uyulmamasi cisim ya da yikin dismesine
neden olabilir.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler:

+ Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asirn kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Bagka bir cisme baglanmis yikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Catal Uzantisi

k

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/ATASMAN/CATAL KAPASITESI”
sayfa 5-5. Catal uzantisi monte edilmis taslyicinin azami kapasitesi, catal uzantisi tizerinde
belirtilen kapasiteye disebilir. Yikiin agirligi catal uzantisinin kapasitesini astiginda dogru
yuk sinifi ve uzunluktaki catallar ve/veya catal uzantilarini almak igin yerel Caterpillar
bayisiyle iletisime gegin.

ilgili Tastyici Atasman Kapasite Cizelgesini Kullanin

N
J

J/
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Gems

0D0370 0D0870

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.

+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

”

» Taslyicinin dogru monte edilmis olmasina dikkat edin. Bkz. “Atasman Montaji
sayfa 5-11.

+ Ana catal kolu uzunluk ve kesitinin, ¢atal uzantisi tizerine mihdirlenmis olan ana catal
kol kanadi uzunluk degerine esit veya daha fazla olmasina dikkat edin.

+ Catal uzantilarini ana catallara kaydirip, catalin dikey ayaginin arkasindaki tespit pimini
monte ederek, ¢atal uzantilarini catallara sabitlestirin.

Calistirma:
+ Yukun agir kismi, tastyicinin arka dayanagina yaslanmalidr.

+ Yukun agirhik merkezinin, destekleyici ¢atal ucunun 6niinde yer almasina olanak
tanimayin.

+ Catal uzantilariyla ylk almayin ya da uzantilari levye olarak kullanmayin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Boru Pencesi

Boru Pencesi Atasman Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), boru pencesi egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.

Boru Pencesini Acmak/Kapatmak icin:
Makarali anahtar (3), boru pencesini agma/kapatma hareketini kontrol eder.
Penceyi kapatmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

Penceyi agmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzemeyi yiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin veya indirin ve boru
pencesini agin.

Telehandleri malzeme ylizeyiyle hizalayin ve ortalayin.

Yukleme icin yavasca ve kesintisiz bicimde malzemeye dogru siriin. Malzemeyi
yuklemek icin bom uzantisi gerekebilir.

YUkl catallara ortalayin, catallari yUki tutmaya yetecek kadar yukarn egin, boru
pencesini kapatin ve geri ¢ekilin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalarn kisminda ©ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Boru pencesini agin ve yiiki ¢atallardan indirin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yuk kaldirma veya bosaltma islemleri disinda, tiim islemlerde bom tamamen geri
cekilmis olmalidir.

Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asir kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

Boru pencesini malzeme sékmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda
olusan asiri kuvvetler boru pencesine veya makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbiis etmeyin. Aksi takdirde kuplor veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Baska bir cisme baglanmis yiikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Cift Disli Balya

Cift Disli Balya Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

* 0AH0530

J
0OD0390

Gems

0OD0370

0OD0870

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler:

+ Catali, malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda olusan
asin kuvvetler catala ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Baska bir cisme baglanmis yiikleri kaldirmaya tesebbiis etmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Balya Cihazi

Balya Cihazi Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

OE0620 OE0630

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), balya cihazi egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Balya Cihazini Acmak/Kapatmak igin:
Makarali anahtar (3), balya cihazini agma/kapatma hareketini kontrol eder.
» Balya cihazini agmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

« Balya cihazini kapatmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

« Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalar kisminda ©ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

« Balya cihazini malzeme s6kmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda
olusan asiri kuvvetler balya cihazina ya da makine yapisina hasar verebilir.

+ Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbis etmeyin. Aksi takdirde kuplor veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

31211235 5-37



Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Kepce
ilgili Kepce Kapasite Cizelgesini Kullanin
Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
020730
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), kepce egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makaral anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme kimesinden malzeme yiiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin
veya indirin.

Telehandleri malzeme kiimesinin yiiziiyle hizalayip kepceyi doldurmak icin yavas ve
diizglin bir sekilde kiimeye dogru strin.

Kepceye yukii tutmaya yetecek kadar yukari dogru edim verip kiimeden geriye cekilin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalan kisminda &ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Yuki bosaltmak icin kepgeye asagi dogru egim verin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yiuk kaldirma veya bosaltma islemleri disinda, tim kepge faaliyetlerinde bom
tamamen geri ¢cekilmis olmalidir.

Kepgeye kose yliklemesi yapmayin. Malzemeyi kepge icine esit bir sekilde dagitin.
Kepce kapasite cizelgeleri yalnizca esit dagilimh yikler icindir.

Kepgeyi, malzeme sékmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda
olusan asiri kuvvetler kepceye ya da makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbiis etmeyin. Aksi takdirde kuplér veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Kepgeyi “geri stiriikleme” icin kullanmayin. Aksi halde kuplor veya ¢ekme kablolari/
zincirleri agir hasar gorebilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Cok Amach Kepge

Uygun Cok Amach Kepge Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

N
072540

0OD0460 OE0540

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), kepce egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makaral anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.

Kepgeyi Acmak/Kapatmak igin:

Atagsman makarali yardimcr hidrolik anahtari (3) kepgenin agma/kapatma hareketine
kumanda eder.

+ Kepceyi kapatmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Kepceyi agmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme kiimesinden malzeme yiiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin veya
indirin ve kepceyi kapatin.

Telehandleri malzeme kiimesinin yiiziiyle hizalayip kepceyi doldurmak icin yavas ve
diizglin bir sekilde kiimeye dogru strin.

Kepgeye yukii tutmaya yetecek kadar yukari dogru egim verip kiimeden geriye cekilin.

Bolim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalan kisminda 6ngoriilen gereksinimlere gore
seyredin.

Yuki bosaltmak icin kepgeye agin veya kepceye asadi dogru egim verin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yiuk kaldirma veya bosaltma islemleri disinda, tim kepge faaliyetlerinde bom
tamamen geri ¢cekilmis olmalidir.

Kepgeye kose yliklemesi yapmayin. Malzemeyi kepge icine esit bir sekilde dagitin.
Kepce kapasite cizelgeleri yalnizca esit dagilimh yikler icindir.

Kepgeyi, malzeme sékmek icin levye olarak kullanmayin. S6kme islemi sirasinda
olusan asiri kuvvetler kepceye ya da makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbiis etmeyin. Aksi takdirde kuplér veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Kepceyi “geri stiriikleme” icin kullanmayin. Aksi takdirde kupl6r agir hasar gorebilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Penceli Kepce

ilgili Penceli Kepce Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), penceli kepce egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Penceyi Acmak/Kapatmak icin:
Makarali anahtar (3), penceyi agma/kapatma hareketini kontrol eder.
+ Penceyi kapatmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Penceyi agmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme kiimesinden malzeme yiiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin veya
indirin ve penceyi agin.

Telehandleri malzeme kiimesinin yiiziiyle hizalayip kepceyi doldurmak icin yavas ve
diizglin bir sekilde kiimeye dogru strin.

Kepgeye yuki tutmaya yetecek kadar yukari dogru egim verip penceyi kapatin ve
kiimeden geriye ¢ekilin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalarn kisminda ©ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Yuki bosaltmak icin penceyi acin ve kepgeye asagi dogru edim verin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yuk kaldirma veya bosaltma islemleri disinda, tim kepce faaliyetlerinde bom
tamamen geri ¢cekilmis olmalidir.

Kepceye kose yliklemesi yapmayin. Malzemeyi kepge icine esit bir sekilde dagitin.
Kepge kapasite cizelgeleri yalnizca esit dagiimh yikler icindir.

Kepceyi, malzeme sékmek icin levye olarak kullanmayin. Sokme islemi sirasinda
olusan asiri kuvvetler kepceye ya da makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbiis etmeyin. Aksi takdirde kupl6r veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Kepceyi “geri stirikleme” icin kullanmayin. Aksi halde kuplor veya ¢cekme kablolari/
zincirleri agir hasar gorebilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Tezek Pencesi

Tezek Pencesi Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), tezek pencesi egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Tezek Pencesini Acmak/Kapatmak icin:
Makarali anahtar (3), tezek pencesini agma/kapatma hareketini kontrol eder.

+ Penceyi kapatmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Penceyi agmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme kiimesinden malzeme yiiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin veya
indirin ve tezek pencgesini agin.

Telehandleri malzeme kiimesinin ytuiziiyle hizalayip tezek pencesini doldurmak igin
yavas ve diizglin bir sekilde kiimeye dogru sirin.

Tezek pencesine, ylki tutmaya yetecek kadar yukarn dogru edim verip penceyi
kapatin ve kiimeden geriye cekilin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalarn kisminda &ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Yuki bosaltmak icin tezek pencesini agip asagi dogru egim verin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yuk kaldirma veya bosaltma islemleri digsinda, tiim faaliyetlerinde bom tamamen geri
cekilmis olmahdir.

Tezek pencesine kdse yliklemesi yapmayin. Malzemeyi tezek pencesine esit bir sekilde
dagitin. Tezek pencesi kapasite cizelgeleri yalnizca esit dagilimh yiikler icindir.

Tezek pencesini malzeme sokmek icin levye olarak kullanmayin. Sékme islemi
sirasinda olusan asiri kuvvetler tezek pencesine veya makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebbiis etmeyin. Aksi takdirde kupl6r veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Tezek pencesini “geri surikleme” icin kullanmayin. Aksi halde kuplor veya ¢ekme
kablolari/zincirleri agir hasar gorebilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Yas Giibre Catali

Yas Gubre Catal Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), yas glibre ¢atali egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Yas Giibre Catalini Acmak/Kapatmak igin:
Makarali anahtar (3), yas guibre catalini agma/kapatma hareketini kontrol eder.
+ Yas glbre catalini kapatmak icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Yas glbre catalini agmak icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme kiimesinden malzeme yiiklemek icin bomu uygun yikseklige kaldirin veya
indirin ve yas glibre catalini agin.

Telehandleri malzeme kiimesinin yuziyle hizalayip yas gubre catalini doldurmak icin
yavas ve diizglin bir sekilde kiimeye dogru sirin.

Yas giibre catalina, yiikli tutmaya yetecek kadar yukari dogru egim verip catali kapatin
ve kiimeden geriye cekilin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalan kisminda &ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Yuki bosaltmak icin yas giibre catalini agip asadi egin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yuk kaldirma veya bosaltma islemleri digsinda, tiim faaliyetlerinde bom tamamen geri
cekilmis olmahdir.

Yas glibre catalina kdse yiiklemesi yapmayin. Malzemeyi yas giibre ¢atalina esit bir
sekilde dagitin. Yas glibre catali kapasite c¢izelgeleri yalnizca esit dagihmh
yukler icindir.

Yas gubre catalini malzeme sékmek icin levye olarak kullanmayin. Sékme islemi
sirasinda olusan asiri kuvvetler yas glibre ¢atalina veya makine yapisina hasar verebilir.

Sert veya donmus malzeme yiiklemeye tesebblis etmeyin. Aksi takdirde kuplor veya
makine yapisi agir hasar gorebilir.

Yas glibre catalini “geri strikleme” icin kullanmayin. Aksi halde kuplor veya cekme
kablolari/zincirleri agir hasar gorebilir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Siipiirge

Suplirge Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.

Makarali anahtar (2), siplirge egimini kontrol eder.

+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.
Siipiirgeyi Kontrol Etmek icin:
Makarali anahtar (3), stiplirgeyi kontrol eder.

+ Siloyu kapatmak ve sipurge fircalarini devreye almak icin makarali anahtarn asagi
bastirin.

+ Siloyu agmak icin makarali anahtari yukar bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Siipiirge Fircalarinin Siirekli Caligmasini Etkinlestirmek/Devre Disi Birakmak icin:

Vites bostayken sol gosterge paneli kumanda panelinden surekli yardimci hidrolik
anahtarini basil tutun.

Stiplrge fircalarini devreye almak icin makarali anahtari (3) asagi bastirin.

Supurge fircalarinin strekli calismasini etkinlestirmek icin surekli yardima hidrolik
anahtarini ve makaral anahtari (3) serbest birakin.

Suptrge fircalarinin strekli calismasini devre disi birakmak icin surekli yardimci
hidrolik anahtarina tekrar basin.

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

EZILME TEHLIKESI. Calistirmadan &nce siipiirgenin yolundaki biiyiik nesneleri alin.
Aksi halde siiplirge, nesneyi firlatabilir.

Calistirma:

Stiplrgeyi diiz bir yere koyun. Bomu 3 siiplirge tekerlegi de zeminle temas edene
kadar bomu tamamen ¢ekin ve indirin.

Suplrgenin yikseklik ve aci gostergesini kullanarak en iyi stiplirme islemi icin merkezi
orta flatdr konumunu saglayin.

Stipurge fircalarini etkinlestirmek icin makarali anahtari (3) kullanin.
Siptrgenin genisliginden daha dar alanlari stiptrin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalan kisminda 6ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Siloyu bosaltmak icin yeterli bosluk birakarak stipiirgeyi istenen indirme bdolgesinin
tizerine kaldirin. iceriginin disari kaymasi icin siloyu agmak (izere makarali anahtari (3)
kullanin. Tim icerigini doktiikten sonra siloyu kapatin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Silonun bosaltilmasi islemi disinda tiim slplrge islemleri icin bom tamamen geri
cekilmis olmahdir.

Suplrme islemi sirasinda fircalarda asiri asagi basin¢tan kaginin.

Supurgeyi fircalarn Uzerinde agirlikla muhafaza etmeyin. Bloklarin veya muhafaza
stantlarinin Gstiine koyun.

31211235 5-49



Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Burgu

Burgu Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), burgu egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Burgu Ucunu Kontrol Etmek icin:
Makarali anahtar (3), burgu ucu doéniisiinii kontrol eder.
+ Saat yoniinde dondiirmek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Saat yoninin tersine dondirmek icin makarali anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Bolim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalarn kisminda 6ngoriilen gereksinimlere gore
seyredin.

Burguyu, burgu ucu zemine dikey ve taslyici yatay olacak sekilde asagi egin.
Burguyu zemine indirerek yalnizca orta noktasinin zemine girmesini saglayin.

Burguyu saat yoniinde (“kazma”) donisle dondirmek icin makarali anahtari (3)
kullanin.

Burgu donisini durdurmak icin makarali anahtari (3) serbest birakin.

Kalintilan gidermek icin burguyu delikten kaldirin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Kontrolsliz hareketleri 6nlemek icin burgu giivenli tasima pozisyonunda olacak
sekilde seyredin.

Burgu Unitesini, mimkin olan en dusik hizda ve yanlamasina hizli hareketlerden
kaginarak tasiyin.

Burgu kesme basligi ucu zemine dokunmadigi sitrece burgu donisini
etkinlestirmeyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Beton Kepgesi Karistirici

Beton Kepcesi Karistirici Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), kepce egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.

Karistiriciy1 Kontrol Etmek icin:
Makarali anahtar (3), kepce karistiriciyr kontrol eder.
+ Arkaya dogru dondiirmek icin makarali anahtari asagi bastirin.

« One dogru déndiirmek icin makarali anahtari yukar bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

Malzeme yiiklemek icin kepce gecidini kapatin, kepgenin seviyesini dizlestirin ve
bomu tamamen geri ¢ekip indirin.

Malzemeyi kepce icine esit bir sekilde dagitin. Kepge kapasite cizelgeleri yalnizca esit
dagihmli yiikler icindir.

Yuk merkezi, kepcedeki malzeme miktarina gore degisir. Daima kapasite cizelgesiyle
uyumlulugu saglayin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalan kisminda &ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Kepgeyi konumlandirin ve ylki bosaltmak icin kepce gecidini acin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Beton kepcesini, mimkin olan en duslk hizda ve yanlamasina hizli hareketten
kacinarak tastyin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Catkili Bom

ilgili Catkili Bom Atasman Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

Yiikleri Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari kisminda 6ngériilen gereksinimlere
gore askiya alin.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), catkili bom egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asadi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.

Vin¢ Kumandasi (varsa):
Makarali anahtar (3), catkili boma monte vinci kontrol eder.
+ Kabloyu indirmek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Kabloyu kaldirmak icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj islemleri

« Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

EZILME TEHLIKESi. Her zaman kablo tamburu (izerinde en az 3sargi tel halati
koruyun. Bu kurala uyulmamasi cisim ya da yiikiin dismesine neden olabilir.

Calistirma:

+ Kaldirma techizatinin agirhgi, kaldinlacak toplam yiikiin bir parcasi olarak hesaba
dahil edilmelidir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Kupl6re Monte Kanca

Kuplére Monte Kanca Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

Yiikleri Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari kisminda 6ngériilen gereksinimlere
gore askiya alin.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), kuplore monte kanca egimini kontrol eder.

+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

« Bkz. “Atasman Montaji” sayfa 5-11.

Calistirma:

« Kaldirma techizatinin agirhgi, kaldinlacak toplam ytiikiin bir parcasi olarak hesaba
dahil edilmelidir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Catala Monte Kanca

ilgili Tastyici Atasman Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

Yiikleri Boliim 1 — Genel Giivenlik Uygulamalari kisminda 6ngériilen gereksinimlere
gore askiya alin.
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Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2) tastyici egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makarali anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukar bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

”

» Taslyicinin dogru monte edilmis olmasina dikkat edin. Bkz. “Atasman Montaji
sayfa 5-11.

+ Catala monte kancayi ana catallara kaydirip, catalin dikey ayaginin arkasindaki tespit
pimini monte ederek, ¢atala monte kancayi catallara sabitlestirin.

Calistirma:

« Uygun yik sinifindan palet ya da kereste catallari kullanilmalidir. Kiip veya blok
catallariyla kullanmayin.

+ Catala monte kanca ve kaldirma techizatinin agirligi, kaldinlacak toplam yiikle birlikte
hesaba dahil edilmelidir.

+ Kule tasiyici atagman ile birlikte kullanmayin.

+ Catala monte kancayi, donebilen atasmanlar (6rn. yana egimli ve salinimli tastyicilar)
ile birlikte kullanmadan 6nce dénme 6zelligini devreden ¢ikartmayi unutmayin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Cop Silosu - Catala Monte

Uygun Cop Silosu Kapasite Cizelgesini Kullanin

Maksimum kapasiteyi tespit etmek icin bkz. “TELEHANDLER/
ATASMAN/CATAL KAPASITESI” sayfa 5-5.

N
J

0OD1640 0OD0870

Kumanda kolu (1) bomun hareketini kontrol eder.
Makarali anahtar (2), ¢cop silosu egimini kontrol eder.
+ Yukari dogru egim vermek icin makaral anahtari asagi bastirin.

+ Asagi dogru egim vermek icin makaral anahtari yukari bastirin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Montaj Prosediirii:

”

Tastyicinin dogru monte edilmis olmasina dikkat edin. Bkz. “Atasman Montaji
sayfa 5-11.

Catala monte ¢Op silosunu ana catallara kaydirp catalin dikey ayaginin arkasindaki
tespit pimini monte ederek, catala monte ¢6p silosunu catallara sabitleyin.

Calistirma:

Malzeme yiiklemek icin bomu uygun yiikseklige kaldirin veya indirin.

Bolim 1— Genel Guvenlik Uygulamalarn kisminda ©ngoriilen gereksinimlere
gore seyredin.

Gecidi agmak icin catala monte ¢Op silosunu yaklasik 10° asagi edin ve ¢6p
konteynerinin kenarindaki alt cikintiya takin. Gegit acilarak icindekilerin disan
kaymasini saglayacaktir.

Gegidi kapatmak ve sabitlemek icin ¢atala monte ¢6p silosunu arkaya egin.
Kule tastyici atasman ile birlikte kullanmayin.

Catala monte ¢op silosunu, dénebilen atasmanlar (6rn. yana egdimli ve salinimli
tastyicilar) ile birlikte kullanmadan 6nce donme o6zelligini devreden ¢ikartmayi
unutmayin.

Ekipman Hasarina Karsi Tedbirler

Yuk kaldirma veya bosaltma islemleri disinda, tim catala monte ¢op silosu
faaliyetlerinde bom tamamen geri ¢ekilmis olmalidir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

5.9 CEKICILER VE ROMORK FRENLERI

Makineler, cesitli turdeki cekicilerle birlikte gelebilir. Daha 6nceden monte edilmemisse,
montajla birlikte saglanan hirdavatla gekiciyi makineye sabitlestirin.

Maksimum c¢ekme kapasitesi, telehandler ve cekici kapasitelerinin en kiiclik olanidir.
Ayrintilar icin bkz. sayfa 9-18.

Not: Rémork cekerken cekicinin en dlisiik pozisyonda olmasini saglayin. Diiz olmayan
zeminlerde seyrederken hizin ve/veya ytikiin azaltilmasi gerekebilir.

EZILME TEHLIKESI. Makine ve rémork arasindaki alandan uzak durun.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Kurtarma Cekicisi

TH306D

OE2870 1

Kurtarma amach baglanti yapma:
1. Emniyet pimini (1) ¢cikarin ve pimi (2) ¢ekiciden (3) cekin.
2. Pimi gekici ve kurtarma cihazi icine yerlestirin. Pimi emniyet pimiyle glivenceye alin.

Not: Kurtarma cihazlari, rémork ¢cekme uygulamalarinda kullanilma amach degildir.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Sabit Cekici

Cekici Kapasiteleri

Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yuk 2500 kg (5500 Ib)

OE0520

Romorkun ¢ekme islemi icin baglanmasi:
1. Emniyet pimini (1) cikarin ve pimi (2) ¢ekiciden (3) ¢ekin.
2. Makineyi ve romorkun ¢ekme gozlini hizalayin.

3. Pimi cekici ve cekme g0z icine yerlestirin. Pimi emniyet pimiyle glivenceye alin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Pimli Cekici - CUNA C (italya)

Cekici Kapasiteleri

Romork ve yikiin maksimum birlesik agirhgi 6000 kg (13,225 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yiik 1500 kg (3305 Ib)
A
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Romorkun ¢ekme islemi icin baglanmasi:
1. Emniyet pimini (1) cikarin ve pimi (2) ¢ekiciden (3) ¢ekin.
2. Makineyi ve romorkun ¢cekme gozlinu hizalayin.
3. Pimi gekici ve cekme g0zt icine yerlestirin. Pimi emniyet pimiyle glivenceye alin.
4. Varsa, romork kablo demetini romork figine takin.

5. Varsa, romork hidrolik sistemini arka yardimci armatire takin.

Cekici Yiiksekliginin Ayarlanmasi:

1. Kilitleme mekanizmasini serbest birakmak igin kilitleme pimini (4) ¢ekin ve
kulpu (5) kaldirin.

2. Cekiciyi istenen yukseklige gotirin.

3. Kulpu indirin. Kilitleme mekanizmasi kavradiginda, kilitleme pimi kilitli pozisyona
geri doner.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler
Pimli Cekici - CUNA D2 (italya)

Cekici Kapasiteleri

Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yuk 2000 kg (4400 Ib)
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Romorkun ¢cekme islemi icin baglanmasi:

1. Emniyet pimini (1) ¢cikarin ve pimi (2) ¢ekiciden (3) cekin.

2. Makineyi ve romorkun ¢ekme gozlini hizalayin.

3. Pimi cekici ve cekme g6zl icine yerlestirin. Pimi emniyet pimiyle glivenceye alin.
4. Varsa, romork kablo demetini romork fisine takin.
5

. Varsa, romork hidrolik sistemini arka yardimci armatuire takin.

Cekici Yiiksekliginin Ayarlanmasi:

1. Kilitleme mekanizmasini serbest birakmak icin kilitleme pimini (4) cekin ve
kulpu (5) kaldirin.

2. Cekiciyi istenen ylkseklige gotirin.

3. Kulpu indirin. Kilitleme mekanizmasi kavradiginda, kilitleme pimi kilitli pozisyona
geri doner.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

EEC Kilavuz Pim Cekici

Cekici Kapasiteleri

Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yiik 2500 kg (5500 Ib)
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Romorkun ¢ekme islemi icin baglanmasi:
1. Emniyet pimini (1) ¢cikarin ve pimi (2) ¢ekiciden (3) ¢ekin.
. Makineyi ve romorkun ¢cekme g6ziini hizalayin.

2
3. Pimi cekici ve cekme g0z icine yerlestirin. Pimi emniyet pimiyle glivenceye alin.
4. Varsa, romork kablo demetini romork fisine takin.

5

. Varsa, romork hidrolik sistemini arka yardimci armatdire takin.

Cekici Yiiksekliginin Ayarlanmasi:

1. Kilitleme mekanizmasini serbest birakmak icin kilitleme pimini (4) ¢ekin ve
kulpu (5) kaldirin.

2. Cekiciyi istenen yukseklige gotirin.

3. Kulpu indirin. Kilitleme mekanizmasi kavradiginda, kilitleme pimi kilitli pozisyona
geri doner.

31211235 5-67



Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

EEC Otomatik Cekici
Cekici Kapasiteleri
Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yuk 2500 kg (5500 Ib)
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Romorkun ¢cekme islemi icin baglanmasi:
1. Pim (2) tamamen geri ¢cekilene kadar kolu (1) gevirin.
2. Cekici agzini (3) ve romorkun ¢ekme goziini hizalayin.
3. Makineyi romorka dogru geri gotirtn.
4. Cekme gozi tetik (4) ile temas ettikten sonra pim ve kol serbest birakilir.
5. Varsa, romork kablo demetini rémork fisine takin.
6. Varsa, romork hidrolik sistemini arka yardimci armatire takin.

Not: Rémorktan baglantiy kestikten sonra pimi (2) indirmek icin kolu (5) kullanin.

Cekici Yiiksekliginin Ayarlanmasi:

1. Kilitleme mekanizmasini serbest birakmak icin kilitleme pimini (6) ¢ekin ve
kulpu (7) kaldirin.

2. Cekiciyi istenen yukseklige gotirin.

3. Kulpu indirin. Kilitleme mekanizmasi kavradiginda, kilitleme pimi kilitli pozisyona
geri doner.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Piton Cercevesi ve EEC Otomatik Cekici

Cekici Kapasiteleri
Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yiik 2500 kg (5500 Ib)

Not: Oto. Cekici bilgileri icin bkz. sayfa 5-68.

OE0600
Romorkun ¢cekme islemi icin baglanmasi:
1. Oto. Cekiciyi (1) en yuksek pozisyona kaldirin.
Emniyet pimini (2) ¢cikarin ve kilitteme mandalini (3) kaldirin.

2.
3. Kilitleme mandalini yukari konumda tutmak i¢in emniyet pimini sokun.
4. Makineyi ve romorkun ¢ekme go6ziini hizalayin.

5

. Emniyet pimini ¢ikarin ve kilitleme mandalini indirin. Kilitleme mandalini emniyet
pimiyle glivenceye alin.

6. Varsa, romork kablo demetini romork fisine takin.

7. Varsa, romork hidrolik sistemini arka yardimci armatdre takin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Hidrolik Cekici
Cekici Kapasiteleri
Rémork ve yikin maksimum birlesik agirhgi 12.000 kg (26 450 Ib)
Cekici arayuziindeki maksimum dikey yuk 2500 kg (5500 Ib)

OE0530

Rom

1.

5-70

orkun ¢cekme islemi icin baglanmasi:

Cekici glivenlik desteklerini glivenlik cengellerinden kurtarmak icin hidrolik ¢ekici
anahtarinin (1) sag tarafini basili tutun.

. Guivenlik cengellerini cekmek icin kablo serbest birakma 6gesini (2) cekili tutun.

Kablo, destekler glivenlik cengellerinden daha alcaga indiginde birakilabilir.

. Cekiciyi (3) istenen yiikseklige indirmek icin hidrolik ¢ekici anahtarinin sol tarafini

basili tutun.

. Cekici, cekme gozli merkezinin altina gelene kadar makineyi geri gétariin.

. Guvenlik cengelleri kavrayana kadar ¢ekiciyi kaldirmak icin hidrolik ¢ekici anahtarinin

sag tarafini basil tutun.

. Varsa, romork kablo demetini rémork fisine (4) takin.

. Varsa, romork fren hattini rémork kuplériine (5) takin. Bkz. sayfa 5-72.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Siirekli Yardimci Hidrolik

OE2230

/ OE2330

1. Arka yardimci baglanti parcalarindaki (3) basinci serbest birakmak icin yardimci

dekompresyon anahtarini (1) basili tutun ve ardindan arka yardimci hidrolik
kollarini (2) kullanin.

2. "Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

3. Hortumlari her iki yardimci baglanti parcasina baglayin.
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Béliim 5— Atagmanlar ve Cekiciler

Romork Frenleri

CE & AUS

IRy

-

5

OE0551

Romork freni sistemini takma:
CE & AUS
1. Rémorkun ¢ekme icin dlizglin bagl olmasini saglayin.

2. Romork freni hatlarini makine kuplorlerine (1) baglayin.

italya
1. Rémorkun ¢ekme icin dlizglin bagh olmasini saglayin.
2. Kolun yatay konumda (2) olmasi gerekir.
3. Romork freni hattini makine kuploriine (1) takin.

4. Kolu dikey konuma (3) kaldirin.
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Boliim 6— Acil Durum Prosediirleri

BOLUM 6 — ACIL DURUM PROSEDURLERI

6.1 HIiZMET DISI KALAN BiR URUNUN CEKILMESI
Asagidaki bilgilerde telehandlerin kendi giiciiyle hareket edemedigi varsayilmaktadir.

+ Telehandleri tasimadan 6nce, bulunan secenekleri anlamak icin asagidaki bilgilerin
tamamini okuyun. Ardindan, uygun yéntemi segin.

+ Makineye monte edilmis kurtarma cihazlari, sadece telehandler sikistiginda veya
devre disi kaldiginda ¢ekme halati, zincir ya da ¢ekme ¢ubugu baglamak icin uygun
bir yol saglar.

+ Kurtarma cihazlari, yolda romork ¢cekme uygulamalarinda kullanilma amach degildir.

+ Motordan yardim alan ya da havali direksiyon sistemi arizalanirsa direksiyon sistemi
manuel olarak kullanilabilir; ancak, direksiyon yavas olacak ve ¢ok daha fazla
kuvvet kullanilmasini gerektirecektir.

« Bom/atasman 1,2 m'den (4 ft) daha yiksek durumdayken telehandleri ¢ekmeye
tesebbiis ETMEYIN.

Kisa Mesafelere Tasima

+ Telehandlerin yalnizca 30 m'den (100 ft) kisa bir mesafe tasinmasi gerekiyorsa, bu is
icin, herhangi bir 6n hazirlik yapmadan yeterli kapasitede bir arag kullanilabilir.

Daha Uzun Mesafeye Tagima

+ Bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.

+ Yerel yonetmeliklere bagli olarak, ilgili makine Servis Kilavuzu her zaman, onaylanmis
makinelerin kabini icinde tutulmalidir.

Bu yontemlerin hicbiri uygun degilse, 6zel talimat icin bulundugunuz yerdeki
Caterpillar Bayii ile temas kurun.
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Boliim 6— Acil Durum Prosediirleri

6.2 BOMUN ACIL BIR DURUMDA iNDIRILMESI

Bir

yuk kaldirlmis durumdayken motor gilicliniin tamamen yitirilmesi ya da hidrolik

pompasinin arizalanmasi halinde, durum gerektigi gibi degerlendirilmeli ve 6zel tedbir
alinmalidir. Bu konuya 6zel bilgiler i¢in bulundugunuz yerdeki Caterpillar bayisiyle
iletisime gegin.

Asagidaki islemleri uygulayarak telehandleri glivenceye alin:

1

2
3.
4

. Telehandlerin etrafindaki alandaki tim personelin alani terk etmelerini saglayin.
. Park frenini uygulayin. Sanzimani “BOS” konuma alin.
Dort tekerlegi de takozlayin.

. Bomun altinda bliyiik bir alani kapatarak herhangi bir personelin bu alana
girmesini engelleyin.

. Bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.
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Boliim 6— Acil Durum Prosediirleri

6.3 ACIL DURUMLARDA KAPALI KABINDEN CIKIS

Acil durumlarda arka pencere veya sag yan pencere, kabin kapisinin kullanilamamasi
halinde telehandlerden ¢ikmak icin kullanilabilir.

Telehandlerden c¢ikmadan Once asadidaki prosedirlerden biriyle miimkinse bomu
tamamen indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

Arka Pencere i¢ Kabin

8005870C
OE0750

020240

1. Mandal pimini ¢ikartin (1).

2. Pencereyi dondurerek agin ve telehandlerden cikin.
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Bo6liim 6— Acil Durum Prosediirleri

Arka Pencere Dis Kabin (varsa)

IMPORTANT

EMERGENCY EXIT
SORTIE D'URGENCE

OE0760

0OD1250

1. Pencereyi sabitleyen diigmeyi (2) agin.

2. Pencereyi dondiirerek agin ve telehandlerden cikin.

Sag Yan Pencere (Tarim)

Not: Kabin kapisindan veya arka pencereden ¢ikmak miimkiin degilse yalnizca sag yan
pencereden ¢ikin.

OE2590

12

OE0560

1. Sag yan pencerenin altindaki imdat ¢ekicini (3) alin

2. Pencereyi kirmak icin ¢ekici kullanin ve telehandlerden ¢ikin.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

BOLUM 7 — YAGLAMA VE BAKIM

7.1 GIiRiS

Bu boliim, operatore yalnizca bakim goérevlerini gerceklestirmede yardimci olma amaci
tagimaktadir. izleyen sayfalardaki bakim programina gére iiriine servis uygulayin.

MAKINEDE COK iSLEVLi EKRAN
BULUNMASI HALINDE NAVIGASYON
BiLGILERI iCiN BKZ. SAYFA 3-43.

0OD1741

Yaglama ve bakim cizelgeleri (1), bu uriini iyi calsir durumda tutmak icin izlenmesi
gereken talimatlari icerir. Calistirma ve Bakim Kilavuzu ve Servis Kilavuzu, 6zel talimatlarla
birlikte daha ayrintili servis bilgilerini icerir. Makinede Cok islevli Ekran bulunmasi halinde
navigasyon bilgileri icin bkz. sayfa 3-43.

Giysi ve Gilivenlik Donanimi

- lsin kosullarina uygun olarak verilen ya da sart kosulan koruyucu giysileri giyin ve
kisisel emniyet donanimini takin.

« Kumandalara ya da hareket eden parcalara takilabilecek miicevherat ya da bol giysiler
GIYMEYIN.

31211235 7-1



Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

7.2 GENEL BAKIM TALIMATI

Telehandler lizerinde herhangi bir servis ya da bakim yapmadan 6nce, baska tiirlii
talimat verilmemisse sayfa 4-6'teki kapatma prosediiriinii izleyin. Sivi diizeylerinin
dogru okunabilmesi icin telehandler seviyesinin diiz olmasini saglayin.

Yaglamadan 6nce yaglama armatdirlerini temizleyin.

Telehandleri gresledikten sonra, yaglama maddelerini dagitmak icin tim islevleri
birkac kere cevrimden gecirin. Bu bakimi atasman monte edilmemis olarak yapin.

Tum baglanti eksen noktalarina ince bir kat motor yagi uygulayin.

Gosterilen servis araliklari normal kullanim ve kosullar i¢indir. Anormal kullanim ve
kosullarda bu araliklari ayarlayin.

Sanziman sivisi istisnasiyla yaglayici sogukken tim yaglayici seviyelerini kontrol edin.
Hidrolik rezervuarini kolay doldurmak icin, bir huniyle birlikte hortum ya da esnek
boru kullanin.

KESILME/EZILME/YANMA TEHLIKESI. Sanziman sivi seviyesinin kontrol edilmesi

disindaki servis ya da bakim islemlerini motor ¢alisirken yapmayin.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

7.3 SERVIS VE BAKIM PROGRAMLARI

10 ve ilk 50 Saat Bakim Programi - TH306D

HER
Vi N . i .. \
M M M| 7 7
il
Mol | [ 63 bO| | b@ | | b3
Yakit Diizeyini Lastik Fren Sivisi Motor Yag Hidrolik Yag
Kontrol Et Durumunu ve Dizeyini Duizeyini Diizeyini
Hava Basincini Kontrol Et Kontrol Et Kontrol Et
Kontrol Et
/. /. /. /.
Val V] V] V] V]
fob = 2 ]
= |
H
) — AAAA
Yakit/Su Hava Filtresini DEF Diizeyini Kontrol  Motor Sogutucu Ek Kontroller —
Ayiricisini Bosalt Kontrol Et Edin Akiskan Diizeyini Bolim 8
(SN TD200150 - Giiniimiiz Kontrol Et
N SN TA200150 - Giniimiiz) _J

Tekerlek Bijon
SomunTorklarini
Kontrol Et

OE2380
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

50, ilk 250 ve 250 Saat Bakim Programi - TH306D

| V]
Yaglama Yikama Sivisini Kabin Hava LSI Sistemini
Programi Kontrol Et Filtresini Kontrol Et
Kontrol Et

1._

2502

Pl Pl Pal
S 2 L € — 4] s
- ﬁ
LSI Sistemini Tekerlek Takimi On Aks Damlama
Kontrol Et Yagini Degistir Kutusu Yagini
Degistir
HER
/. /. /. /e
¢ V] V] V] [V

=
A e | e

Yaglama Tekerlek Takimi Bom Asinma On Aks Damlama Aks Yag Duizeyini
Programi Yag Diizeylerini Pedlerini Kutusu Yag Kontrol Et
Kontrol Et Kontrol Et Seviyesini Kontrol
OE2390
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

500, 750 ve 1000 Saat Bakim Programi - TH306D

HER

500X

i /e
V] V] Va| N V|
b N3 Al
o (%8 & | O
& =
1{&‘_0 ==
Aku ekerlek Bijon Motor Yagini ve Vantilator Hava Filtresi
Somun Torklarini Yag Filtresini Kayisini Elemanlarini
Kontrol Et Degistir Kontrol Et Degistir
HER
gy o
g [4]
| LLTL | ———
bugd Suw
Hidrolik Depo Hidrolik Filtrelerini
Nefesligini Degistir Degistir
HER
(e o - s <
Pa| Va| V] ralie=
o
===0 =3
= J
ey L € — Q 0
- @
Aks Yagini Tekerlek Takimi Hava Girig Park Frenini On Aks Damlama
Degistir Yagini Degistir Sistemini Kontrol Et Kutusu Yagini
Kontrol Et Degistir
.
i]Eﬂ /]
e
Bl e
LSl Yakit Filtrelerini
Kalibrasyonunu Degistir
Kontrol Et
.
OE2400
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
1500, 2000 ve 3000 Saat Bakim Programi - TH306D

(o .,.
V|
7\
B [
&w&:-a-.‘ '--::'ﬁ

Hidrolik Sivive  DEF Pompasi Filtresini
Filtrelerini Degistir Degistir
(SN TD200150 - Giiniimiiz
SN TA200150 - Giiniimiiz)

. J
HER
( ~
V| Pal
)./)
‘u.».w' 23
7 |—|
1 ——
- = [
Motor Sogutucu DEF Deposu Filtresini
Akiskanini Degistir Degistir
(SN TD200150 - Giiniimiiz
SN TA200150 - Giiniimiiz)
. J
HER
V|
A\
Vantilator
Kayisini
Degistir
OE2410
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

10 ve ilk 50 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D, TH3510D

31211235

HER
Vi N /. . . \
Y V] M V] V]
L
biol o b@| (bW | |
akit Duzeyini Lastik Fren Sivisi Motor Yag Hidrolik Yag
Kontrol Et Durumunu ve Duzeyini Duzeyini Diizeyini Kontrol Et
Hava Basincini Kontrol Et Kontrol Et
Kontrol Et
/. /e 1 /.
V] V] y Pa| V]
5 J @
-
b by | BT
H0
— AAAA ]&["ﬁ
Sanziman Yagi Hava Filtresini DEF Diizeyini Yakit/Su Motor Sogutucu
Ditizeyini Kontrol Kontrol Et Kontrol Edin Ayiricisini Bosalt Akigkan Diizeyini
Et (SN TD600150 - Giiniimiiz Kontrol Et
SN TH900150 - Giiniimiiz
| SN TH200150 - Giiniimiiz
V] SN T7F00150 - Giiniimiiz)
Ek Kontroller —
Bolim 8
- 4
Tekerlek Bijon
Somun Torklarini
Kontrol Et
OE2242
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
50, ilk 250 ve 250 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D, TH3510D

= M
Yaglama Yikama Sivisini Kabin Hava LSI Sistemini
Programi Kontrol Et Filtresini Kontrol Et
Kontrol Et

1.

2502

Pl Pl |
(== 030
\zl-oé} L— o \Z '-_6--.
- e
Aks Yagini ekerlek Takimi Aktarim Karteri Sanziman Yagini ve
Degistir Yagini Degistir Swvisini Degistir Filtresini Degistir
HER
/. /. /. fn
¢ V] V] v [V
\ = =
~ L 0 y Ea‘i:(a‘. ===
Yaglama Tekerlek Takimi Bom Asinma Aktarim Karteri Aks Yag
Programi Yag Diizeylerini Pedlerini Swvi Diizeyini Diizeyini
Kontrol Et Kontrol Et Kontrol Et Kontrol Et
OE2251
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
500, 750 ve 1000 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D, TH3510D

HER
s / : A
Pl V] Va| N V|
ek, Al
BN (&) ®+® - >>.5
—— S N == ‘
—Ey Lo / _——
YakitFiltrelerini Tekerlek Bijon Motor Yagini ve Yag Vantilatér Hava Filtresi
Degistir Somun Torklarini Filtresini Degistir Kayisini Elemanlarini
Kontrol Et Kontrol Et Degistir
e
V]
Akdyt
Kontrol Et
o J
HER

750z

Hidrolik Depo Hidrolik Filtrelerini
Nefesligini Degistir
Degistir
HER
o e
([ T T [
0==0 == D:‘%:U
1
m“é’; L € =14 ] Q
Aks Yagini ekerlek Takimi Hava Giris Park Frenini Aktarim Karteri
Degistir Yagini Degistir Sistemini Kontrol Et Sivilarini Degistir

Kontrol Et

Va ]
oo X
4 ]

Sanziman Yagini ve LSI
Filtresini Degistir Kalibrasyonunu
\ Kontrol Et

OE2261
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

1500, 2000 ve 3000 Saat Bakim Programi - TH357D,
TH408D, TH3510D

HER

1500z

Va /1 /1
7NN

e b h‘ﬁ 8 -Ep

T

Hidrolik Sivive  DEF Pompasi Filtresini  Karter Havalandirma
Filtrelerini Degistir Degistir Filtresini Degistir
(SN TD600150 - Glinlimuiz
SN TH900150 - Gliniim(iz
SN TH200150 - Giiniimiiz
SN T7F00150 - Giintimiiz)

Pa

Vi
p
Wy
=N

—
L3 -
Motor Sogutucu DEF Deposu Filtresini
Akiskanini Degistir Degistir
(SN TD600150 - Giiniimiiz
SN TH900150 - Giiniimiiz
SN TH200150 - Giiniimiiz
SN T7F00150 - Giintimiiz)

HER

3000z

V|
Vantilator

Kayisini
Degistir

OE2352
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
6000 ve 12000 Saat Bakim Programi - TH357D, TH408D, TH3510D

/]

©

otor Sogutucu
Akiskan Uzaticisi
Ekle

Motor Sogutucu
Akiskanini Degistir
-

OE1011

Not: Saat ve yil araliklari verilmisse, daha nce meydana gelen aralik kullanilhir. Daha fazla
bilgi icin Motor Calistirma ve Bakim Kilavuzuna basvurun.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

7.4 YAGLAMA PROGRAMLARI

TH306D

AR
iy

OE1020

=

31211235
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

TH357D, TH408D, TH3510D

OE1030
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

7.5 OPERATOR BAKIM TALIMATI

Motor Bakim Bilesenleri

TH306D

S/ 4 OE0780

1. Motor Yagi Basligi: Bkz. sayfa 7-23.

2. Hava Temizleyici: Bkz. sayfa 7-24.

3. Motor Yagi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-23.
4. Birincil Yakit Filtresi: Bkz. sayfa 7-21.

5. Tahliye Deposu: Bkz. sayfa 7-33.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

TH357D - SN TD600150 - Giiniimiiz, TH408D - SN TH900150 - Giiniimiiz,
TH3510D - SN TH200150 - Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz (3,4 Litre Motor)

—

. Motor Yagi Bashgi: Bkz. sayfa 7-23.

. Hava Temizleyici: Bkz. sayfa 7-24.

. Sanziman Sivisi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-30.
. Motor Yagi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-23.

. Birincil Yakit Filtresi: Bkz. sayfa 7-21.

. Tahliye Deposu: Bkz. sayfa 7-33.

N & 1 A W N

. $anziman Sivisi Tapasi: Bkz. sayfa 7-30.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

TH357D - SN TD600150 - Giiniimiiz, TH408D - SN TH900150 - Giiniimiiz,
TH3510D - SN TH200150 - Giiniimiiz, SN T7F00150 - Giiniimiiz (4,4 Litre Motor)

—

QN U1 A W N

7.

OE2280

. Motor Yagi Baghgi: Bkz. sayfa 7-23.

. Hava Temizleyici: Bkz. sayfa 7-24.

. Sanziman Sivisi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-30.
. Motor Yagi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-23.

. Birincil Yakit Filtresi: Bkz. sayfa 7-21.

. Tahliye Deposu: Bkz. sayfa 7-33.

Sanziman Sivisi Tapasi: Bkz. sayfa 7-30.
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

TH357D - SN TD700150 - Giiniimiiz, TH408D - SN TH400150 - Giiniimiiz
TH3510D - SN TH300150 - Giiniimiiz, SN THZ00150 - Giiniimiiz

OE2290

1. Motor Yagi Bashgi: Bkz. sayfa 7-23.

. Hava Temizleyici: Bkz. sayfa 7-24.

. Sanziman Sivisi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-29.
. Motor Yagi Daldirma Cubugu: Bkz. sayfa 7-23.

. Birincil Yakit Filtresi: Bkz. sayfa 7-19.

. Tahliye Deposu: Bkz. sayfa 7-33.

N & un A W N

. Sanziman Sivisi Tapasi: Bkz. sayfa 7-29.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
Yakit Sistemi

A. Yakit Diizeyinin Kontrol Edilmesi 1 0 g bﬁﬁ

OW0970 OW0990

0OD0690

1. Kabin icindeki Gosterge Panelinde bulunan Yakit Gostergesini (1) kontrol edin.

2. Yakit diizeyi duslikse, yakit kaynagina gidip “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.
3. Yakit deposunun kapagini (2) cevirerek doldurma boynundan ¢ikarin.

4. Gereken miktarda yakiti ekleyin.

5. Yakit deposunun kapagini kapatin.

Not: Yogusmayi en aza indirmek igin her is vardiyasinin sonunda dizel yakit
deposunu doldurun.

EKIPMAN HASARI. Calisma sirasinda makinenin yakitinin bitmesine izin vermeyin.
Servisten 6nce ayrintilar icin Motor Calistirma ve Bakim Kilavuzuna basvurun.

7-20 31211235



Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

B. Yakit/Su Ayiricisinin Bosaltilmasi

TH306D

TH357D

SN TD600150 - GUNUMUZ
TH408D

SN TH900150 - GUNUMUZ
TH3510D

SN TH200150 - GUNUMUZ

SN T7F00150 - GUNUMUZ

(4,4 Litre Motor)

1. “Kapatma Prosedir(i” sayfa 4-6 uygulayin.

2. Motor kaputunu agin.

10z @B

OW0970 e
OW1000

TH357D

SN TD600150 - GUNUMUZ
TH408D

SN TH900150 - GUNUMUZ
TH3510D

SN TH200150 - GUNUMUZ

SN T7F00150 - GUNUMUZ

(3,4 Litre Motor)

TH357D

SN TD700150 - GUNUMUZ
TH408D

SN TH400150 - GUNUMUZ
TH3510D

SN TH300150 - GUNUMUZ

SN THZ00150 - GUNUMUZ

3. Yakit filtresinin (1) alt kismindaki bosaltma muslugunu (2) gevsetip duru yakit
goriinene kadar tiim suyun bir bardaga bosalmasini saglayin. Bosaltma

muslugunu sikin.

4. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

31211235
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Emisyon Sistemi (SN TD200150 - Giiniimiiz, SN TA200150 -
Giliniimiiz, SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimliz,
SN TH200150 - Gliniimiiz, SN T7F00150 - Gliniimiiz)

0
Q—D
A. Dizel Emisyon Sivisi (DEF) Seviyesi Kontrolii 1 0 E b =
OW0970 0D1350

TH306D TH357D, TH408D, TH3510D

0D1330

1. Kabin icindeki Gosterge Panelinin saginda bulunan Dizel Emisyon Sivisi (DEF)
Gostergesini (1) kontrol edin.

2. DEF dustikse, DEF kaynagina gidip “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6
islemlerini uygulayin.

3. Gikarmak icin DEF deposu kapadini (2) dondiriin.
4. intiyaca gére DEF ekleyin.
5. DEF deposunun kapagini kapatin.

OE0201

EKIPMAN HASARIL. Calisma sirasinda makinenin Dizel Emisyon Sivisinin (DEF)
bitmesine izin vermeyin. Servisten 6nce ayrintilar icin Motor Calistirma ve Bakim
Kilavuzuna basvurun.
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Motor Yagi

A. Motor Yag Seviyesinin Kontrol Edilmesi 1 0 g b@

OW0970 OW1020

0OD0751

1. “Kapatma Prosedirii” sayfa 4-6 uygulayin.

2. Motor kaputunu agin.

w

. Yag cubugunu cekip cikararak yag seviyesini kontrol edin. Yag, daldirma cubugunun
dolu (2) ve ekle (3) isaretlerinin arasinda olmalidir.

. Cubudu yerine yerlestirin.
. Yag dustikse, yag doldurma kapagini agip cubugun dolu isaretine kadar yag ekleyin.
. Yag doldurma kapagini kapatin.

N OO vt b

. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.
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Hava Giris Sistemi

102 O

=
OW0970
OW1010

A. Hava Temizleyicinin Kontrol Edilmesi

TH306D

OE0840

0OD0780

1. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.
2. Motor kaputunu agin.

3. Bosaltma valfinin (1) altini sikip yabanci maddelerin diismesine olanak taniyarak
valfteki tozlar temizleyin.

4. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

EKIPMAN HASARI. Hava filtresi kapagini yalnizca elemanlara servis vermek icin
cikarin. Elemanlari kontrol etmek icin siki sik kapagin acilmasi, elemanin ve/veya
motorun erken bozulmasina yol agabilir.
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B. Filtre Degistirme

Not: Elemanlan, hava filtresi tikaniklik géstergesinin belirttigi sekilde veya iki yilda bir
degistirin. ilk énce gerceklesen araligi uygulayin.

1. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

2. Motor kaputunu agin.

3. Hava filtresi kapaginin (2) kilidini agin ve hava temizleyiciden cikarin.

4. Distaki birincil elemani (3) ¢ikarin. Hasar bakimindan inceleyin ve ardindan atin.
5. Hava filtresi kutusunun icini ve bosaltma valfini iyice temizleyin.

6. Her (g birincil eleman degisiminde veya birincil elemanin hasarli oldugu
saptandiginda, icteki emniyet elemanini (4) degistirin. icteki emniyet elemanini
degistiriyorsaniz, elemani dikkatle disari kaydirip, yeni elemanla degistirin.

7. Yeni birincil elemani i¢ glivenlik elemaninin tizerine kaydirip kapatma kenarinin hava
filtresinin tabaniyla ayni hizada olmasina dikkat edin.

8. Hava filtresinin kapagini yerine yerlestirin ve cevirerek kilitleyin.
9. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

Not: Elemanlar asla yikanip tekrar kullanilmamalidir. Daima yeni elemanlar monte edin.

EKIPMAN HASARI. Birincil elemanlar ve emniyet elemanlar, calisma saatine
bakilmaksizin bir uygulamada iki yilldan uzun sireli olarak kullanildiklarinda
degistirilmelidir.

31211235 7-25



Béliim 7 — Yaglama ve Bakim
Lastikler

A. Lastik Hava Basincinin Kontrol Edilmesi 1 0 g D>ed

OW0970 OW1040

1. “Kapatma Prosediir(i” sayfa 4-6 uygulayin.
. Lastigin supap kapadini agin.
. Lastik hava basincini kontrol edin.

. Gerekirse hava ekleyin. Lastik basinglari icin bkz. sayfa 9-11.

v A W N

. Lastigin supap kapagdini kapatin.

B. Lastik Hasan

Pnomatik lastiklerde, yan duvardaki ya da lastik disleri alanindaki kordonlari maruz
birakan kesik, yark ya da yirtik goérildigiinde, Grinu derhal hizmetten almak igin
gerekenler yapilmalidir. Lastik ya da lastik tertibatinin degistirilmesi icin diizenlemeler
yapilmalidir.

Politretan koptikle doldurulmus lastiklerde, asagidakilerden biri gorildigunde, Grinin
derhal hizmet disi birakilmasi icin tedbir alinmaldir. Lastik ya da lastik tertibatinin
degistirilmesi icin diizenlemeler yapilmalidir.

+ Kordon yiginlari icinden, toplam uzunlugu 7,5 cm'den (3 in) fazla puriizsiiz ve diizgiin
esit bir kesik

+ Herhangi bir yonde 2,5cm’den (1in) uzun herhangi bir yirtik ya da yarik (diizglin
olmayan kenar).

+ Capi 2,5 cmden (1 in) blyik delikler

Bir lastik hasarliysa ama yukaridaki kriterler dahilindeyse, hasarin izin verilir kriterlerin
otesine ilerlemediginden emin olmak icin her glin denetlenmelidir.

C. Lastik ve Tekerlegin Degistirilmesi

imalatcidan pnématik lastiklerle donatilmis olarak tedarik edilen makineler, pnématik
yedekler kullanmalidir. imalatcidan képiik dolgulu veya balast dolgulu lastikler ile
donatilmis makineler, kdpik veya balast dolgulu yedekler kullanmahdir.

Yeni lastigin orijinal lastikle ayni marka ve boyutta olmasi ve ayni katlara sahip olmasi
tavsiye edilir. Siparis bilgileri icin uygun parca kilavuzuna basvurun. Eskisinin yerine
kullanilacak lastik onaylanmis degilse, asagidaki 6zellikleri icermelidir:

« Kat/ylk ve boyut sinifi orijinale esit veya daha ytiksek olmalidir
+ Lastik dis temas genisligi orijinale esit veya daha buyiik olmalidir

- Tekerlek capi, genisligi ve ofset boyutlari orijinale esit olmahdir.
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- Lastik Greticisi tarafindan s6z konusu uygulama icin onaylanmis olmaldir (sisirme
basinci ve maksimum lastik yiki dahil)

Markalar arasindaki boyut degisiklikleri nedeniyle, lastigi secerken ve monte ederken aks
Uzerindeki iki lastigin de ayni olmasina dikkat edin.

Monte edilmis olan jantlar, dingil genisligi, lastik basinci ve yiik kapasitesinden olusan
stabilite gereksinimlerine gore tasarlanmistir. Fabrikanin yazili onayi olmadan yapilan jant
genisligi, merkez parcasi yeri, daha blyuk veya daha kicuk ¢ap vb. boyut degisiklikleri,
stabilite agisindan emniyetsiz bir durumla sonuglanabilir.

Lastikleri ve tekerlekleri degistirirken bkz. “Makineyi Krikoyla Kaldirma” sayfa 7-40.

D. Tekerlek Montaiji

ilk 50 saatten ve her bir tekerlek montajindan sonra bijon somunlarini belirtilen
torkla sikin.

Not: Makinenin lastik tertibatlan yéne duyarliysa, tekerlek ve lastik tertibatlari, dis
Oriintlisiini temsil eden “oklar” ileri seyir yéntine bakacak sekilde monte edilmelidir.

1. Somun dislerinin dogru gecmesini saglamak icin somunlari 6nce elle takin.
Disler ya da somunlar tizerinde yaglama maddesi KULLANMAYIN.

DEVRILME TEHLIKESI. Tekerlegin gevsemesini, saplamalarin kirilmasini ve tekerlegdin
muhtemelen akstan ayrilmasini 6nlemek icin bijonlar dogru torkla monte edilmeli ve
dogru torkta muhafaza edilmelidir.
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Hidrolik Yagi

e
A. Hidrolik Yagi Diizeyinin Kontrol Edilmesi 1 0 g b| ‘ |

OW0970 OW1030

OE0820

1. Tum silindirlerin tamamen geri ¢ekilmis, avara demirlerinin (varsa) tamamen
yukseltilmis ve makine seviyesinin diiz olmasina dikkat edin.

2. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

3. Hidrolik yaginin sogumasini bekleyin. Cam géstergedeki (1) sivi seviyesini kontrol
edin. Yag seviyesi, gosterge penceresinden gorilebilmelidir.

4. Doldurma kapagini (2) agin. Sivi ekleyerek, yag seviyesini cam gostergenin ortasina
kadar yukseltin.

5. Hidrolik yagi doldurma kapagini kapatin.

7-28 31211235



Béliim 7 — Yaglama ve Bakim

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Sanziman Yagi (TH357D, TH408D, TH3510D)

A. Sanziman Yagi Diizeyinin Kontrol Edilmesi 1 0 E
Owo970 OW1050

OE0241 0OD0750

Not: Nihai sanziman yagi, her zaman motor rélantide ve sanziman yagi ¢calisma
sicakligindayken (minimum 80°C/176°F) kontrol edilmelidir.
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0 N o Uu b

16.
17.
18.
19.

. Makineyi saglam ve diiz bir ylizeyde calistirin, diizlestirin, bomu tamamen cekin ve

indirin, vitesi BOS'a (N) alin, park frenini etkinlestirin ve motoru rélantide cahstirin.

. Motor kaputunu agin.

. Sanziman daldirma ¢ubugunu (1) cekip ¢ikararak yag seviyesini kontrol edin.

2-3 dakika rélantinin ardindan soguk yag seviyesi MIN (2) ve MAX (3) isaretlerinin
arasinda olmahdir.

. Yag dustikse, tapayi (4) ¢ikarip gereken miktarda sivi ekleyin.

. Sanziman daldirma ¢ubugu ve tapasini degistirin.

. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

. Makinenin 6éniinde herhangi bir kisi veya engel olmadigindan emin olun.

. Servis freni uygulayin ve park frenini devre disi birakin. Sanzimani 4. viteste iLERI (F)

konumuna alin.

. Sanzimani tam gazda maksimum 60 saniye servis freniyle tutun. Sanziman sicakhgi

uyarli 1siginin yanmasi halinde Adim 12’ye gegin.

. Motorun rdlantide 30 saniye calismasini bekleyin.

. Adim 9 ve 10'u l¢ kez daha veya sanziman sicakhdi uyari 1511 yanana

kadar tekrarlayin.

. Sanzimani BOS (N) konumuna alin ve park freni uygulayin. Motorun rélantide

30 saniye calismasini bekleyin.

. Motor kaputunu agin.

. Baypas valfinin (6) kapanmis ve yagin sogutucuda dolasiyor oldugunu dogrulamak

icin sanziman yagi sogutucunun (5) Gstiniin iliklastigini dogrulayin. Sanziman yagi
sogutucunun Ust deposunun ilik olmamasi halinde Adim 6 ila 10'u tekrarlayin.

. Sanziman daldirma ¢ubugunu (1) ¢ekip ¢ikararak yagd seviyesini kontrol edin.

Yag seviyesi MIN ve MAX isaretleri arasinda olmalidir.
Gerektiginde yag ekleyin.

Sanziman daldirma ¢ubugu ve tapasini degistirin.
Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

Motoru KAPATIN.
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Fren Sivisi

A. Fren Sivisi Diizeyinin Kontrol Edilmesi 1 0 g b(@)

OW0970 0D1380

OE0970

1. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

2. Fren sivisi seviyesini (1) kontrol edin. Sivi, fren sivisi rezervuarinin MAX ve MIN (2)
isaretlerinin arasinda olmalidir.

3. Swvinin azalmis olmasi halinde Grlini kullanimdan alin. Bilgi icin Servis
Kilavuzuna bakin.
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Motor Sogutma Sistemi

A. Motor Sogutucu Akiskan Diizeyinin Kontrol Edilmesi 1 0 g b@
Owo0970 OW1070

TH306D

1. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.

2. Motor kaputunu agin.

w

. Tasma deposundaki sogutucu akiskan diizeyini kontrol edin (1). Sogutma sivisi,
tahliye deposunun MAX ve MIN (2) isaretlerinin arasinda olmalidir.

. Sogutma sivisi azalmissa, sivinin sogumasina izin verin.
. Tasma deposu kapagini (3) yavasca sokiin. Gerektigi kadar sogutucu akiskan ekleyin.

. Tasma deposunun kapadini kapatin.

N O b

. Motorun kaputunu kapatip kilitleyin.

Not: Sogutma sivisi doldururken maksimum dolum hizi dakikada 9,5 litre (dakikada
2,5 galon olmalidir).
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On Cam Yikama Sistemi (varsa)

A. On Cam Yikama Sivisi Diizeyinin Kontrol Edilmesi 50 E

Owosso OAL2040

OE2050

1. “Kapatma Prosediirii” sayfa 4-6 uygulayin.
. Rezervuar kapagini (1) agin.
. On cam yikama sivisi rezervuarda gérilebilmelidir.

. Yikama sivisinin diizeyi diisiikse, gereken miktarda sivi ekleyin.

v A W N

. Rezervuar kapagini geri takin.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Kabin Kapisi Filtreleri (varsa)

A. Kabin Hava Filtreleri Kontrolii 50 E gl

OW0980 OAM3670

2 OE2110

1. “Kapatma Prosedirii” sayfa 4-6 uygulayin.
. Iki silindirik bagh ayar civatasini (1) ve paneli (2) kabinin éniinden sékdin.

. Filtreyi (3) sokip inceleyin.

AW N

. Filtre hasarsiz ise, temizleyin ve gésterge paneli altina geri koyun. Hasarliysa,
filtreyi degistirin.

5. Paneli kabinin 6nline yerlestirin ve ayar civatalari ile sabitleyin.
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4 0C1390

6. Gosterge paneli altindan 2 silindirik basli ayar civatasini (4) ve paneli (5) sokiin.
7. Kabin hava filtresini (6) soklp inceleyin.

8. Filtre hasarsiz ise, temizleyin ve gdsterge paneli altina geri koyun. Hasarliysa,
filtreyi degistirin.

9. Paneli yerine takin ve ayar civatalari ile sabitleyin.
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YUK STABILITE GOSTERGESI SISTEMi

A. Yiik Stabilite Gosterge Sistemi Kontrolii 50 E
OW0980

0Z0840

1

) 4

0C0630

u O)DNE) )] Ii

0C1360

Yuk Stabilite Gostergesi (LSI), telehandlerin ileri yondeki stabilitesini strekli olarak
denetleme amaclidir. Bu 6zelligi kontrol etmek icin asagidaki islemleri yapin:

1. Atasmani soklin, bomu tamamen geri ¢ekin ve tamamen kaldirin ve avara demirlerini
(varsa) tamamen indirin.

2. Sol kumanda panelindeki LSI gegersiz kilma anahtarini (1) ve gésterge panelindeki
2 kumanda diigmesini (2) basili tutun.
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3. LSI gosterge LED'leri (3) sirayla yanacaktir, kontroliin basarili olmasi halinde
tekrarlayin. LSI g6sterge LED'leri, kumanda diigmeleri serbest birakildiginda
normal islevlerine devam edecektir.

4. Kontroliin basarisiz olmasi halinde LCD ekranda (4) bir ariza kodu gériintilenecektir
ve kullanima devam etmeden 6nce diizeltiimelidir. Sistem kontroliinii tekrarlayin
veya makineyi yeniden kalibre edin. LSI sistemi kalibrasyon bilgileri i¢in bkz.

Servis Kilavuzu.
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Makineyi Krikoyla Kaldirma

A

1001230296 REV A OE2820
Makineyi krikoyla kaldirirken belirtilen noktalart  kullanin.  Krikonun diizgiin
yerlestirilmemesi makinenin hasar gérmesine veya yaralanmalara neden olabilir.
1. Makinenin saglam ve diiz bir yere park edilmis oldugundan emin olun.
2. Park frenini etkinlestirin ve motoru kapatin.
3. Makinenin kaldiriimayacak ucundaki lastiklerin her iki tarafina tekerlek takozu koyun.
4

. Makineyi 6n ve arka akslarin Gzerindeki belirtilen kaldirma noktalarindan kaldirin.
Makineyi desteklemek icin kriko sehpasi kullanin.
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BOLUM 8 — EK KONTROLLER

8.1 GENEL

Asagidaki test sonuclarindan herhangi biri elde edilmiyorsa, sistem dogru
calismiyor demektir ve calismaya devam etmeden dnce makine hizmetten alinip
tamir edilmelidir.

8.2 ARA ALGILAMA SISTEMI (VARSA)

A. Arka Algilama Sistemi Kontrolii 1 O E
oW0970

Arka Algilama Sistemi, geri vitesteyken Unitenin arkasinda bir seyler oldugunda sesli
uyari verir.

1. Arka Algilama Sistemi kontrolii yapmadan 6nce makinenin arkasinda insan ve/veya
engel olmadigindan emin olun.

2. Makineyi ¢alistirin ve freni basili tutun. Makineyi geri vitese alin.
3. Sistem baglatildiginda alarm seslerini dogrulayin.

Not: Arka Algilama Sistemi 232,25 santimetre kareden (36 in¢ kare) biiyiik ylizey alanina
sahip nesneleri algilar ve makine geri giderken islevseldir.

Not: Arka Algilama Sistemini test etmek icin insaat konisi veya benzer nesneler
kullanilmamahdir.

EZILME TEHLIKESI. Arka algilama sistemini test etmek icin insanlari kullanmayin.

4. Algilama alaninda nesne olmadan calismayi dogrulayin. Sesli alarm duyulmaz.

5. Yaklasik 2,7 ila 4,5 m (9 ila 15 ft) mesafede nesne varken calismayi dogrulayin.
Saniyede 1 pulslu frekansla (1 Hz) sesli uyari duyulur.

6. Yaklasik 2,1 ila 2,7 m (7 ila 9 ft) mesafede nesne varken calismayi dogrulayin.
Pulslu sesli uyari duyulur. Saniyede 2 pulslu frekansla (2 Hz) sesli uyari duyulur.

7. Yaklagik 0,9 ila 2,1 m (3 ila 7 ft) mesafede nesne varken calismayi dogrulayin.
Saniyede 4 pulslu frekansla (4 Hz) sesli uyari duyulur.

8. Makineye yaklasik 0,9 m'den (3 ft) yakin nesne varken ¢alismayi dogrulayin.
Saniyede 8 pulslu frekansla (8 Hz) sesli uyari duyulur.
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Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir

8-2 31211235



Boliim 9 — Teknik Ozellikler
BOLUM 9 — TEKNIK OZELLIKLER

9.1 URUN TEKNIiK OZELLIKLERI

Swvilar

SN TD200150 - Giiniimiiz, SN TA200150 - Giiniimiiz

Cevre Sicaklik Araligi

Bo|r31e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min | Maks
. . SAE OW-40 -40 | 104 | -40 | 40
Motor Karteri Mobil Delvac 1 ESP
SAE 5W-40 -22 | 118 | -30 | 48
SAE 50 50 | 122 | 10 | 50
SAE 30 32 | 95 0 35
2anziman CATTDTO SAE 10W 0 | 95|20/ 35
Pompasi
SAE 5W-30 -22 68 | -30 | 20
SAE OW-30 -40 | 68 | 40 | 20
CAT Sentetik
Disli Yagjt (GO)* SAE 75W-140 -22 | 113 | -30 | 45
o SAE85W-140 | 14 | 122 | -10 | 50
CAT Disli Yagi (GO)*
SAE 80W-90 -4 122 | -20 | 50
SAE140 50 [ 122 | 10 50
Aks Diferansiyel ve 80W-140
Tekerlek Takimlari 85W-140 14112211 -10 1 50
API GL5 SAE90
! 32 | 104 0 40
LS Katki Maddeli SAE9OLS
80W-90 -4 104 | -20 | 40
75W-90 -40 | 104 | -40 | 40
75W -40 50 | -40 10
SAE 15W-40 5 122 | -15 50
SAE 10W-30 -4 104 | -20 | 40
SAE 30 50 [ 122 | 10 50
CATTDTO SAE 10W 4 104 | 20 | 40

Hidrolik Sistemi | CAT Arctic TDTO SYN
ticari TO-4 SAE 5W-40 -22 | 104 | -30 | 40

SAE 5W-30 -22 | 104 | -30 | 40
SAE OW-30 -40 | 104 | -40 | 40
SAE OW-20 -40 | 104 | -40 | 40

Bom Asinma

. . Ekstrem Basing Gresi | NLGI Derece 000 | -31 | 122 | -35 | 50
Pedi Gresi
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Cevre Sicakhik Araligi

Boln.1e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
NLGI Derece 2 EP,
Moly Katki
Gres Baglanti Maddeli
Par a?arl Ekstrem Basing Gresi veya 5 122 | -15 | 50
s NLGI Derece 3 EP,
Moly Katki
Maddeli
Motor Sogutucu CAT Uzun Omiirlii
Akiskani | Sogutucu Akiskan (ELC) >0/50 Karisim
EN590
ASTM D975 Derece 2-D e
Yakit ASTM D975 Derece 1-D Ai‘;‘ffg‘;’q‘ K/‘l‘(k‘)”t
(Maksimum - 97kg
B5 Biyodizel)
Dizel Egzoz Sivisi 15022241-1 %32,5 Ure
Fren Sivisi Mobil ATF 220 | -40 [ 122 ] -40 | 50
. Sogutucu Akiskan
Klima R-134-a Tetrafloroetan

*Aks diferansiyelleri icin gerekli Siirtiinme Azaltici (197-0017). Aks swvisi ile 6nceden

kanstinlmalidir.
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SN TD300150 - Gliniimiiz, SN TA300150 - Giiniimiiz

&l d Cevre Sicaklik Araligi

Bo n.1e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C

Sistem
Min |Maks| Min | Maks
SAE OW-30 -40 | 86 | -40 | 30
SAE OW-40 -40 | 118 | -40 | 48
SAE 5W-30 -22 | 8 | -30 | 30
Motor Karteri CAT DEO-ULS SAE 5W-40 -22 | 118 | -30 | 48
SAE 10W-30 0 104 | -18 | 40
SAE 10W-40 0 118 | -18 | 48
SAE 15W-40 15 | 118 | -10 | 48
SAE 50 50 [ 122 | 10 50
SAE 30 32 95 0 35
2anziman CATTDTO SAE 1T0W 0 | 95 | 20| 35
Pompasi
SAE 5W-30 -22 | 68 | -30 | 20
SAE OW-30 -40 | 68 | -40 | 20
CAT Sentetik DisliYag1 | ga 75w-140 | 22 [ 113 | 30 | 45
(GO)*
oo SAE 85W-140 14 | 122 | -10 | 50
CAT Disli Yagi (GO)*
SAE 80W-90 -4 122 | -20 | 50
SAE140 50 [ 122 | 10 50
Aks Diferansiyel ve 80W-140
Tekerlek Takimlari 85W-140 1411221 -10 1 50
API GL5, LS Katki SAE90
Maddeli SAE9OLS 32 | 104 0 40
80W-90 -4 104 | -20 | 40
75W-90 -40 | 104 | -40 | 40
75W -40 | 50 | -40 10
SAE 15W-40 5 122 | -15 50
SAE 10W-30 -4 104 | -20 | 40
SAE 30 50 | 122 | 10 | 50
o CATTDTO SAE 10W 4 | 104 ] 20 | 40
Hidrolik Sistemi | CAT Arctic TDTO SYN
ticari TO-4 SAE5W-40 | -22 | 104 | -30 | 40
SAE 5W-30 -22 | 104 | -30 | 40
SAE OW-30 -40 | 104 | -40 | 40
SAE OW-20 -40 | 104 | -40 | 40
Bom .A§'””?a Ekstrem Basing Gresi | NLGI Derece 000 | -31 | 122 | -35 | 50
Pedi Gresi
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

1 d Cevre Sicakhik Araligi
Bo n.1e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
NLGI Derece 2 EP,
Moly Katki
Gres Baglanti Maddeli
Par a?arl Ekstrem Basing Gresi veya 5 122 | -15 | 50
s NLGI Derece 3 EP,
Moly Katki
Maddeli
Motor Sogutucu CAT Uzun Omiirlii
Akiskani | Sogutucu Akiskan (ELC) >0/50 Karisim
EN590
ASTM D975 Derece 2-D R,
Yakit ASTM D975 Derece 1-D (SIDS?(J)I?)l::k%t )
(Maksimum B5 - 9/kg
Biyodizel)
Fren Sivisi Mobil ATF 220 | -40 [ 122 ] -40 | 50
. Sogutucu Akiskan
Klima R-134-a Tetrafloroetan

*Aks diferansiyelleri icin gerekli Siirtinme Azaltici (197-0017). Aks sivisi ile énceden

kanstinlmalidir.
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

SN TD600150 - Giiniimiiz, SN TH900150 - Giiniimiiz, SN TH200150 - Giiniimiiz,
SN T7F00150 - Giiniimiiz

Cevre Sicaklik Araligi

BO|ITIe LICL Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
SAE 15W-40 14 [ 122 | -10 | 50
Motor Karteri CA;F[,)IEC(I):J LS SAE 10W-30 -4 104 | -20 | 40
SAE OW-40 -40 | 118 | -40 | 48
SAE 50 50 | 122 | 10 50
SAE 30 32 95 0 35
2anziman ve CATTDTO SAE 10W 0 | 95| 20 35
Aktarim Karteri
SAE 5W-30 -22 | 68 | -30 | 20
SAE OW-30 -40 | 68 | -40 | 20

CAT Sentetik Disli Yagi

(GO)* SAE 75W-140 -22 | 113 | -30 | 45

SAE 85W-140 14 | 122 | -10 | 50
SAE 80W-90 -4 | 122 | -20 | 50

CAT Disli Yag! (GO)*

SAE140 50 [ 122 | 10 50
Aks Diferansiyel ve 80W-140
Tekerlek Takimlari 85W-140 1411221 -10 | 50
API GL5, LS Katki SAE90
Maddeli SAE9OLS 321104 0 | 40
80W-90 -4 104 | -20 | 40
75W-90 -40 | 104 | -40 | 40
75W -40 | 50 | -40 10

SAE 15W-40 5 122 | -15 | 50
SAE 10W-30 -4 | 104 | -20 | 40

SAE 30 50 | 122 | 10 | 50

o CATTDTO SAE 10W 4 104 | 20 | 40
Hidrolik Sistemi | CAT Arctic TDTO SYN

ticari TO-4 SAE 5W-40 -22 | 104 | -30 | 40

SAE 5W-30 -22 | 104 | -30 | 40

SAE OW-30 -40 | 104 | -40 | 40

SAE OW-20 -40 | 104 | -40 | 40

Bom .A§'””?a Ekstrem Basing Gresi | NLGI Derece 000 | -31 | 122 | -35 | 50

Pedi Gresi
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Cevre Sicakhik Araligi

Boln.1e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
NLGI Derece 2 EP,
Moly Katki
Gres Baglanti Maddeli
Par a?arl Ekstrem Basing Gresi veya 5 122 | -15 | 50
s NLGI Derece 3 EP,
Moly Katki
Maddeli
Motor Sogutucu CAT Uzun Omiirlii
Akiskani | Sogutucu Akiskan (ELC) >0/50 Karisim
EN590
ASTM D975 Derece 2-D e
Yakit ASTM D975 Derece 1-D Ai‘;‘ffg‘;’q‘ K/‘l‘(k‘)”t
(Maksimum B5 - 97kg
Biyodizel)
Dizel Egzoz Sivisi 15022241-1 %32,5 Ure
Fren Sivisi Mobil ATF 220 | -40 [ 122 ] -40 | 50
. Sogutucu Akiskan
Klima R-134-a Tetrafloroetan

*Aks diferansiyelleri icin gerekli Siirtiinme Azaltici (197-0017). Aks swvisi ile 6nceden

kanstinlmalidir.
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

SN TD700150 - Glinliimiiz, SN TH400150 - Giiniimiiz, SN TH300150 - Giiniimiiz,
SN THZ00150 - Giiniimiiz

Cevre Sicaklik Araligi

BO|ITIe LICL Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
SAE 15W-40 14 [ 122 | -10 | 50
Motor Karteri iAP-I; EIEL? SAE 10W-30 -4 104 | -20 | 40
SAE OW-40 -40 | 118 | -40 | 48
SAE 50 50 | 122 | 10 50
SAE 30 32 95 0 35
2anziman ve CATTDTO SAE 10W 0 | 95| 20 35
Aktarim Karteri
SAE 5W-30 -22 | 68 | -30 | 20
SAE OW-30 -40 | 68 | -40 | 20

CAT Sentetik Disli Yagi

(GO)* SAE 75W-140 -22 | 113 | -30 | 45

SAE 85W-140 14 | 122 | -10 | 50
SAE 80W-90 -4 | 122 | -20 | 50

CAT Disli Yag! (GO)*

SAE140 50 [ 122 | 10 50
Aks Diferansiyel ve 80W-140
Tekerlek Takimlari 85W-140 1411221 -10 | 50
API GL5, LS Katki SAE90
Maddeli SAE9OLS 321104 0 | 40
80W-90 -4 104 | -20 | 40
75W-90 -40 | 104 | -40 | 40
75W -40 | 50 | -40 10

SAE 15W-40 5 122 | -15 | 50
SAE 10W-30 -4 | 104 | -20 | 40

SAE 30 50 | 122 | 10 | 50

o CATTDTO SAE 10W 4 104 | 20 | 40
Hidrolik Sistemi | CAT Arctic TDTO SYN

ticari TO-4 SAE 5W-40 -22 | 104 | -30 | 40

SAE 5W-30 -22 | 104 | -30 | 40

SAE OW-30 -40 | 104 | -40 | 40

SAE OW-20 -40 | 104 | -40 | 40

Bom .A§'””?a Ekstrem Basing Gresi | NLGI Derece 000 | -31 | 122 | -35 | 50

Pedi Gresi
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

1 d Cevre Sicakhik Araligi
Bo n.1e yada Tip ve Sinif Viskoziteler °F °C
Sistem
Min |Maks| Min |Maks
NLGI Derece 2 EP,
Moly Katki
Gres Baglanti Maddeli
Par a?arl Ekstrem Basing Gresi veya 5 122 | -15 | 50
s NLGI Derece 3 EP,
Moly Katki
Maddeli
Motor Sogutucu CAT Uzun Omiirlii
Akiskani | Sogutucu Akiskan (ELC) >0/50 Karisim
EN590
ASTM D975 Derece 2-D R,
Yakit ASTM D975 Derece 1-D (SIDS?(J)I?)l::k%t )
(Maksimum B5 - 9/kg
Biyodizel)
Fren Sivisi Mobil ATF 220 | -40 [ 122 ] -40 | 50
. Sogutucu Akiskan
Klima R-134-a Tetrafloroetan

*Aks diferansiyelleri icin gerekli Siirtinme Azaltici (197-0017). Aks sivisi ile énceden

kanstinlmalidir.
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Kapasiteler

Motor Karter Yagi
Filtre Degistirildigindeki Kapasite

TH306D 8,0L(8.5qt)
TH357D, TH408D, TH3510D (3,4 Litre Motor) 9,0L(9.5qt)
TH357D, TH408D, TH3510D (4,4 Litre Motor) 88L(9.3qt)
Yakit Deposu
Kapasite
TH306D 106 L (28 gal)

TH357D, TH408D, TH3510D

145 L (38 gal)

Dizel Egzoz Sivisi Deposu

Kapasite
TH306D 10L (2.6 gal)
TH357D, TH408D, TH3510D 19L (5.0 gal)

Sogutma Sistemi

Sistem Kapasitesi
TH306D

TH357D, TH408D, TH3510D (3,4 Litre Motor, 83 KW)
TH357D, TH408D, TH3510D (4,4 Litre Motor, 92.6 ve 106 KW)
TH357D, TH408D, TH3510D (4,4 Litre Motor, 74.5 KW)
TH357D, TH408D, TH3510D (4,4 Litre Motor, 96.5 KW)

Hidrolik Sistemi

21,5L(22.7 qt)

...................................... 17,4L (184 qt)
..................... 22,0L (233 qt)
................................... 20,0L (21.1 qt)
................................... 18,4 L(19.4 qt)

Sistem Kapasitesi

Dolu isaretine Kadar Depo Kapasitesi
TH306D

130L (34.3 gal)

98 L (25.9 gal)

TH357D, TH408D, TH3510D

97 L (25.6 gal)

On Aks Damlama Kutusu (TH306D)
Kapasite

1,8L(1.9qt)

Sanziman Sistemi (TH357D, TH408D, TH3510D)

Filtre Degistirildigindeki Kapasite

14L(14.8 qt)

Aktarim Karteri (TH357D, TH408D, TH3510D)

Kapasite

31211235
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Akslar
Diferansiyel Mahfazasi Kapasitesi
TH306D
On Aks
LS Katki Maddeli sivi kullaniyorsaniz 42L(44qt)
LS Katki Maddesiz sivi kullaniyorsaniz* 3,99L (4.2 qt)
Arka Aks 34L((3.6qt)
TH357D, TH408D, TH3510D
On Aks
LS Katki Maddeli sivi kullaniyorsaniz 6,15L (6.5 qt)
LS Katki Maddesiz sivi kullaniyorsaniz* 584L(6.2qt)
Arka Aks
LS Katki Maddeli sivi kullaniyorsaniz 75L(7.9qt)
LS Katki Maddesiz sivi kullaniyorsaniz* 7125L (7.5 qt)

*Aks sivisi LS katki maddesi icermiyorsa, Siirtiinme Azaltici eklenmelidir. Aks diferansiyeline
koymadan énce kanstinn. Sivilarin  énceden karistinlmamasi asiri fren gliriiltiisiine

yol agabilir.

Surtinme Azaltici (gerekirse)
TH306D

On Aks 210 mlyi (7.1 0z) asmadan

Arka Aks Yok
TH357D, TH408D, TH3510D

On Aks 310 mLyi (10.5 0z) asmadan

Arka Aks 375 mlYyi (12.7 oz) asmadan

Tekerlek Takimi Kapasitesi
TH306D

TH357D, TH408D, TH3510D

0,85L (0.9 qt)
1,61L(1.7 qt)

Fren Sivisi

Kapasite

0,5L (0.5 qt)

Klima Sistemi (varsa)

Sistem Kapasitesi

1200 g (2.65 Ib)
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Lastikler

TH306D
405/70-20 MPTO1

3,5 bar (51 psi)

400/70 R20 XMCl

4,0 bar (58 psi)

405/70-24 MPTO1

400/70 R24 XMCl

4,0 bar (58 psi)

400/70-24 POWER CL

TH357D, TH408D, TH3510D

15.5/80-24

(
(
4,0 bar (58 psi)
(
(

5,0 bar (73 psi)

4,25 bar (62 psi)

15.5R25 XHATL

4,25 bar (62 psi)

460/70 R24 XMCl
500/70 R24 XMCl

3,0 bar (44 psi)

440/80-24 POWER CL
15.5-25 SGL
Pnématik

(
(
4,0 bar (58 psi)
(
(

3,5 bar (51 psi)

4,0 bar (58 psi

Kopiik
400/80-24 POWER CL
370/75-28

264 kg (582 Ib

460/70 R24 BIBLOAD

Tekerlek Bijon Somunu
Tork

TH306D (20 in¢ Tekerlek)

)
)
4,0 bar (58 psi)
5,25 bar (76 psi)
4,0 bar (58 psi)

300 £20 Nm (221 15 Ib-ft)

TH306D (24 ing Tekerlek), TH357D, TH408D, TH3510D.......... 460 £20 Nm (340 £15 Ib-ft)
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Performans

Maksimum Kaldirma Kapasitesi
TH306D

2800 kg (6173 1b

TH357D

TH408D

3500 kg (7716 1b

TH3510D

( )
( )
4000 kg (8819 Ib)
3500 kg (7716 Ib)

Maksimum Kaldirma Yuksekligi
TH306D

5800 mm (19.0 ft

TH357D

TH408D

7610 mm (25.0 ft

TH3510D

( )
7000 mm (23.0 ft)
( )
( )

9800 mm (32.2 ft

Maksimum Yikseklikteki Kapasite
TH306D

2600 kg (5732 1b

TH357D

2375 kg (5236 1b

TH408D

TH3510D

( )
( )
2150 kg (4740 Ib)
870 kg (1918 Ib)

Maksimum ileri Erisim
TH306D

3100 mm (10.2 ft

TH357D

TH408D

4276 mm (14.0 ft

TH3510D

( )
3700 mm (12.1 ft)
( )
( )

6600 mm (21.7 ft

Maksimum ileri Erisimdeki Kapasite
TH306D

1100 kg (2425 Ib

TH357D

1375 kg (3031 1b

TH408D

TH3510D

( )
( )
1275 kg (2811 Ib)
500 kg (1102 Ib)

Maksimum Yikseklikteki Erisim
TH306D

620 mm (2.0 ft

TH357D
TH408D

550 mm (1.8 ft

TH3510D

)
)
900 mm (3.0 ft)
1230 mm (4.0 ft)

Yardimci Hidrolik Devresi Maks Akis
TH306D

92 I/dk (24.3 gpm)

TH357D, TH408D, TH3510D

Maksimum Seyir Hizi
TH306D

TH357D, TH408D, TH3510D

100 I/dk (26.4 gpm)

32 km/s (19.9 mph)
40 km/s (24.9 mph)
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Maksimum Seyir E§imi (bom seyir konumunda)
Egim Olanagdi %45
Yana Meyil %8,75

Not: Yerel devlet diizenlemeleri ve/veya kisitlamalari icin makineye 6zel belgelere ve/veya
plakalara bakin.
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Boyutlar

Not: Makine yapilandirmasina gére dederler farklilik g6sterecektir.

Maksimum Toplam Yiikseklik
TH306D

2250 mm (88.6 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

Maksimum Toplam Genislik
TH306D

2475 mm (97.4 in)

2100 mm (82.7 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

Maksimum Dingil Genisligi
TH306D

2382 mm (93.8 in)

1672 mm (65.8 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

Dingil Araligi
TH306D

1988 mm (78.3 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

On Tekerleklerdeki Uzunluk
TH306D

TH357D, TH408D, TH3510D

Toplam Uzunluk (atasmansiz)
TH306D

TH357D

TH408D

TH3510D

Zeminden Yukseklik
TH306D

2770 mm (109.1 in)
3165 mm (124.6 in)

3866 mm (152.2 in)
4433 mm (174.5in)

4400 mm
4972 mm
5258 mm
5300 mm

173.2in
195.8in
207.0in
208.7 in

— o~ —~ —

)
)
)
)

390 mm (15.4 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

Lastik Ustii Dis D&niis Yaricapi
TH306D

429 mm (16.9 in)

TH357D, TH408D, TH3510D

Catal Ustii Dis Déniis Yaricapi
TH306D, TH357D

TH408D

TH3510D

Maksimum Calisma Agirligi (atasmansiz)

TH306D

3700 mm (145.7 in)
3847 mm (151.5in)

4400 mm (173.2in)
4525 mm (178.2 in)
4585 mm (180.5 in)

TH357D

6300 kg (13,889 Ib
8132kg (17,928 Ib

TH408D

8712kg (19,207 Ib

TH3510D

=SS

9287 kg (20,474 Ib
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Maksimum Calisma Agirh@i Dagilimi
(atagmansiz, bom diiz seviyede ve tamamen geri ¢ekilmis)

405/70-24 POWER Cl

TH357D
15.5/80-24

15.5R25 XHATI

On Aks
TH306D 3000 kg (6614 Ib)
TH357D 4058 kg (8946 |b)
TH408D 3985 kg (8785 Ib)
TH3510D 4273 kg (9420 Ib)

Arka Aks
TH306D 3300 kg (7275 Ib)
TH357D 4074 kg (8982 Ib)
TH408D 4727 kg (10,421 Ib)
TH3510D 5014 kg (11,054 Ib)

Maksimum Zemin Tasima Glicu

TH306D
405/70-20 MPTO1 Yayin Sirasinda Mevcut Degil
400/70 R20 XMCL 10,98 kg/cm? (156.2 Ib/in?)
405/70-24 MPTO1 Yayin Sirasinda Mevcut Degil
400/70 R24 XMCL 10,90 kg/cm? (155.0 Ib/in?)

12,10 kg/cm? (172.1 Ib/in?)

10,04 kg/cm” (142.8 Ib/in

460/70 R24 XMCL

500/70 R24 XMCL

2
(
7,44 kg/cm? (105.8 Ib/in
2
(

8,58 kg/cm? (122.0 Ib/in

400/80-24 POWER Cl

440/80-24 POWER Cl

460/70 R24 BIBLOAD

%)
%)
11,21 kg/cm? (159.4 Ib/in?)
%)
%)

11,46 kg/cm? (163.0 Ib/in
10,11 kg/cm? (143.8 Ib/in?)
8,74 kg/cm’ (124.3 Ib/in?)

TH408D
15.5/80-24

15.5R25 XHATL

10,23 kg/cm* (145.5 Ib/in

7,41 kg/cm? (105.4 Ib/in

460/70 R24 XMCL

500/70 R24 XMCL

11,48 kg/cm* (163.3 Ib/in

400/80-24 POWER Cl

440/80-24 POWER Cl

460/70 R24 BIBLOAD

11,65 kg/cm” (165.7 Ib/in
10,27 kg/cm” (146.1 Ib/in

X %)
% ( %)
% ( %)
8,76 kg/cm? (124.6 b/in?)
2 2
( )
% ( %)
8,96 kg/cm? (127.4 Ib/in?)

TH3510D
15.5/80-24

15.5R25 XHATL

10,65 kg/cm? (151.5 Ib/in?

460/70 R24 XMCL

500/70 R24 XMCL

2
(

7,51 kg/cm? (106.8 Ib/in’
12,00 kg/cm? (170.7 Ib/in®
2

(

400/80-24 POWER Cl

440/80-24 POWER Cl

460/70 R24 BIBLOAD

12,06 kg/cm?® (171.5 Ib/in?
10,58 kg/cm? (150.5 lb/in?

)
)
)
9,12 kg/cm? (129.7 Ib/in?)
)
)
9,42 kg/cm? (134.0 Ib/in?)
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler
Titresim Beyani

78/764/EEC Direktifi ve Diizenleme (AB) No. 1322/2014, Ek XIV'e gére

Agirhikh Koltuk Titregim ivmesi (a,)
Koltuk* Hafif Siiriicii Agir Suiriicii
503-1691 1,18 m/s? 1,01 m/s?
476-7798 1,18 m/s? 1,01 m/s?
476-7796 1,18 m/s? 1,01 m/s?
476-8930 1,13 m/s? 1,01 m/s?
503-1690 1,14 m/s? 1,06 m/s?

EN13059 Standardina Gore

Ortalama Agirlikh Tiim Govde ivmesi
TH357D, TH408D,

Koltuk* TH306D TH3510D
Mekanik Siispansiyon 0,5 m/s% (1.6 ft/s?) 0,387 m/s? (1.3 ft/s?)
Pnématik Stispansiyon 0,5 m/s% (1.6 ft/s?) 0,298 m/s? (1.0 ft/s?)

*Koltuk, operatore aktarilan titresimi azaltmak icin gerekli bir yoldur. Koltugun degistirilmesi
durumunda, imalatgiya basvurun.
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Giirilti Emisyon Diizeyi (CE)

Not: Giiriiltii emisyonunu arttirmaktan kaginmak icin, bakim ve onarim islerinden sonra
tiim panolar ve ses emen diger materyaller orijinal durumlarinda tekrar yerlestirilmelidir.
Makinenin glirtiltii emisyonunu arttiracak degisiklikler yapmayin.

Lwa A-agirhkh emisyon ses gti¢ dlizeyidir

Loa, A-agirlikl emisyon ses basing diizeyidir

2000/14/EC Direktifine (Dis Giiriiltii) ve EN 12053’e (Operator Giiriiltiisii) gore

Model Net Giig: 2000/14/EC EN 12053

TH306D
TH357D
TH408D
TH3510D

TH306D
TH357D
TH408D
TH3510D

<90,0 kW 106 dB(A) Lya <80 dB(A) Lya

>90,0 kW 107 dB(A) Lyya <80 dB(A) Lpa

Diizenleme (AB) No. 1322/2014, Ek Xlil'e (Operator Giiriiltiisii) gore

Model Camlar Kapali Camlar Acik
TH306D
TH357D

79,7 dB(A) L 7 A) L
THA408D 9,7 dB(A) Lpa 8,5 dB(A) Lpa
TH3510D
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Makine Cekme Kapasitesi

Not: Yerel devlet diizenlemeleri ve/veya kisitlamalari icin makineye dzel belgelere ve/veya
plakalara bakin.

Frensiz 3000 kg (6614 Ib)
Hidrolik veya Pnématik Frenli
TH306D 8000 kg (17,637 Ib)
TH357D, TH408D, TH3510D 12000 kg (26,455 Ib)

2010/52/EV Direktifine gore

TH306D
Maks:\nl:::'nalili?t?e (kg) Cekici Yiikii

Lastikler 32km/sa | 40km/sa | 32km/sa | 40 km/sa

400/70 R20 XMCL 5607 Yok 1750 Yok

405/70-20 MPTO1 5607 Yok 1750 Yok

400/70 R24 XMCL Yok 6116 Yok 1750

400/70 R24 POWER CL Yok 6116 Yok 1750

405/70-24 MPTO1 Yok 6116 Yok 1750

TH357D, TH408D
Aks basina Cekici Yuki Cekici Yuki
Maksimum Kiitle
(kg) TH357D TH408D
30 40 30 40 30 40

Lastikler km/sa | km/sa | km/sa | km/sa | km/sa | km/sa
15,5/80-24 8700 7900 2500 2500 2500 2500
15,5R25 XHATL 9000 8200 2500 2500 2500 2500
460/70 R24 XMCL 9000 8100 2500 2500 2500 2500
500/70 R24 XMCL 8000 7800 2500 2500 2500 2500
400/80-24 POWER CL 8200 7900 2500 2500 2500 2500
440/80-24 POWER CL 8700 8100 2500 2500 2500 2500
460/70 R24 BIBLOAD 9000 8100 2500 2500 2500 2500
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

TH3510D
Maksimum Kiitle Cekiciler Cekiciler
t Cekici Yuku Cekici Yuki
30 40 30 40 30 40
Lastikler km/sa | km/sa | km/sa | km/sa | km/sa | km/sa
15,5/80-24 8700 7900 2500 2400 2500 2500
15,5R25 XHA TL 9000 8200 2500 2500 2500 2500
460/70 R24 XMCL 9000 8100 2500 2500 2500 2500
500/70 R24 XMCL 8000 7800 2500 2400 2500 2400
400/80-24 POWER CL 8200 7900 2500 2400 2500 2500
440/80-24 POWER CL 8700 8100 2500 2500 2500 2500
460/70 R24 BIBLOAD 9000 8100 2500 2500 2500 2500
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Béliim 9 — Teknik Ozellikler

Bu Sayfa Ozellikle Bos Birakilmistir
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Denetleme, Bakim ve Onarim Giinliigii

Seri Numarasi

Tarih Yorumlar




Denetleme, Bakim ve Onarim Giinliigii

Tarih

Yorumlar




El Sinyalleri

QY1090

ACIL DUR — Her iki kol yana
uzatilmig durumda, avuglar
asagi bakarak, kollar ileri geri
hareket ettirilir.

QY1100

DUR — Kollardan biri yana uzatilmis
durumda, avug asagi bakarak,
kol ileri geri hareket ettirilir.

oy1110

MOTORU DURDUR — Basparmak ya
da isaret parmagi ile bodazi kesme
isareti yapilir.

BOMU KALDIR — Kollardan biri
yatay olarak uzatilir, parmaklar
kapatilir ve bagparmakla yukari
dogru isaret edilir.

BOMU INDIR — Kollardan biri yatay
olarak uzatilir, parmaklar kapatilir
ve basparmakla asagi dogru

isaret edilir.

QOY1140

YAVASCA HAREKET ET — Bir el,
hareket isaretini veren elin 6niinde
hareketsiz tutulur. (Yuki yavasca
kaldir isareti gosterilmektedir.)

0OY1150

BOMU UZAT — Her iki el yumruk
yapilarak basparmaklarla disari
dogru isaret edilir.

QOY1160

BOMU GERI GEK — Her iki el yumruk
yapilarak bagsparmaklarla iceri dogru
isaret edilir.

0oY1170

GIDILECEK MESAFE BU KADAR —
Eller, avuclar iceri bakacak sekilde
kaldirhp gidilecek mesafeyi
belirtecek sekilde yana dogru
hareket ettirilir.

GATALLARA YUKARI EGIM VER —
Bir kol viicuda bitisik olarak diger kol
yataydan yaklasik 45 derece kaldirilir.

GATALLARA ASAGI EGIM VER —
Bir kol viicuda bitisik olarak diger kol
yataydan yaklasik 45 derece indirilir.

Ozel isaretler — Yardimci ekipman islevleri ya da burada belirtiimeyen durumlar icin isaret
gerekirse, dnceden operator ve isaretci arasinda anlasma yapilmalidir.
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