Cat® PM620
| PM622

Frezarki do nawierzchni

Frezarki do nawierzchni Cat® PM620 i PM622 ze zintegrowana technologia Cat Grade and Slope, zautomatyzowanymi systemami

i najnowszymi wirnikami systemu K pomagaja efektywnie wykonywacé zadania. Komfortowe stanowisko pracy i intuicyjnie obsfugiwane
elementy sterujace zaprojektowano z mysla o zapewnieniu wysokiej produktywnosci operatora przez caly dzien. tatwy dostep do punktow
codziennej obstugi serwisowej upraszcza wykonywanie konserwacji. Dostepnych jest wiele opcji zwigkszajacych uniwersalnosé

w warunkach wymagajacych wysokiej wydajnosci pracy.

Wysoka wydajnosé¢ i niskie zuzycie paliwa

e Silnik Cat® C18 o duzej mocy spetnia wymogi norm emisji EPA Tier 4
Final (USA), Stage V (UE) i Stage V (Korea)

e Uktad sterujacy praca silnika na biegu jatowym oraz kilka predkosci
wirnika umozliwiaja optymalizacje mocy wyj$ciowe;j silnika oraz
zapotrzebowania na nia

e Wentylator o zmiennej predko$ci obrotowej pracuje z najmniejsza
mozliwa predko$cia, aby zapewni¢ ciche i wydajne chtodzenie

e Uktad automatycznej kontroli obcigzenia monitoruje obciazenie
silnika i dostosowuje predko$¢ frezowania, aby zapobiegaé
zdtawieniu przy utrzymaniu wysokiej wydajnosci

Optymalna sterownosé¢ i kontrola

¢ Niezawodne podwozie z ggsienicami wykorzystuje sprawdzong
konstrukcje stosowana w spycharkach Cat oraz automatyczny
uktad naprezania, aby zapewni¢ stabilng wydajnos$¢ i dtuzsza
zywotno$¢ gasienic

e Wytrzymaty uktad napedowy jest wyposazony w dwie niezalezne
pompy jazdy napedzajace dwie gasienice za pomoca mechanizmu
skretu o wysokiej przyczepnosci

e Automatyczny uktad kontroli trakcji pomaga utrzymac stata
predko$¢ w najtrudniejszych zastosowaniach

e Cztery tryby kierowania z zaawansowanym ustawieniem gasienic
i monitorowaniem zapewniajg precyzje uktadu kierowniczego
i zmniejszaja zuzycie gasienic

e Elektroniczne przetaczanie predkos$ci wirnika podczas pracy

Trwaly i niezawodny system frezowania

e Uktad napedowy wirnika zostat zaprojektowany z my$la
0 maksymalnym przenoszeniu momentu obrotowego oraz jest
wyposazony w wytrzymate suche sprzegto, uktad automatycznego
napinania paskow i dwa paski o wysokiej wytrzymatosci na
rozcigganie (z piecioma zebrami) napedzajace wirnik

e Trwata, wzmocniona komora frezowania

e Dobry dostep oraz o$wietlenie utatwiajace wymiang frezéw
i serwisowanie wirnika

e \Wzmocnione ptyty boczna na catej dtugo$ci, naktadka zabudowanej
listwy, a takze naktadki antyposlizgowe i zapobiegajace odrywaniu
zbyt duzych kawatkéw ograniczaja zuzycie i konieczno$¢ konserwacji

Wydajne wirniki systemu K umozliwiaja optymalne
skrawanie

e Wirniki systemu K Cat moga by¢ uzywane do wielu zastosowan
oraz charakteryzuja sie efektywnym przeptywem materiatu
i jednolitym schematem skrawania

e System bez elementéw ztgcznych utrzymuje uchwyt narzedziowy
w docelowym potozeniu bez uzycia sworznia mocujacego, $ruby lub
$ruby ustalajacej, co przyspiesza proces wymiany oraz eliminuje
konieczno$¢ dokrecania

e Uchwyty narzedziowe, bloki podstawowe i topatki sg wykonane
z wytrzymatej stali stopowej, ktdra jest odporna na $cieranie
i wydtuza zywotno$é

¢ Opcjonalne frezy diamentowe Cat zaprojektowano w taki
sposob, aby zachowywaty ostro$¢é znacznie dtuzej niz frezy
z weglikow spiekanych i byty od nich wyraznie trwalsze (idealne
do zastosowan w asfalcie bez przeszkoéd, np. podczas prac na
drogach krajowych i autostradach)

CAT
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Efektywne usuwanie materiatu

e Przeno$niki o bardzo wysokiej wydajno$ci efektywnie usuwaja
sfrezowany materiat z requlowana predko$cia wysypu

e Predko$¢ taSmy mozna regulowaé w celu dopasowania do rodzaju
materiatu i szybkos$ci produkeji, a wbudowana funkcja ,,boost”
zapewnia tymczasowe zwigkszenie predkosci tasmy w celu
szybszego wyrzucania materiatu na wigkszg odlegto$¢

e Szerokiwloti bezszwowa tasma skutecznie oprozniaja komore wirnika

e Kierunek ruchu ta§my mozna zmienia¢, aby podczas czyszczenia
tatwo usuwaé materiat z przeno$nika, natomiast tatwo dostepne
pokrywy serwisowe umozliwiaja szybkie kontrolowanie
i czyszczenie rolek

¢ Przeno$nik jest sktadany hydraulicznie w celu transportowania
i konserwacji

tatwe uzytkowanie

e tatwe w obstudze elementy sterujace oraz intuicyjny w uzyciu
dotykowy interfejs zapewniajg dostep do zintegrowanych
technologii i automatycznych systemow

e WysSwietlacze dostgpne z poziomu podtoza majg wytrzymaty system

mocowania, ktéry umozliwia montaz w réznych miejscach bez uzycia

zaciskow lub elementéw ztacznych oraz szybkie demontowanie

w celu przechowywania bez odtgczania wiazki przewodow

elektrycznych

Wys$wietlacze zapewniaja dostep do tablicy wskaznikow, informacji

o parametrach pracy, funkcji Grade and Slope, obrazéw z kamer,

elementow sterujgcych maszyny, a takze danych diagnostycznych

Cztery 16-przyciskowe klawiatury, ktore sg dostgpne z poziomu

podtoza, zapewniaja operatorom wygodny dostep do ré6znorodnych

funkcji maszyny

— Tylne klawiatury sa wyposazone w elementy sterujace
wysoko$cig nogi, natryskiem wody, ptytami bocznymi, lemieszem
$rodkowym, tylnymi drzwiami i skretem tylnych két

— Ptasko wbudowane przednie klawiatury sa wyposazone w

elementy sterujace przeno$nikiem, ptytami bocznymi, ptytami
antyposlizgowymi, myjka wysokoci$nieniowa, natryskiem wody,
zabudowana listwa i pompa tankowania paliwa

Przycisk gotowos$ci/wznawiania wstrzymuje gtéwne funkcje

maszyny i zmniejsza predko$¢ obrotowa silnika, aby oszczedzaé

paliwo podczas zmian cigezaréwek. Gdy mozna wznowic frezowanie,
nacisniecie przycisku powoduje automatyczny powrot do produkcji

z taka sama predkos$cia

e Po wybraniu predkosci wirnika i ustaleniu wzorca naci$nigcie

przycisku tempomatu zapisuje predko$¢ jazdy i wielokrotnie

przywraca ta sama predko$¢ przy kazdym przejezdzie, aw
potaczeniu z funkcja gotowosci/wznawiania umozliwia tatwe

i precyzyjne utrzymywanie wzoru frezowania

Dobrze widoczne, kolorowe wskazniki LED umozliwiaja

personelowi tatwe sprawdzanie poziomu w zbiorniku wody

w dzief i w nocy oraz z duzych odlegto$ci (zawarte w opcjonalnym

rozbudowanym pakiecie o$wietlenia LED)

e Montowana standardowo kamera tylna, ktora przekazuje obraz

na gtowny ekran dotykowy na stanowisku operatora, zwigksza
bezpieczenstwo i widoczno$¢ za maszyna

Opcjonalne kamery dookélne zapewniaja operatorowi lepsza
widoczno$¢ skrzyni tadunkowej cigzaréwki podczas zatadunku oraz
toru skrawania przed komora

Komfortowe stanowisko pracy

e Aby zapewni¢ komfort pracy przez caty dzien, stacje robocza
wyposazono w regulowane konsole, duze wy$cietane podtokietniki,
podparcia biodrowe, a opcjonalnie takze w maty zapobiegajace
zmeczeniu

¢ Dzigkiteleskopowej regulacji wy$wietlacze konsoli Srodkowej
mozna ustawi¢ w potozeniu umozliwiajacym wygodne
obstugiwanie ekranéw dotykowych

e Konstrukcja drabiny i bramki umozliwia swobodne wchodzenie/
schodzenie z platformy operatora, a chowana prawa porecz
utatwia manewrowanie wokét przeszkéod

e Aby umozliwi¢ prace w nocy, maszyna jest wyposazona w
pod$wietlane klawiatury, standardowe $wiatta robocze LED
o szerokim kacie rozpraszania, a opcjonalnie takze w zestaw
ulepszonego o$wietlenia LED

e Mocowane jednopunktowo, sktadane do przodu, sterowane
hydraulicznie zadaszenie z gérnym o$wietleniem LED o regulowanej
intensywno$ci i zintegrowanymi przedtuzeniami bocznymi moze by¢
szybko rozktadane podczas pracy jednym naci$nigciem przycisku

e Zadaszenie moze by¢ wyposazone w opcjonalne szyby przednie

¢ Dostepne sa fotel na cokole lub fotel amortyzowany

e Maksymalne usuwanie pytu z obszaru pracy za pomoca
opcjonalnego systemu odpylajacego

Zwigksz doktadnosc i produktywnosé dzieki

technologiom Cat

e Precyzyjne, powtarzalne i automatyczne cigcie dzigki systemowi
Cat Grade and Slope

e Mozliwo$¢ uzyskania petnej kontroli nad poziomem i spadkiem
poprzecznym z dowolnego wyswietlacza maszyny

e Dotykowe ekrany pozwalaja na tatwe regulowanie wartosci
i czujnikéw uktadu kontroli nachylenia

e Regulacja predko$ci opadania wirnika zapewnia najlepsza kontrole
nad maszyna

e Ustaw i zautomatyzuj przejScia pracy

e tatwe omijanie przeszkod na drodze wybierania materiatu dzigki
funkcji przeskakiwania przeszkéd

® Mozliwo$¢é rozbudowy do operacji frezowania w 3D (wymagany jest
dodatkowy sprzet)

e Opcjonalny system VisionLink™ Productivity zapewnia dostep do
kompleksowych informacji, ktére pomagaja zarzadza¢ wydajnoS$cia
i zyskownoscia frezowania



Latwa obstuga serwisowa, niskie koszty
konserwaciji

Duze pokrywy serwisowe zapewniaja tatwy dostep do punktow
codziennej obstugi, natomiast pokrywa silnika umozliwia wej$cie
do przedziatu silnikowego

Elementy gasienic nie wymagaja konserwacii, a tatwe w wymianie
naktadki gasienic przyczyniaja sig do obnizenia kosztéw serwisowania

Standardowe elementy sterujace na poziomie podtoza i opcjonalna
hydrauliczna obracarka z zawieszanym sterownikiem utatwiaja
usuwanie i wymiane frezéw

Systemy mycia mozna podtaczy¢ do wbudowanego zbiornika wody
w celu wygodnego czyszczenia

Uktad napedowy akcesoriow pozwala na uzywanie wybranych
funkcji maszyny przy wytaczonym silniku.

Wiazki przewodow uktadu elektrycznego sa kodowane kolorami,
ponumerowane w celu utatwienia identyfikacji i zabezpieczone
wytrzymatym na przetarcia oplotem z nylonu zapewniajgcym
dtuzsza zywotno$é

Monitorowanie parametrow ptynéw za pomoca regularnie
pobieranych prébek pomaga wydtuzy¢ okresy wymiany do 500
godzin w przypadku oleju silnikowego, 6000 godzin w przypadku oleju
hydraulicznego oraz 12 000 godzin w przypadku cieczy chtodzace;.

Whudowany uktad diagnostyczny monitoruje systemy maszyny,
ostrzega operatora o problemach i dostarcza informacje
utatwiajace usuwanie usterek

VisionLink umozliwia racjonalne zarzadzanie cata flota — niezaleznie
od wielko$ci floty czy producenta sprzetu* —zapewniajac

dostep do informacji dotyczacych konserwacji, stanu licznika
motogodzin, lokalizacji, zuzycia paliwa, czasu bezczynnosci, kodow
diagnostycznych itp., ktdre sa wySwietlane na urzadzeniu mobilnym
lub komputerze stacjonarnym, dzigki czemu mozna podejmowacé
Swiadome decyzje, ktére obnizaja koszty, upraszczaja konserwacje
oraz zwigkszaja bezpieczenstwo i ochrong w miejscu pracy
Aplikacja Remote Flash umozliwia samodzielne aktualizowanie
oprogramowania poktadowego, pozwalajac na inicjowanie aktualizacji
w dogodnym momencie, zwigkszajac 0gding efektywno$¢ pracy**
Aplikacja Remote Troubleshoot umozliwia dealerowi Cat zdalne
wykonywanie testow diagnostycznych w podtaczonej maszynie**
Cat Inspect to aplikacja mobilna, ktéra pozwala na tatwe wykonywanie
cyfrowych kontroli w ramach obstugi zapobiegawczej, inspekcji i
codziennych obchodow

Doskonata dostepno$¢ cze$ci zamiennych, rozbudowana sieé
serwisowa i zestawy naprawcze utatwiaja zamawianie elementéw
narazonych na szybsze zuzycie

* Dostepnosc¢ danych z terenu moze réznic¢ sig w zaleznosci od producenta sprzetu i jest
zapewniona poprzez interfejs programowania aplikacji (API).

** Musi znajdowac sie w zasiegu sieci komdrkowej.

Frezarki do nawierzchni Cat® PM620, PM622

Funkcje zapewniajace wygode

Frezarki do nawierzchni Cat pozwalaja na korzystanie z réznorodnych
rozwiazan i opcji utatwiajacych wykonywanie codziennych czynno$ci
obstugowych i konserwacyjnych.

e WysSwietlacze poktadowe maszyny zapewniaja dostep do
warto$ci catkowitych, odlegtosci, powierzchni i godzin
frezowania: dziennych, dla danego projektu i za caty okres
eksploatacji,

e Wstrzymywanie i ponowne wtgczanie funkcji maszyny
naci$nigciem przycisku podczas zmian cigzarowek

e Haki do przechowywania wezy do wody

e Zamykane, wodoszczelne schowki wewnetrzne

e Katowe przytacze do uzupetniania wody

e tatwo dostepny uchwyt na topate

e Wskazniki zagtebienia wirnika gérny i boczny

e Opcjonalne malowane farbg magnetyczna uchwyty na puszki
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Wyposazenie standardowe i dodatkowe

Funkcje, wyposazenie standardowe i dodatkowe moga rézni¢ sie w zalezno$ci od regionu. Aby uzyska¢ informacje na temat
dostepnosci oferty w danym regionie, skontaktuj sig z lokalnym dealerem Cat.

Standard Opcja Standard Opcja
(Standardowy) (Standardowy)
STANOWISKO PRACY OPERATORA SCIANOWY
Gniazdo zasilajagce 12V v Napinacz smarowy (przeno$nik gtowny) v
Hydraulicznie sktadane zadaszenie z v Przeno$nik sktadany hydraulicznie v
lampami LED i przedtuzeniami bocznymi Funkcja zwiekszania predkosci L,
Elementy sterowania z poziomu podtoza 4 przeno$nika
Pojedynczy dotykowy monitor LCD v Uktad odsysania pytu 4
0 wysokiej rozdzielczosci Dodatkowe belki natryskowe v
Podwadjne dotykowe monitory LCD v (przeciwdziatajace zapyleniu)
0 wysokiej rozdzielczosci Zawor zwalniania przeno$nika v
Dwie kops.ole operatora z regulacja v UKLAD WIRNIKA
wysokosci . ..
- - Funkcja automatycznego cigcia 4
Dwie konsole operatora z regulacja - -
wysokosci oraz mozliwoscia v Funkcja a_utpmatycznego przetaczania v
przesuwania na boki i obracania nachylenia i spadku
Maty podtogowe zapobiegajace , Przeskakiwanie przeszkad v
zmeczeniu Trzy predkos$ci ciecia v
Regulowane fotele na cokotach v Pneumatyczne narzedzie do usuwania
Regulowane amortyzowane fotele v frezéw
Zamykana skrzynia 109x45x33 cm , Wyciag uchwytu narzedziowego 4
(43x18x13 cali) Obracarka wirnika
Szyby (przednia i tylna) 4 Zawieszany sterownik obracarki wirnika v
TECHNOLOGIA CAT' Wirnik systemu K — zgrubny (25 mm) v
Remote Flash v Wirnik systemu K — zgrubny (18 mm) v
Remote Troubleshoot v Wirnik systemu K — standardowy (15 mm) 4
Cat Grade and Slope 4 Wirnik systemu K — doktadny (10 mm) v
Uktad telematyczny VisionLink™ v (tylko PM622)
VisionLink Productivity v Wirnik systemu K — doktadny (8 mm) v
Zabudowana listwa v Wirnik systemu K — mikro (6 mm) v
Jeden ultradzwigkowy czujnik ukladu , Wirnik systemu H - mikro (6 x 2 mm) Y
kontroli nachylenia Frezy diamentowe Cat v
Ultradzwigkowy system niwelujacy do v Pojemniki na frezy 4
kontrolowania nachylenia UKELAD NAPEDOWY
Ekran dotykowy LCD o wysokie] Uktad sterujacy praca silnika na biegu v
rozdzne!czoém (d)o sterowania na v jatowym
t - -
poziomie gruntu Wysokowydajny uktad chtodzenia v
Automatyczne sterowanie obcigzeniem v
v

Certyfikat CE

Ciag dalszy
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Wyposazenie standardowe i dodatkowe

Funkcje, wyposazenie standardowe i dodatkowe moga rézni¢ sie w zalezno$ci od regionu. Aby uzyska¢ informacje na temat
dostepnosci oferty w danym regionie, skontaktuj sig z lokalnym dealerem Cat.

Standard Opcja

(Standardowy)

UKEAD HYDRAULICZNY

Dwa niezalezne obwody hydrauliczne v

uktadu napedowego

Uktad przeciwposlizgowy v

Biodegradowalny olej hydrauliczny Cat v

BIO HYDO™ Advanced

Olej hydrauliczny do wysokich temperatur v
SERWIS | KONSERWACJA

Zawory do planowego pobierania probek v

oleju (SeQeSsM)

Pokrywa silnika v

Pretowe wskazniki poziomu oleju v

silnikowego na poziomie platformy

Uktad natrysku wody komory wirnika v

Sprezarka powietrza v

Uktad napedowy akcesoriow v

Zbiornik wody o pojemno$ci 3400 | v

(898 gal)

Boczny zawdr uzupetniania wody v

Myjka wysokoci$nieniowa v

Myijka niskocisnieniowa v

Pompa napetniania zbiornika wody v

Pompa podajaca paliwo 4

Zbiornik szybkiego tankowania paliwa v
BEZPIECZENSTWO | ZABEZPIECZENIA

Porgcze platformy v

Sygnat dZzwigkowy/ostrzegawczy v

Swiatta robocze LED o szerokim kacie P

rozpraszania

Kamera tylna v

Kamery dookdlne (przedni przeno$nik, v

2 mocowania magnetyczne)

Rozbudowany pakiet o$§wietlenia LED
(Swiatta obrysowe, o$wietlenie serwisowe 4
wirnika i sygnalizacja poziomu wody)

Lampa robocza LED z mocowaniem v
magnetycznym
Swiatto ostrzegawcze (state lub v

z mocowaniem magnetycznym)

Kierunkowskazy wozidta v
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Dane techniczne

Uktad napedowy Wymiary robocze

Model silnika CatC18 A Dtugoscé catkowita (przenos$nik podniesiony) 14,52 m 47,64 ft
Cylindry 6 B Maksymalna szeroko§¢ maszyny 311m 10,20 ft
- . EPA Tier 4 Final (USA), Stage V (UE), B' Minimalna szeroko$¢ maszyny
Normy emisji spalin Stage V (Korea)
g PM620 2,48m 8,14 ft
Moc maksymalna przy 1900 obr./min— SAE J1995 474 kW 636 hp PM622 271 m 8.89 ft
Moc silnika przy 1900 obr./min — IS0 14396 469 kW 629 hp Maksymalna wysoko$¢ (przenosnik
. (H S 5,23 m 17,16 ft
Numer konstrukcji 02C podniesiony)
Maksymalna predkos$¢ frezowania 100 m/min 328 ft/min D Woysoko$¢ zadaszenia 4,05m 13,29 ft
Maksymalna predko$¢ jazdy 6 km/h 3,7 mph E Wysokosc (zadaszenie opuszczone) 3,00m 9,84 ft
o Moc podawana jest mierzona zgodnie z podang norma w wersji obowiazujacej w momencie Maksymalna odlegto$¢ samochodu
wyprodukowania. F ciezarowego 4,86m 15,94 ft

Dtugos$c¢ przenosnika 8,38 m 27,49 ft

G
System frezowania H Odchylenie przenos$nika +60° od osi

Szeroko$¢ frezowania

PM620 2010mm  79,1in Wymiary transportowe

PM622 2235mm 88,01in | Dtugo$c transportowa 12,43 m 40,78 ft
Liczba naktadek (odstepy co 15 mm) B' Szeroko$é transportowa
PM620 170 PM620 2,48m 8,14 ft
PM622 185 PM622 2,71m 8,89 ft
Maksyma.lna.gl'ebokoéé skrawania 330 mm 13,0in. E Wysoko$¢ transportowa (zadaszenie 3,00m 0,84 1t
Predkosci wirnika 100/109/ 118 obr./min opuszczone)
Minimalny promieni skrawania po lewej stronie 2,00m 6,56 ft J  Dtugo$c (migdzy gasienicami) 6,69m 21,95 ft
Minimalny promiei skrawania po prawej stronie g Diugosc maszyny (od tytu maszyny do kot 732m 94 02 ft
PM620 2,00m 6,56 ft przednich) ' '
PM622 1.80m 5,91 ft | Dtugo$¢ samej maszyny 8,33 m 27,33 ft

A
>
\/

Masa eksploatacyjna

PM620 31559kg  69,5751b

PM622 32035kg  70,6261b
Masa transportowa

PM620 30330kg  66,8651b

PM622 30806kg  67,9161b

Podane masy sa przyblizone i obejmuja:

® Masa eksploatacyjna uwzglednia maszyne bazowa z operatorem o masie ciata 75 kg (165 Ib),
catym wyposazeniem standardowym, zabudowana listwa, systemem odpylajacym, wirnikiem 15 mm,
fotelami na cokofach, matami podf ymi, dwoma wyswietlaczami na poziomie podfoza, zbiornikami
waody i paliwa napefni i w 50% i mak Inym pozi plynéw eksploatacyjnych.

® Masa transportowa uwzglednia maszyng bazowa z catym wyposazeniem standardowym, zabudowang
listwa, systemem odpylajacym, wirnikiem 15 mm, fotelami na cokofach, matami podfogowymi, dwoma
wys$wietlaczami na poziomie podfoza, pustym zbiornikiem wody, petnym zbiornikiem paliwa i maksymalnym

poziomem plyndw ekspl i
Zbiornik paliwa 11081 292,7 gal
Zbiornik ptynu DEF 471 12,4 gal
Uktad chtodzenia 851 22,5 gal
Uktad oleju silnikowego 651 17,2 gal
Olej hydrauliczny 1131 29,9 gal
Zbiornik wody 34001 898,2 gal
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Deklaracja srodowiskowa

Ponizsze informacje dotycza maszyny w momencie jej ostatecznej produkcji, skonfigurowanej do sprzedazy w regionach, o ktérych mowa w niniejszym dokumencie. Tre$¢
tej deklaracji jest wazna od daty jej wydania; jednakze tre$¢ dotyczaca cech i specyfikacji maszyny moze ulec zmianie bez powiadomienia. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ w Instrukcji obstugi i konserwacji maszyny.

Wigcej informacji na temat zréwnowazonego rozwoju w dziataniu i naszych postepéw mozna znalez¢ na stronie www.caterpillar.com/en/company/sustainability.html.

SILNIK

e Silnik Cat C18 spetnia wymogi norm emisji EPA Tier 4 Final (USA), Stage
V (UE) i Stage V (Korea).

e Silniki wysokoprezne Cat z uktadem oczyszczania spalin musza byé
zasilane paliwem ULSD (olej napedowy o ultraniskiej zawartoSci siarki
wynoszacej 15 ppm lub mniej), sa tez przystosowane* do zasilania
mieszanka paliwa ULSD z nastepujacymi paliwami o zmniejszonej emisji
dwutlenku wegla**, w stosunku maksymalnym:

v 20% paliwa biodiesel FAME (estry metylowych kwaséw
ttuszczowych, tzw. bioestry)

v 100% oleju napedowego ze zrodet odnawialnych, HVO
(uwodorniony olej roslinny) i paliwa typu GTL (paliwo syntetyczne
uzyskiwane z gazu ziemnego)

Skutecznos$é stosowania zalezy od postgpowania zgodnie z wytycznymi.

Szczegotowe informacje mozna uzyskaé u dealera Cat lub znalez¢é

w rekomendacjach stosowania ptynéw w maszynach Caterpillar

(SEBU6250).

*Silniki Caterpillar sg przystosowane do zasilania tymi paliwami alternatywnymi, ale
w niektorych regionach stosowanie ich moze by¢ zabronione.

**W poréwnaniu z paliwami tradycyjnymi paliwa o zmniejszonej emisji dwutlenku wegla nie
powodujg znacznego obnizenia emisji gazéw cieplarnianych na wylocie rury wydechowej.

FARBA

e Zgodnie z najlepsza dostepna wiedza, maksymalne dopuszczalne
stezenie nastepujacych metali cigzkich w farbach, mierzone
w cze$ciach na milion (PPM), wynosi:
—Bar<0,01%
— Kadm <0,01%
— Chrom <0,01%
— 0tow <0,01%

P0OZIOM HALASU

Przy wentylatorze chtodzacym pracujacym z wykorzystaniem 70%
maksymalnej predkosci obrotowe;j:

Poziom cisnienia akustycznego na stanowisku operatora
(IS0 11201:2010) — 96 dB(A)

Poziom hatasu na zewnatrz — (IS0 3744:2010) — 112 dB(A)

e Poziom ci$nienia akustycznego na stanowisku operatora zmierzono wedtug normy
IS0 11201:2010. Pomiar przeprowadzono przy wentylatorze chtodzgcym silnik pracujacym
z predkoscia réwna 70 procentom maksymalnej predkos$ci obrotowe;j.

¢ Poziom hatasu maszyny zmierzono wedtug normy IS0 3744:2010. Pomiar przeprowadzono
przy wentylatorze chtodzgcym silnik pracujgcym z predko$cia réwng 70 procentom
maksymalnej predkosci obrotowe;.

e Podczas dtugotrwatej pracy przy otwartym stanowisku operatora lub w $rodowisku
o duzym natezeniu hatasu niezbgdne moze by¢ stosowanie ochronnikéw stuchu.

OLEJE | PLYNY

e Fabryka Caterpillar wypetnia maszyne ptynami chtodzacymi
na bazie glikolu etylenowego. Ptyn zapobiegajacy zamarzaniu/
chtodzeniu silnikow wysokopreznych Cat (DEAC) i ptyn chiodzacy
Cat o przedtuzonej trwato$ci (ELC) moga by¢ poddane recyklingowi.
Skontaktuj sig z dealerem Cat, aby uzyska¢ wigcej informacji.

e Cat Bio HYDO™ Advanced to biodegradowalny olej hydrauliczny
zatwierdzony przez EU Ecolabel.

e |stnieje prawdopodobienistwo obecno$ci dodatkowych ptynéw. Petne
zalecenia dotyczace ptyndw i czestotliwo$ci konserwacji znajduja
sie w Instrukcji obstugi i konserwacji lub w Przewodniku zastosowan
i instalacji.

FUNKCJE | TECHNOLOGIA

¢ Ponizsze cechy i technologie moga przyczynié sig do oszczednosci
paliwa i/lub redukcji emisji dwutlenku wegla. Maszyna moze by¢
wyposazona w inne funkcje. Szczegétowe informacje mozna uzyskaé
u dealera Cat.
— Zaawansowane uktady hydrauliczne réwnowazg moc i wydajno$é
— Regulowana predko$¢ obrotowa wirnika pozwala na frezowanie
przy nizszych predko$ciach obrotowych silnika
— Uktad sterujacy praca silnika na biegu jatowym pozwala na
utrzymywanie mozliwie najnizszej predkos$ci obrotowej na biegu
jatowym
— Wentylator o zmiennej predko$ci pracuje na najnizszej predkosci,
zapewniajac optymalne chtodzenie
— Wirnik System K skutecznie usuwa materiat i zmniejsza opor
— Frezy diamentowe Cat zaprojektowano tak, aby pozostawaty
ostre znacznie dtuzej niz frezy z weglikéw spiekanych, wyraznie
przewyzszaty je Zywotno$cia oraz utrzymywaty wydajno$¢ skrawania
— Funkcja czuwania/wznawiania wstrzymuje funkcje maszyny
i zmniejsza predko$¢ obrotowa silnika podczas zamiany cigzaréwek
— Wydtuzone okresy migdzyobstugowe zmniejszaja zuzycie ptynow
i filtrow
— Remote Flash i Remote Troubleshoot

ZDATNOSC DO RECYKLINGU

e Materiaty, z ktérych zbudowana jest maszyna, wyszczegélnione
sg ponizej wraz z przyblizonym udziatem w masie. W zalezno$ci
od konfiguracji produktu warto$ci podane w tabeli moga by¢ inne.

Typ materiatu Udziat w masie

Stal 80,62%
Zelazo 6,45%
Metale niezelazne 3,39%
Metale mieszane 0.31%
Metale mieszane z materiatami 2.67%
niemetalowymi

Tworzywa sztuczne 2.85%
Guma 1,08%
Mieszane materiaty niemetalowe 0,03%
Ptyn 1,25%
Inne 0.86%
Nieklasyfikowane 0,49%

tacznie 100%

* |m wyzszy wskaznik zdatno$ci do recyklingu maszyny, tym bardziej efektywne
zagospodarowanie cennych zasobdéw naturalnych i wyzsza wartos¢ produktu po
zakonczeniu eksploatacji. Zgodnie z IS0 16714 (Maszyny do robét ziemnych — recykling
— terminologia i metoda kalkulacji) wyznacznikiem zdatno$ci maszyny do recyklingu jest
udziat procentowy masy (utamek masowy wyrazony procentowo) nowej maszyny, ktora
moze potencjalnie zosta¢ poddana recyklingowi lub wykorzystana ponownie.

Sktadniki wszystkich pozycji listy czesci sa najpierw analizowane na podstawie listy
sktadnikow okreslonej w normie 1SO 16714 oraz japonskiej normie CEMA (stowarzyszenie
producentéw maszyn budowlanych). Zdatno$¢ do recyklingu pozostatych elementow jest
analizowana na podstawie typu materiatu.

W zaleznosci od konfiguracji produktu warto$ci podane w tabeli moga by¢ inne.

Zdatno$¢ do recyklingu — 95%
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