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produktivitet och mangsidighet i en méngd olika miljder.

Den har hanteringsguiden
erbjuder information, tips och
forslag, men ar inte avsedd
som en teknisk handbok

eller en erséttning for rad
och rekommendationer

fran véara reservdels- och
serviceexperter. Genom att |dsa
den har handboken och folja
rekommendationerna i drift-
och underhallshandboken
(OMM) kan du maximera
produktiviteten, livslangden
och vérdet hos din kompakta
bandlastare Cat.




Hantera det bra. Fa det att halla.

Den har guiden ger dig verktygen du behdver for att fa ut maximalt varde av din kompakta Cat-
bandlastare. Att férstd hur underredet fungerar och slits kan hjalpa dig att minimera slitaget
och hélla driftskostnadernanere.

Genom att folja korrekta riktlinjer for drift och underhall far du kontroll Gver din investerings
livslangd och prestanda. Och Cat-aterférséljaren finns alltid tillganglig for att svara pa fragor
och ge dig den hjalp du behdover.




Underredets utformningen och funktion

De stéalinbdddade gummibanden

pa Cat kompakta bandlastare (CTL) g6r
mer &n att ge utmarkt dragkraftsreglering.
Deras unika design bidrar ocksa till hog
barighet, lagt marktryck, maskinstabilitet
och mjuk kdrning.

Laga dgande- och driftskostnader kan
hanfdras till gummi- och stalunderredet
som innehaller specialkomponenter som
liknar det som finns pa bandtraktorer.
Underredet &r konstruerat for att fungera
som ett komplett system och liknar inte
nagon gummitrétt maskin.
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Underredets utformningen och funktion

Stalinbaddad gummiskena

Cat kompakta bandlastare anvénder en stalinbdddad gummiband.
Denna industristandard bandenhet bygger pa ett system av
inbdddade stalstanger bundna tillsammans med stalkablar,

vilket ger den styrka och hallbarhet som krévs for underredet.

En gummibands fotavtryck ger lagre marktryck och mindre
markstérningar pa kansliga ytor jamfort med en slirstyrd lastare
med hjul.

Stalinbdddningarna (1) inneslutna i gummisparet sékerstaller
styvt stdd fran hela spérets bredd. Stalkablarna (2) som forbinder
dessa inbdddningar ger draghallfasthet for att sékerstélla att det
inte finns nagon strécka i sparet. Kablarna lindas kontinuerligt
runt hela sparlangden, vilket eliminerar dverlappningsfogar som
ofta kan resultera i svaga punkter i en sparkonstruktion. Var

och en av stalbdddarna har flikar, vinkelratt mot sparbredden.
Dessa ger en metod for spérstyrning och sékerstiller att sparet
inte glider eller sparar ur. Gummisparet (3) dr konstruerat

av en gummiblandning mot skdlp fér maximalt skarmotstand.
Detta bidrar till att 6ka bandets hallbarhet och méjliggdr drift

i en mangd olika tillampningar och markforhallanden.

Cat kompakta bandlastares gummiband &r en talig och hallbar
komponent, men felaktig anvdandning kan dramatiskt dka
slitaget och dgande- och driftskostnaderna. Arbete i krdvande
tilldmpningar som rivning, stenbrott eller skrot, dar underredet
utsatts for skarpa, trasiga kanter kan paverka bandets och
underredets komponenters livsldngd avsevért.

De stalinbdddade gummibanden som anvéands pa Cat kompakta
bandlastare &r sarskilt konstruerade for hallbarhet i utmanande
miljoer. Det finns tva priméara sparbanor: block och bar. Slitbanan
i blockstil ger en robust universallésning som &r lamplig for

ett brett spektrum av uppgifter och markférhallanden. Slitbanan

i barstil &r en hallbar slitbanelsning som skiljer sig fran
blockmdnstret i sin lagre markstdérningsprestanda, vilket gor

den till en bra passform for alla typer av finisharbete. Den
stangformade gummibandbanan ger ocksa extra dragkraft

vid kérning i snd, jdmfort med blockmdnster.

Bade blockbanan och stangbanan har samma interna
designkonstruktion. Stalinbaddningar ger styvt stod for sparets
bredd, férdelar maskinens vikt dver mer omrade och minskar
marktrycket. Inbdddningarna parar sig med drivhjulet och dverfor
vridmomentet till marken. Styrflikarna pa varje inbaddning

haller sparet i linje genom att félja den bana som tillhandahalls
av rullhjul och ledarhjul. The embeds are sealed with smooth
rubber, which provides an even rolling surface for roller wheels
and idlers. Invéndiga stalkablar hindrar sparet fran att stracka
sig ndr sparet &r spént.

Spanningen vid vilken sparet upprétthalls ar viktigt; Systemet

ar dock inte beroende av hdg spanning for att driva sparet, vilket
ar fallet pa friktionsdrivna bandsystem. En viss slack i banan

ar normalt. | drift- och underhallshandboken som medféljde

din kompakta bandlastare fran Cat anges rétt bandspanning

och spénningsprocedur.

Stréackning av sparet gors enkelt med en enkel rekylfettspannare.
CTL-underredet fungerar bést nar det spanns korrekt, eftersom
felaktigt underhallna band kan leda till for tidigt slitage pa alla
drivkomponenter. Periodisk dvervakning av spénningen ger
basta prestanda for bade underredet och maskinen.

Cat gummiband &r konstruerade for att ge mjuk kdrning, laga
markstorningar och utmérkt dragkraft.

(1) Inb&ddning av stal (3) Gummi spar

(2) Kabeldragning i stal




Underredets utformningen och funktion

Drivsystem

Cat kompakta bandlastare anvénder extern positiv drivning

for att 6verféra dragkraften fran drivlinan till bandet. Drivmotorer
driver oberoende kedjehjul pa véinster och hdger sida underrede.
Kedjehjulen griper in i stélinbaddningen och pa grund av metall-
mot-metall-kontakt kan slitage p& dessa komponenter forvantas.
Nar du byter spar ar det en bra idé att fraga om byte av kedjehjul
kravs eller inte. Kedjehjulstander slits pa motsatta sidor framat
och bakat. Nar drivhjulets slitage méarks kan dessa bytas fran
hoger till vanster for att ge ytterligare livslangd fér underredet,
vilket sdnker underhalls- och reparationskostnaderna. Lés alltid
maskinens drift- och underhallshandbok fér detaljerade slitage-
och utbytesguider.

| likhet med stdrre bandtraktorer fran Cat har CTL ett

Oppet upphdjt drivhjul. Detta upphdjda ldge hjélper till att

fa drivkomponenterna upp och ut ur smutsen, hélla dem

fria fran skrép och hjalper till med bade anvdndbarheten

och hallbarheten hos drivkomponenterna. Regelbunden
rengdring av drivhjulsomradet rekommenderas for att minimera
dgande- och driftskostnader.

Planetdrivna motorer bidrar till att 6ka tryckkraften, eller
vridmomentet, hos CTL, vilket sdkerstéller att maskinen kan
anvandas framgangsrikt inom en mangd olika tillampningar
och under markfarhallanden. Planetdrivna motorer bidrar
till att 6ka tryckkraften, eller vridmomentet, hos CTL, vilket
sakerstéller att maskinen kan anvandas framgangsrikt inom
en méngd olika tillampningar och under markférhallanden.

Rullhjul

Cat kompakta bandlastare har ett enkelt och beprdvat rullsystem
for underrede som innehaller permanent titade och smorda
mellanrullhjul med trippelflins samt dubbel- eller trippelflans
fram pé tomgang och enkel- eller trippelflans bakhjul. Dessa
komponenter, konstruerade av hoghallfast aushardat segjarn,
dverfor maskinens vikt till stalbdddarna i gummisparet.
Stalbaddarna ar placerade i sparet, vilket gor att de kan Gverfora
lasten Gver sparets bredd och sakerstélla lagt markkontakttryck
och hdg flotation. Som en jamférelse koncentrerar en slirstyrd
lastare maskinvikten pé de fyra punkter dir dacken kommer

i kontakt med marken. Rullarna ger ocksé utmérkt hallbarhet
under ogynnsamma fdrhallanden, sasom drift i slipande material
eller dar hogt materialintag ar ett problem.

Cat kompakta bandlastarunderredes har kraftiga yttdtningar

av metall som &r forseglade for hela livet. Denna design hjalper
till att undvika fororeningsléckor och ger en lang livslangd

for lagren. Detta &r beprdvad teknik som finns pa aldre CTL-
modeller och stérre traktorer av bandtyp fran Cat.

Mid-rullhjul
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Rullhjul med tre fldnsar hjélper till att styra bandet och ger

en smidig kdrning genom att kanalisera bandets stalflikar

langs mittflinsen medan de yttre fldnsarna rullar pa den tjocka
gummidelen av sparet. Manga konkurrenskraftiga modeller
anvander den frimre tomgangskonstruktionen med en fldns som
arbetar pa stalbaddarna sjélva. Cat kompakta bandlastare har
en frontledarhjul med dubbla eller tredubbla flansar som arbetar
med tva flansar som rullar langs tjockt gummi pa bandets insida,
i stéllet for inbdddningar av stal, vilket forbattrar kdrningen.

Cat kompakta bandlastare anvdnder antingen en bakre
ledarhjulskonstruktion med en flans for att forbéattra livslangden
eller en treflans bakre ledarhjul for maximal bandhallning

och kdrkomfort.



Underredets utformningen och funktion

Torsionsupphéngning

Cat kompakta bandlastare har ett torsionsfjddrande
underredessystem som forbéattrar dragkraft och stabilitet

for battre forarkomfort och maskinens hallbarhet. De tva
underredesramarna monteras pa maskinramen med

fyra torsionsaxlar — tvé fram och tva bak — vilket mdjliggor rorelse
uppat och/eller nedat. De vénstra och hdgra torsionsaxelparen
dr oberoende av varandra for att mdjligg6ra separat svéngning
av véanster och hdger sida av underredet. Dessa oberoende axlar
hjélper till att absorbera stdtar nar du kdr dver foremal, vilket ger
en bekvam korning och uppratthaller konstant kontakt mellan
spar och mark Gver ojdmna ytor med stérre lasthallning (sarskilt
nér du anvander standardfunktionen med tva hastigheter).

Rekyl

Bandstrackning for Cat kompakta bandlastare &r en enkel
process. Underredet anvander en rekylfettspénnare. Detta
spanningssystem bestar av en rekylfjader fist vid den framre
tomgéngen och den mest framre sparrullen. Rekylfjddern

gor att ramen kan komprimeras under hoga belastningar. Denna
rekyl absorberar och avleder frontkollisioner och férhindrar

att skrdp som fastnar i underredets komponenter stracker

sig och skadar bandet. Fjadern &terstéller ramen efter

en kollision eller vid borttagning av fangat skrép.

Med stélinbdddningssparet &r korrekt sparspdnning avgérande.
Om ett band &r felaktigt spant kan det dventyra bandets livslangd
och vissa av underredets komponenter. Som ett resultat dr det
viktigt att ha sparet spant till ratt specifikation. Se maskinens
drift- och underhallshandbok for information om kontroll

och justering av bandspénningen.




Faktorer som paverkar slitaget pa underredet

Flera faktorer paverkar hur snabbt Cat kompakta
bandlastarunderrede slits. The key to maximizing productivity
and service life of undercarriage components is to recognize
these factors and make adjustments whenever possible

to minimize their effect.

Tillampning

Maskinens arbetstilldmpning har en direkt inverkan

pa underredets livslangd. Vanliga tillampningar inkluderar
schaktning (grévning), last och transport, dikning, schaktning
och schaktning.

Mangden vridmoment och héstkrafter som krévs

av en tillampning har en direkt inverkan pa slitaget

pa underredets komponenter. Att arbeta med nagon utrustning
till sin fulla potential kommer att orsaka maximalt slitage pa vissa
komponenter. | allmdnhet maximerar tuffa tilldmpningar —

som grévning och schaktning — vridmomentet och hastkrafterna
som dverfors genom kedjehjulet till banden och orsakar dkat
slitage. Enklare, mindre krévande jobb — inklusive dikesgravning
och finschaktning — krdver mindre vridmoment och héstkrafter
och orsakar mindre slitage.

Forhallanden under fotterna

Materialet du arbetar i kan ha lika stor eller stdrre inverkan

pa livslangden for Cat kompakta bandlastarunderredes som
vissa tillampningar. | allmédnhet, ju mer slipande materialet

ar, desto snabbare slits komponenterna. Som ett exempel

kan stenigt, taggigt material eller konstruktionsskrép orsaka
accelererat slitage pa vissa komponenter i ett underrede. Att
arbeta pa mjuk, lerig jord kan minska slitaget. Vid arbete pa icke-
slipande ytor, sdsom gras och fardig landskapsarkitektur, minskar
i allménhet komponentslitaget.

Eftersom de har hdg barighet, dragkraft och mangsidighet
fungerar Cat kompakta bandlastare pa alla material, inklusive
skrot- och rivningsavfall. Svara férhallanden kan dock orsaka
betydande for tidigt slitage pa underredet. Tank pa kostnaden
for att byta ut undervagnskomponenter nér du arbetar med
slipmedel.

Driftstekniker

Korrekt anvéndning av Cat kompakta bandlastare &r en av de
mest inflytelserika faktorerna nér det galler underredets slitage
och driftskostnader.

Aggressiv drift kan hjalpa till att fa jobbet gjort snabbare,

men det kan ocksa Gka slitaget och de totala driftskostnaderna.
Om du till exempel gor en snabb dndring av kérriktningen
genom att motrotera kan material fa in material i underredet
och kan orsaka onddigt slitage pa band och underredets
komponenter. Trepunktssvangar ar ett bra satt att svdnga,

nar det ar praktiskt. Att svdnga utan motvridning kan ta langre
tid men kan forlanga livslangden pa underredets komponenter.
Motrotera endast vid behov. Drift med den ldgsta kdrhastighet
som krévs for att slutféra uppgiften kommer att férlanga sparets
livslangd. Tvahastighetsfunktionen méjliggor okad produktivitet
pa arbetsplatsen och bdr anvéndas vid behov. Konstant drift

vid hdga hastigheter kan dock paskynda slitaget pa underredets
komponenter.

Drift i sluttningar paskyndar ocksa slitaget. Justera drifttekniken
i sluttningar for att minimera slitaget. Mer information finns
i avsnittet Anvandning fér minimalt slitage och basta resultat.

Terrdngtypen - kuperad, ojamn eller platt - &r en annan
slitagefaktor att tdnka pa. Att arbeta med en CTL pa en plan yta
kan orsaka minst slitage pa underredet, medan arbete i olandig,
kraftigt sluttande terrdng kan leda till att komponenter slits
snabbare.

Cat kompakta bandlastare &r konstruerade for kontinuerlig
drift i sluttningar som inte &r stérre &n 3 till 1. En 3-till-1-lutning
definieras som att ha en fots stigning for varje tre fot kdrning,
eller motsvarande en 18-graders lutning. Maskinens stabilitet
och livsldngd paverkas negativt vid kdrning i sluttningar stérre
an 3till 1.



Faktorer som paverkar slitaget pa underredet

P& en plan yta (ovan) stoder sparet maskinens fulla nedatgaende
vikt. | sluttningar (nedan) orsakar maskinens vikt sidobelastning
och slitage pa hjul i mitten av rullar och tomgéng, styrflikar

och styrytan pa bandet. Ojamnt eller Gverdrivet slitage pa kanten
av styrflikar eller mellanrullar och tomgangshjul beror vanligtvis
pa korning i sluttningar och ar normalt. Justera drifttekniken

i sluttningar for att minimera slitaget. Mer information finns

i avsnittet Anvandning fér minimalt slitage och bésta resultat.

Se dessutom drift- och underhéllshandboken for korrekt
maskindrift i sluttningar.

Underhallsrutiner

Det kompakta bandlastarunderredet kréver inget stort underhall;
Genom att folja nagra enkla procedurer fér férebyggande
underhall maximeras dock livslangden och véardet pé dina
underredskomponenter.

Ett korrekt justerat band maximerar bandets livslangd

och maskinprestanda. Lost eller alltfér snévt band minskar
livslangden och maskinens prestanda. Se féljande avsnitt
om sparspanning och justeringar fér mer information.

Maskinens underrede ar ocksa av avgérande betydelse. Mycket
av slitaget pa ett underrede orsakas av skrap som fastnat mellan
komponenterna. En del onddigt slitage kan undvikas genom

att halla underredet fritt fran skrép. Se avsnittet om rengdring

av underrede fér mer information.

Cat kompakta bandlastare anvédnder framre och bakre
torsionsaxlar for fjadring som kraver daglig smérjning.
Sméorjpunkterna ar lattillgdngliga fran marken. Regelbunden
smdrjning av torsionsaxlarna ar viktigt for att sékerstélla att
fijadringssystemet fortsatter att ge en bekvam korning och
forbattrad lasthallning samtidigt som stétar och vibrationer
minskas i hela maskinen. Drift- och underhallshandboken
specificerar plats och procedur fér smorjning.



Arbetar for minimalt slitage och béasta resultat

Cat kompakta bandlastare &r byggda for att klara pafrestningarna
vid snabb, aggressiv drift. Att justera din arbetsteknik &r dock

ett beprovat satt att maximera underredets véarde och livslangd.
Forare som ar bekanta med liknande utrustning, t.ex. slirstyrda
lastare, maximerar snabbt en kompakt bandlastares produktivitet
genom att dra nytta av extra dragkraft, bérighet och stabilitet.
For férare som Gvergar fran en slirstyrd lastare till en kompakt
bandlastare &r det viktigt att komma ihag att vissa justeringar

i drifttekniken forbéttrar resultatet.

Svarvningstekniker

Alla forare med erfarenhet av slirstyrda lastare vet att
motrotation, som ett vanligt sétt att svdnga, ar det snahbaste
sattet att dndra riktning. Det &r ocksa det snabbaste séttet

att slita ut dack. En slirstyrning kan latt motrotera pa grund

av den relativa lattheten att déck kan fdrlora dragkraft, glid

och snurra. Motroterande en kompakt bandlastare, med betydligt
mer slitbana pa marken och dragkraft, 4r svarare. Motroterande
en kompakt bandlastare kan leda till onddigt slitage pa band

och andra komponenter.

3-punkts svang Gradvis véndning

For att maximera livslangden for ett kompakt bandlastarunderrede
bdr motrotationer endast anvandas vid behov, t.ex. i mycket tranga
utrymmen. Anvand istéllet mer gradvisa eller 3-punkts varv medan
du langsamt ror dig framat eller bakat.
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Skarpa svéngar pa slipande material, som taggig sten, kommer
att orsaka for tidigt slitage p& sparet och rullhjulen. Gradvisa
svangar minimerar skérsar och tarar och hjélper till att maximera
underredets komponenters livslangd.

Né&r du slar pa mjuka, kénsliga ytor gor gradvisa varv. Skarpa
svangar och motrotationer kan orsaka ndtning och odnskade
materialavlagringar.

Arbeta i sluttningar

Med betydligt mer stabilitet &n hjulburna maskiner av liknande
storlek &r en kompakt bandlastare idealisk fér anvandning

i sluttningar. Nar det ar nddvéndigt att fardas dver en sluttning
ska du aldrig 6verskrida en lutning som &r storre &n 3 till 1 (18,4°).
Som tidigare namnts kan arbete i sluttningar (bild 1) orsaka
snabbare slitage pa underredets komponenter. Du kan minska
onddigt sidobelastningsslitage genom att arbeta upp och ner

for en sluttning, snarare an tvérs over, nar det &r mojligt.

Nar du arbetar uppfor och nedfor en sluttning (bild 2), hall alltid
maskinens tyngsta dnde uppfor. Lastare &r vanligtvis tyngre

pa maskinens framre dnde nar de &r fullastade och tyngre

pa bakénden néar de lossas. Du bér ocksa undvika ovanligt tunga
laster och alltid halla lasten sa lag som mojligt. Se dessutom
drift- och underhallshandboken for korrekt maskindrift i
sluttningar.




Arbetar for minimalt slitage och bésta resultat

Undvik att gdra direkta 90-graders svéngar nar du kor i en
sluttning - antingen pa en sidobacke eller rakt upp och ner.
Skarpa svéngar i sluttningarkan orsaka onddigt slitage pa
bandstyrningar (flikar) och kan skjuta material mellan bandet
och rullhjulen. I vissa fall kan detta leda till sparursparning och
sparskador.

Arbeta dver dvergangar

En dvergang ar varje plats dar du stoter pa en férandring i lutning
eller hojd, till exempel dar en plan yta dndras till en sluttning. En
trottoarkant eller avsats kan ocksa betraktas som en Gvergang.

Om du maste resa 6ver Gvergéngar, gor det med maskinen

90 grader till 6vergangen. Undvik att arbeta langs en Gvergang
dér ett av maskinens spar inte stods helt av marken. Utan fullt
stdd fran marken utsétts band- och rullhjulen for sidospénningar
som kan leda till sparursparning eller bandskador.

Tillbakadragande

Vissa forare av slirstyrda forare gillar att anvénda tillrackligt
med nedatkraft pa lastaren for att lyfta framdacken fran marken,
vilket maximerar nedtrycket pa skopan vid backdragning.

Om du anvdnder samma teknik med en kompakt bandlastare fran
Cat far du motsatt effekt — du tappar greppkraft, snurrar bandet
och framjar fdrtida slitage pa band- och bakrullhjulen.

Att halla hela bandlangden pa marken ger mest dragkraft

och utnyttjar maskinens upphéngning. Du kan fa utmaérkta
resultat och maximera livslangden pa ditt underrede genom

att dra bakat med lastararmar med hjalp av FLOAT-funktionen.
Om mer nedtryck behdvs kommer CTL-fjddringssystemet att
mojliggdra ytterligare nedtryck utan att lyfta underredet fran
marken. Tillsatt endast det tryck som krévs for att jamna ut ytan.

n



Bandspanning och justeringar

Banden pa en kompakt bandlastare ar kritiska komponenter

i underredet. Korrekt bandspénning krévs for optimal prestanda
och maximal livslangd. En viss slak i sparet mellan drivhjulet och
det framre rullhjulet &r normalt.

Se drift- och underhéllshandboken fér rekommenderade metoder
for kontroll och justering av sparspénning.

N&r nya spar har justerats behdver de normalt inte konstant

justering. Kontrollera dock regelbundet sparspanningen.
Band som kdrs utanfor de rekommenderade

12

spanningsspecifikationerna orsakar accelererat slitage

pa underredets komponenter. Ett spar som &r for l6st kan lata
spardrivningen bédda in att hoppa dver Kedjehjulstidnder. Detta
tillstand, som kallas "ratcheting", kan orsaka accelererat slitage
eller skador pa stélinbaddningar eller kedjehjulstander. Ett band
som &r for tatt kan leda till accelererat slitage pa underredet,
for tidigt fel pa banden, strémfdrlust eller lagerfel. Det ar viktigt
att notera att dverspénda band (fér hart) inte &r en ldsning

for sparursparningar som beror pa felaktig driftsteknik. Se drift-
och underhallshandboken for korrekt sparspénning, inspektions-
och underhallsprocedurer och intervall.



Rengoring av underrede

Ditt underrede utsétts ofta for lera, grus, skrdp och andra
slipande material. Regelbunden rengdring av underredet
rekommenderas. Hur ofta underredet behdver rengdras beror
pa materialet som bearbetas. En daglig stddning ar normalt
tillrdcklig. Sammanhéngande och slipande material, som lera,
sand, lera och grus, bor rengdras sa ofta som mdjligt, dven flera
ganger om dagen, for att minska onddigt slitage pa underredets
komponenter.

Var sérskilt uppméarksam pa rengdring mellan rull- och
tomgangshjul och runt kedjehjulet dar material kan samlas.
En hdgtryckstvétt fungerar bra om den finns tillgénglig. Om
inte, anvénd en liten spade eller liknande verktyg for att
lossa och ta bort frimmande material fran underredet, men

var forsiktig sa att du inte skadar ndgon av underredets
komponenter. Om du arbetar i skrot eller skrép, ta bort alla [6sa
materialstrangar, t.ex. trad, som kan lindas runt hjulaxlarna.

Att bestdmma nér underredet ska rengoras kan vara en stor
faktor for hur l&tt eller svart jobbet blir. Som ett exempel ar

det mycket lattare att ta bort material som lera i slutet av dagen
dn att forsoka ta bort det ndsta morgon efter att det har torkat.

| kallt klimat eller nar minusgrader férvantas mellan arbetsskiften
ska maskinen kéras framat och bakat innan du sténger av den,
for att minska fukt och materialuppbyggnad och fér att forhindra
frysningar.




Utvardering av slitha komponenter

Byte av delar

Utbyte av slitna komponenter har en direkt inverkan pa dgande-
och driftskostnaderna for all utrustning. Cat kompakta
bandlastarunderredskomponenter &r alla konstruerade for

att ge optimal prestanda och livslangd. N&r de har natt slutet
av sin livslangd ska komponenterna bytas ut omedelbart.
Underlatenhet att byta ut slitna komponenter kan leda till
snabbare slitage eller fel pa andra relaterade komponenter,
vilket leder till hogre dgande- och driftskostnader. Omvént kan
byte av slitna komponenter fore slutet av deras livslangd, dven
om de kanverka grova och slitna, ocksa i onddan 6ka dgande-
och driftskostnaderna. Det &r viktigt att kunnautvérdera slitna
komponenter som antingen anvéndbara eller icke-anvéndbara.

Cat-aterforséljaren &r din bésta resurs for utvérdering av slitna
komponenter pa all Cat-utrustning. N&r det dr majligt, |4t
enutbildad tekniker ge dig rad ndr komponenter behdver bytas ut.

Féljande avsnitt innehaller riktlinjer som hjélper dig att forsta
servicegranserna for vissa viktiga omraden pa ditt underrede
som kommer att slitas under drift. Genom att férsta hur ditt
underrede slits kan du samarbeta med din aterférséljare for att
planera forkomponentbyte, vilket minskar oplanerade driftstopp.
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Tomgangshjul/rullhjul

De viktigaste funktionerna for tomgangs/rullhjul under
underredet &r:

1. Att fordela maskinens vikt fran ramen till sparet.
2. For att styra sparet.

Tomgéngs/rullhjul &r slitdelar och maste bytas ut regelbundet.
Drift under slipande forhallanden gor att tomgangar och rullar
slits snabbare. Om hjulen skadas pa ett satt som skapar

en skarp skéregg eller drastiska ojamnheter, bor hjulet bytas

ut omedelbart for att forhindra onddigt slitage pa bandet.

Sa lange rullhjulen fortsatter att fungera enligt beskrivningen
finns det ingen anledningatt byta ut dem. Genom att halla
underredet fritt fran stenar och skrép bidrar du till att minskadet
inre bandslitaget som orsakas av hjulslipmaterial mot bandet.

En huvudfunktion fdr ledarhjulen och rullarna &r att styra
gummisparet nar det fardas runt underredet. | vissa tillampningar
kommer bandpinnarna i kontakt med den inre flinsenpa

rullen eller tomgéngen (inkluderar inte enflénsledarhjul) vilket
gor att bade tin och rulle eller tomgang slits.

Periodiska kontroller av rullens eller tomgangens yttre
flanstjocklek kan indikera behovet av en modifiering

av maskinens drift for att avlasta sparets inre interaktion
som orsakar slitaget.

Sidohélningstillimpningar, forhéllanden under fétterna,
motrotationer ochfeljusteringar av rullar/tomgang kan paverka
detta slitage.

Féljande diagram innehaller riktlinjer for métning av tomgangs-
och rullslitage:




Tomgangshjul och rullhjulsslitage

Ledarhjul
med trippe- Rulle med
flans /ledarhjul | trippelflans
med dubblafléansar
Liv Véaggtjocklek (A) (mm)
100% 9 15
75% 8 125
50% 7 10
25% 6 15
0% 5 5

Utvardering av slitna komponenter




Band

P& grund av det breda utbudet av tillampningar, material
och driftstekniker som &r mdjliga med en kompakt
bandlastare fran Cat kan bandens livslangd variera.

Arbete i tuffa material kan paskynda slitaget pa banden,
liksom kontinuerligt arbete i sluttningar. | praktiskt taget

alla applikationer och material kan en uppséttning spér
utveckla skav, sprickor, skarningar och saknade gummibitar.
Detta dr normalt och férsdmrar inte nddvandigtvis
maskinens prestanda. Pa grund av dkad fratande verkan
rekommenderas dock omedelbar reparation om den
inbdddade stilkabeln i sparet exponeras. Overdriven drift

i detta utsatta tillstand kan leda till en kostsam och obekvam
komponentreparation. Kontakta din lokala Cat-aterforséljare
for mer information.

All stalexponering i underredet garanterar dock inte
reparation. | takt med att Cat kompakta bandlastare
ackumulerar servicetimmar kan stalstyrflikar tappa gummit.
Denna typ av slitage dr normalt och forvantat och &r en del
av inbrottsprocessen.

De viktigaste kriterierna for att utvardera ett spars
anvéndbarhet &r:

1. Ett spar maste kunna uppratthalla ratt spanning
for att vara anvéandbart. Ett spar som ar sonderrivet
eller skadat i sddan utstriackning att det inte langre
kan uppratthalla spanningen bor bytas ut.

2. Inbaddningar ska inte standigt hoppa over
kedjehjulsténder eller sparr nar sparet &r ordentligt
spant. Om inbaddningen kontinuerligt sparrar
pa grund av att de &r slitna eller skadade, bér sparet
och kedjehjulet utvarderas for eventuell erséttning.
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Slitage pa bandbanan

Denna matning kommer att beskriva slitbanans slitageprestanda.
Métningen bor goras fran den Gversta delen av grouser till
ldgstanivan pa banans ovansida. Férhallandena pa fotterna

och driftstekniken kommer att paverka detta slitage.

Block for kraftig | Balk for kraftig Vanligt
belastning belastning tillampning
Liv Mansterdjup (mm)
100% 25 21 25
75% 21 18 21
50% 17 15 17
25% 12 n 12
Otum 8 8 8

Om slitbanedjupet dr mindre dn 8 mm, ska sparet bytas ut.

Bandstang Smide Slitage

Denna métning indikerar slitage mellan kedjehjul och spargrénssnitt.
Underlag, driftsteknik och uppratthallande av korrekt bandspénning
kan paverka detta omrade for slitage.

Smide Bredd (mm)
Liv Alla gummiband
100% 40
75% 385
50% 37
25% 355
0tum 34

Om slitbanedjupet dr mindre dn 34 mm, ska sparet bytas ut.



Utvardering av slitna komponenter

Drivhjul

Den kompakta bandlastarens drivhjul 6verfér hastkrafter

och vridmoment fran drivlinan till sparet. Kedjehjulet slits
naturligt mot sparets stalinbaddningar. Vid byte av spar bor
kedjehjulet utvarderas for slitage. Kedjehjulet kan behova

bytas ut vid denna tidpunkt for att maximera livsldngden

pa ersattningssparet. | vissa fall, ddr minimalt tandslitage har
intraffat, kan kedjehjulet roteras och ateranvédndas for lagre
dgande- och driftskostnader. Férhallanden pa fétter, driftsteknik
och upprétthallande av korrekt bandspanning kan paverka detta
omrade for slitage.

Mét kedjehjulets tander pa tre stéllen som visas pa bilden

och berdkna medelvardet av de tre métningarna. Se drift- och
underhallshandboken fér métinformation. Om den genomsnittliga
kedjehjulet 3 tandmatning ar 50% slitage, byt sedan kedjehjulet
till motsatt sida. Om den genomsnittliga 3-tandmatningen nar 75%
eller mer, behdvs erséttning.

CTL gummiband
Handling Genomsnittligt kedjehjulsmatt (mm)
50% slitage flyttgrans 178
75% gréns for slitagebyte 165
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Utvardering av slitna komponenter

Arbetsvillkor — viktiga dgande- och driftskostnadsfaktorer

S Underfots-
Tillampnin i i .y s Underhallsrutiner
pning Driftstekniker férhallanden
. Trepunktsvandningar . i .
Sno Snurrar inte spar Sno Daglig Rengdring,
1 - Utmarkt Materialhantering Gummispérssutﬁildad Torv Kontroll av sparspanning,
beton Kontroll
Jordborr operator 9
=2 Gravning Stoppa sparsvangar Smuts Varje vecka Stidning,
'Eo 2-Bra Hyvling Svéangvarv Gyttja Kontroll av sparspanning,
o Dikesgravning Upp-& nedforsbackar Lera Kontroll
=
Q o . o
2 Schaktning Motroterande Frast asfalt ranat::g rengoring,
g 3- Déhg Asfaltsfrasning Lastad svarvning Sten 2" Kz:::gll av sparspanning,
g Skogsbruks- Snurrande spér Smuts med 10-20% sten | gz OMM Isst
. # . . Séllsynt rengdring,
4 — Daliat Atervinning Ov”ergang Svarvning Sten >2" Kontroll av sparspénning,
g Demolering Res over tro.ttoarkanter Jord med 20-50% sten | Kontroll
i hastighet Vet inte OMM
| Okad paverkan pa 0&0
3x$
2,5x$
Med allmén belastning spar
\
-
® 2X
S $
b
\n
o
-
Med kraftiga band
1,5%6 g
1x$
0,5x$
1 1,5 2 25 3 3,5 4

Stotfaktor

Om du vill se hur dina metoder paverkar kostnaderna valjer du det varde som oftast representerar dina metoder
for var och en av kategorierna nedan (1-4) :

Tillampning (1-4) x 0,05 viktning factor Total
Driftsteknik (1-4)x 0,25 viktning factor Impact faktor (totalt/4)
Fotférhéllanden  (1-4)x 0,35 viktning factor

Underhallsrutiner (1-4) x 0,35 viktning factor 19



Forvanta dig mer av experterna

Maximera livsldngden pa ditt underrede

For att fa ut mesta majliga av din investering lonar det sig att kénna till ditt underrede. Att félja de driftstekniker och underhalls-
metoder som beskrivs i den har guiden kan forlanga livslangden avsevart. Och Cat-aterforséljaren &r redo att hjélpa dig —
med reservdelar och serviceldsningar, eller bara nagra rad pa vagen. Vi ar har for att hjdlpa dig att géra ditt arbete.

Ring Cat-aterforsaljaren om du har fragor om maskindrift, underhall eller service.

LET'S DO THE WORK.
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