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lyi yonetin. Omriinii uzatin.

Bu kilavuz, Cat Kompakt Paletli Yiikleyicinizden maksimum deger almaniz igin gerekli araclar
saglar. Alt takimin nasil ¢alistigini anlamak ve asinma siireci ile ilgili bilgi edinmek, asinmay:
azaltmaniza ve igletme maliyetlerinizi diislirmenize yardimci olabilir.

Uygun kullanma ve bakim kilavuzlarina uymak, yatirnminizin émrii ve performansi {izerinde
kontrol sahibi olmanizi saglar. Ayrica Cat temsilciniz, sorularinizi yanitlamak ve ihtiyaciniz olanlari
sunmak iizere daima hazirdir.




Alt Takim Tasarim ve Islevi

Cat kompakt paletli yiikleyicilerde (CTL)
bulunan celik takviyeli kauguk paletler,
olaganiistii cekis kontrolii sunmaktan
daha fazlasini yapar. Benzersiz
tasarnimlari, ayrica yiiksek flotasyon,
diisiik zemin basinci, makine stabilitesi ve
sarsintisiz siiriis saglar.

Paletli dozerlere benzer sekilde dzel
komponentler iceren kauguk ve gelik
alt takim, diisiik edinim ve isletme
maliyetlerine olanak verir. Alt takim,
komple bir sistem olarak galisacak
sekilde tasarlanmistir ve kauguk lastikli
makinelere benzemez.




Celik Takviyeli Kaucuk Palet

Cat kompakt paletli yiikleyiciler, ¢celik gdmiilii kauguk palet igerir.
Endiistri standartlarindaki bu palet grubu, ¢elik kablolarla baglanan
takviyeli ¢elik gubuklardan olusan bir sistem kullanir; bu sistem, alt
takim igin gerekli giicii ve dayanikhihgi saglar. Kauguk paletin ayak
izi, tekerlekli mikro yiikleyici ile karsilastirildiginda daha az zemin
basinglari ve hassas yiizeylerde daha az zemin hasari saglar.

Kauguk palet igerisindeki gelik takviyeler (1), tiim palet
genigliginden saglam destek sunar. Bu takviyeleri baglayan celik
kablolar (2), palette esneme olmamasi i¢in cekme mukavemeti
saglar. Kablolar, devamli olarak tiim palet uzunlugun etrafina
sarilarak palet yapisinda zayif noktalara sebep olabilecek iist
tiste binmig baglantilari ortadan kaldirir. Her bir celik takviyede,
palet genigligine dikey konumlandirilan tirnaklar bulunur. Bunlar
palet yonlendirmesi igin kullanilir ve paletin kaymamasini veya
yerinden ¢ikmamasini saglar. Kauguk palet (3), maksimum kesme
direnciicin cizilmeye dayanikh kauguk malzemeden iretilir.

Bu, paletin dayaniklihgini artirmaya yardimci olur ve gok cesitli
uygulamalar ve zemin kosullarinda kullanima olanak saglar.

Cat kompakt paletli yiikleyicilerin kauguk paleti sert, dayanikh bir
komponenttir ancak uygunsuz kullanimi, asinmayi ve edinim ile
isletme maliyetlerini &nemli dl¢lide artirabilir. Alt takimin keskin,
piiriizlii kenarlara maruz kaldi§i yikim, tas ocagi veya hurda gibi
cok agir kosullarda kullanim, paletin ve alt takiminin komponent
omriinii oldukca etkileyebilir.

Cat kompakt paletli yiikleyicilerde kullanilan gelik takviyeli kauguk
paletler, zor kosullarda dayaniklilik icin 6zel olarak tasarlanmigtir.
iki adet palet dislisi tipi bulunur: blok ve cubuk. Blok tipi disli,

cok cesitli gérevler ve zemin kosullari igin uygun, saglam, genel
amach bir palet ¢oziimii sunar. Cubuk tipi disli, blok disliden farkl
olarak daha az zemin hasari performansi sunan ve bu sayede her
tiir toprak tesviyesi isi icin uygun hale gelen, dayanikl bir disli
cozlimiidiir. Cubuk tipi kauguk palet dislisi, ayrica kar kosullarinda
kullanimda blok tipi disliye kiyasla ekstra ¢ekis sunar.

Blok disli ve cubuk digli palet ayni i¢ tasarim yapisina sahiptir.
Celik takviyeler, makinenin agirligini daha fazla alana dagitarak
ve zemin basincini azaltarak palet genigligine saglam destek
sunar. Takviyeler tahrik zincir diglisi ile eslesir ve torku zemine
aktarir. Her bir takviyenin {izerindeki kilavuz tirnaklari, silindir
tekerlekler ve avaralarin sagladigi yolu izleyerek paleti hizalanmig
sekilde tutar. Takviyeler, silindir tekerlekler ve avaralar igin esit
bir haddeleme yiizeyi sunan diiz bir kaugukla kapatilr. i¢ gelik
kablolar, paletin gerdirildi§i zamanlarda esnemesini dnler.

Alt Takim Tasarimi ve Islevi

Paletin maruz birakildigi gerginlik 6nemlidir ancak sistem,
siirtiinme tahrikli palet sistemlerinde oldugu gibi paleti tahrik
etmek icin yiliksek gerginlige ihtiyag duymaz. Palette bir dlgiiye
kadar gevseme normaldir. Cat kompakt paletli yiikleyiciniz ile
verilen Kullanma ve Bakim Kilavuzunda, uygun palet gerginligi ve
germe prosediirii anlatiimaktadir.

Palet, basit bir yagh germe gerdirici ile gerdirilebilir. CTL

alt takimi en iyi performansini dogru miktarda gerildiginde
gerceklestirir; uygun olmayan miktarda gerdirilen paletler tim
tahrik komponentlerinin erken asinmasina neden olur. Gerginligin
periyodik olarak izlenmesi, hem alt takimin hem de makinenin en
iyi performansini sunmasini saglar.

Cat kaucguk paletler sarsintisiz bir siiriis, diisiik zemin hasari ve
olaganiistii cekis saglayacak sekilde tasarlanmistir.

(1) Celik Takviyeler (3) Kauguk Palet

(2) Celik Kablolar




Alt Takim Tasarimi ve islevi

Tahrik Sistemi

Cat kompakt paletli yiikleyiciler, glic aktarma sisteminden palete
cekis gilicii aktarmak icin harici pozitif tahrik kullanir. Tahrik
motorlari, alt takimin solundaki ve sagindaki tahrik zincir diglilerini
bagimsiz olarak calistirir. Zincir diglileri celik takviyeyi devreye
alir ve metalin metale temasi nedeniyle bu komponentlerde
asinma meydana gelmesi beklenen bir durumdur. Bir paleti
dedgistirirken zincir diglisi degisiminin de gerekip gerekmedigini
sormak iyi bir fikirdir. Zincir diglisi tirnaklar, ileri ve geri hareket
sirasinda zit taraflarda asinir. Tahrik zincir diglisinde gézlemlenen
asinmalar sagdan sola gegcirilebilir ve bdylece alt takim igin ek
asinma omrii sunularak bakim ve onarim maliyetleri azaltilabilir.
Ayrintil aginma ve degisim kilavuzlari igin mutlaka makinenin
Kullanma ve Bakim Kilavuzuna basvurun.

CTL, daha biiyiik Cat paletli dozerlere benzer sekilde agik,
yiikseltilmis tahrik zincir dislisi tasanimina sahiptir. Bu yiikseltilmig
konum, tahrik komponentlerini yukari ve kirden uzaga getirmeye
yardimci olarak tahrik komponentlerinde tortu birikmesini dnler ve
komponentlerin servis kolayligina ve dayanikliigina katkida bulunur.
Edinim ve isletme maliyetlerinin minimum seviyede tutulmasi igin
tahrik zincir diglisi alaninin periyodik olarak temizlenmesi énerilir.

Planet tipi tahrik motorlar CTL'nin itme giiciinii, yani torkunu artirmaya
yardimci olarak makinenin bir dizi uygulama ve zemin kosulunda
basarili bir sekilde calistirimasina olanak verir. iki hizli sistem daha hizli
calismayi miimkiin kilar ve tamamen bagimsiz burulma siispansiyonlu
alt takim sistemi sarsintisiz ve korunakli bir siiriise olanak saglar.

Silindir Tekerlekler

Cat kompakt paletli yiikleyici, stirekli olarak sizdirmazh§i saglanan
ve yaglanan, ii¢ flansh orta silindir tekerleklerin yani sira iki veya
tic flangh 6n avara ve tek veya iic flangh arka avara barindiran
basit ve kendini kanitlamig alt takim silindir sistemi igerir. Yiiksek
mukavemetli ostenit tavlamali yumusak demirden iiretilen bu
komponentler, makinenin agirhgini kauguk palet icerisindeki celik
takviyelere aktarir. Celik takviyelerin palet icerisindeki konumlari,
yiikii palet genisligi boyunca aktarmalarina olanak saglar ve diisiik
zemin temas basinci ile yiiksek flotasyon sunar. Ote yandan, mikro
yiikleyici makine agirhgini esas olarak lastiklerin zeminle temas
ettigi dort noktaya dagitir. Silindirler, ayrica asindirici malzemelerde
kullanim ya da yiiksek malzeme sindirimi yasanan durumlar gibi
olumsuz kosullarda olaganiistii dayanikllik saglar.

Cat kompakt paletli yiikleyici alt takim silindirleri, kullanim émrii
boyunca sizdirmazli§i saglanan agir hizmet tipi metal yiizey
keceleri barindirir. Bu tasarim, kirletici madde sizintilarinin

dniine gecmeye yardimci olur ve yataklar igin uzun servis 6mrii
sunar.48 Bu eski CTL modellerinin yani sira daha biiyiik Cat paletli
dozerlerde de gdriilen, kendini kanitlamig bir teknolojidir.

Orta Silindir Tekerlekler
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Ug flanshi silindir tekerlekler, paletin gelik tirnaklarini asag),

orta flanga dogru ydnelterek paleti yénlendirmeye yardimci

olup sarsintisiz bir siiriig saglarken dis flanglar da paletin kalin,
kauguk kisminda salinir. Rakip modellerin birgogu, avaranin gelik
takviyeler iizerinde ¢alistigi tek flangli 6n avara tasarimi kullanir.
Cat kompakt paletli yiikleyici tasariminda, celik takviyeler yerine
paletin i¢ yiizeyi iizerindeki kalin kauguk boyunca, iki flangla
calisan iki veya ii¢ flangh &n avara bulunur. Bu tasarnm siiriisii
ivilestirir. Cat kompakt paletli yiikleyici, aginma émriinii iyilestiren
tek flangl arka avara tasarimi veya maksimum palet tutusu ve
siirlis konforu saglayan (¢ flangli arka avara tasarimi kullanir.



Burulma Siispansiyonu

Cat kompakt paletli yiikleyicilerde, operatdr konforu ve makine
dayanikhihgini artirmak iizere ¢ekisi ve stabiliteyi iyilestiren
burulma siispansiyonlu alt takim sistemi bulunur. ikisi dnce ikisi
arkada olacak sekilde dért burulma aksi kullanilarak makine
sasisine monte edilen iki alt takim sasisi, yukari ve/veya asadgi
yonde harekete olanak verir. Sol ve sag burulma aksi giftleri, alt
takimin sol ve sag tarafinda ayri pivot harekete olanak saglamak
lizere birbirinden bagimsizdir. Bu bagimsiz akslar, nesnelerin
lizerinden siiriig sirasinda darbe séniimlemesini miimkiin kilarak
konforlu bir siiriis saglar ve daha fazla yiik tutma kabiliyeti
sayesinde (dzellikle standart iki hiz islevi kullanilirken) engebeli
yiizeylerde palet ve zemin temasini siirdiiriir.

Alt Takim Tasarimi ve Islevi

Germe

Cat kompakt paletli yiikleyici i¢in palet gerdirme islemi, basit bir
siirectir. Alt takim bir yagh germe gerdirici kullanir. Bu gerdirme
sistemi, 6n avaraya ve en ilerideki palet silindirine takili bir germe
yayindan olusur. Germe yay, sasinin fazla yiiklerde sikistirma
yapmasina olanak verir. Bu yay, n darbeleri séniimler ve dagitir,
ayrica alt takim komponentleri icinde sikismig tortularin esneyip
palete hasar vermesini dnler. Yay, bir darbe olayinin ardindan
veya sikismig tortularin giderilmesi sonrasinda eski konumuna
geri doner.

Celik takviyeli paletlerde dogru palet gerginligi ok

onemlidir. Paletin yanhs gerdiriimesi, paletin ve bazi alt takim
komponentlerinin dmriinii olumsuz etkileyebilir. Dolayisiyla, paletin
dogru teknik 6zelliklerde gerdirilmesi kilit 5neme sahiptir. Palet
gerginliginin kontrol edilmesi ve ayarlanmasina ydnelik ayrintilar
icin litfen makinenin Kullanma ve Bakim Kilavuzuna bakin.




Alt Takim Asinmasini Etkileyen Faktorler

Cat kompakt paletli yiikleyici alt takiminin aginma hizini etkileyen
birkag faktdr vardir. Alt takim komponentlerinin iiretkenligini

ve servis dmriinii en iist diizeye ¢ikarmak igin bu faktdrler
gbzlemlenmeli ve bunlarin etkilerini en aza indirmek igin miimkiin
oldugunda ayarlamalar yapilmahdir.

Uygulama

Bir makinenin is uygulamasi, alt takim 6mriinii dogrudan etkiler.
Bu uygulamalardan yaygin olanlar arasinda kazma, ylikleme ve
tagima, kanal agma, dozerleme ve tesviye bulunur.

Bir uygulamanin gerektirdigi tork ve beygir giicii miktari, alt takim
komponentlerinin aginma oranini dogrudan etkiler. Herhangi bir
ekipmani tam potansiyeli ile ¢alistirmak, belirli komponentlerde
maksimum asinmaya neden olur. Genellikle kazi ve dozerleme
gibi zorlu uygulamalarda, zincir diglisi lizerinden paletlere
aktarilan tork ve beygir giicii en iist diizeydedir ve bu da daha
fazla aginmaya neden olur. Kanal agma ve toprak tesviyesi gibi
daha kolay islerde ise daha az tork ve beygir giicii gerektigi igin
daha az asinma meydana gelir.

Zemin Kosullan

Calistiginiz ortamdaki malzemeler, Cat kompakt paletli yiikleyici
alt takim komponentlerinin servis 6mrii iizerinde en az bazi
uygulamalar kadar etkiye sahip olabilir. Genellikle, malzeme

ne kadar asindirici olursa komponentler de bir o kadar

hizli aginacaktir. Ornegin tasl ve piiriizlii malzemelerde veya
yapilarda bulunan tortular, alt takimin bazi komponentlerinde
daha hizl asinmaya neden olabilir. Yumusak, killi topraklarda
caligildiginda ise asinma orani azalir. Gimen veya son hali
verilmis peyzaj uygulamalari gibi asindirici olmayan yiizeylerde
calisirken komponent aginmasi genellikle daha az olur.

Cat kompakt paletli yiikleyiciler yiiksek flotasyon, ¢ekis imkani ve
cok yénliiliik sundugu icin hurda veya yikim kaynakli tortular da
dahil herhangi bir malzemede calisabilir. Ancak zorlu kosullar, alt
takimda 6nemli oranda erken aginmaya sebep olabilir. Asindirici
malzemelerde caligirken alt takim komponentlerini degistirmeyi
diistinebilirsiniz.

Kullanim Teknikleri

Cat kompakt paletli yiikleyicinin diizgiin kullaniimasi alt takim
asinmasi ve igletme maliyetleri iizerinde en etkili faktérlerden
biridir.

Agresif kullanim, isin daha hizli bitmesine yardimci olabilse

de asinma oranini ve toplam igletme maliyetlerini artirabilir.
Ornegin ters ybne déndiirme ile seyir yoniinde hizli bir degisiklik
yapilmasi, alt takima malzeme sindirimine neden olarak paletler
ve alt takim komponentlerinde gereksiz asinma yaratabilir. Uygun
oldugu durumlarda ii¢ noktali déniislerle donme diisiiniilebilir.
Ters yone dondiirme yapiimadan donme daha uzun siirse de alt
takim komponentlerinin servis 6mriinii uzatabilir. Yalnizca gerekli
oldugunda ters yone dondiiriin. Gérevi tamamlamak icin gereken
asgari zemin hizinda kullanim, paletin servis 6mriinii uzatacaktir.
iki hiz islevi, calisma sahasinda daha fazla iiretkenlik saglar

ve ihtiya¢ duyuldugunda kullanilmalidir. Ancak devamli olarak
yiiksek hizda kullanim, alt takim komponentlerinde aginmayi
hizlandirabilir.

Egimlerde kullanim da asinmayi hizlandirir. Minimum asinma

icin egimlerde kullamim teknigini ayarlayin. Daha fazla bilgi igin
Minimum Asinma ve En lyi Sonuglara Yénelik Kullanim béliimiine
bakin.

Arazi tiirli (egimli, engebeli veya diiz) de aginmayi etkileyen
faktorlerden biridir. CTL'nin diiz bir yiizeyde kullaniimasi alt
takimlarda minimum asinma ile sonuglanirken sert, oldukga
egimli arazilerde kullanim komponentlerin daha hizli aginmasina
neden olabilir.

Cat kompakt paletli yiikleyiciler, en fazla 3:1 oranindaki egimlerde
devamli olarak calisacak sekilde tasarlanmigtir. 3:1 oranindaki
egim, yatay diizlemde ii¢ birime karsilik dikey diizlemde bir

birim anlamina gelir ve 18 derecelik bir e§ime es degerdir. 3:1
oranindan daha yiiksek oranlardaki e§imlerde kullanim, makine
stabilitesini ve motor émriinii olumsuz etkiler.



Alt Takim Asinmasini Etkileyen Faktdrler

Diiz bir yiizeyde (yukaridaki) palet, makinenin asagi yonlii agirhgini komple
destekler. Ancak egimlerde (asagidaki) makine agirhigs; orta silindir
tekerlekler ve avara tekerleklerinde, kilavuz tirnaklarinda ve paletin kilavuz
yiizeyinde yandan yiiklemeye ve aginmaya neden olur. Kilavuz tirnaklarinin
veya orta silindir tekerlekler ile avara tekerleklerinin kenarlarinda dengesiz
ya da asir asinma, genellikle egimlerde kullanima iligkilendirilir ve

normal bir durumdur. Minimum asinma igin edimlerde kullanim teknigini
ayarlayin. Daha fazla bilgi icin Minimum Asinma ve En lyi Sonuglara
Yonelik Kullanim béliimiine bakin. Ek olarak, egimlerde makinenin diizgiin
kullanimi igin Kullanma ve Bakim Kilavuzuna bagvurun.

Bakim Uygulamalar

Kompakt paletli yiikleyici alt takiminin bakimi zor degildir ancak
birtakim basit dnleyici bakim prosediirlerine uyulmasi alt takim
komponentlerinizin servis 6mriinii ve degerini en iist diizeye ¢ikarr.

Paletin ayarlarinin diizgiin yapilmasi palet servis 6mriinii ve
makine performansini en iist diizeye ¢ikarir. Paletin gevsek veya
asiri sikilmis olmasi servis dmriinii ve makine performansini
azaltir. Daha fazla bilgi igin bir sonraki Palet Gerginligi ve Ayarlar
bélimiine bakin.

Makinenin alt takiminin temizlik durumu da kritik 6neme sahiptir.
Alt takimdaki asinmanin biiyiik bir bdlimii, komponentler
arasinda sikigan tortulardan kaynaklanir. Alt takimi tortulardan
arindirarak gereksiz aginmalarin bir él¢iide éniine gecilebilir.
Daha fazla bilgi i¢in Alt Takim Temizli§i bdliimiine bakin.

Cat kompakt paletli yiikleyiciler, her giin gresleme gerektiren
siispansiyon icin dn ve arka burulma akslar kullanir. Gresleme
noktalarina zeminden kolayca erisilebilir. Sispansiyon sisteminin
makine genelindeki darbe ve titresimi azaltirken konforlu bir siiriis ve
daha fazla yiik tutma imkani sunmaya devam edebilmesi igin burulma
akslarinin diizenli olarak greslenmesi énemlidir. Kullanma ve Bakim
Kilavuzunda yaglama konumu ve prosediirii agiklanmaktadir.



Minimum Asinma ve En lyi Sonuclara Yonelik Kullanim

Cat kompakt paletli yiikleyiciler hizh, agresif kullanimin
beraberinde getirdigi olumsuz kosullara dayanacak sekilde
tasarlanmistir. Ancak kullanim tekniginizi ayarlamak, alt
takimin degderini ve émriinii en iist diizeye ¢ikarmak icin
kendini kanitlamis bir yontemdir. Mikro yiikleyiciler gibi
benzer ekipmanlara asina operatérler ekstra cekis, flotasyon
ve stabiliteden faydalanarak kompakt paletli yiikleyicinin
tiretkenligini hizli bir sekilde en {ist diizeye ¢ikaracaktir.
Mikro yiikleyiciden kompakt paletli yiikleyiciye gecis
yapan operatorlerin, kullamim tekniklerinde yapacaklari
bazi ayarlamalarin daha iyi sonuglar verecegini akillarinda
bulundurmalari gerekir.

Doniis Teknikleri

Mikro yiikleyici konusunda deneyimli operatdrler, dénis igin
yaygin olarak kullanilan ters yéne déndiirme tekniginin ydn
degistirmek icin en hizli yéntem oldugunu bilirler. Bu, ayrica
lastikleri en hizli agindiran yontemdir. Mikro yiikleyici, lastiklerin
cekis, kayma ve patinaj kaybinin gérece kolay olmasindan
dolay ters yone donmekte zorluk yagsamaz. Kompakt paletli
yiikleyicinin ters yone déndiiriilmesi ise zeminde ve gekiste

cok daha fazla disli bulunmasi sebebiyle daha zordur. Kompakt
paletli ylikleyicinin ters yone ddondiiriilmesi, paletlerde ve diger
komponentlerde gereksiz aginmaya neden olabilir.

3 Noktali Doniis Kademeli Déniis

Kompakt paletli yiikleyicinin 6mriinii en iist diizeye ¢ikarmaya
yardimei olmak icin ters yéne déndiirme islevi, ¢ok sinirh alanlar gibi
yalnizca gerektigi durumlarda kullanilmalidir. Bunun yerine ileri veya

geri hareket sirasinda daha kademeli veya 3 noktali déntisler kullanin.
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Tasli, piriizlii yiizeyler gibi asindirici malzemeler {izerinde keskin
doniisler, palette ve silindir tekerleklerde erken aginmaya neden
olur. Kademeli doniisler kesikler ve yipranmalari en aza indirir ve
alt takim komponentlerinin émriinii en iist diizeye ¢ikarr.

yumusak, hassas yiizeylerde kademeli donisler kullanin. Keskin
doniisler veya ters yone déndiirme, siirtiinmeye ve istenmeyen
malzeme birikmelerine neden olabilir.

Egimli Yerlerde Calisma

Kompakt paletli yiikleyici, benzer boyuttaki tekerlekli makinelere
kiyasla ¢ok daha fazla stabilite saglamasi sayesinde egimlerde
kullanim i¢in idealdir. Bir e§imden ge¢cmeniz gerektiginde,

egim oraninin en fazla 3:1 (18,4°) olmasina dikkat edin. Daha
once bahsedildigi gibi, e§imli yerlerde ¢alisma (Cizim 1) alt

takim komponentlerinin daha hizli aginmasina neden olabilir.
Miimkiin oldugunda egimlerin iizerinde ¢alismak yerine egimlerin
yukarisinda veya asagisinda ¢aligsarak gereksiz yandan yiikleme
miktarini azaltabilirsiniz.

Bir egimin yukarisinda veya asagisinda galisirken (Gizim 2),
makinenin en agir ucunu daima yokus yukari tutun. Yiikleyiciler,
genellikle yiikliiyken makinenin 6n ucunda ve yiiksiizken
makinenin arka ucunda daha agirdir. Ayrica ¢ok agir yiiklerden
kacinmali ve yiik miktarini miimkiin oldugunca diisiik tutmalsiniz.
Egimlerde makinenin diizgiin kullanimi i¢in Kullanma ve Bakim
Kilavuzuna bagvurun.




Minimum Asinma ve En lyi Sonuclara Yonelik Kullanim

Tepe kenarinda veya yukarisinda ya da asagisinda dahil olmak
tizere egimli yerlerde calisirken dogrudan 90 derecelik doniisler
yapmaktan kaginin. Egimli yerlerde keskin déniigler palet kilavuzlari
(tirnaklar) iizerinde gereksiz aginmaya ve palet ile silindir tekerlekler
arasinda malzeme sikigmasina neden olabilir. Bazi durumlarda bu,
paletin yerinden ¢ikmasina ve palet hasarina neden olabilir.

Gecisler Uzerinde Calisma

Gegis, ornegin diiz bir yiizeyin egimli bir yiizeye gectigi gibi
egimde veya yiikseklikte degisiklikle karsilasilan yerlerdir.
Kaldinm veya cikintilar da gegis olarak degerlendirilebilir.

Gegisler lizerinden gegmeniz gerekiyorsa, makineyi gegise 90
derece olarak sekilde konumlandirin. Makinenin paletlerinden
birinin zemin tarafindan tamamen desteklenmedigi durumlarda
gecis lizerinde ¢alismaktan kaginin. Zeminden tam destek alinmazsa
palet ve silindir tekerlekler yandan gerilime maruz kalabilir ve bu da
paletin yerinden ¢ikmasina veya palet hasarina neden olabilir.

Geri Siiriikleme

Baz mikro yiikleyici operatorleri, geri siiriikleme sirasinda yiikleyiciye
on lastikleri zeminden kaldiracak ve bdylece kovadaki asagdi yonlii
basinci en iist diizeye cikaracak kadar asagi yonlii kuvvet uygular. Bu
teknigin Cat kompakt paletli yiikleyiciler ile kullanilmasi ise tam tersi
etkiye sahiptir; cekis imkani kaybedilir, palet doner ve palet ile arka
silindir tekerlekler lizerinde erken aginma meydana gelir.

Paletin tam uzunlugu boyunca zemin iizerinde tutulmasi
maksimum cekis saglar ve makine siispansiyonundan
faydalanilmasina olanak verir. Serbest hareket islevini kullanarak,
yiikleyici kollarinin geri siiriiklenmesi yoluyla olaganiistii sonuglar
alabilir ve alt takimimizin émriinii en st diizeye gikarabilirsiniz.
Daha fazla asadi yonlii basing gerekliyse CTL siispansiyon
sistemi, alt takimin zeminden kaldiriimasi gerekmeden ekstra
asag yonlii basing uygulanmasina olanak saglayacaktir. Yalnizca
ylizeyi diiz hale getirmek i¢in gerekli miktarda basing uygulayin.

1"



Palet Gerginligi ve Ayarlar

Kompakt paletli yiikleyicideki paletler, alt takimin énemli
komponentlerindendir. Optimum performans ve maksimum servis
omri icin uygun palet gerginligi gereklidir. Palet icerisinde, tahrik
zincir diglisi ile &n silindir tekerler arasinda bir dlgiiye kadar
gevseme normaldir.

Palet gerginliginin kontrol edilmesi ve ayarlanmasina yonelik
onerilen yontemler icin litfen Kullanma ve Bakim Kilavuzuna
basvurun.

Yeni paletler ayarlandiktan sonra normalde siirekli olarak yeniden

ayar gerektirmez. Ancak palet gerginligini periyodik olarak
kontrol etmek isteyebilirsiniz. Onerilen germe teknik 6zellikleri
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disinda calistinlan paletler, alt takim komponentlerinin daha hizli
asinmasina neden olur. Paletin ¢ok gevsek olmasi, palet tahrik
takviyelerinin zincir diglisi tirnaklari tizerinden atlamasini miimkiin
kilabilir. "Tek yonlii doniis" denilen bu durum, celik takviyelerin
veya zincir diglisi tirnaklarinin daha hizli aginmasina veya hasar
gbrmesine neden olabilir. Paletin ¢ok siki olmasi alt takimin daha
hizli aginmasina, paletlerin daha erken arizalanmasina, giic
kaybina ve yatak arizalarina neden olabilir. Liitfen paletlerin asiri
gerdirilmesinin (gok siki), paletlerin uygunsuz kullanim teknikleri
nedeniyle yerinden ¢ikmasi igin bir ¢dziim olmadigini aklinizda
bulundurun. Uygun palet gerginligi, inceleme ve bakim prosediirleri
ile araliklari igin Kullanma ve Bakim Kilavuzuna basvurun.



Alt Takim Temizligi

Alt takiminiz siklikla gamur, ¢akil, tortu ve bagka asindirici
malzemelere maruz kalir. Alt takimin diizenli olarak temizlenmesi
onerilir. Alt takimin temizlenme sikhgi, ¢aligilan ortamdaki
malzemelere baglidir. Genellikle giinliik temizlik yeterlidir. Camur,
kum, kil ve cakil gibi yapiskan ve asindirici malzemeler, alt takim
komponentlerinde gereksiz aginmalari azaltmak i¢in miimkiin olan
en fazla siklikta (gerekti§inde giinde birkag defa) temizlenmelidir.

Silindir tekerlekler ile avara tekerlekleri arasindaki ve zincir
diglisinin etrafindaki, malzemelerin birikebilecegi alanlarin
temizligine dzellikle 6zen gdsterin. Varsa basingli yikayici
kullanabilirsiniz. Yoksa kiiciik bir sovel ya da benzer bir atagmanla
yabanci malzemeleri ¢ikarip atabilirsiniz. Ancak bu esnada alt
takim komponentlerine hasar vermemeye dikkat edin. Hurda

veya tortu ile calisirken tekerlek akslarinin etrafina dolanabilecek
kablolar gibi gevsek malzeme yiginlarini ortadan kaldirin.

Alt takimin ne zaman temizlenecegine karar vermek, isin kolaylig
veya zorlugu iizerinde oldukga etkili bir faktdrdiir. Ornegin camur
gibi malzemelerin giin sonunda ortadan kaldinlmasi, ertesi sabah
malzeme kuruduktan sonra ortadan kaldirnlmasindan ¢ok daha
kolaydir.

Soguk iklimlerde veya vardiyalar arasinda dondurucu sicaklar
olmasi beklenen durumlarda makineyi kapatmadan 6nce ileri ve
geri yonde caligtirarak nem ve malzeme birikmesini azaltabilir ve
donma olaylarini 6nlemeye yardimci olabilirsiniz.




Asinmig Komponentlerin Degerlendirilmesi

Parca Degisimi

Asinmis komponentlerin degistirilmesinin komple ekipmanin
edinim ve igletme maliyetleri iizerinde dogrudan etkisi vardir.

Cat kompakt paletli yiikleyici alt takim komponentlerinin

tiimi, optimum performans ve servis dmrii sunacak sekilde
tasarlanmistir. Komponentler servis dmriiniin sonuna

geldiginde derhal degistirilmelidir. Asinmis komponentlerin
dedgistirilmemesi diger ilgili komponentlerin daha hizli aginmasina
veya arizalanmasina neden olabilir ve dolayisiyla edinim ve
isletme maliyetlerinin daha yiiksek olmasi ile sonuglanabilir

Tersi durumda, aginmis komponentlerin kaba veya aginmig
goriinmelerine ragmen servis 6miirlerinin sonuna gelmeden énce
degistirilmesi de edinim ve isletme maliyetlerini gereksiz sekilde
artirabilir. Asinmig komponentlerin kullanilabilir olup olmadiginin
degerlendirilmesi 6nemlidir.

Cat temsilciniz, tiim Cat ekipmanlarinda aginmig
komponentlerin dederlendirilmesi igin en iyi kaynaginizdir.
Miimkiin oldugunda, egitimli bir teknisyenin komponentlerin
degisim gerektirip gerektirmedigi konusunda tavsiyesini alin.

Asagidaki bélimde, alt takiminizin kullanim sirasinda asinacak
bazi 6nemli alanlari ile ilgili servis sinirlarini anlamaniza
yardimci olacak kilavuzlar saglanmaktadir. Alt takiminizin

nasil asindigini tam olarak anladiginizda, temsilcinizle birlikte
komponent degisimi planlayarak planlanmayan arizalarin éniine
gecehilirsiniz.
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Avara Tekerlekleri/Silindir Tekerlekler

Alt takim avara tekerleklerinin/silindir tekerleklerin ana iglevleri
su sekildedir:

1. Makinenin agirhgini sasiden palete dagitmak.
2. Paleti yonlendirmek.

Avara tekerlekleri/Silindir tekerlekler kolayca asinabilen
elemanlardir ve periyodik olarak degistiriimelidir. Asindirici
kosullarda kullanim, avaralarin ve silindirlerin daha hizli
asinmasina neden olur. Tekerlekler, keskin kesici kenarlar
veya 6nemli dlgiide piiriiz yaratacak sekilde hasar goriirse
tekerlek derhal degistirilerek paletin agiri aginmasinin 6niine
gecilmelidir. Silindir tekerlekler agiklandigi gibi galismaya
devam ettigi siirece dedgistirilmeleri gerekmez. Alt takimin
taslardan ve tortulardan arindiriimasi, tekerleklerin taglayici
malzemelerinin paletle temas etmesi nedeniyle meydana
gelen dabhili palet hasarini azaltmaya yardimci olur. Avaralarin
ve silindirlerin ana iglevlerinden biri de, kauguk paleti

alt takim etrafinda hareket etti§i sirada yonlendirmektir.

Bazi uygulamalarda, palet disleri silindir veya avaranin

ic flangina temas ederek (tek flangli avaralar harig) hem disin
hem de silindir ya da avaranin asinmasina neden olur.

Silindir veya avaranin dis flang kalinhigiyla yapilacak periyodik
kontroller, asinmaya neden olan palet disi temasinin azaltilmasi igin
makine calismasinda degisiklik yapilimasi gerektigine isaret edebilir.

Tepe kenari uygulamalari, zemin kosullari, ters yone
déndiirme islemleri ve hatali silindir/avara hizalamasi bu aginma
oranini etkileyebilir.

Asagidaki semalarda avara ve silindir agsinmasinin él¢iilmesine
iliskin kilavuzlar saglanmaktadir:




Avara Tekerlegi ve Silindir Tekerlek Asinmasi

Uc Flansh )
Avara/Gift Ug Flansh
Flangh Avara Silindir
Omiir Duvar Kalinhgi (A) (mm)
%100 9 15
%75 8 125
%50 7 10
%25 6 15
%0 5 5

Asinmis Komponentlerin Degerlendirilmesi




Palet

Cat kompakt paletli yiikleyicinin miimkiin kildigr gok
sayida uygulama, malzeme ve kullanim teknigi bulundugu
icin paletlerin servis 6mrii degisiklik gésterebilir. Sert
malzemelerin yani sira siirekli olarak egimli alanlarda
calisiimasi paletlerin aginmasini hizlandirabilir. Hemen
hemen tiim uygulamalarda ve malzemelerde, bir dizi
palette siirtiinme, catlak, kesik ve eksik kauguk parcalar
g6zlemlenebilir. Bu durum normaldir ve makinenin
performansini azaltmayabilir. Ancak palet icerisindeki
takviyeli ¢elik kablolarin agikta kaldigi fark edildiginde,
bu durum oldukga asindirici etkilere sahip olabilecegi
icin derhal onarim @nerilir. Bu durumda asin kullanim,
komponent onariminin oldukga masrafli ve zorlayici bir hale
gelmesine neden olabilir. Onarim ile ilgili bilgi almak igin
yerel Cat temsilcinizle iletisim kurun.

Ancak alt takimdaki celiklerin agikta kaldigi tiim durumlar
onarim gerektirmez. Cat kompakt paletli yiikleyicilerin servis
saatleri arttikca, celik kilavuz tirnaklar kauguklarindan
kurtulabilir. Bu aginma beklenen, normal bir durumdur ve
alistirma siirecinin bir parcasidir.

Servis kolayhginin degerlendirilmesindeki ana kriterler
su sekildedir:

1. Paletin kullanilir olarak degerlendirilebilmesi igin
uygun gerginli§i koruyabilmesi gerekir. Gerginligini
koruyamayacak kadar aginmig veya hasar gérmiis
bir palet degistirilmelidir.

2. Palet diizgiin gerdirildiginde, takviyeler devamli olarak zincir
diglileri tirnaklari iizerinden atlamamali veya tek yonde
dénmemelidir. Takviyeler asindigi veya hasar gordiigi ici
devamli olarak tek yonde ddnerse paletin ve zincir diglisinin
olasi bir degisim icin degerlendiriimesi gerekir.
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Palet Dislisi Asinmasi

Bu élgiim, diglinin asinma performansini gésterecektir. Olgiim,
tirnagin en {ist kismindan paletin en iist yiizeyindeki en algak
seviyeye kadar alinmalidir. Zemin kosullari ve kullanim teknikleri
de bu asinmayi etkiler.

Agir Hizmet Agir Hizmet Genel Hizmet
Tipi Blok Tipi Cubuk Tipi
Omiir Disli Derinligi (mm)
%100 25 21 25
%75 21 18 21
%50 17 15 17
%25 12 " 12
%0 8 8 8

S\S\
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!

Disli derinligi 8 mm altindaysa palet degistirilmelidir.

Palet Cubugu Dévme Asinmasi

Bu dlgiim, zincir diglisi ve palet arayiizii arasindaki aginmayi
gbsterecektir. Zemin kosullari, kullanim teknikleri ve uygun palet
gerginliginin korunmasi bu alanin aginma durumunu etkileyebilir.

) Ddvme Genisligi (mm),
Omiir | Tiim Kauguk Paletler
%100 40

%75 385

%50 37

%25 355

%0 K73

Palet dovme 34 mm altindaysa palet degistirilmelidir.



Asinmis Komponentlerin Degerlendirilmesi

Tahrik Zincir Dislisi

Kompakt paletli yiikleyicilerin tahrik zincir diglileri, giic
aktarma organindan palete beygir giicii ve tork aktarimi

yapar. Zincir diglisi, paletin celik takviyeleri karsisinda dogal
olarak asinacaktir. Palet dedgistirilirken zincir diglisi de asinma
acisindan dederlendirilmelidir. Takilan yeni paletin émriinii en iist
diizeye c¢ikarmak icin zincir diglisinin bu noktada degistirilmesi
gerekebilir. Minimum tirnak asinmasi bulunan bazi durumlarda,
zincir diglisi daha diisiik edinim ve isletme maliyetleri igin
déndiiriiliip yeniden kullanilabilir. Zemin kosullari, calistirma
teknikleri ve uygun palet gerginliginin korunmasi bu alanin
asinma durumunu etkileyebilir.

Zincir dislisi tirnaklarini ¢izimde gdsterildigi gibi lic yerden

élciin ve ii¢ 6l¢iimiin ortalamasini hesaplayin. Olgiimle ilgili bilgi
edinmek i¢in Kullanma ve Bakim Kilavuzuna basvurun. Zincir
dislisinin tirnaklarindan alinan 3 él¢iimiin ortalamasi %50 asinma
gbsteriyorsa zincir diglisini karsi tarafa alin. Tirnaklardan alinan 3
dlclimiin ortalamasi %75 veya daha fazla ise degisim gereklidir.

CTL Kaucuk Paleti
Eylem Zincir Dislisi Olciim Ortalamasi (mm)
%50 Asinma Yeniden 178
Konumlandirma Sinin
%75 Asinma Degistirme Siniri 165
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Calisma Kosullan — Temel Edinim ve isletme (08&0) Maliyeti Faktorleri

Maliyet

3x$

2,5x$

1,5x$

1x$

0,5x$

Asinmis Komponentlerin Degerlendirilmesi

Uygulama Kullanim Zemin Bakim
Teknikleri Kosullari Uygulamalari
3 Noktali Donusler . .
Kar Patinajsiz Paletler Kar Gunlik Temizlik,
1 - Mikemmel| Malzeme Ellecleme Kauouk lI ] Gim Palet Gerginligi Kontrold,
Helezon auguk palet konusunda Beton Inceleme
egitimli operator
e . Kazma Palet donslerini durdurma Kir Haftalik Temizlik,
s 2- lyi Tesviye Pivot Déniigler Gamur Palet Gerginligi Kontrold,
e Kanal Agma Yukari ve Asagi yonli egimler Kil Inceleme
QD
3 Dozerleme Ters yone déndiirme Frezelenmis asfalt ‘:yll": geml-Z“:'(“'- Kontrol
= . PN . alet Gerginligi Kontroli,
8 3- Zay|f Sogukta Planlama nglg Déniis D Kaya 2 ing . inceleme OMMye az
@ Ormancilik Patinajli Paletler %10-20 kayal kir uyulur
=
= : P Nadir Temizlik
e Gegiste Donli ‘ '
4 - Kétii Geri Doniigtim B I(';I§h tard i Tag >2ing Palet Gerginligi Kontrold,
—Rotu Yikim ) Ide il | 'Zdar a %20-50 kayall kir inceleme OMM ile gl
aldirimiaraa seyir bilgi edilinmemistir

0&0 iizerinde daha fazla etki

Genel Hizmet Tipi Paletle

Agir Hizmet Tipi Paletle

\
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25
Etki Faktorii

35

Uygulamalarimizin maliyetler lizerindeki etkilerini gérmek icin liitfen agagidaki kategorilerin her biri igin
uygulamalarinizi en iyi yansitan degeri segin (1-4):

Uygulama

Kullanim Teknikleri
Zemin Kosullari
Bakim Uygulamalari

(1-4) x 0,05 agirhk faktori
(1-4) x 0,25 agirhk faktorii
(1-4)x 0,35 agirhk faktorii
(1-4)x 0,35 agirhk faktorii

Toplam

Etki Faktorii (Toplam/4)
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Uzmanlar daha fazlasim yapabilir

Alt takimimzin 6mriinii en iist diizeye cikarin

Yatinminizdan en iyi degeri elde etmek igin alt takiminiz hakkinda bilgi edinmek énemlidir. Bu kilavuzda aciklanan kullanim tekniklerine
ve bakim uygulamalarina uyulmasi, servis émriinii énemli él¢iide artirabilir. Cat temsilciniz de bu yolda parca ve hizmet ¢éziimlerinden
ihtiyag duyabileceginiz tavsiyelere kadar size yardimci olmaya hazirdr. i§inizi yapmaniza yardimei olmak igin buradayrz.

Makinenin kullanimi, bakimi veya servisi ile ilgili sorulariniz varsa Cat temsilcinizle gériisiin.

LET'S DO THE WORK.
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