VISIONLINK PRODUKTIVITET

MASKINDATA OCH ARBETSPLATSDATA NARA TILL HANDS




Aven om alla arbetsplatser engagerar
sig i produktionen, &r produktiviteten
fortfarande en utmaning fér manga.

Lag produktivitet betyder laga intakter
och har en direkt paverkan pa Iénsamheten.
VisionLink® Productivity hjélper dig att

. méta, 6vervaka och hantera dina tillgdngar
M AT 0 V E R VA KA \ H A N T E R A \ for att maximera produktiviteten - pa

eller utanfor arbetsplatsen.

RIKTIGA OCH MATBARA RESULTAT

ANALYSERA PRESTANDAN OKA VINSTEN

+ Spara materialtyper och tonnage som flyttas. + ldentifiera fall av hog bransleférbrukning och
+ Visa data dver nyttolast for analys. implementera satt att minska improduktiv

+ Jamfér produktivitet mellan skift eller arbetsplatser. tomgangstid.

+ ldentifiera mdjligheter att forbattra forareffektivitet. + Minska kostnaderna genom att analysera

L i materialrérelser och poduktivitetsméatvéarden for
FORBATTRA PRODUKTIVITETEN att forbéttra arbetsplatsens effektivitet.
+ Spéra produktionssummor per timme och dag. + Anvand historiska data for mer korrekta bud
+ Anvénd utrustningsdata for att optimera cykelsegment. pé framtida projekt.
+ Visa plats och varaktighet for handelser med 0
lang ledighet.

+ Omférdela utrustning baserat p& anvandningsdata.

+ Overvaka anvéndbarhetsnivaer for att hjalpa till att
optimera storleken pa maskinparken och pafylining.
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BATTRE DATA, BATTRE BESLUT

INSIKTER OM MASKIN- OCH ARBETSPLATSPRODUKTIVITET

VisionLink Productivity ar en lattanvénd molnbaserad plattform som samlar in och
sammanfattar maskintelematik och arbetsplatsdata fran all din utrustning — oavsett tillverkare.*

Handlingsbar information som tomgéngstid, brénsleférbrénning, plats, nyttolast, belastningsantal,
totala cykler och mer dverférs fran den inbyggda celluldra Cat Product Link™-enheten till
webbplattformen fér anvdndare att komma at var som helst, nar som helst via en mobil, surfplatta,
eller stationar enhet - pa eller utanfor arbetsplatsen.

OKA MASKINENS PRESTANDA OCH PRODUKTIVITETEN.

Som platschef, dgare eller operator ar det viktigt att du forstar hur dina tillgdngar anvands
och hur arbetet flyter genom din verksamhet. Datasammanfattningen som tillhandahalls av
VisionLink Productivity ger en djupare nivéa av handlingsbara insikter, vilket gér det méjligt
for anvandare att forbattra maskinens effektivitet, produktivitet, anvdndning och minska
kostnaderna per enhet.

Not: En VisionLink-prenumeration krévs fér rapportering av utrustningsdata Tillgdngligheten kan skilja sig mellan
regioner och modeller. Kontakta Cat-aterfdrséljaren om du vill ha mer information.

* Data-féltets tillgdnglighet kan variera beroende pa utrustningstillverkare.

Anvand detaljerad maskin-
och arbetsplatsdata for

att hantera forandringar
och forbattringar pa
arbetsplatsen.

e Forbéattra anldggningspro-
duktiviteten

e |&gre kostnad per ton

e Forbattra anvéndningen
av maskinparken

o |&gre maskinparkskostnader

¢ Minska tomgangstiden

¢ Minska brénsleférbrukningen

VISIONLINK PRODUCTIVITY
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'SA HAR FUNGERAR DET

LEVERERA VERKLIGA FORDELAR

Detaljerad payload* och maskindata 6verfors fran de

inbyggda celluldra Product Link™-enheterna pa din blandade
utrustningsflotta till webbplattformen. Data analyseras av
VisionLink Productivity for att ge anvéndbara insikter om
produktivitet pa arbetsplatsen och anvéndning av maskinparken.

+ Telematikdata fran alla abonnerade maskiner analyseras for
att faststélla maskininteraktioner och platsen for héndelser
pa arbetsplatsen.

+ Platsdata sammanfogas med brédnsle och payload* for att
ge en mer detaljerad bild av maskinarbetet som utférs pa
en cykel.

+ Skapa zoner (geofences) for att kategorisera omraden
och identifiera granser for forbattrad cykelregistrering
och sparning per zon.

* Maskiner méste vara utrustade for att tillhandahalla payload-data. Kontakta
din Cat-aterférséljare for mer information géllande rapportering av payload.

0BS: VisionLink Productivity kan ta emot mer avancerad data fran maskiner

utrustade med ett Cat Payload-system (CPM eller TPMS), som ger mer
djupgdende data.
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STEG FOR ATT ANSLUTA:

1. KONTAKTA DIN CAT-ATERFORSALJARE
For att sékerstélla en lyckad integrering av VisionLink
Productivity bor du rddgéra med Cat-aterférsaljare
under installationsprocessen.

2. ANSLUT DINA TILLGANGAR*
For ny Cat-utrustning aktiverar du den inbyggda
maskinvaran. Installera celluldra Product Link™-
enheter pa dldre Cat-maskiner och andra OEM-mérken.

3. VALJ EN PRENUMERATION
Skaffa en VisionLink-prenumeration (per Maskin).
Cat-aterfdrséljare kan hjélpa dig att vélja den basta
prenumerationen som passar dina affarshehov.

4. IMPLEMENTERA ANDRINGSHANTERING
Anvénd datadrivna insikter genom att utbilda anvandare
pa plattformen och implementera &ndringshantering.

* Maskiner utrustade med Cat Payload (CPM eller TPMS)
kan kréva ytterligare hardvara.



ANSLUTNING TILL HELA MASKIN-

PARKEN

INBYGGD SKALBARHET

VisionLink Productivity fangar data fran alla abonnerade maskiner utrustade med en cellulér Cat Product Link™-enhet,
sa flottor med blandade OEM-utrustningsméarken kan alla integreras i en dataplattform.

PRODUKTIONSRAPPORTERING SEGMENTERINGSANALYS AV CYKEL
e Spara materialtyper som flyttats e Mat prestanda for segment inom cykeln
¢ |dentifiera lastade lasthilar e Uppskatta bransleférbréanning efter
e Kann till det lastade tonnaget applicering och genom enskilda delar av
¢ Ladda ner detaljerade payload- och cykler
cykelrapporter i PDF-, Excel- och CSV-format e Jamfor utfort arbete mellan skift
e Schemaldgg rapporter och instrumentpaneler e (Optimera vinsten genom att minska
som ska levereras till din inkorg kostnaderna och bransleférbrukningen

O0BS: En del avancerad datarapportering kréver ett Cat Payload-system (CPM eller TPMS)

GRAVMASKINER HJULLASTARE

HJULBURNA MOTORSCHAKTVAGNAR

VISIONLINK PRODUCTIVITY



DU HAR FRAGOR

VISIONLINK PRODUCTIVITY HAR SVAREN

Oavsett om du &r forare, arbetsledare eller dgare har du fragor
om din verksamhet. VisionLink Productivity kan ge svar pa hur
arbetet fortskrider var du &n &r, pa och utanfér arbetsplatsen.

VISIONLINK PRODUCTIVITY
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INSTRUMENTPANEL FOR ARBETSPLATSEN

Arbetsplatsens instrumentpanel sammanfattar produktions- och anvéndningsdetaljer for
alla arbetsplatser som har skapats. Anvandare kan ga ner till en enskild arbetsplats och

se detaljer pa varje plats.

o Oversikt dver alla skapade arbetsplatser per konto.

¢ Se arbetsplatsens prestanda efter aktuell dag, foregaende dag eller under

de senaste sju dagarna.

o Jamfér nyckelprestandaindikatorer (KPI) pa olika arbetsplatser.

HUR LATT AR DET ATT HANTERA
FLERA ARBETSPLATSER, VAR
SOM HELST | VARLDEN INOM
VISIONLINK PRODUCTIVITY?

VisionLink Productivity ar skapt for
detta. Med arbetsplatsinformation
kan du snabbt se en sammanfattning
av flera arbetsplatser och matvar-

den pa hog niva och allt pa samma
skarm. Oavsett om du &r pa kontoret
eller pa sprang, sé lange du har en
webbaktiverad enhet och en inter-
netanslutning, har du tillgang till din

arbetsplatsinformation.

.

VISIONLINK PRODUCTIVITY

7



=* VISIOMIMNK PRODUCTIVITY 7 s Caterpiliar

- PRODUCTIVTY DEMD SITE ot Updae FobOn, I3 HHAM | Ingans 0 50
Production Undization Com
Mt Tax Lowd DhA % KFT Losd Count % (B Lot 7 Dy (et 1L 2020 - ok 9, 20200 T Faues
eah 0 ohod. 73 £ b | b | ey Ext i
o o o a
s, 3206 . s 1m23s = 293 K ‘:ﬁ 20
® o 2] || Qe . m | Q) o
- 1] Assetist
EyeleuBay v o F
Individuell %
“ YPBRO162 - CAT 962

tillgdngsdata

Vel Ty b
it Tyt Thma 4%
3
P o
ey
Kartvyn visar kunddefinierade -
zoner och maskinhandelser .

inom varje zon.

sl Thay 1373

Load Dut Cytie Time a7y

- s

INSTRUMEN

TPANEL FOR PRODUKTION HUR KN JAG FORBATTRA

MASKINPARKENS EFFEKTIVITET?

Produktionsinstrumentpanelen visar effektiviteten i verksamheten pé en enskild VisionLink Productivity ger
arbetsplats. Detaljerad tillgdngs- och maskinparksinformation kan granskas, och dig tillg&ng till maskinparkens
en kartvy ger ytterligare detaljer inom kunddefinierade zoner (fyll/dumpa, skér/lasta). prestanda timme for timme for att
Tillganglig data inkluderar fyra KPI-kategorier: du ska kunna identifiera mgjligheter
till att 6ka produktiviteten. Till
LASTRAKNING PAYLOAD exempel optimal hantering av
e Lastning per dag * Produktion per imme skiftbyten, tankning och pauser.
e |astningstid fér dumper o Cykeltid for lastare
e Last pertimme ¢ Payload per cykel
e Cykeltid for lastare ¢ Total payload
SEGMENT UPPSKATTAD VOLYM
o Total kortid ¢ Uppskattad maskinparksvolym
¢ Tom stoppad tid e Dumper/skrapa cykeltid ‘
e | addad stoppad tid e Cykler per timme '
e Cykeltider e Genomsnittligt antal godkénda/cykel
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INSTRUMENTPANEL FOR ANVANDNING HUR KAN JAG MINSKA

UTRUSTNINGENS TOMGANGSTID?

Anvéndningsinstrumentpanelen later arbetsplatschefer jamfora prestanda fér VisionLink Productivity tillhandahaller
enskilda maskiner och maskinparker pa en enda arbetsplats baserat pa de tider de anvandningsinformation, inklusive
arbetar jamfort med nér de ar inaktiva. Om ett anvéndningsproblem identifieras kan maskinarbete kontra tomgéngstid,

maskinbrénsleférbrénning och kartvy
som visar tomgangshandelsens plats.
¢ Arbets- och tomgangstimmar med maskin Overvakning av tomgang ger dig ett

e Antal procent av maskinpark som arbetar béttre utgangslége att justera driften
¢ Maskinpark lang tomgangsprocent (9+ minuter) pa arbetsplatsen.

¢ Maskinpark medium tomgéngsprocent (6 - 9 minuter)
VISIONLINK PRODUCTIVITY 9

instrumentpanelen anvéndas for att utforska prestandaproblem i mer detalj.

¢ Maskinpark kort tomgangsprocent (9+ minuter)
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INSTRUMENTPANEL FOR KOSTNADER HUR KAN JAG SPARA

ARBETSPLATSKOSTNADER?

Kostnadsinstrumentpanelen visar arbets- och tomgéngskostnader uppdelade efter VisionLink Productivity
individuell maskin eller efter hela maskinparken, medan kartvyn later anvéndare webbplatsrapportering ger
se utgifter efter arbetsplats. Genom att titta pa instrumentpanelen kan anvéndare detaljer om platskostnader
avgora om maskiner eller arbetsplatser arbetar till higre kostnader &n férvéntat. inklusive totala platskostnader,
branslekostnader, kostnadstrender
e Total arbetstidskostnad och brénsleférbrukning.
[ )

Total tomgangskostnad
Kostnade per timme
Kostnad per payload

.
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INSTRUMENTPANEL FOR INSIKTER O Riroen s

MANUELLT RAKNANDE?
Insikts-instrumentpanelen ger en djupare niva av driftsdata fér utrustning pa en
utvald arbetsplats. Genom att analysera insikter kan anvéndare avgdra vad som g oy
) Lo ) i . alla anslutna tillgangar pa din
orsakar produktions- och anvandningsproblem och implementera korrigerande atgéarder. arbetsplats, hela dagen. Cat
Informationen fér varje maskin &r organiserad i produktion, anvéndning, sammanfattning Productivity tar aldrig en paus,
och kartvy. glommer aldrig och far aldrig slut

VisionLink Productivity dvervakar

pa black.*

¢ Fliken Produktion visar produktionsdata for cykel och tillgangar.

* Fliken Anvéndning visar tillgdngsanvéndningsdata. *Adroendepananiere for ey temillgngs

¢ Fliken Sammanfattning visar data for tillgdngssammanfattning. lighet och normala rutiner fér datalagring.

e Kartvyn gor det enklare att visualisera en hel arbetsplats genom att visa platsbilder,
anldggningshandelseplatser och zonplatser.

¢ Uppspelningsvyn visar rérelsen av tillgangar pa en arbetsplatskarta. ’

¢ Insiktsdata kan laddas ner och importeras till andra affarssystem for vidare analys. ;

VISIONLINK PRODUCTIVITY 1"
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e R HUR KAN JAG SAKERSTALLA ATT
INSTRUMENTPANEL FOR TILLGANGAR VARJE TILLGANG ANVANDS PA
DET MEST OPTIMALA SATTET?

Instrumentpanelen for tillgdngar sammanfattar produktions- och anvandningsdetaljer

. . . . T . VisionLink Productivity individuell
for enskilda maskiner. Anvéndare kan ga ner till en viss tillgang och se detaljer efter SRyt L

tillgangar kan analyseras genom

datumintervall. Tillgdnglig data inkluderar: o stingsaliol ienlaodah
* Cykelrékning e Payload/brénsle nyckelmatt.
* Total payload e Total stricka

e Datum senast e Kortid timmar
rapporterad e Tomgangstimmar
* Genomsnittlig payload e Brénsle forbrukad
e Genomsnittlig
cykel/timme

¢ Payload/timme
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ANALYSERA PRESTANDAN.
FORBATTRA PRODUKTIVITETEN.
OKA VINSTEN.

VISIONLINK PRODUCTIVITY 13



"TIDIGARE TRODDE VI ATT VI VISSTE ... NU VET VI. VI KAN FATTA BESLUT
BASERAT PA DATA ISTALLET FOR MAGKANSLA.”

— DR KRISTIAN DAUB, VERKSTALLANDE DIREKTOR, SCHWINGER QUARRY

VISIONLINK PRODUCTIVITY IN ACTION

Under det senaste decenniet har Schwinger Granit, ett stenbrott nara Nittenau, Tyskland,

genomfdrt en anméarkningsvard resa. Genom att analysera data fran maskinparken och LAGRE COZ

arbetsplatsens prestanda har féretaget sett en betydande 6kning av effektivitet och =

produktivitet. Att anvénda dessa data for att vdgleda beslutsfattande har ocksa forbattrat UTS LAPP

engagemanget och skapat en effektivitetskultur hos Schwinger. Och det har gett patagliga

resultat till slutresultatet. Insikter frén VisionLink Productivity
ledde till en berdknad minskning pa

Att ha datainsikter som kan delas med férare och andra anstéllda utbildar alla om avgasutslapp.”

vardet av effektivitet. Det skapar ocksa engagemang. Och stdrre engagemang dkar
arbetsplatsens prestanda. Genom att arbeta med insikterna frén VisionLink Productivity
har Schwinger Quarry uppnatt anméarkningsvarda resultat.

Genom den 6kade anvéndningen av VisionLink Productivity-data sedan 2020 har Schwinger sénkt brénsleférbrukningen, vilket minskat
C02-utslappen fran motoravgaser med uppskattningsvis 150 ton.* Verksamheten har ocksa flyttats fran tva skift per dag till ett, vilket
ger de anstéllda mer tid for férbattrad balans mellan arbete och fritid.

ATT MOTA DAGENS UTMANINGAR

VisionLink Productivity hjalper Schwinger Granit att mdta utmaningarna med stigande brénslepriser och priskénsliga kunder. Genom
att hjalpa till att forbattra den totala produktiviteten, forbattrar det stenbrottets vinster samtidigt som det minskar bréansleférbranningen,
vilket motsvarar jamforelsevis ldgre CO2-utslapp.

Med detta vérdefulla Cat-teknologiska verktyg séger Dr Kristian Daub att stenbrottet kunde spara tomgangstid, identifiera nar och var det
intréffar. Han tilldgger, “Du kan spara driftstimmar, och i slutdndan har du mindre kostnader, mer vinst och du kan hantera dina utmaningar
infor framtiden.”

* Schwingers utslappsuppskattning baserad pa 2,64 kg COz per liter diesel. Schwinger COz-utslépp tar hdnsyn till den &rliga brénsleférbrukningen for deras priméra
produktionsmaskinpark (front mot kross och front mot soptipp). Arligt riktmérke fér utsldpp baserat pa arliga berékningar med start 2020.

14 VISIONLINK PRODUCTIVITY



TEKNISKA KRAV

HUR MAN ANSLUTER

FINNS PA FOLJANDE

VisionLink Productivity kan anvdndas med ny och éldre
Cat-utrustning och andra OEM-maskiner med en cellulér
Product Link™-enhet.

VisionLink Productivity kan ocksa ta emot avancerad
produktivitetsdata frdn maskiner utrustade med ett
payloadsystem (Cat Production Measurement [CPM] eller
Truck Payload Measurement System [TPMS]), for mer
datarapportering.

Kontakta din lokala Cat-aterfdrsaljare for mer information om
payload- och cykelsegmenteringssatser tillgdngliga for din
utrustning.

Maskinmodeller som stods:

+ Ramstyrda dumprar

+ Gravmaskiner

+ Bergtruckar

+ Hjullastare

+ Hjulburna motorschaktvagnar

TEKNISKA KRAV

1. Maskinen maste ha bra mobiltédckning
2. Cellular Product Link telematiksystem
3. VisionLink-prenumeration (per maskin)
4. Obs: Maskiner utrustade med Cat Payload
(CPM eller TPMS) kan kréva ytterligare hardvara.

Krav pa webbapplikationer:
+ Mobil, surfplatta eller stationdr enhet
+ Internetanslutning
+ Prenumererade maskiner pé ditt kundkonto
+ Cat kundinloggningsuppgifter (CWS & UCID)
+ Alla maskiner maste vara prenumererade for att
datasammanfattningen ska uppdateras var 30-60:e minut.

Dessutom, VisionLink Productivity:

+ Stodjer blandade maskinparker

+ Avancerad logikdata &r standard med de senaste Cat-
maskinerna

+ Uppgradera kit for att stodja dldre maskiner, for avancerad
logikdata

+ Krdver ingen landbaserad infrastruktur

+ Kan stallas in som ett endast GPS-baserat system

VisionLink Productivity kan variera beroende pa region. Kontakta Cat-aterférséljaren om du vill ha mer information.

VISIONLINK PRODUCTIVITY 15



Fullstindig information om Cats produkter, dterférsaljarservice och branschlosningar finns pavar webbplats www.cat.com. PWDJ0475-02 (01-2023)
(Global)
© 2023 Caterpillar. Med ensamratt.

Material och specifikationer kan &ndras utan foregdende meddelande. Maskinerna som visas pa bilderna kan vara forsedda med
extrautrustning. Kontakta Cat-aterforsaljaren betraffande tillgangliga alternativ.

CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK, VisionLink, deras respektive logotyper, “Caterpillar Corporate Yellow”, "Power Edge”
och Cat “Modern Hex"-kladseln samt féretags- och produktidentitet som anvénds héri, & varuméarken som tillhér Caterpillar och

o . . s ®
far inte anvédndas utan tillstand. A

www.cat.com www.caterpillar.com



