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DANE NA TEMAT MASZYNY | MIEJSCA PRACY NA WYCIAGNIECIE REKI




Cho¢ w kazdym miejscu pracy zajmujesz
sig produkcja, to w wielu z nich wydajnos¢
pozostaje wyzwaniem. Niska wydajno$¢

oznacza niskie przychody i ma bezposredni
wplyw na rentowno$¢ dziatalno$ci. System
VisionLink® Productivity pomaga mierzy¢,

monitorowac i zarzadza¢ zasobami, aby

POMIAR. MONITOROWANIE. ZARZADZANIE. | zmeksymaizowac wydainosc —na mielscu

pracy lub poza nim.

RZECZYWISTE | WYMIERNE REZULTATY
ANALIZA WYDAJNOSCI ZWIEKSZENIE ZYSKOW

+ Sledzenie rodzajow materiatow i tonazu. + Zidentyfikuj przypadki duzego zuzycia paliwa i zastosuj
+ Przegladanie danych dot. tadunku w celu ich analizy. sposoby redukcji bezproduktywnej bezczynnosci.
+ Poréwnywanie wydajnos$ci pomiedzy zmianami lub + Zmniejsz koszty, analizujac przeptyw materiatow
miejscami pracy. i wskazniki produktywno$ci, aby poprawic
+ ldentyfikacja mozliwos$ci poprawy wydajnosci operatorow. wydajno$¢ pracy.
o + Korzystaj z danych historycznych, aby sktadaé
ZWIEKSZONA WYDAJNOSC doktadniejsze oferty na przyszte projekty.
+ Sledzenie godzinowych i dziennych sum produkeyjnych. + Monitoruj poziom wykorzystania floty, aby
+ Wykorzystanie danych o sprzecie do optymalizacji zoptymalizowac¢ jej rozmiar i sktad.
etapow cyklu.
+ Wyswietlanie lokalizacji i czasu trwania sytuacji bezczynno$ci.
+ Przenoszenie sprzetu na podstawie danych o jego
wykorzystaniu.
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LEPSZE DANE, LEPSZE DECYZJE

WGLAD W PRODUKTYWNOSC MASZYN | MIEJSC PRACY

VisionLink Productivity to tatwa w uzyciu, oparta na chmurze platforma, ktéra gromadzi i podsumowuje . i
dane telematyczne z maszyn i miejsc pracy —ze wszystkich maszyn, niezaleznie od producenta.* Korzystaj ze szczegotowych

Istotne informacije, takie jak czas bezczynno$ci maszyn, zuzycie paliwa, lokalizacja, tadunek, liczba f'a'fy?h dotyczacych maszyn )
tadunkow, catkowita liczba cyklii inne, sa przesytane z poktadowego urzadzenia Cat Product Link™ do i miejsca pracy, aby zarzadza¢
platformy internetowej, do ktérej uzytkownicy maja dostep w dowolnym miejscu i czasie za posrednictwem zmianami i ulepszeniami
telefonu komérkowego, tabletu lub komputera stacjonarnego —w miejscu pracy lub poza nim. w calym miejscu pracy.

ZWIEKSZ WYDAJNOSC MASZYNY | PRODUKTYWNOSC W MIEJSCU PRACY « Zwiekszona wydajnosé
miejsca pracy

e Nizsze koszty w przeliczeniu

natone

Zwieksz wykorzystanie floty

Nizsze koszty utrzymania floty

Zmniejszony czas bezczynno$ci

Zmniejszenie iloci spalanego

paliwa

Jako kierownik budowy, wtasciciel lub operator musisz wiedzie¢, jak wykorzystywane sa Twoje
zasohy i jak przebiega praca. Podsumowanie danych dostarczane przez VisionLink Productivity
zapewnia gtebszy poziom wgladu w dziatania, umozliwiajac uzytkownikom poprawe efektywnosci,
wydajnos$ci i wykorzystania maszyn oraz redukcje kosztow jednostkowych.

Uwaga: Do raportowania danych o sprzgcie wymagana jest subskrypcja VisionLink. Dostgpnos¢ moze
réznic sie w zaleznosci od modelu i regionu. Szczegdétowe informacje mozna uzyskac u dealera Cat.

* Dostepnos¢ danych moze sig rézni¢ w zaleznosci od producenta sprzetu.
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‘JAK TO DZIALA?

PRZYNOSI REALNE KORZYSCI

Szczegotowe dane dotyczace tadunku® i maszyny sa przesytane
z poktadowych urzadzen komérkowych Product Link™ w Twojej
mieszanej flocie na platforme internetowa. Dane sa analizowane
przez system VisionLink Productivity, ktéry dostarcza uzytecznych
informacji na temat wydajno$ci pracy i wykorzystania sprzetu.

+ Dane telematyczne ze wszystkich subskrybowanych
maszyn sg analizowane w celu okre$lenia interakcji migdzy
maszynami i lokalizacji zdarzen w miejscu pracy.

+ Dane o lokalizacji sa taczone z danymi o paliwie i fadunku*,
co daje bardziej szczeg6towy obraz pracy maszyn wykonane;j
w danym cyklu.

+ Tworz strefy (geofencing), aby rozdziela¢ obszary i okresla¢
granice, co pozwoli na lepsze rejestrowanie i $ledzenie cyklu
w poszczego6lnych strefach.

* Maszyny musza by¢ wyposazone w urzadzenia umoZliwiajace dostarczenie

danych o fadunku. Skontaktuj sie z Dealerem Cat, aby uzyskac¢ wigcej szczegotow
na temat raportowania obciazenia tadunkiem.

UWAGA: System VisionLink Productivity moZe odbiera¢ zaawansowane dane

z maszyn wyposazonych w system Cat Payload (CPM lub TPMS), co zapewnia
bardziej szczegétowa analize.

4 VISIONLINK PRODUCTIVITY

CO ZROBIC, ABY UZYSKAC
POLACZENIE:

1. SKONTAKTUJ SIE ZE SWOIM DEALEREM CAT.
Aby zapewnié¢ pomys$Ina integracje systemu
VisionLink Productivity, podczas procesu
konfiguracji skonsultuj sig¢ ze swoim dealerem Cat.

2. POLACZ ZASOBY*
W przypadku nowych maszyn Cat, aktywuj
wbudowany sprzet. Zainstaluj komérkowe
urzadzenia Product Link™ w starszych
maszynach Catiinnych marek OEM.

3. WYBIERZ SUBSKRYPCJE
Zdobadz subskrypcje VisionLink (na urzadzenie).
Dealer Cat moze pomoc w okresleniu najlepszej
subskrypcji, ktéra bedzie odpowiada¢ potrzebom
Twojej firmy.

4. WDROZENIE ZARZADZANIA ZMIANA
Wykorzystaj wiedze oparta na danych, edukujac
uzytkownikéw na temat platformy i wdrazajac
zarzadzanie zmianami.

* Maszyny wyposazone w system Cat Payload (CPM lub TPMS)
moga wymagac dodatkowego sprzetu.



tACZNOSC CALEJ FLOTY

WBUDOWANA SKALOWALNOSC ROZWIAZANIA

System VisionLink Productivity przechwytuje dane z kazdej potaczonej maszyny wyposazonej w komarkowe urzadzenie
Cat Product Link™, dzigki czemu floty z wyposazeniem réznych marek OEM moga by¢ czescia jednej platformy danych.

RAPORTOWANIE PRODUKCJI ANALIZA ETAPOW CYKLU

e Sledzenie rodzaju transportowanych e Mierzenie wydajno$ci segmentow
materiatow w ramach cyklu

¢ |dentyfikacja zatadowanych cigzaréwek e (Oszacuj zuzycie paliwa w zaleznosci od

e Dowiedz sig wigcej o tadunku zastosowania i poszczegolnych czesci cyklu

e Pobierz szczegotowe raporty dotyczace e Poréwnywanie operacji miedzy zmianami
tadunku i cyklu pracy w formatach PDF, ¢ QOptymalizacja zysku poprzez redukcje
Excel i CSV kosztéw i zuzycia paliwa

e Zaplanuj dostarczanie raportow i pulpitow
nawigacyjnych do swojej skrzynki pocztowej

UWAGA: Niektdre zaawansowane raporty wymagaja uzycia systemu Cat Payload (CPM lub TPMS).

KOPARKI tADOWARKI KOtOWE

WOZIDLA PRZEGUBOWE WOZIDLA TECHNOLOGICZNE

ZGARNIARKI KOLOWE

VISIONLINK PRODUCTIVITY 5



MASZ PYTANIA?

VISIONLINK PRODUCTIVITY MOZE
NA NIE ODPOWIEDZIEC

Niezaleznie od tego, czy jeste$ operatorem, brygadzista

czy wihascicielem, na pewno masz pytania dotyczace swojej
pracy. System VisionLink Productivity moze dostarczy¢
informacji na temat postepu prac, niezaleznie od tego,

gdzie si¢ znajdujesz — na’u i poza

VISIONLINK PRODUCTIVITY
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PULPIT NAWIGACYJNY MIEJSCA PRACY

Pulpit nawigacyjny Miejsca pracy podsumowuje informacje dotyczace produkcji
i wykorzystania wszystkich utworzonych miejsc pracy. Uzytkownicy moga przechodzié
do szczeg6towych informacji na temat poszczegéinych miejsc pracy i przegladaé dane

ich dotyczace.

* Przeglad wszystkich utworzonych na koncie miejsc pracy.
* Przegladaj wydajno$¢ miejsca pracy wedtug dnia biezacego, poprzedniego

lub z ostatnich siedmiu dni.

¢ Poréwnaj kluczowe wskazniki wydajnosci (KP1) w r6znych miejscach pracy.

LATWOSC ZARZADZANIA
WIELOMA MIEJSCAMI PRACY
ZA POMOCA VISIONLINK
PRODUCTIVITY — W DOWOLNYM
MIEJSCU NA SWIECIE

VisionLink Productivity zostato po to
wiasnie stworzone. Dzigki informacjom

0 miejscu pracy mozesz szybko, na tym
samym ekranie, zobaczy¢ podsumowanie
wielu miejsc pracy i dane na wysokim

poziomie granularnos$ci. Niezaleznie od
tego, czy jeste$ w biurze, czy w podrozy,
jesli tylko masz urzadzenie z dostgpem
do Internetu, bedziesz mie¢ dostep do
informacji o miejscach pracy swoich

maszyn.

.
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PULPIT NAWIGACYJNY PRODUKCJA JAK MOGE POPRAWE

WYDAJNOSC FLOTY?

Pulpit nawigacyjny Produkcja pokazuje wydajno$¢ operacji w pojedynczym miejscu pracy.

Mozna przeglada¢ szczegotowe informacje o zasobach i flocie, a widok mapy oferuje VisionLink Pro_ductmty_moie_
dodatkowe, szczegbtowe informacje o strefach zdefiniowanych przez klienta (napetnianie/ przekazywac informacije takie
zrzucanie, cigcie/tadowanie). Dostepne dane obejmuja cztery kategorie KPI: jak glc()dIZi'nowa Wydgiméfkﬂowl
. co z kolei pomoze identyfikowaé
LICZBA ZALADUNKOW PAYLOAD R AN,
e tadunki na dzien ¢ Produkcja godzinowa \Tv()rf)llz\;lvy?;: Irr?gr%:;a:g;f?,\l,(tgg;?sm
e (Czas zatadunku wozidta e (Czas cyklu tadowania ki Wad Keitni
e tadunki na godzine e tadunek na cykl s I .a GFESIN T X
e (Czas cyklu tadowania e tadunek catkowity '“f°rm_a°1‘? mozng zoptyrr_lallzowac
organizacje zmianowosci pracy,
SEGMENT SZACUNKOWA 0BJETOSC proces uzupetniania paliwa czy
e Catkowity czas pracy e Szacowana objeto$¢ floty schemat przerw.
e Puste — czas zatrzymania e (Czas trwania cyklu pracy wozidta/
e Zatadowane — czas zgarniarki

Y

zatrzymania
e (Czas trwania cyklu
roboczego
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Liczba cykli na godzing
Srednia liczba przejazdéw/cykl
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JAK ZMNIEJSZYC
CZAS BEZCZYNNOSCI MASZYN?

System VisionLink Productivity
Pulpit nawigacyjny Monitorowania wykorzystania pozwala kierownikom poréwna¢ dostarcza informaciji o wykorzystaniu
wydajnos$¢ poszczeg6inych maszyn i flot w danym miejscu pracy na podstawie czasu, maszyny, w tym o czasie pracy i czasie
w ktérym pracuija, i czasu, w ktérym sa bezczynne. Jesli zostanie zidentyfikowany bezczynnosci, o zuzyciu paliwa oraz
problem z wykorzystaniem maszyn, mozna uzy¢ pulpitu nawigacyjnego do bardziej 0 lokalizacii zdarzen bezczynnosci

szczeg6towego zbadania kwestii wydajnosci. e Sle.d'zer.ne S na.blegu
jatowym umozliwi korygowanie

e Godziny pracy i czas bezczynnos$ci maszyny organizacji funkgjonowania obiektu
e Procentowy czas pracy floty na podstawie obiektywnych danych.
* Procentowy czas diugich okresow bezczynnos$ci we flocie (9 minut i wigcej)
Procentowy czas $rednich okreséw bezczynnosci we flocie (6-9 minut) ,
VISIONLINK PRODUCTIVITY 9

¢ Procentowy czas krotkich okreséw bezczynnos$ci we flocie (3-6 minut)
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- PROGUCTIVITY DEMD SITE
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fospart Tag Hauter - Losd & Maul « wri: Total Cost ﬂ Last ¥ Days (Fei 3, 2023 « Feb 9, 2023 -

D Costdata cotaied based o houly oost configuied by Asset Tag, Wand o changs i

Edit Configuration

@ $15.92K 9 4 $14.53K

e 7
L Idle Cost CostiHon

PULPIT MONITOROWANIA KOSZTOW

Pulpit kosztéw wys$wietla koszty pracy i przestojow w rozbiciu na poszczegdlne
maszyny lub cata flote, natomiast widok mapy pozwala uzytkownikom zobaczy¢
wydatki w zalezno$ci od lokalizacji. Przegladajac pulpit, uzytkownicy moga stwierdzic,
czy koszt pracy maszyny lub miejsca pracy jest wyzszy, niz oczekiwano.

¢ Koszt catkowitego czasu pracy

Koszt catkowitego czasu bezczynno$ci
Koszt na godzing

Koszt na tadunek
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JAK MIERZYC KOSZT DANEGO
MIEJSCA PRACY?

Funkcja raportowania z miejsca
pracy, zawarta w aplikacji VisionLink
Productivity, pokazuje ogot kosztow
wystepujacych na obiekcie, w tym
koszty taczne, koszty paliwa, trendy
ksztattowania sig kosztow i zuzycie

paliwa.
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JAK PRZESTAC POLEGAC
PULPIT KONTROLNY INFORMACJI ANALITYCZNYCH NA TABLICACH I LICZENIU
W TABELKACH?
Pulpit Informacji analitycznych zapewnia gtebszy poziom danych operacyjnych Syst_em V_isionLink Eroductivity
dotyczgcych sprzetu w wybranym miejscu pracy. Dzigki temu pulpitowi uzytkownicy monitoruje wszystkie podtaczone

moga okresli¢, co jest przyczyna problemdw z produkcja i wykorzystaniem zasobow, zasoby w miejscu pracy przez cay
9 Jest przyczyna p procukeia rwykorzy dziefi. Cat Productivity nigdy nie

a nastepnie wdrozy¢ dziatania naprawcze. Szczegéty dotyczace kazdej maszyny robi sobie przerwy, nigdy o niczym
sg podzielone na dziaty Produkcja, Wykorzystanie, Podsumowanie i Widok mapy. nie zapomina i nigéy nie skoficzy

mu sig atrament.

¢ Na karcie Produkcja wy$wietlane sg dane dotyczace cyklu i produkcji zasobow.

o Zaktadka Wykorzystanie wySwietla dane dotyczgce wykorzystania zasobow. * 7 zastrzezeniem dostepnosci sieci

¢ Na karcie Podsumowanie wyswietlane sa dane podsumowujace. i systemu oraz wykorzystania normalnych
. . . . . .. L. . praktyk przechowywania danych.

¢ Widok mapy utatwia wizualizacje catego miejsca pracy poprzez wySwietlanie

Widok odtwarzania pokazuje ruch zasobéw na mapie miejsca pracy.
¢ Dane z obserwacji mozna pobra¢ i zaimportowa¢ do innych systeméw
biznesowych w celu dalszej analizy.

obrazow miejsca, lokalizacji zdarzen dotyczacych zasobdw oraz lokalizacji stref. .

VISIONLINK PRODUCTIVITY 1"
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PU LPIT ZASOB(’)W JAK UPEWNIC SIE, ZE ZASOBY
BEDA WYKORZYSTYWANE W ’

NAJBARDZIEJ OPTYMALNY SP0S0B?

Pulpit nawigacyjny Zasoby podsumowuje szczegoty dotyczace produkcji i wykorzystania

: . , A W VisionLink P i\
poszczeg6inych maszyn. Uzytkownicy moga przechodzi¢ do poszczegélnych zasobow jSgonkini Produciiig

poszczegolne zasoby mozna

i przegladaé szczeg6ty wedtug zakresu dat. Dostepne dane obejmuja: analizowaé pod katem
e Liczba cyki e tadunki/paliwo ljozbydad U AIEGeE
. i kluczowych wskaznikow.
e tadunek catkowity e tacznatrasa
e Data ostatniego e Godziny pracy
zgtoszenia ¢ Godziny bezczynnosci

e Srednifadunek Spalone paliwo
« Srednia liczba cykli/
godzine

¢ tadunki/godzing

.
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ANALIZA WYDAJNOSCI.

/4

ZWIEKSZONA WYDAJNOSC.
ZWIEKSZENIE ZYSKOW.

VISIONLINK PRODUCTIVITY 13



W PRZESZLOSCI MYSLELISMY, ZE MAMY WSZYSTKIE INFORMACJE... TAK
NAM SIE WYDAWALO. TERAZ MOZEMY PODEJMOWAC
DECYZJE W OPARCIU 0 DANE, NIE 0 PRZYPUSZC

- DREERIS MIENIOLOM SCHWI

VISIONLINK PRODUCTIVITY W DZIALANIU

W ciagu ostatniej dekady Schwinger Granit, kamieniotom umiejscowiony w poblizu miasta

Nittenau w Niemczech, odbyt niezwykta transformacje. Dzigki analizie danych dotyczacych MNI EJSZE
floty i miejsca pracy firma odnotowata znaczny wzrost efektywno$ci i wydajnosci.
Whykorzystanie tych danych w procesie podejmowania decyzji zwigkszyto zaangazowanie EMISJE COZ

i stworzyto kulturg efektywno$ci w firmie Schwinger. Co z kolei przyniosto wymierne efekty.

Dane z VisionLink Productivity
NIEZWYKLE WYNIKI DZIEKI WGLADOWI W DANE

doprowadzity do redukcji
Posiadanie danych, ktérymi mozna sie dzieli¢ z operatorami i innymi pracownikami, (szacunkowo) 150 ton dwutlenku wegla
uSwiadamia wszystkim warto$¢ efektywnosci. Buduje tez zaangazowanie. A wigksze pochodzacego z emisji spalin silnika.*

zaangazowanie zwigksza wydajno$¢. Korzystajac z wiedzy dostarczonej przez
VisionLink Productivity, kamieniotom Schwinger osiagnat niezwykte rezultaty.

Dzigki zwigkszonemu wykorzystaniu danych VisionLink Productivity od 2020 r. Schwinger

obnizyt zuzycie paliwa, zmniejszajac emisje CO2 pochodzaca ze spalin silnikdw o okoto 150 ton.* W firmie zmieniono réwniez
system pracy z dwdch zmian dziennie na jedng, co dato pracownikom wigcej czasu na lepsze zréwnowazenie zycia zawodowego i
prywatnego.

W CELU SPROSTANIA WSPOLCZESNYM WYZWANIOM

System VisionLink Productivity pomaga firmie Schwinger Granit sprosta¢ wyzwaniom zwiazanym z rosngcymi cenami paliw
i wrazliwymi na nie klientami. Pomagajac zwigkszy¢ ogdlng wydajnos$¢, zwiekszaja zyski kamieniotomow, a jednoczesnie
zmniejszajg zuzycie paliwa, co przektada sie na stosunkowo niska emisje CO2.

Dzigki temu cennemu narzedziu — technologii Cat — dr Kristian Daub odkryt, ze kamieniotom byt w stanie $ledzi¢ czas bezczynnosci
maszyn, identyfikujac kiedy i gdzie ona wystepuje. Dodaje: ,Mozna zaoszczedzi¢ godziny pracy, a w rezultacie masz mniejsze koszty,
wigkszy zysk i mozliwo$¢ sprostania przysztym wyzwaniom”.

* Szacunki dotyczace emisji, pozyskane od firmy Schwinger, oparte sa na wartosci 2,64 kg C0Oz na litr oleju napedowego. Emisja CO2 w firmie Schwinger uwzglednia
roczne zuzycie paliwa przez flote produkcyjna (od Sciany kamieniotomu do kruszarki, od sciany do sktadowiska odpadéw). Roczne wartosci emisji oparte na dorocznych
obliczeniach od 2020 roku.
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WYMAGANIA TECHNICZNE

JAK USTANOWIC POtACZENIE

DOSTEPNOSC

System VisionLink Productivity moze by¢ uzywany z nowymi
i starszymi urzadzeniami Cat oraz innymi maszynami OEM
za pomoca urzadzenia komdrkowego Product Link™.

System VisionLink Productivity moze réwniez odbiera¢
zaawansowane dane dotyczace wydajno$ci z maszyn
wyposazonych w system pomiaru tadownosci (Cat Production
Measurement [CPM] lub Truck Payload Measurement System
[TPMS]), co z kolei pozwala na uzyskanie wigkszej ilo$ci
danych.

Skontaktuj sie z lokalnym dealerem Cat, aby uzyskaé wiecej
informacji na temat dostepnych dla Twojego sprzetu zestawéw
segmentacji fadownosci i cyklu.

Obstugiwane modele maszyn:

+ Wozidta przegubowe

+ Koparki

+ Wozidta technologiczne
+ tadowarki kotowe

+ Zgarniarki kotowe

WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Maszyna musi mie¢ dobry zasieg sieci komarkowe;j

2. Komorkowy system telematyczny Product Link

3. Subskrypcja VisionLink (na kazde urzadzenie)

4. Uwaga: Maszyny wyposazone w system Cat Payload
(CPM lub TPMS) moga wymaga¢ dodatkowego sprzetu.

Wymagania dotyczace aplikacji internetowych:
+ Urzadzenie przenosne, tablet lub komputer stacjonarny
+ Pofaczenie z Internetem
+ Maszyny zarejestrowane na Twoim koncie klienta
+ Dane do logowania klienta Cat (CWS i UCID)
+ Wszystkie maszyny musza by¢ zarejestrowane,
aby podsumowanie danych byto aktualizowane
co 30- 60 minut.

Inne funkcje VisionLink Productivity:

+ Obstuga flot mieszanych

+ Zaawansowane dane logiczne sg standardem
w najnowszych maszynach Cat

+ Zestawy modernizacyjne do obstugi starszych maszyn,
w celu uzyskania zaawansowanych danych logicznych

+ Nie wymaga zadnej infrastruktury ladowe;j

+ Moze by¢ skonfigurowany jako system oparty
wytacznie na GPS

Dostepno$¢ VisionLink Productivity moze rézni¢ sie w zalezno$ci od regionu. Szczegdtowe informacje mozna uzyskaé u dealera Cat.
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Wigcej informacii o produktach Cat, ustugach oferowanych przez dealeréw oraz rozwiazaniach branzowych mozna znalez¢ w Internecie pod
adresem www.cat.com.

© 2023 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone.

Materiaty i dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. Maszyny przedstawione na zdjeciach moga mie¢ zamontowane
wyposazenie dodatkowe. Aby uzyska¢ informacje o dostepnym wyposazeniu dodatkowym, skontaktuj sie z dealerem Cat.

CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK, VisionLink, odpowiadajace im znaki towarowe i zotty kolor , Caterpillar Corporate Yellow”
oraz elementy graficzne ,,Power Edge” i Cat ,Modern Hex", jak rowniez wizerunek firmy i produktéw uzytych w niniejszej publikacji sa
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Caterpillar i nie moga by¢ wykorzystywane bez zezwolenia.

www.cat.com www.caterpillar.com
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