627

Mototrailla

Especificaciones tecnicas

La configuracion y las caracteristicas pueden variar segiin la region. Consulte a su distribuidor Cat® para conocer la
disponibilidad en su zona.
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Especificaciones de la Mototrailla 627

Sin empuje y arrastre

Motor

Modelo del motor:
Tractor Cat® C13
Trailla Cat C9.3

Velocidad nominal del motor:
Tractor 1.700 rpm
Trailla 1.900 rpm

Potencia del motor (ISO 14396:2002):
Tractor 304 kW 407 hp
Trailla 216 kW 290 hp

Tractor/trailla. Opciones de emisiones del motor disponibles:

* Cumple con las normas de emisiones Tier 4 final de la EPA de
EE.UU. o Stage V de la UE, o equivalentes a Tier 3 de la EPA de
EE.UU. y Stage IITIA de la UE o equivalentes a Tier 2 de la EPA
de EE.UU.

* La potencia neta disponible en el volante cuando el motor
esta equipado con ventilador, filtro de aire, postratamiento
y alternador, y una velocidad del motor especificada.

Ruido

El nivel de presion acustica exterior de la maquina estandar
(ISO 6395:2008) es de 120 dB(A).*

El nivel de presion acustica interior para la maquina estandar
(ISO 6396:2008) es de 78 dB(A).

* Si tiene direccion secundaria optativa.

Datos generales

Peso de embarque: 10 % de combustible 40.041 kg 88.2751b
Peso en orden de trabajo: combustible  40.980 kg  90.345 b
lleno, sin carga
Cargado, en funcion de la carga nominal  67.147 kg 134.806 Ib
Longitud total 14,02 m 45' 10"
Con empuje y arrastre
Peso de embarque: 10 % de combustible 41.387 kg 91.243 1b
Peso en orden de trabajo: combustible  42.327 kg 93.3151b
lleno, sin carga
Cargado, en funcion de la carga nominal  68.493 kg 151.001 Ib
Longitud total 15,58 m st
Transmision
Avance 1 50km/h 3,1 mph
Avance 2 8,9km/h  5,5mph
Avance 3 12,1 km/h 7,5 mph
Avance 4 16,3 km/h 10,1 mph
Avance 5 21,9 km/h 13,6 mph
Avance 6 29,6 km/h 18,4 mph
Avance 7 39,9 km/h 24,8 mph
Avance 8 53,9 km/h 33,5 mph
Retroceso 1 9,2km/h 5,7 mph

Tiempos de ciclo del implemento

Subida de taza

3,0 segundos

Bajada de taza

3,5 segundos

Subida de compuerta

3,0 segundos

Bajada de compuerta

3,8 segundos

Extension de expulsor

5,2 segundos

Retraccion de expulsor

6,7 segundos

Subida de gancho

1,8 segundos

Ancho total 3,57 m 11'8"
Altura total de embarque 3,77 m 12' 3"
Capacidad de la trailla:
Aras 14,4 m? 18,8 yd?
Colmada 17,6 m’ 23,0 yd®
Carga nominal 25.038 kg 55.200 b
25,1 toneladas 27,6 ton (EE.UU.)
meétricas
Ancho de corte 3,14 m 10' 4"
Profundidad maxima de corte 262 mm 10" 3"
Profundidad maxima de distancia 465 mm 18'3"
Velocidad maxima (cargado) 53,9 km/h 33,5 mph
Ancho de giro de espacio libre vertical 11,8 m 387"
a espacio libre vertical de 180°
Neumaticos:
Traccion del tractor 33.25R29**E3
Trailla 33.25R29**E3

Bajada de gancho

3,2 segundos



Especificaciones de la Mototrailla 627

Capacidades de llenado de servicio Normas de cumplimiento de criterios de seguridad

Carter: Estructura de proteccion en caso de ISO 3471:2008 para hasta

Tractor 370L 9,7 gal EE.UU. vuelcos (ROPS) 17.084 kg (37.664 1b)

Trailla 245L  6,5gal EE.UU. Estructura de Proteccién contra la ISO 3449:2005 nivel I1
Sistema de transmision: Caida de Objetos (FOPS)

Tractor 970 L 25,5 gal EE.UU. -

Trailla 90L 129gal EEUU, ~ 1renos 180 3450:2011

- . Sistema de direccion ISO 5010:2019*

Sistema de enfriamiento: - -

Tractor 2oL 11,1 gal EE.UU. Cinturén de seguridad ISO 6683:2005, SAE J386

Trailla 41,0L 10,8 gal EE.UU. Alarma de retroceso ISO 9533:2010
Enfriamiento del freno: * Si tiene direccion secundaria optativa.

Trailla 330L 8,7 gal EE.UU.
Mando final: . . s

Tractor 190L 5,0 gal EE.UU. Sistema de aire acondicionado

Traille

- ra d' oL >0 gal EE.UU. El sistema de aire acondicionado en esta maquina contiene el
Diferencial: refrigerante de gases fluorados de efecto invernadero R134a

Tra?tor 158,0L 41,7 gal EE.UU. (potencial de calentamiento global = 1.430). El sistema contiene

Trailla 420L 11,0 gal EE.UU. 1,9 kg (4,2 1b) de refrigerante, que posee un equivalente de CO, de
Fluido de escape de combustible diésel*: 2,71 toneladas métricas (2,674 ton EE.UU.).

Tractor 30,5L 8,1 gal EE.UU.

Trailla 220L 5,8 gal EE.UU.
Tanque de combustible 1.272,0 L 336,0 gal EE.UU.
Sistema hidraulico 830L 21,9 gal EE.UU.

* Cuando esta equipado



Especificaciones de la Mototrailla 627

Dimensiones

Todas las dimensiones son aproximadas.

1 Ancho total de la maquina 3.585 mm 141,1"
2 Ancho total de la maquina: escalera bajada 3.790 mm 149,2"
3 Ancho del tractor 3.381 mm 133,1"
4 Ancho: lineas centrales de los neumaticos 2.290 mm 90,2"
traseros
5 Ancho interior de la taza 3.048 mm 120,0"
6 Ancho de los neumaticos traseros exteriores 3.275 mm 128,9"
7 Altura total de embarque 4.029 mm 158,6"
8 Altura hasta la parte superior de la cabina 3.621 mm 142,6"
9 Parte delantera del tractor al eje delantero 3.119 mm 122,8"
10 Espacio libre sobre el suelo del tractor 557 mm 21,9"
11 Eje al pasador de enganche vertical 540 mm 21,3"
12 Altura: maxima de la hoja de la trailla 520 mm 20,5"
13 Distancia entre ejes 7.998 mm 314,9"
14 Longitud total de la maquina: estandar 14.015 mm 551,8"
15 Longitud maxima: con empuje y arrastre 15.576 mm 613,2"
16 Eje trasero a la parte posterior de la maquina 2.898 mm 114,1"




Especificaciones de la Mototrailla 627

Curvas de rendimiento en pendientes/velocidad/fuerza de traccion

USO DE LAS CURVAS DE RENDIMIENTO EN PENDIENTES/
VELOCIDAD/FUERZA DE TRACCION

La siguiente explicacion se aplica a las curvas de rendimiento en
pendientesivelocidad|fuerza de traccion para las mototraillas, camiones
y tractores de construccion y mineria, y camiones articulados.

La velocidad maxima alcanzable, la gama de marchas y la fuerza de
traccion disponibles se pueden determinar a partir de las curvas de
las siguientes paginas cuando se conocen el peso de la maquina y la
pendiente efectiva total (o resistencia total).

La fuerza de arrastre es la fuerza (en kg, Ib o kN) disponible entre
el neumatico y el suelo para impulsar la maquina (limitada por la
traccion).

El peso se define como el peso bruto de la maquina (en kg o 1b)
= maquina + carga util

La pendiente efectiva total (o resistencia total) es una resistencia en
pendiente mas la resistencia a la rodadura expresada en porcentaje
de pendiente.

La pendiente se mide o se calcula.

La resistencia a la rodadura se calcula (vea las tablas en la seccion
para los valores tipicos).

10 kg/ton métrica (20 1b/ton EE.UU.) = pendiente adversa del 1 %.

Ejemplo:
Con una pendiente del 6 % y una resistencia a la rodadura de
40 kg/ton métrica (80 Ib/ton EE.UU.) se obtiene la resistencia total.

Resistencia a la rodadura = 40 kg/t + 10 = 4 % de pendiente efectiva
(Inglesa: 80 Ib + 20 = 4 %).
Resistencia total = 4 % de rodadura + 6 % de pendiente = 10 %

Reduccion de potencia por la altitud

Se debe reducir la potencia de la fuerza de traccion y la velocidad
para una altitud similar a la potencia del volante. El porcentaje de
pérdida de la fuerza de traccion coincide de manera aproximada con
el porcentaje de pérdida de potencia del volante. Consulte la seccion
de tablas para conocer las reducciones de potencia por altitud.

Rendimiento en pendientes/velocidad/fuerza de traccion

Para determinar el rendimiento en pendientes, lea desde el peso
bruto hacia abajo hasta el porcentaje de resistencia total. (La
resistencia total iguala el porcentaje de la pendiente real mas el 1 %
por cada 10 kg/tonelada métrica [20 1b/ton EE.UU.] de resistencia

a la rodadura). Desde este punto de resistencia de la fuerza, lea
horizontalmente hasta la curva con la gama de velocidad mas

alta que se pueda obtener y, luego, hacia abajo hasta la velocidad
maxima. La fuerza de traccion utilizable depende de la traccion y del
peso sobre las ruedas de traccion.

Problema de ejemplo:

Una Mototrailla 627 con una carga util estimada de 37.013 kg
(81.600 Ib) opera en una gama total efectiva del 10 %. Detecte la
fuerza de arrastre disponible y la velocidad maxima posible.

Peso vacio + carga ttil = peso bruto
47.628 kg + 37.013 kg = 84.641 kg
(105.002 Ib + 81.600 1b = 186.602 1b)

Solucion: con el grafico de la proxima pagina, lea desde 84.641 kg
(186.602 1b) (punto A) en la parte superior de la escala de peso
bruto, siguiendo la linea hasta la interseccion de la linea de
resistencia total del 10 % (punto B).

Cruce de manera horizontal desde B hasta la escala de la fuerza de
traccion a la izquierda (punto D). Esto proporciona la fuerza de
arrastre requerida: 7.756 kg (17.100 1b).

En el lugar en el que la linea corta la curva de velocidad (punto C),
lea de manera vertical (punto E) para obtener la velocidad maxima
posible para el 10 % de la pendiente efectiva: 12,9 km/h (8 mph).

Respuesta: la maquina subira el 10 % de la pendiente efectiva en una
velocidad maxima de 12,9 km/h (8 mph) en 4* marcha. La fuerza de
traccion disponible es de 7.756 kg (17.100 Ib).



Especificaciones de la Mototrailla 627

Curvas de rendimiento en pendientes/velocidad/fuerza de traccion
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KEY KEY
1 — 1st GearTorque Converter Drive A — Loaded 84 641 kg (186,602 |b)
2 — 2nd GearTorque Converter Drive B — Intersection with 10% total resistance line
3 — 3rd Gear Direct Drive C — Intersection with rimpull curve (4th gear)
4 — 4th Gear Direct Drive D — Required rimpull 7756 kg (17,100 Ib)
5 — bth Gear Direct Drive E — Speed 12.9 km/h (8 mph)

6 — 6th Gear Direct Drive
7 — 7th Gear Direct Drive
8 — 8th Gear Direct Drive



Curvas de retardo de tiempos fijos tipicos

TYPICAL FIXED TIMES FOR SCRAPERS

(Times may vary depending on job conditions)

Maneuver and

Spread or
LoadTime | Maneuver and
Model Loaded By (Min.) Dump (Min.)
613G Self 0.9 0.7
623K Self 0.9 0.7
621K One D8 0.5 0.7
627K One D8 0.5 0.6
621K One D9 0.4 0.7
627K One D9 0.4 0.6
627K/PP Self 0.9% 0.6
631K One D9 0.6 0.7
637K One D9 0.6 0.6
631K One D10 0.5 0.7
637K One D10 0.5 0.6
637K/PP Self 1.0* 0.6
657G One DT 0.6 0.6
657G Push Pull 1.1*% 0.6
Self
637K Coal 0.8 0.7
657G Coal 0.8 0.6

*Load time per pair, including transfer time.

Nota: Los pesos con la maquina vacia que se indican en las tablas
de la mototrailla incluyen una cabina con ROPS (Rollover
Protective Structure, Estructura de Proteccion en Caso de
Vuelcos). Al calcular las cargas por TMPH (Tons Miles Per
Hour, toneladas milla por hora), deben considerarse todos
los pesos adicionales para determinar la carga promedio de

los neumaticos.

Especificaciones de la Mototrailla 627

USO DE LAS CURVAS DE RETARDO

La siguiente explicacion se aplica a las curvas de retardo para las
mototraillas y camiones articulados.

La velocidad que puede mantenerse (sin utilizar el freno de servicio)
cuando la maquina desciende una pendiente con el retardador
completamente activado puede determinarse a partir de las curvas
de retardo de esta seccion, si se conoce el peso bruto de la maquina
y la pendiente efectiva total.

La pendiente efectiva total (o resistencia total) es la asistencia en
pendiente menos la resistencia a la rodadura.

10 kg/ton métrica (20 Ib/ton EE.UU.) = pendiente adversa del 1 %.

Ejemplo:

Pendiente favorable del 15 % con resistencia a la rodadura del 5 %.
Busque la pendiente efectiva total.

Pendiente efectiva total = asistencia de la pendiente del 15 % - 5 %

Resistencia a la rodadura = asistencia de la pendiente efectiva
total del 10 %

Problema de ejemplo:

Una 627 con una carga util estimada de 47.175 kg (104.000 1b)

desciende por una pendiente efectiva total del 10 %. Encuentre

la velocidad constante y la gama de velocidades con el maximo
esfuerzo del retardador. Encuentre el tiempo de desplazamiento
si la pendiente tiene 610 m (2.000") de longitud.

Peso vacio + carga 1til = peso bruto
=60.950 kg + 47.175 kg = 108.125 kg
(134.370 1b + 104.000 1b = 238.370 1b)



Especificaciones de la Mototrailla 627

Curvas de retardo

Solucion: en la curva de retardo que se indica a continuacion, lea
desde 108.125 kg (238.370 1b) (punto A) en la parte superior de la
escala de peso bruto, siguiendo la linea hasta la interseccion de la
linea de pendiente efectiva del 10 % (punto B).

Pase horizontalmente desde el punto B hasta la interseccion de la
curva de retardo (punto C). El punto C intersecta en la gama 5
(5* marcha).

En el lugar en el que el punto C intersecta la curva de retardo, lea
hacia abajo verticalmente hasta el punto D en la escala inferior para
conocer la velocidad constante: 21,7 km/h (13,5 mph).

Respuesta: 1a 627 descendera la pendiente a 21,7 km/h (13,5 mph) en
5* marcha. El tiempo de desplazamiento es de 1,68 minutos.

610 m _ .
363 m/min  1°00 Tin
* (mph x 88 = pies/m)
2.000 = 1,68 min

13,5 mph x 88*

Nota: La formula basica de distancia/velocidad/tiempo es
60D +S =T (o “60 D Street”), en la que 60 es minutos,
D es distancia, S es velocidad y T es tiempo. En el problema
anterior, 60 X 610 m = 21,7 km/h x 1.000 = T.

60 x 610 _
21,7 x 1.000 =T=(1.68)
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KEY KEY

3 — 3rd Gear Direct Drive
4 — 4th Gear Direct Drive
5 — 5th Gear Direct Drive
6 — 6th Gear Direct Drive
7 — 7th Gear Direct Drive
8 — 8th Gear Direct Drive

A — Loaded 108 125 kg (238,370 Ib)

B — Intersection with 10% effective grade line
C — Intersection with retarder curve (5th gear)
D — Constant speed 21.7 km/h (13.5 mph)



Especificaciones de la Mototrailla 627

Rendimiento en pendientes/velocidad/fuerza de traccion: neumaticos 33.25R29

GROSS WEIGHT
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KEY KEY
1 — 1st GearTorque Converter Drive E — Empty 39 866 kg (87,809 Ib)
2 — 2nd GearTorque Converter Drive L — Loaded 64 904 kg (143,009 Ib)

3 — 3rd Gear Direct Drive
4 — 4th Gear Direct Drive
5 — 5th Gear Direct Drive
6 — 6th Gear Direct Drive
7 — 7th Gear Direct Drive
8 — 8th Gear Direct Drive



Especificaciones de la Mototrailla 627

Curva de retardacion: neumaticos 33.25R29
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KEY KEY

3 — 3rd Gear Direct Drive
4 — 4th Gear Direct Drive
5 — b5th Gear Direct Drive
6 — 6th Gear Direct Drive
7 — 7th Gear Direct Drive
8 — 8th Gear Direct Drive

E — Empty 35 808 kg (78,943 |b)
L — Loaded 61 935 kg (136,553 Ib)



Equipo estandar y optativo

Equipo estandar y optativo de la Mototrailla 627

El equipo estandar puede variar. Comuniquese con su distribuidor Cat® para obtener mas detalles.

TREN DE FUERZA: TRACTOR

Estandar Optativo

SISTEMA ELECTRICO: TRAILLA (CONTINUACION)

Estandar Optativo

* Solo para motores Tier 2 y Tier 3 de la EPA de EE.UU.

Refrigerante de larga duracion a -37 °C (-34 °F)

Motor Cat C13 con inyeccion unitaria v Sistema de iluminacion, luces de freno: LED, v
electronica accionada mecanicamente (MEUI™) sefiales de giro con funcién de peligro, LED
Freno de motor Cat v Enchufe de arranque/carga v
Arranque eléctrico de 24 V v ENTORNO DEL OPERADOR: TRACTOR
Filtro de aire de tipo seco con antefiltro v Sistema de calefaccion, ventilacion y aire
Ventilador hidraulico v acondicionado (HVAC), calentamiento, AC, v
Parada del motor a nivel del suelo v descongelamiento
- - — - Control, termostatico del sistema HVAC v
Rg(ﬁﬁ?ctigsr cgtrl nlllilcl;elgade la unidad de aluminio Gancho para ropa v
Y P p g ~ Plataforma para fiambrera con sujetador v
P‘rotecAtM dil carter — Conexion de diagnostico (2) v
Silenciador i Tomas de corriente de 12 V (2) v
Auxiliar de arranque con éter v Traba del diferencial (1) v
Sistema de frenado: primario y secundario, 4 Luz interior en el techo v
discos sumergidos en aceite, hidraulico, freno Bocina eléctri W
de estacionamiento, de liberacion hidraulica, ocina excc pca -
aplicado por resorte Control del implemento con manilla en T v
Transmision: servotransmision planetaria de v Espejo retrovisor v
8 velocidades, control electrénico de presion del Listo para la instalacion de radio v
embra;lgu;: (E(,?P.C),softwahre de g:(sl'ltrgt’eg}a ‘?e Qe Cabina con Estructura de Proteccion en Caso
czrll)tg)cse ectrlonlg:g) celzpro u}ClUVI ad avanzada de Vuelcos (ROPS)/Estructura de Proteccion v
( ), seleccion de marcha superior contra la Caida de Objetos (FOPS), presurizada
programable, retencion de la transmision, traba vz
del diferencial, proteccion de la transmision, Interruptores con teclado: arranque del
control de velocidad de desplazamiento y limite motor trasero, traba del acelerador, limpia/
de velocidad de la maquina. lavaparabrisas, luces de peligro, seleccion de
TREN DE FUERZA: TRAILLA nivel de retardo, luces de trabajo eng:gndldas
- y apagadas, modalidad de informacion en
Motor Cat C9.3 con presion alta v pantalla del Messenger
Freno de motor Cat v Interruptores basculantes con lengiieta de v
Combustible de conducto comun v seguridad: freno de estacionamiento
Arranque eléctrico de 24 V v Cinturon de seguridad, fijo de dos piezas v
Ventilador, linea de mando v Asiento Cat Comfort Serie III con v
; 0 administracion de amortiguacion avanzada
Pflrad?l del motor a nivel del suelo (ARM) Cat, con rotacion de 30°
Silenciador* v . - —
Auxiliar d 0 v Volante de direccion, inclinable, telescopico, v
uxiliar de arranque con éter acolchado
Sistema de frenado: primario y secundario, v Ventanas con salida de emergencia por el v
disco sumergido en aceite hidraulico; lado derecho
4 velocidades (mando de convertidor de par), Vent deslizant ;
transmision, servotransmision planetaria Ven anas l cs ?Zag cs - ~
P entanas laminadas, con cierre
SISTEMA ELECTRICO: TRACTOR . - *
Al dor de 11 . v Limpiaparabrisas en las ventanas delanteras v
ternador de 115 4mperios y traseras (incluye lavaparabrisas)
Baterias 4), 12 vo_ln_os, 1.000 CCA, no v Traba de puerta v
requieren mantenimiento, alta salida - : -
- lectri ~ Entre los medidores y las advertencias se incluyen v
Sistema eléctrico de 24 V los siguientes: temperatura del refrigerante,
Luces bajas, luces altas y luces de trabajo LED v temperatura del aceite del motor, temperatura
Enchufe de arranque/carga v del aceite hidraulico, nivel de combustible, freno
. . de estacionamiento, traba del implemento,
SISTEMA ELECTRICO: TRAILLA sistema de frenos, regeneracion requerida, traba
Alarma de retroceso 4 del acelerador, voltaje del sistema, direccion
Alternador de 65 A v secundaria, gancho hacia abajo, traba del
; - " diferencial, posicion libre de la compuerta,
Baterias (4), 12 voltios, 1.000 CCA, no sujecion de la transmision, enganche de
requieren mantenimiento, alta salida amortiguacion, luces altas, luz de accién, velocidad
del motor en rpm y seleccion de marchas
Configuracion de camara con Sistema de v
Vision de Area de Trabajo (WAVS)
FLUIDOS
v

1"



Accesorios estandar y optativos de la Mototrailla 627

Accesorios estandar y optativos

El equipo estandar y optativo puede variar. Comuniquese con su distribuidor Cat para obtener mas detalles.

OTRO EQUIPO ESTANDAR DEL TRACTOR

Enganche de amortiguacion avanzado

Estandar Optativo

Acumuladores (enganche de amortiguacion)
con numero de registro canadiense (CRN)

AN

Rapido cambio de aceite (motor)

CONFIGURACIONES DE DIRECCION
Direccion secundaria (eléctrica)

TECNOLOGIAS INTEGRADAS
Sequence Assist y Cat Payload

Estandar Optativo

v

Guardabarros, no metalicos

Product Link™

Calentador, refrigerante del motor, 120 V

Llantas (2)

Pasador de remolque delantero

Cerraduras contra vandalismo

OTRO EQUIPO ESTANDAR DE LA TRAILLA

Taza: 18,4 m’ (24 yd®); colmada 14,1 m?

(18,4 yd%); al ras, cambio de aceite rapido,
trabas antivandalismo, protector; antiderrames,
calentador; refrigerante del motor, 120 V

NNANAVANENEN

AN

Cat Grade Control, Cat Payload, Sequence
Assist y Load Assist

INSTRUCCIONES DE SERVICIO
Configuracion de pelicula: EE.UU. (ANSI)

Colocacion de la calcomania:
internacional (ISO)
OTROS ACCESORIOS

Traba de la direccidén externa

Baliza de la cabina con bocina de aire

ANEN

Cilindros hidraulicos de deteccion de posicion
(elevacion de la taza y compuerta)

Escalera eléctrica de acceso a la cabina

Guardabarros, trailla

Embrague del volante del motor de
arranque en frio

Proteccion contra derrames de la taza

Tanque de combustible de llenado rapido

CONFIGURACIONES ESPECIALES
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Empuje y arrastre

Placa del afio de fabricacion



Declaracion ambiental de la Mototrailla 627

La siguiente informacidn se aplica a la maquina en el momento de la fabricacion final configurada para la venta en las regiones cubier-
tas en este documento. El contenido de esta declaracion es valido a partir de la fecha de emision; sin embargo, el contenido relacionado
con las caracteristicas y especificaciones de la maquina esta sujeto a cambios sin previo aviso. Para obtener informacién adicional,

consulte el Manual de Operacion y Mantenimiento de la maquina.

Para obtener mas informacion sobre nuestras practicas de sostenibilidad y nuestro progreso, visite

https://www.caterpillar.com/en/company/sustainability.

Motor

Rendimiento aciistico

* El Motor Cat® C13 esta disponible en configuraciones que cumplen
con normas de emisiones Tier 4 final de la EPA de EE.UU. y Stage V
de la UE, o equivalentes a Tier 2 de la EPA de EE.UU., Tier 3 de la
EPA de EE.UU. y Stage IIIA de la UE.

* Los motores diésel Cat Tier 4 final de la EPA de EE.UU. y Stage V de
la UE deben usar ULSD (combustible diésel con contenido ultrabajo
de azufre) con 15 ppm de azufre o menos o ULSD mezclado con los
siguientes combustibles de baja intensidad de carbono hasta:

v Un 20 % de biodiésel FAME (fatty acid methyl ester, éster
metilico de acido graso)*

v/ Un 100 % de combustible diésel renovable, combustibles HVO
(hydrotreated vegetable oil, aceite vegetal hidrotratado) y GTL
(gas-to-liquid, gas a liquido)

* Los motores Cat que cumplen con las normas equivalentes a Tier 2 de
la EPA de EE.UU., Tier 3 de la EPA de EE.UU. y Stage IIIA de la UE
son compatibles con combustible diésel mezclado con los siguientes
combustibles de menor intensidad de carbono hasta:

v Un 100 % de biodiésel FAME (fatty acid methyl ester, éster
metilico de 4cido graso)**

v Un 100 % de combustible diésel renovable, combustibles HVO
(hydrotreated vegetable oil, aceite vegetal hidrotratado) y GTL
(gas-to-liquid, gas a liquido)

Consulte las pautas para saber cudl es la aplicacion correcta. Comuniquese
con su distribuidor Cat o lea las recomendaciones de fluidos para
maquinas Caterpillar (SEBU6250) a fin de obtener mas informacion.

* Los motores sin dispositivos de postratamiento pueden usar mezclas
mas altas, de hasta un 100 % de biodiésel. Para usar mezclas con
mas de un 20 % de biodiésel, consulte con su distribuidor Cat.

** Para usar mezclas con un contenido superior al 20 % de biodiésel,
consulte a su distribuidor Cat.

Sistema de aire acondicionado

* El sistema de aire acondicionado en esta maquina contiene el
refrigerante de gases fluorados de efecto invernadero R134a (potencial
de calentamiento global = 1.430). El sistema contiene 1,9 kg (4,2 1b)
de refrigerante, que posee un equivalente de CO, de 2,71 toneladas
métricas (2,674 ton EE.UU.).

Pintura

En funcién de la mejor informacién disponible, la concentracion
maxima permitida, medida en partes por millon (ppm), de los
siguientes metales pesados en la pintura son:

— Bario <0,01 %

— Cadmio <0,01 %

— Cromo <0,01 %

— Plomo <0,01 %

Con velocidad del ventilador de enfriamiento en el valor maximo:

Nivel de presion acustica en los oidos del operador
(ISO 6396:2008) — 78 dB(A)

Nivel de potencia actistica exterior (ISO 6395:2008) — 120 dB(A)

* Cuando la instalacion y los procedimientos de mantenimiento se han
efectuado correctamente, la cabina ofrecida por Caterpillar, probada
con las puertas y las ventanas cerradas de acuerdo con la norma ANSI/
SAE J1166 OCT98, cumple con los requisitos de la OSHA y la MSHA
sobre los limites de exposicion al ruido para el operador, vigentes en
la fecha de fabricacion.

* Es posible que se requiera proteccion para los oidos si se opera con
una cabina y una estacion del operador abiertas (cuando no se han
realizado los procedimientos de mantenimiento correctamente o
cuando se opera con las puertas o ventanas abiertas) durante periodos
prolongados o en ambientes con altos niveles de ruido.

Aceites y fluidos

* En las fabricas de Caterpillar se usan refrigerantes de etilenglicol.
El refrigerante/anticongelante para motores dié¢sel (DEAC, Diesel
Engine Antifreeze/Coolant) Cat y el refrigerante de larga duracion
(ELC, Extended Life Coolant) Cat se pueden reciclar. Consulte a su
distribuidor Cat para obtener mas informacion.

» Cat BIO HYDO Advanced es un aceite hidraulico biodegradable
aprobado por EU Ecolabel.

* Es probable que haya fluidos adicionales. Consulte el Manual de
Operacion y Mantenimiento o la Guia de Aplicacion e Instalacion
para conocer las recomendaciones completas de fluidos y los
intervalos de mantenimiento.

Caracteristicas y tecnologias

* Las siguientes caracteristicas y tecnologias pueden contribuir al ahorro
de combustible o la reduccion de carbono. Las caracteristicas pueden
variar. Comuniquese con su distribuidor Cat para obtener mas detalles.

— El control de velocidad de desplazamiento ayuda a reducir el consumo
de combustible al permitir que el operador establezca la velocidad
maxima deseada. La maquina encontrara la marcha dptima para el
motor y la transmision.

— Tareas repetitivas automatizadas con Cat Sequence Assist para
ayudar a reducir la fatiga del operador y la duplicacion del trabajo
causada durante la operacion manual y a reducir la combustion de
combustible y las emisiones de gases de efecto invernadero.

— Load Assist optativo ayuda a acortar la curva de aprendizaje para
operadores sin experiencia.

— El sistema de control electronico de productividad avanzada (APECS,
Advanced Productivity Electronic Control System) permite que los
motores y la transmision se comuniquen a un alto nivel para utilizar
mejor la potencia y el par.

— El control Cat Grade optativo ayuda a los operadores de todos los
niveles de habilidades a evitar las costosas repeticiones del trabajo, el
derroche de combustible y las emisiones de gases de efecto invernadero
para ejecutar el plan de disefio con mayor velocidad y precision.

— El ventilador hidraulico proporcional a la demanda ayuda a reducir el
consumo de combustible y el calor debajo del capd para prolongar la
vida 1til de los componentes.

— Mejore la eficiencia en el sitio de trabajo con costos de operacion
mas bajos gracias a la informacion de Product Link™ y VisionLink®.
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