'-'--deowmdnlk normy EPA Tter 2 (USA) Stﬁge 11 (UE) : 576 kW (772 4 KM
Szerokosc frezowania -~ : e 2
PM820 - - 2 : 2010 mm (79,1 cala)
PM822 2235 mm (88,0 cali)
PM825 2505 mm (98,6 cala)

Szczegotowe informacije na temat emisji spalin poszczegélnych silnikéw znajduja sie w specyfikacjach technicznych.




DLUGO OCZEKIWANE FREZARKI DO ASFALTU
Kazda frezarke do nawierzchni Cat® opracowano z wykorzystaniem informacji zwrotnych od wielu podobnych do
Ciebie podwykonawcow. Dzigki temu korzy$ci sa natychmiastowe:
+  WYZSZA WYDAJNOSC

+  NIZSZE KOSZTY EKSPLOATACJI

+  SERWIS | WSPARCIE TECHNICZNE SWIADCZONE PRZEZ SIEC DEALEROW PRODUKTOW MARKI CAT

CAT" PM820,
PM822 | PM825

FREZARKI DO NAWIERZCHNI

2  FREZARKI DO NAWIERZCHNI PM820, PM822 | PM825

Maszyny PM820, PM822 i PM825

sg wyposazone tak, aby zapewni¢

w operacjach precyzyjnego frezowania
wysoka wydajnos¢ i produktywno$é
niezbedna do konkurowania na rynku.
Dzigki trzem dostepnym szeroko$ciom
frezowania i opcjom zwigkszajacym
wszechstronno$¢ mozesz dostosowac
maszyne do roznych zastosowan.
Niewazne czy uszorstniasz droge, czy
frezujesz pas startowy na lotnisku —

z pewnoscia znajdziesz konfiguracje, ktéra
spetni wszystkie wymogi robocze.



MAKSYMALNA WYSOKA LEPSZA
MOC DOKLADNOSC OBStUGA TECHNICZNA

Automatyczne funkcje optymalizuja prace Doskonate cigcia dzigki zintegrowane;j Zaprojektowane specjalnie w

silnika i uktad wirnika, zapewniajac ptynng  technologii, wirnikom System K celu skrocenia czasu konserwaciji

i wydajna prace przy dostepnej mocy i konstrukcji gasienicowej Cat z dzigki tatwiejszemu dostepowi do
wiekszej nawet 0 27% niz w modelach zaawansowanym uktadem kierowania i kluczowych elementéw, dtuzszym
PM620 i PM622. kontroli przyczepno$ci. okresom migdzyobstugowym i dogodne;j

dostepnosci cze$ci. Dodatkowo
niezbedne wsparcie techniczne dla silnika
i catej maszyny $wiadczy dealer Cat.
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TWQOJ

Mocny, oszczedny pod wzgledem zuzycia paliwa silnik i wydajny system przeno$nikow zapewniaja moc i wydajno$¢ niezbedna do
sprostania wymogom diugotrwatego frezowania nawierzchni.

WYSOKA WYDAJNOSC | NISKIE ZUZYCIE PALIWA EFEKTYWNE USUWANIE MATERIALU

Silnik Cat 18 z podwéjnym dotadowaniem zoptymalizowano Przeno$niki o bardzo wysokiej wydajnos$ci zapewniaja skuteczne
pod katem zmniejszenia zuzycia paliwa i zapewnienia mocy usuwanie sfrezowanego materiatu z petna kontrola wysypu.
niezbednej do zrealizowania celéw produkcyjnych. Bardzo Szeroki wlot i bezszwowa tasma skutecznie oprozniaja komore
wydajny uktad chtodzenia zapewnia wia$ciwa temperature wirnika. Predko$¢ tasmy mozna regulowa¢ w celu dopasowania
silnika i optymalne zuzycie paliwa oraz mniejsza emisjg do rodzaju materiatu i szybkos$ci produkcji, a wbudowana funkcja
spalin. Takie funkcje, jak automatyczna kontrola obciazenia .boost” zapewnia tymczasowe zwigkszenie predkosci tasmy

i mozliwo$¢ wyboru wielu predko$ci wirnika, optymalizuja w celu szybszego wyrzucania materiatu na wigksza odlegto$¢.
zapotrzebowanie na moc silnika, zapewniajac ptynna Tasme mozna odwroci¢ w celu szybkiego wyczyszczenia,

i wydajna prace. a magnetyczne ostony winylowe gwarantuja mozliwo$¢ szybkiej

kontroli zuzycia rolek.
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LEPSZA PRZYCZEPNOSC 2
OPTYMALNA STEROWNOSC | KONTROLA

GASIENICE
INSPIROWANE
SPRAWDZONYMI
ROZWIAZANIAMI

Niezawodny system podwozia
gasienicowego zastosowany

w frezarkach do nawierzchni Cat
wykorzystuje sprawdzone konstrukcje
znane ze spycharek Cat D3 i D4. Dobrze
zaprojektowana geometria gasienic
zapewnia znakomitg przyczepnosc¢ i lepsze
roztozenie obcigzenia podczas gtebokiego
frezowania i obrobki twardych materiatow.

ZAAWANSOWANY
UKLAD NAPEDOWY

Wytrzymaty uktad napedowy
z automatyczna kontrolg przyczepnosci

napedza gasienice w uktadzie krzyzowym,

aby utrzymaé réwnomierna trakcje

w kazdej sytuacji. Automatyczny uktad
wykrywajacy obciazenie na wirniku
modyfikuje predko$¢ frezowania tak, aby
unikna¢ przeciagnig¢ i optymalizowac
produkcje.

ZWIEKSZONA
MOBILNOSC

Cztery tryby sterowania z zaawansowanym
ustawianiem i monitorowaniem
zapewniaja precyzje kierowania, ktora
dodatkowo zwigksza duza powierzchnia
styku z podtozem kazdej z gasienic.
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TRWALOSC | NIEZAWODNOSC
SYSTEM FREZOWANIA

Whytrzymaty system frezowania zaprojektowano z my$la o najtrudniejszych zastosowaniach, wykorzystujac w nim wytrzymate
i ciezkie konstrukcje stalowe oraz wzmocnione stopy odporne na $cieranie.

ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA 0 WYTRZYMALOSCI

Uktad napedowy wirnika jest wyposazony w wytrzymate suche
sprzegto, uktad automatycznego napinania paséw zapobiegajacy
poslizgom i dwa mocno napiete paski z piecioma klinami
napedzajacymi wirnik. Wzmocniona komora frezowania zwigksza
wytrzymato$é w miejscach narazonych na przetarcia.

MNIEJSZE ZUZYCIE | NIZSZE KOSZTY KONSERWACJI

Wzmocnione, stalowe, wkrecane ptyty oktadzinowe na catej
dtugosci, naktadka zabudowane;j listwy oraz odporne na

zuzycie naktadki antyposlizgowe zmniejszaja zuzycie i obnizaja
koszty konserwacji. Wirniki System K zaprojektowano tak, aby
wytrzymywaty najbardziej wymagajace warunki pracy, a odwracane
topatki i stopy o wysokiej wytrzymato$ci wydtuzaja okres
eksploatacji indywidualnych komponentéw. Wygodny dostep do
paska napedowego wirnika upraszcza wymianeg wirnika.

PRECYZJA STEROWANIA

Hydraulicznie sterowane lemiesze srodkowe i ptyty boczne
zapewniaja mozliwo$¢é niezbednej regulacji. Plyty boczne
wykorzystuja sitowniki z czujnikami potozenia, ktdre dziataja
jak listwy uéredniajace do kontroli nachylenia. Lemiesze
$rodkowe zapewniaja regulowany nacisk, utrzymujacy materiat
i ograniczajacy zamiatanie. Wskazniki widoczne z poziomu
podfoza i stanowiska operatora utatwiaja okreslenie, gdzie
znajduje sie wirnik na réznych gtebokos$ciach.
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WIEKSZENIE DOKEADNOSCI

DZIEKIZINTEGROWANEJ TECHNOLOGII

LEPSZA DOKEADNOSC DZIEKI AUTOMATYZACJI

Dzigki zautomatyzowanym funkcjom zintegrowanego systemu Cat z technologia Grade and Slope mozna uzyska¢ precyzyjne

i powtarzalne wyniki cigcia. Operatorzy pracujacy przy nawierzchnii na maszynie moga w fatwy sposob uzyskaé¢ dostep do ustawien
wysokos$ci i nachylenia, przejmujac petna kontrole nad poziomowaniem i wyréwnywaniem z poziomu dowolnego panelu sterowania.
Bezproblemowe przetaczanie miedzy kilkoma czujnikami wyréwnywania i poziomowania zapewnia ciggto$¢ precyzji i znakomite efekty

w kazdym projekcie.

ﬁ FUNKCJA CIECIA Z OPADANIEM

Regulacja predko$ci opadania wirnika zapewnia najlepsza
kontrole nad maszyna. Ustawienia mozna zapisa¢, aby skrdcic¢
czas konfiguracji kolejnych prac.

ﬁ PRZESKAKIWANIE PRZESZKOD

.

tatwe oczyszczanie przeszkod z obszaru roboczego dzigki
funkcji przeskakiwania przeszkad.

ﬁ AUTOMATYCZNE PRZELACZANIE CIECIA
.

tatwe konfigurowanie i automatyzacja przej§¢ wyréwnywania
i poziomowania w celu wybierania materiatu na poczatku lub
koricu w formie stozkowej na okreslonym odcinku eliminuje
konieczno$¢ wykonywania skomplikowanych obliczen.

Dane wej$ciowe mozna zapisac¢ i wykorzysta¢ w przyszitych
projektach.

3 D MOZLIWOSC FREZOWANIA 3D
Aby spetni¢ specyficzne wymogi robocze, frezarki do

nawierzchni Cat mozna wyposazy¢ w funkcje frezowania 3D
(wymagany dodatkowy sprzet).
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KOMFORTOWE SRODOWISKO ROBOCZE

ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA

0 OPERATORACH

PROSTE W UZYCIU ELEMENTY
STERUJACE

Podczas obstugi frezarki do nawierzchni wymagany jest
szybki dostep do niezbednych roboczych elementéw
sterujgcych. Wstrzymywanie i ponowne wtaczanie

funkcji maszyny naci$nigciem przycisku podczas zmian
ciezardwek bez recznego regulowania kazdego ustawienia.
Niewazne czy pracujesz na stanowisku operatora, czy na
poziomie podtoza, zaprojektowali$my elementy sterujace

w taki spos6b, aby byty intuicyjne oraz tatwe w obstudze

i gwarantowaty Ci produktywno$¢ przez caty dzien.

CZYSTSZE SRODOWISKO
ROBOCZE

Frezarki do nawierzchni Cat sa wyposazone w opcjonalne
systemy odpylania i listwy natryskowe, ktére maksymalizuja

usuwar.1ie pytu z o.b.szaru r?bocz.ego i filtruj-q powietrze P 0 D N 0 SZE N | E | 0 P U SZCZAN | E
w strefie roboczej i bezpo$rednim otoczeniu. ZADASZEN |A
BEZ

ZADASZENIE ROZKtADANE PRZERYWANIA PRODUKCJI
HYDRAULICZNIE

Przeszkody napowietrzne stanowia wyzwanie w niemal
kazdym zadaniu frezowania. Maszyny PM820, PM822 7 1 0 SEKUND
i PM825 s3 wyposazone w opcjonalne hydraulicznie LUB MNIEJ

rozktadane zadaszenie z gornym o$wietleniem LED.

Zadaszenie mozna szybko roztozy¢ podczas pracy jednym
naci$nieciem przycisku. Mocowanie na jeden stupek

poprawia widoczno$¢ po podniesieniu, a tatwo rozktadane,
zintegrowane przedtuzenia boczne z lewej i prawej '
strony oferuja dodatkowa ochrong przed czynnikami
atmosferycznymi. Aby zwigkszyé komfort pracy operatora,

mozna zamontowa¢ szyby przednie.

1

T e e e e e P
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<(®> KAMERY ZEWNETRZNE

Widoczno$¢ krawedzi tnacych, przeno$nika

i tylnej cze$ci maszyny mozna poprawié dzigki Q OSWIETLENIE OBSZARU
opcjonalnym kamerom zewnetrznym, ktdre ///T ROBOCZEGO

przekazuja obraz na gtowny ekran dotykowy na

stanowisku operatora. tatwe w obstudze stanowisko operatora

i elementy sterowania na poziomie podtoza sa
pods$wietlane, aby zapewni¢ precyzje obstugi przy
stabym o$wietleniu. Dzigki o$wietleniu roboczemu

’J SPERSONALIZUJ PRZESTRZEN LED o szerokim kacie rozpraszania i obrysowemu

_ prace mozna prowadzi¢ zaréwno w dzien, jak
Kazda konsola operatora ma regulowana

i w nocy.
wysokos$¢ i moze zostaé ulepszona
o amortyzowany fotel gwarantujacy maksymalny %
komfort. €— CHOWANE PORECZE

Chowane porecze z prawej strony platformy
operatora mozna tatwo sktada¢ i rozktadaé
podczas zblizania sie do przeszkod zalegajacych
w obszarze roboczym.
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OPTYMALIZACJA MOZLIWOSCI CIECIA

Wirniki Cat System K opracowano specjalnie z my$la o frezarkach do nawierzchni Cati réznych rodzajach frezowania. Charakteryzuja
sig efektywnym przeptywem materiatu oraz doskonatym schematem skrawania, idealnym do wielu zastosowan. Wirniki System
K zaprojektowano z my$la o utatwieniu konserwacji i wydtuzeniu okresu eksploatacji. Sa dostepne z wieloma rozstawami frezéw,

co pozwala wykorzystywa¢ je w roznorodnych zastosowaniach.

CALKOWICIE NOWA tATWE USUWANIE
KONSTRUKCJA FREZOW
UCHWYTU Wirniki System K zaprojektowano tak,

aby wymiana frezéw tnacych byta tatwa
NARZEDZIOWEGO i szybsza. Frezy mozna usuwac na wiele
sposohow w zalezno$ci od wtasnych

System oparty na stozku z podwéjnym preferencii.

mocowaniem mocuje uchwyt narzedziowy
do wirnika bez uzycia sworznia
mocujacego lub $ruby zabezpieczajacej,
CO przyspiesza proces wymiany oraz
eliminuje konieczno$¢ uzycia elementoéw
ztacznych lub dokrecania.

WIRNIKI DO WIELU
ZASTOSOWAN

Wirniki System K, wykonane

z wysokowytrzymatych stopow

i zaprojektowane z my$la

o0 najtrudniejszych zastosowaniach, sa
dostepne z licznymi rozstawami frezow,
dzigki czemu spetniaja réznorodne wymogi
robocze.

KONSTRUKCJA

LATWE USUWANIE ZEBOW ODWRACALNE 7 PODWOJNYM STOZKIEM UCHWYT NARZEDZIOWY

FREZOW LOPATKI MOCUJACYM

B |
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FREZY AT DIAMOND
NIZSZE KOSZTY PROJEKTU

W przypadku zastosowan bitumicznych bez przeszkéd,

np. na autostradach lub drogach szybkiego ruchu, warto
zastanowi¢ sie nad uzyciem frezow diamentowych Cat
stworzonych specjalnie dla wirnikéw System K. Frezy
diamentowe charakteryzuja sie nawet 80-krotnie dtuzsza
zywotno$cia niz konwencjonalne frezy z weglika wolframu,
dzieki czemu maszyna moze poSwigci¢ wigcej czasu na
prace, a mniej na zmiany frezéw.

DLACZEGO WARTO WYBRAC FREZY
DIAMENTOWE

Frezy pozostaja ostre przez dtuzszy czas eksploatacji,
co zapewnia nastepujace korzysci:

+ Wyzsza wydajnosé
+ Spojny schemat skrawania
+ Krétszy czas pracy podczas wymiany frezu

+ Do 15% mniejsze zuzycie paliwa

FREZY, DIAMENTOWE
DLUZEJ POZOSTAJA
OSTRE

TYPOWE FREZY DIAMENTOWE DIAMENTOWE
Z WEGLIKA WOLFRAMU FREZY FREZY
0 ZWIEKSZONEJ 0 ZWIEKSZONEJ 0 ZWIEKSZONEJ
TRWALOSCI TRWALOSCI TRWALO0SCI

24+ SEIE S

# 4 g

#f  RAZY RAZY
- DLUZEJ ~ DRUZEJ
1
1y
1y

1

1

1

e
o
11 KOSZTOW
;)

1

1

s

s

1

’f PALIWA

’t Srednia zywotno$¢ i doktadny tonaz urobku zaleza
’t 8 od rodzaju kruszywa i techniki pracy. Frezy diamentowe
do asfaltu charakteryzuja sie do 40 razy wigksza
"‘t zywotnosciag niz standardowe frezy z weglikow 35 g,
8 a zywotno$¢ frezow diamentowych o wydtuzonej
’t : trwatosci jest do 80 razy wigksza.

Yo Top. Yop. Yop. Top. Yop. Yop. Sop. Yop. Yop. Yop. Yop. Yo, Yop.
Yo Yo Yo Yop. Top. Yo, Yap. Sop. Yop. Yop. Yop. Yop. Yop. Yop.

FREZARKI DO NAWIERZCHNI PM820, PM822 1 PM825 11



O0BStUGA SERWISOWA

Regularny serwis i obstuga techniczna stanowia klucz do utrzymania optymalnego poziomu funkcjonowania maszyn. Frezarki PM820,
PM822 i PM825 charakteryzuja sie dtugimi okresami miedzyobstugowymi, oferuja duze drzwi serwisowe i hydraulicznie podnoszona
pokrywe zapewniajaca wygodny dostep do krytycznych podzespotdw i systemow. Elementy gasienic sa bezobstugowe dzigki fatwym
w wymianie naktadkach. Gdy nadejdzie czas wymiany elementéw o wysokim stopniu zuzycia, dealer Cat sprawnie pomoze w zakresie
zestawoOw naprawczych, dostgpnosci czeSci i opcji serwisowych dla silnika i catej maszyny.

0SZCZEDNOSC CZASU

Dzigki tym funkcjom serwis przebiega szybko i tatwo.

Elementy sterujace na poziomie Funkcje mycia pod wysokim i niskim Podczas konserwacji

podtoza i opcjonalna elektryczna cisnieniem mozna podtaczyé do i serwisowania ukfad napedu
obracarka wirnika z zawieszanym wbudowanego zbiornika wody urzadzen dodatkowych umozliwia
sterownikiem utatwiaja usuwanie w celu wygodnego czyszczenia. wygodna obstuge wybranych

i wymiane frezéw. funkcji maszyny bez koniecznos$ci

uruchamiania silnika.
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TECHNOLOGIA CAT LINK | |
ELIMINUJE KONIECZNOSC STOSOWANIA METODY PROB | BLEDOW

Technologia telematyki CAT LINK pozwala uprosci¢ zarzadzanie sprzgtem i miejscem pracy dzigki gromadzeniu danych
generowanych przez maszyny, materiaty i personel oraz dostarczaniu ich w formatach dostosowanych do potrzeb klientow.

SYSTEM CAT PRODUCT LINK™

System Product Link™ automatycznie gromadzi dane z Twoich zasobow —
dowolnych typéw i marek. Informacje dotyczace lokalizacji, godzin pracy,
zuzycia paliwa, wydajnos$ci, czasu bezczynnosci, alarméw konserwacyjnych,
koddéw diagnostycznych i og6lnego stanu maszyny mozna sprawdza¢ w trybie
online w aplikacji internetowej i mobilne;j.

INTERFEJS VISIONLINK®

System VisionLink® zapewnia dostep do informacji w dowolnym miejscu

i czasie — pozwala podejmowaé Swiadome decyzje zwiekszajace
produktywnosé, obnizajace koszty, upraszczajace konserwacje oraz
poprawiajace bezpieczefnstwo w miejscu pracy. Poniewaz oferowane sa
rozne abonamenty, dealer Cat pomoze dostosowacé konfiguracje do potrzeb
uzytkownika, aby zapewni¢ potaczenie z flota i umozliwi¢ zarzadzanie
dziatalno$cia bez niepozadanych optat dodatkowych. Dostepne abonamenty
obejmuja taczno$é komérkowa, satelitarna lub obie.

UStUGI ZDALNE

Aplikacja Cat zapewnia mozliwo$¢ zarzadzania zasobami bezposrednio

z poziomu smartfona. Pozwala $ledzi¢ takie informacje, jak lokalizacja i godziny
pracy floty, odbiera¢ wazne powiadomienia o0 wymaganej obstudze technicznej,
a nawet zamawia¢ ustugi u lokalnego dealera Cat.

hnnl,

Caterpillar wprowadza produkty, ustugi i gie w wielu regi h w réznym czasie. Dostepnosé konkretnych technologii i specyfikacji nalezy potwierdzi¢ u lokalnego dealera Cat.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SILNIK
- Cat® C18 z dwiema turbo-
Model silnika sprezarkami
Cylindry 6

Normy emisji spalin
EPA Tier 4 Final (USA), Stage V (UE)

Moc maksymalna (SAE J1995:2014)
Moc silnika (1SO 14396:2002)

Odpowiednik normy EPA Tier 2 (USA) / Stage Il (UE)

Moc maksymalna (SAE J1995:2014) 576 kW 772,4 KM
Moc silnika (1SO 14396:2002) 569 kW 763 KM

Numer konstrukcji 02B
100 m/min 328 stop/min
5,9 km/h 3,7 mili/h

601 kW 806 KM
595 kW 798 KM

Maksymalna predko$¢ frezowania
Maksymalna predko$¢ jazdy

SYSTEM FREZOWANIA
PM820 — szeroko$¢ frezowania 2010 mm 79,1 cala
PM820 — liczba frezow (15 mm odstepu) 170

PM822 — szerokos$¢ frezowania 2235 mm 88,0 cali
PM822 — liczba frezow (15 mm odstepu) 185
PM825 — szerokos¢ frezowania 2505 mm 98,6 cala
PM825 — liczba frezow (15 mm odstepu) 203

330 mm 13,0 cali
100/109 /118 obr./min

2,00 m 6,56 stopy

Maksymalna gteboko$¢ skrawania
Predkos$ci wirnika
Minimalny promien skrawania po lewej stronie

PM820 — minimalny promien skrawania
po prawej stronie
PM822 — minimalny promien skrawania
po prawej stronie
PM825 — minimalny promier skrawania
po prawej stronie

2,00 m 6,56 stopy
1,80 m 5,91 stopy

1,50 m 4,92 stopy

MASA MASZYNY
PM820 — masa eksploatacyjna 36130 kg 79653 funty
32230 kg 71055 funtow
36700 kg 80910 funtéw
32800 kg 72 312 funtéw
37500 kg 82673 funty

33600 kg 74075 funtow

PM820 — masa transportowa
PM822 — masa eksploatacyjna
PM822 — masa transportowa
PM825 — masa eksploatacyjna
PM825 — masa transportowa

Podane masy sa przyblizone i obejmuja:
* Masy eksploatacyjne uwzgledniaja ciecze chtodzace, srodki smarne, petny zbiornik
paliwa i zbiornik wody oraz operatora o masie ciata 75 kg (165 funtow).
* Masy transportowe uwzgledniaja ciecze chtodzace, srodki smarne, zbiornik paliwa petny
w 50% oraz pusty zbiornik wody.

OBJETOSCI PLYNOW EKSPLOATACYJNYCH
Zbiornik paliwa 11081 292,7 gal

Uktad chtodzenia 1041 27,5 gal
Uktad oleju silnikowego 651 17,2 gal
Olej hydrauliczny 1131 29,9 gal

Zbiornik wody 34001 898,2 gal
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WYMIARY

A Dtugosé catkowita (podniesiony przeno$nik) 14,52 m 47,64 stopy
3,11 m 10,20 stopy
3,11 m 10,20 stopy
3,36 m 11,02 stopy
2,52 m 8,27 stopy
2,74 m 8,99 stopy
3,01 m 9,88 stopy
523 m 17,16 stopy
4,05 m 13,29 stopy

B PM820 — maksymalna szeroko$¢ maszyny
PM822 — maksymalna szeroko$¢ maszyny
PM825 — maksymalna szeroko§¢ maszyny

B' PM820 — minimalna szeroko$¢ maszyny
PM822 — minimalna szeroko$¢ maszyny
PM825 — minimalna szeroko$¢ maszyny

C Maksymalna wysoko$¢ (podniesiony przeno$nik)

D Wysoko$¢ do opcjonalnego zadaszenia

E Wysokos¢ (zadaszenie opuszczone /
brak zadaszenia)

F Maksymalna odlegto$¢ samochodu cigzarowego 4,86 m 15,94 stopy

3,00m 9,84 stopy

G Dtugosé przenos$nika 8,38 m 27,49 stopy

H Odchylenie przeno$nika +60° od osi

WYMIARY TRANSPORTOWE

I Dtugo$¢ transportowa 12,43 m 40,78 stopy
2,52 m 8,27 stopy
2,74 m 8,99 stopy
3,01 m 9,83 stopy
3,00m 9,84 stopy

6,69 m 21,95 stopy

B! PM820 — szerokos¢ transportowa
PM822 — szeroko$¢ transportowa
PM825 — szerokos$¢ transportowa

E Wysoko$¢ (zadaszenie opuszczone)

J Dtugosé (migdzy gasienicami)

K Dtugo$¢ maszyny (od tylnej do przedniej

gasienicy) 7,32m 24,02 stopy

L Dtugo$¢ samej maszyny 8,33 m 27,33 stopy

T~



WYPOSAZENIE STANDARDOWE | DODATKOWE

Wyposazenie standardowe i dodatkowe moze ulec zmianie. Szczegdtowe informacje mozna uzyska¢ u dealera Cat.

STANDAR-

STANDAR-

STANOWISKO PRACY OPERATORA DOWO OPCJA UKEAD NAPEDOWY DOWO OPCJA
Elementy sterowania z poziomu podtoza ° Automatyczne sterowanie silnikiem °
Jeden dotykowy monitor LCD o wysokiej rozdziel- A podczas pracy na biegu ja’rowyn?
czo$ci Wyswietlacz Wysokowydajny uktad chtodzenia °
Gniazdo elektryczne 12V (] Dwie pompy uktadu napedowego (]
Dwa QOtykow_e monit_ory LCD o wysokiej o Automatyczne sterowanie obciazeniem L]
rozdzielczo$ci Wyswietlacze Certyfikat CE 0o
Hydraulic;nie sktadane zadaszenie o
z lampami LED
Fotel z amortyzacja pneumatyczna o UKEAD HYDRAULICZNY STANDAR- opcJa
Szyby przednie O Hydrauliczny uktad napedowy z dwiema °
pompami
TECHNOLOGIA CAT CONNECT SRR opcJa e N b
System Cat Product Link™ o Pompa napetniania zbiornika wody O
Cat GRADE o Pompa podajaca paliwo O
Zabudowana listwa STANDAR-
Czujnik ultradzwigkowy (linia usredniajaca o SERWIS | KONSERWACJA DOWO OPCJA
lub wzorcowa) Porty do planowego pobierania probek oleju °
EIemer_]ty s_terujqce nachyleniem i wyswietlacze o (S-0-SM)
na poziomie podtoza Pokrywa silnika °
PRZENOSNIK STANDRRINGERIAN  cimikowsgo a poromis platormy .
Napinacz smarowy ° Uktad natrysku wody komory wirnika (]
Funkcja zwigkszania mocy usuwania materiatu ° Sprezarka powietrza hd
System odpylajacy 1o Uktad napedowy akcesoriow (]
Zewnetrzna kamera (przeno$nik zatadowczy) (@) Zbiornik wody o pojemnosci 3400 | (898 gal) hd
Boczny zawor uzupetniania wody (]
UKEAD WIRNIKA SISt OPCJA | Mvika wysokocisnieniowa ©
Funkcja automatycznego cigcia ° e mskomsn!emowa ©
Funkcja automatycznego przetaczania o Dodatkowe belki natryskowe ©
Przeskakiwanie przeszkod o : TANDAR
Trzy predkosci cigcia ° BEZPIECZENSTWO | ZABEZPIECZENIA S DOWO . OPCJA
Wirnik systemu K— zgrubny (25 mm) @) Porgcze platformy °
Wirnik systemu K — zgrubny (18 mm) (@) Sygnat dZzwigkowy/ostrzegawczy o
Wirnik systemu K — standard (15 mm) @] Swiatta rob_ocze LED o szerokim kacie N
Wirnik systemu K — doktadny (10 mm) o rozpraszam—a
(tylko PM822 ) Obrysowe listwy LED O
Wirnik systemu K — doktadny (8 mm) @] Lampa robocza LED z mocowaniem o
Wirnik systemu K — mikro (6 mm) o) magnetycznym
Wirnik systemu H — mikro (6 x 2 mm) o Swiatto ostrzegawczg (@)
(tylko PM820 i PM822) (state lub z mocowaniem magnetycznym)
Frezy diamentowe o Kierunkowskazy wozidta O
Pojemniki na frezy o ﬁsm:,r;rzz?g:g,r:nn;ntowana magnetycznie) =
Pneumatyczne narzedzie do usuwania frezow O
Wyciag uchwytu narzedziowego O
Obracarka wirnika z zawieszanym sterownikiem O

FREZARKI DO NAWIERZCHNI PM820, PM822 | PM825
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Wigcej informacji o produktach Cat, ustugach oferowanych przez dealeréw oraz rozwiazaniach branzowych
mozna znalez¢ w Internecie pod adresem www.cat.com.

© 2022 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone.

VisionLink jest znakiem handlowym firmy Trimble Navigation Limited zarejestrowanym w Stanach Zjednoczonych
iw innych krajach.

Materiaty i dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. Maszyny przedstawione na zdjgciach moga
mie¢ zamontowane wyposazenie dodatkowe. W celu uzyskania informacji o dostgpnych opcjach wyposazenia
nalezy skontaktowac sig z dealerem CAT.

© 2022 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone. CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK odpowiadajace

im znaki towarowe i z6tty kolor ,Caterpillar Corporate Yellow” oraz elementy graficzne ,Power Edge” i Cat
.Modern Hex", jak réwniez wizerunek firmy i produktéw uzytych w niniejszej publikacji sa zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy Caterpillar i nie mozna ich wykorzystywaé bez zezwolenia.

www.cat.com www.caterpillar.com
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