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Wirniki Cat Systemu K,
zaprojektowane specjalnie do frezarek

do nawierzchni Cat®, charakteryzuja
sie wydajnym przeptywem materiatow
i doskonatym wzorem cigcia, a

ich konserwacja zostata znacznie

uproszczona. D 0 F R E Z 0 WA N I A

MAKSYMALNA WYDAJNOSC
Zaprojektowane z my$la o dtuzszej zywotno$ci i tatwiejszej konserwacji, wirniki Systemu K wyrdzniaja sie
niezawodnoscia.

+ SYSTEM tATWEGO ZDEJMOWANIA ZEBOW SKRACA CZAS POTRZEBNY NA KONSERWACJE | 0BStUGE
+ ZROZNICOWANE ODSTEPY BITOWE DO ROZNYCH ZASTOSOWAN
+ DO WYBORU FREZY Z WEGLIKA SPIEKANEGO | DIAMENTOWE
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SKROCONY CZAS
KONSERWACJI

Uchwyt narzedziowy zostat
zaprojektowany tak, aby utatwi¢ wymiane
frezéw i skrdci¢ przestoje.

+ Wiele sposobéw zdejmowania frezu
— Radialny otwar dostepowy
— Koncowki dtutowe
— Tylny dostep przez blok

+ Konstrukcja ze stozkiem i pier§cieniem
ciernym utrzymuje uchwyt narzedziowy w
wirniku bez uzycia sworznia mocujacego
lub $ruby ustalajacej, co przyspiesza
proces wymiany oraz eliminuje
konieczno$¢ uzycia elementéw ztacznych
lub dokrecania

FUNKCJE ZAPEWNIAJACE

WYSOKA SPRAWNOSC

Konstrukcja zaprojektowana pod katem
maksymalnej wydajnoSci.

+ Bloki zostaty zaprojektowane specjalnie
do kazdej strony wirnika oraz ustawione
w spos6b zapewniajacy optymalna site
tnaca i efektywny przeptyw materiatu

+ Konstrukcja uchwytu narzedziowego
uniemozliwiajgca obracanie sie
zapobiega zuzywaniu sig blokéw i
uchwytow

+ Dzigki radialnemu otworowi
dostepowemu woda moze przeptywacé
przez uchwyt narzedziowy, co pomaga
w ruchu obrotowym zgho6w i zapewnia
rownomierne zuzycie frezéw

+ Dostepne sa uchwyty narzedziowe

pozwalajace mocowac frezy z wigkszymi

zebami do r6znorodnych zastosowan

TRWALA
KONSTRUKCJA

Zaprojektowane specjalnie z my$la
o wykonywaniu trudnych prac
i wydtuzeniu okresu eksploatacji wirnika.

+ Duze obszary na uchwycie narzedziowym
zostaly poddane obrébce cieplnej, aby
zapobiega¢ nadmiernemu zuzyciu bloku
podstawowego

+ Elementy sa produkowane z
odpornych na $cieranie stopow o duzej
wytrzymato$ci, dzigki czemu umozliwiaja
wydajna prace najtrudniejszych
warunkach

+ Konstrukcja uchwytu narzedziowego
i bloku podstawowego jest
zoptymalizowana pod katem
wytrzymato$ci na naprezenia i zapewnia
wydtuzona trwato$¢
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WIRNIKI STWORZONE Z MYSL
0 TWOICH POTRZEBACH

Projektujac wirniki Systemu K Cat do frezowania wykorzystali§my do$wiadczenie firmy Caterpillar w zakresie osprzetu do pracy z
ziemnych i opnie wykonawcow, takich jak Ty. Uchwyt narzedziowy, zaprojektowany z mys$lg o utatwieniu wymiany frezéw, eliminuje
konieczno$¢ stosowania $rub, sworzni i $rub ustalajacych, dzieki czemu mozna szybciej wznowi¢ prace.

2

LATWE ZDEJMOWANIE LOPATKI KICKER UCHWYT NARZEDZ[OWY
FREZOW BEZ MOCOWAN

t ¥ ¢t

4  WIRNIKI SYSTEMU K




ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA 0 WYDAJNOSCI
| TRWALOSCI

EFEKTYWNY PRZEPLYW MATERIALOW

Konstrukcja spirali transportowej zapewnia ptynny
przeptyw materiatu od zewnetrznej czgs$ci komory
tnacej w kierunku §rodka, skad jest on wydobywany.
topatki Kicker zostaty tak skonstruowane, aby wyrzucaé
materiat na przeno$nik. Szybkie usuwanie materiatu

z komory cigcia pomaga ograniczy¢ zuzycie elementow
i opor w maszynie, co moze poprawié¢ 0gdlna wydajnos¢
i zwiekszy¢ oszczedno$¢ paliwa.

KONSTRUKCJA STWORZONA DO CIEZKICH PRAC

Wirniki systemu K zostaty zaprojektowane tak, aby
sprosta¢ wymagajgacym warunkom pracy. Uchwyty
narzedziowe, bloki podstawowe i topatki Kicker sa
wykonane z stali stopowej o wysokiej wytrzymatos$ci

i zaprojektowane z my$la o dtugim okresie eksploatacji.
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OFERTA 1 ZASTOSOWANIA
WIRNIK, KTORY PORADZI SOBIE Z KAZDYM ZADANIEM

Niezaleznie od tego, czy chodzi o teksturowanie nawierzchni, czy frezowanie pasa startowego na lotnisku, mamy wirnik,
ktéry spetni Twoje wymagania i pomoze Ci osiggnac¢ cele.

MIKRO-FREZOWANIE
Odstep: 6 mm i 6 x 2 mm*

Zastosowanie: Bardzo precyzyjne
wykonczenie frezowania zgodne
z konkretnymi specyfikacjami

_rt.ll'_.tt‘j.ul_ﬁ.u-t-.a“-

Zalecana glebokosc¢ frezowania:

0-51 mm (0—2 in ) * 6 x 2 mm — konstrukcja typu System H

PRECYZYJNE FREZOWANIE
Odstep: 8 mm i 10 mm

Zastosowanie: Precyzyjne wykonczenie APCAFRIARS A ).

frezowania zapewniajace gtadka
powierzchnig

Zalecana glebokos$¢ frezowania:
0-101 mm (04 in)

FREZOWANIE STANDARDOWE
Odstep: 15 mm

Zastosowanie: Czg$ciowe lub catkowite
usuwanie nawierzchni drogowe;j

Zalecana gtebokosé¢ frezowania:
0-330 mm (0-13in)

FREZOWANIE ZGRUBNE
Odstep: 18 mm i 25 mm

Zastosowanie: Usunigcie wierzchniej
warstwy lub catkowite usunigcie
nawierzchni drogowej z uzyskaniem
bardziej chropowatej powierzchni

Zalecana glebokos$c¢ frezowania:
0-330 mm (0-13in)
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WYBIERZ ROZWIAZANIE IDEALNIE DOPASOWANE DO TWOICH POTRZEB

WIRNIKI FREZUJACE

TYP MODEL ODSTEPY MIEDZY LICZBA SZEROKOSC NR
FREZOWANIA MASZYNY OPRZYRZADOWANIEM (MM) FREZOW FREZOWANIA (MM) KATALOGOWY CAT®
PM620 / PM820 6 350 2010 575-7463
PM622 / PM822 6 386 2235 575-7467
Mikro PM825 6 431 2505 575-7471
PM620 / PM820 6x2* 672 2010 501-2144*
PM622 / PM822 6x 2% 748 2035 511-5050%
PM310 8 150 1000 567-0886
PM312 8 172 1225 567-0892
PM313 8 181 1300 567-0898
PM620 / PM820 8 276 2010 567-0932
Drobne
PM622 / PM822 8 304 2235 567-0904
PM825 8 338 2505 567-0907
PM622 / PM822 10 247 2235 625-2144
PM825 10 274 2505 636-3270
PM102 15 91 1000 597-3340
PM200 15 170 2010 529-7637
PM200 15 185 2235 594-0222
PM201 15 180 2100 583-8364
Standard PM310 15 o1 1000 522-0118
(Standardowy) PM312 15 106 1225 522-0127
PM313 15 m 1300 522-0133
PM620 / PM820 15 170 2010 497-9842
PM622 / PM822 15 185 2235 517-1709
PM825 15 203 2505 517-0842
PM310 18 80 1000 567-0889
PM312 18 92 1225 567-0895
PM313 18 98 1300 567-0901
PM620 / PM820 18 150 2010 559-1545
Zgrubne PM622 / PM822 18 162 2235 558-6381
PM825 18 177 2505 567-2017
PM620 / PM820 25 122 2010 582-7727
PM622 / PM822 25 131 2035 582-8826
PM825 25 143 2505 582-8830

*6 x 2mm — konstrukcja typu System H
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UCHWYT
NARZEDZIOWY

KOLNIERZ 0 ZWIEKSZONEJ
TRWALOSCI

Zuzywalny kotnierz o dtugosci
20 mm jest 0 66% dtuzszy niz
uchwyty narzedziowe systemu G

DUZA POWIERZCHNIA

Duze utwardzone powierzchnie na
uchwycie narzedziowym pomagaja
chronié¢ blok podstawowy przed
niepozadanym zuzyciem

KONSTRUKCJA UCHWYTU
NARZEDZIOWEGO
ZAPOBIEGAJACA

OBRACANIU SIE

Zapewnia prawidtowe ustawienie, aby
zapobiec zuzyciu blokéw i uchwytow

ROWNOMIERNE ZUZYCIE
FREZOW

Dzigki radialnemu otworowi
dostgpowemu woda moze
swobodnie przeptywac, co pomaga
w ruchu obrotowym zghéw
i zapewnia rbwnomierne zuzycie
frezow
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Frez mozna usuwaé z uchwytu
narzedziowego na wiele

roznych sposobdw, a w wirniku
zastosowano unikalne mocowanie
pier§cienia ciernego. Dzigki temu
mozna szybciej wymieniaé cze$ci
i skracié czas konserwacji wirnika
krotszy.

WIELE SPOSOBOW
LATWEGO ZDEJMOWANIA
FREZU:

+ Radialny otwor dostepowy
+ Miejsca na dtuta

+ Tylny dostep przez blok

DO
TRZPIENI 0 WIEKSZYCH
ROZMIARACH

Sa dostepne uchwyty
narzedziowe pozwalajace
mocowac frezy z zebami 20 mm,
22 mm i 25 mm do r6znorodnych
zastosowan

KONSTRUKCJA Z TULEJA
STOZKOWA |
PIERSCIENIEM TARCIA

System mocuje uchwyt
narzedziowy do wirnika bez uzycia
sworznia mocujacego lub $ruby
zabezpieczajacej, co przyspiesza
proces wymiany oraz eliminuje
konieczno$¢ uzycia elementow
ztacznych lub dokrecania



Utrzymywanie frezéw i uchwytdéw narzedziowych w dobrym
stanie jest kluczem do osiagnigcia maksymalnej wydajnosci.
Wirniki systemu K zostaty zaprojektowane z my$lg

o0 utatwieniu konserwacji i skréceniu przestojow.

+ Uchwyty narzedziowe z podwéjnym mocowaniem
sprawiaja, ze elementy ztgczne sa niepotrzebne

+ Wiele réznych sposobéw zdejmowania frezu
+ Roéznorodne narzedzia do zdejmowania, opracowane

specjalnie do wirnikow systemu K, umozliwiaja szybka
wymiane frezéw i uchwytéw narzedziowych

Dealerzy Cat oferuja wygodne dostawy cze$ci zamiennych

i opcje serwisowania, a najlepszy w branzy tancuch dostaw
i dystrybucja na catym $wiecie gwarantuja ptynna i wydajna
prace wirnika.

BEZ ELEMENTOW
ZEACZNYCH

KONSTRUKCJA Z PODWOJINYM
STOZKIEM MOCUJACYM

ELIMINUJE
KONIECZNOSC
STOSOWANIA
SWORZNI,
SRUB | SRUB

WIRNIKI SYSTEMU K 9
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A -
ZEBY FRRZUTACE Z WEGLIKA SPIEKANEGO

ZAPEWNIAJA -
MAKSYMALNA WYDAJNOSC

FREZY 0 JAKOSCI PREMIUM

+ Konstrukcja zaprojektowana tak, aby odprowadzaé materiat z dala od korpusu i zapobiega¢ jego nagromadzeniu
+ Ztobkowany korpus wspomaga obrét wiertta, co pozwala wydtuzyé zywotno$é narzedzia

+ Dtugi kotnierz na korpusie chroni podktadke i uchwyt narzgdziowy

+ Niektére frezy sa wyposazone w rowki do demontazu, umozliwiajace ich szybkie zdejmowanie

+ Frezy typu gniazdo zaworu i korek do zastosowan wymagajacych duzej wytrzymato$ci na uderzenia

+ Szeroki wybér koricowek dostosowanych do konkretnych zastosowan

10 WIRNIKI SYSTEMU K



OFERTA | ZASTOSOWANIA

ZEBY FREZUJACE Z WEGLIKA

SPIEKANEGO

ROWEK
ROZMIAR : NUMER
ZASTOSOWANIE MATERIAL TRZPIENIA DO DEMONTAZU KATALOGOWY
FREZU
Frezowanie lekkie Asfalt o konsvstencii
(sterowanie att 0 xonsystenc) 20 mm Tak Cze$¢: 561-8134
burtowe) migkkiej do Sredniej
Frezowanie o lekkimi  Asfalt o konsystencji 20 mm Tak Czgs¢: 560-2306
$rednim obciazeniu migkkiej do Sredniej . %
Paleta: 626—4493
Frezowanie o lekkimi  Asfalt o konsystencji 20 mm Nie Cagsc: 674-7262
$rednim obciazeniu migkkiej do $redniej . %
Paleta: 626—4495
Scinanie na ;
petna gtebokos¢ i As_faltp _kons,ysten_c“ 22 mm Nie Czes¢: 533-5760
stabilizacja migkkiej do Sredniej
] Frezowanie o Asfalt o konsystencji . CzgS¢: 564-1260
$rednim i wysokim sredniei do twardei 20 mm Nie
obciazeniu ! ] Paleta: 626-4494*
Frezowanie o Cze$¢: 561-8135
$rednim i wysokim Twardy asfalt 20 mm Nie
obciazeniu Paleta: 626-4496*
Frezowanie betonu Z betonu 20 mm Tak Cze$¢: 561-8132

* Whytacznie na wybranych rynkach. Dostepnos¢ mozna sprawdzic u dealera Cat.
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FREZY CAT DIAMOND

ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA 0 DtUZSZEJ ZYWOTNOSCI, WIEKSZEJ
DOSTEPNOSCI I NIZSZYCH KOSZTACH EKSPLOATACJI

Whprzypadku zastosowan bitumicznych bez przeszkdd, np. na autostradach lub drogach szybkiego ruchu, warto zastanowi¢ sie nad
uzyciem frezéw diamentowych Cat. Zostaty zaprojektowane tak, by zachowa¢ ostro$¢ i stuzy¢ znacznie dtuzej niz zgby z weglika
spiekanego. Frezy pozwalaja uzyska¢ wyzszy zwrot z inwestycji w frezarke, umozliwiajac szybsza realizacje zlecen oraz obnizajac
koszty eksploatacji i koszty uzytkowania, miesiac po miesiacu.

DLACZEGO WARTO WYBRAC FREZY DIAMENTOWE

Frezy diamentowe moga zapewni¢ wykonawcom prac szereg korzysci. FREZY CAT DIAMOND DO
+ Rzadsza wymiana frezow skraca czas serwisowania, dzigki czemu zatoga moze skupi¢ WIRNIKOW SYSTEMU K
sig na pracy Dostepne u dealeréw Catina
+ Wydajne skrawanie i nizsze zuzycie paliwa stronie PARTS.CAT.COM.
. . NUMER KATALOGOWY:
+ Spojny schemat skrawania 616-1061

+ Ograniczenie drgan maszyny przyczynia sie do wydtuzenia zywotno$ci jej elementow

STARANNIE ZAPROJEKTOWANA
DtUZEJ POZOSTAJA OSTRE

NIZ FREZY Z WEGLIKA WOLFRAMU

Jednoczes$ciowa konstrukcja

z nieobrotowa konic6wka diamentowa
zapewnia rbwnomierne zuzycie

i zachowanie integralnosci strukturalnej
przez caty okres eksploatacji frezu.

TRADYCYJNY UCHWYT
NARZEDZIOWY ZE STALI

WZMOCNIENIE Z WEGLIKA
WOLFRAMU

KONCOWKA TNACA Z
POLIKRYSTALICZNEGO
DIAMENTU (PCD)

Whyniki oparte na danych z ankiety przeprowadzonej wsrdd klientéw z Ameryki Pétnocnej
uzytkujgcych frezarki do nawierzchni wyposazone we frezy diamentowe. Poréwnanie
frezow diamentowych Cat 540 i frezéw z weglika wolframu. Srednia zywotnos¢ i doktadny
tonaz urobku zaleza od rodzaju kruszywa i techniki pracy.
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WIRNIK SYSTEMU K

NARZEDZIA SERWISOWE

NARZEDZIE OPIS NUMER KATALOGOWY NARZEDZIA
Etui do przechowywania Do miotéw pneumatycznych i klinéw przebijajacych 647-3932
Kompatybilny z wymiennymi narzedziami )
Mtot pneumatyczny do konserwacji wirnika 625-8775
: . . Do wyjmowania frezéw przez otwér w uchwycie )
Pneumatyczny klin o kacie ostrza 57 stopni narzedziowym 609-2601
: : ; Do wyjmowania frezéw przez otwér w uchwycie )
Pneumatyczny klin o kacie ostrza 15 stopni narzedziowym 545-9105
Pneumatyczny klin (prosty) E(?dvs\l'gvr?/gwgglt? frezow przez tylng czes¢ bloku 226-0124
Pneumatyczne ptaskie dtuto Do wyjmowania frezéw spod podktadki 223-4355
Pneumatyczny widetkowy klin Do wyjmowania frezdw spod podktadki 592-9019
Pneumatyczne narzedzie do szybkiej wymiany Do mocowania frezéw 625-9698
Do wyjmowania frezdw przez otwor w uchwycie )
narzedziowym 543-5470
Do wyjmowania frezéw 609-1092
Narzedzie reczne
Do wyjmowania uchwytu narzedziowego 592-3967
i statycznych frezow diamentowych
Do mocowania frezéw diamentowych 504-5049
Narzedzie do wyciagania Do uszkodzonych uchwytéw narzedziowych 577-4176
Pneumatyczne narzedzie montazowe do uchwytow
narzedziowych Systemu K oraz diamentowych
Zestaw narzedzi przeznaczony do narzedzi skrawajacych Systemu K
instalacji w uchwytach i demontazu 591-1346
statycznych gryféw diamentowych W zestawie: uchwyt narzedziowy i adaptery
diamentowe, pneumatyczny zesp6t montazowy,
wspornik, wszystkie niezbedne ztaczki i waz
Zestaw narzedzi serwisowych do frezarki do
nawierzchni, stuzgcy do montazu i demontazu gryfow
Zestaw serwisowy skrawajacych. W zestawie znajduje sie sprezarka 675-7792

powietrza wraz z osprzetem, umozliwiajaca szybka
konserwacije gryfow.

NARZEDZIE RECZNE

NARZEDZIA PNEUMATYCZNE

WIRNIKI SYSTEMU K
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WIRNIK SYSTEMU K

CZESCI ZAMIENNE

L OPATKI
MODEL MASZYNY ORIi-I;lEZF;:,YDg’:EI\?IIZY ZASTOSOWANIE NUMER KATALOGOWY
8 mm Drobne 567-0937
PM310, PM312, PM313 15 mm Standard (Standardowy) 602-5729
18 mm Zgrubne 637-9347
6 mm Mikro 567-0937
8 mm Drobne 637-9437
PM620, PM622, PM820, PM822, PM825 15 mm Standard (Standardowy) 602-5629
18 mm Zgrubne 602-5629
25mm Zgrubne 559-7707
UCHWYTY NARZEDZIOWE
ROZMIAR ZEBA NUMER KATALOGOWY
20 mm 583-6054
22 mm 623-3644
25 mm 623-3647
BLOKI | POTROJNE ZAWIESZENIA PRZEDNIE
ZASTOSOWANIE OPIS NUMER KATALOGOWY
Mikro, drobne Lewy blok 496-3470
Mikro, drobne Prawy blok 512-3231
Standardowe, zgrubne Lewy blok 567-0938
Standardowe, zgrubne Prawy blok 567-0939
Wszystkie Blok zamknigcia spirali 496-3468
Wszystkie Lewy element potréjnego uktadu kotowego 541-7552
Wszystkie Prawy element potrdjnego uktadu kotowego 541-7553
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DEALERZY CAT

SUKCES TWOJEJ FIRMY JEST NASZYM SUKCESEM

Whybierajac sprzet Cat i naszg technologie, korzystasz ze wsparcia najwigkszej sieci dealerskiej w branzy.

Zyskujesz partnera zaangazowanego we wspieranie Ciebie i Twojej dziatalno$ci na kazdym etapie. Niezaleznie od tego, czy
potrzebujesz fachowej porady, czy pomocy w nagtych wypadkach, dealer Cat jest do Twojej dyspozycji od pierwszego dnia.

WIRNIKI SYSTEMUK 15



Wiecej informacji o produktach Cat, ustugach oferowanych przez dealeréw oraz rozwiazaniach branzowych mozna
znalez¢ w Internecie pod adresem www.cat.com

© 2026 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone.

Materiaty i specyfikacje moga ulec zmianie bez powiadomienia. Maszyny przedstawione na zdjeciach moga mie¢
zamontowane wyposazenie dodatkowe. Aby uzyska¢ informacje o dostepnym wyposazeniu dodatkowym, skontaktuj
sig z dealerem Cat.

CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK odpowiadajace im znaki towarowe i z6tty kolor , Caterpillar Corporate Yellow”
oraz elementy graficzne ,,Power Edge” i Cat ,Modern Hex", jak rowniez wizerunek firmy i produktéw uzytych w niniejszej
publikacji sa zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Caterpillar i nie mozna ich wykorzystywa¢ bez zezwolenia.

www.cat.com www.caterpillar.com
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