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Wirniki System K Cat” zostaty stworzone do
roznych rodzajéw frezowania i charakteryzuja
sie efektywnym przeptywem materiatu oraz
doskonatym schematem skrawania dla wielu
zastosowan.

STWORZONE Z MYSLA O FREZOWANIU

MAKSYMALNA WYDAJNOSC

Zaprojektowane z mysla o wydtuzonym czasie eksploatacji i prostej konserwacji. Wirniki System K s zawsze gotowe do pracy, tak jak Ty.

+  ZEBY SAPROSTE DO USUNIECIA, CO SKRACA CZAS OBStUGI SERWISOWE)
+  DOSTEPNE SA ROZNE ROZSTAWY, ODPOWIEDNIE DLA ZROZNICOWANYCH POTRZEB KLIENTOW
+  FREZY DIAMENTOWE ORAZ Z WEGLIKA WOLFRAMU SPRAWIAJA, ZE MASZYNA POZOSTAJE WSZECHSTRONNA, WYDAJNA | EFEKTYWNA
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KROTKI CZAS
KONSERWACJI

Nowy wz6r uchwytu narzedziowego sprawia, ze
wymiana frezow jest jeszcze prostsza oraz redukuje
czas, w ktérym maszyna nie pracuje.

+  Wiele réznych sposobéw zdejmowania frezu
— Radialny otwdr dostepowy
— Miejsca na diuta
— Tylny dostep przez blok
+ System oparty na stozku z pierécieniem ciernym
mocuje uchwyt narzedziowy do wirnika bez uzycia
sworznia mocujacego lub Sruby zabezpieczajacej, co
przyspiesza proces wymiany oraz eliminuje koniecznos¢
uzycia elementéw ztacznych lub dokrecania
+ Uchwyty narzedziowe s3 dostepne w rozmiarach
pozwalajacych mocowac frezy z wiekszymi zebami

zaleznie od planowanego zastosowania

ROZWIAZANIA
ZAPEWNIAJACE
WYSOKA SPRAWNOSC

Zoptymalizowane pod katem maksymalnej
wydajnosci.

+ Bloki zostaty zaprojektowane specjalnie po kazdej
stronie wirnika i ustawione w sposéb zapewniajacy
optymalna sife tnaca i efektywny przeptyw materiatu

+ Uchwyt na narzedzia zostat zaprojektowany
w sposob, ktéry sprawia, Ze sie nie obraca, co
zapewnia odpowiednig pozycje i zapobiega zuzyciu
sie blokéw i uchwytéw

+ Dzieki radialnemu otworowi dostepu, woda moze
przeptywac przez uchwyt narzedziowy, co pomaga
w ruchu obrotowym zeb6w i zapewnia réwnomierne
zuzycie frezéw

+ Ruch fopatek mozna odwréci¢, co wydtuza okres
ich eksploatacji

WYTRZYMALA
KONSTRUKCJA

Stworzone specjalnie do wykonywania trudnych prac
i dla zwiekszonego czasu eksploatacji wirnika.

+ Duzy obszar poddany obrébce cieplnej na uchwycie

narzedziowym chroni blok podstawowy przed
niepozadanym zuzyciem

(zesci sq produkowane z wykorzystaniem
wytrzymatych, odpornych na Scieranie stopdw

0 duzej wytrzymatosci, ktore poradza sobie

w najtrudniejszych warunkach

Wytrzymate komponenty sprostaja nawet najbardziej
wymagajacym zastosowaniom wymagajacym
wysokiej mocy

Konstrukcja uchwytu na narzedzia i bloku
podstawowego jest zoptymalizowana pod katem

obciazen i zapewnia wydtuzona trwato$¢
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WIRNIKI ZAPROJEKTOWANE
Z MYSLA O TWOICH POTRZEBACH

Wykorzystujac doswiadczenie firmy Caterpillar w dziedzinie osprzetu do prac ziemnych i czerpiac z opinii przekazywanych nam przez klientow, takich jak Ty, stworzylismy
nowa generacje wytrzymatych wirnikdw o wysokiej sprawnosci. Maszyna moze jeszcze szybciej wréci¢ do pracy, dzieki systemowi z podwdjnym stozkiem pozwalajacym

na mocowanie uchwytéw narzedziowych bez uzycia sworznia lub Sruby zabezpieczajacej, zapewniajac az do 50% szybszq wymiane koficéwek. Ruch topatek mozna odwrdcic,
co wydtuza okres ich eksploataji i oszczedza zbednych wydatkéw na czesci.

PROSTE USUWANIE LOPATKI, KTORYCH RUCH KONSTRUKCJA Z PODWOINYM UCHWYT NA NARZEDZIA O WIELU
ZEBOW MOZNA ODWROCIC STOZKIEM MOCUJACYM MOZLIWOSCIACH

- t
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STWORZONE Z MYSLA 0 WYDAJNOSCI
ORAZ ZWIEKSZONE) TRWALOSC

WYDAJNY PRZEPLYW MATERIALOW ZAPROJEKTOWANE DO CIEZKIE) PRACY

Zoptymalizowany kat spiralny zwieksza predko$¢ przeptywu materiatu Wirniki System K s3 produkowane w taki sposob, aby wytrzymac najbardziej

zzewnatrz do $rodka, co skutkuje zwigkszong wydajnoscia wydobycia wymagajace prace i oferuja rozwiazania, dzieki ktérym wydtuza sie znacznie

materiatu. topatki koparki s3 wymiarowane i testowane w celu zapewnienia czas eksploatacji indywidualnych komponentow. Grubsze lewe i prawe

maksymalnego wyrzucenia materiatu ze Srodka komory cigcia na bloki podstawowe s3 wzmocnione i zaprojektowane w taki sposéh, aby

przeno$nik. Konstrukcja wirnika zmniejsza zuzycie komponentow poprzez tworzyly jednolita spirale transportowa, natomiast wieksze uchwyty na
narzedzia o wigkszej powierzchni zapewniaj blokom ochrone. Konstrukcja
gwarantuje dtuga Zywotno$¢, nawet jezeli maszyna jest narazona na kontakt

zmateriatami ciernymi i znaczne obciazenia udarowe.

szybkie usuwanie materiatu z komory cigcia, zmniejszenie oporéw,
poprawe ogdlnej wydajnosci maszyny i zmniejszenie zuzycia paliwa.

WIRNIKI SYSTEM K 5



OFERTY | APLIKACJE
WIRNIK DO KAZDEGO ZASTOSOWANIA

Dostepna sa rdzne konfiguracje wirnika, ktre spetnia wszystkie wymagania i pomoga Ci wypetic zatozenia produkcyjne — niezaleznie od tego, czy chodzi
0 uszorstnienie powierzchni drogi czy o frezowanie pasa startowego na lotnisku.

MIKRO FREZOWANIE

Odstep: 6 mm oraz 6x2 mm*

Zastosowanie: Bardzo doktadne wykoriczenie frezowania, . CEL AT AT AL AR ANALY
aby sprostac specyficznym wymaganiom zadania :

Sugerowana gtebokosc frezowania:
0-5Tmm

* Wirnik 6x2 mm to rozwiqzanie System H

DOKLADNE FREZOWANIE
Odstep: 8 mm

Zastosowanie: Doktadne wykoriczenie frezowania, St RERE

aby ptynnie usuwac powierzchnie

Sugerowana gtebokosc frezowania:
0-101 mm

STANDARDOWE FREZOWANIE
Odstep: 15mm

Zastosowanie: Usuwanie powierzchni lub catkowite
usuwanie nawierzchni drogi

Sugerowana gtebokos¢ frezowania:
0-330mm

ZGRUBNE FREZOWANIE
Odstep: 18 mm oraz 25 mm

Zastosowanie: Usuwanie powierzchni
lub catkowite usuwanie nawierzchni drogi
0 szorstkim wykoriczeniu

Sugerowana gtebokosc frezowania:
0-330 mm
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WYBIERZ ROZWIAZANIE ODPOWIEDNIE DLA CIEBIE

WIRNIKI DO FREZOWANIA

TYP MODEL ODSTEPY MIEDZY LICZBA SZEROKO0S(C NUMER
FREZOWANIA MASZYNY NARZEDZIAMI (MM) NAKLADEK FREZOWANIA (MM) KATALOGOWYCAT

PM620 / PM820 6 350 2010 575-7463

PM622 / PM822 6 386 2235 575-7467

Micro PM825 6 431 2505 575-7471
PM620 / PM820 6x2* 672 2010 501-2144*

PM622 / PM822 6x2* 748 2235 511-5050*

PM310 8 150 1000 567-0886

PM312 8 172 1225 567-0892

PM313 8 181 1300 567-0898

Drobne

PM620 / PM820 8 276 2010 567-0932

PM622 / PM822 8 304 2235 567-0904

PM825 8 338 2505 567-0907

PM200 15 170 2010 529-7637

PM200 15 185 2235 594-0222

PM201 15 180 2100 588-8864

PM310 15 91 1000 522-0118

Standardowy PM312 15 106 1225 522-0127
PM313 15 111 1300 522-0133

PM620 / PM820 15 170 2010 497-9842

PM622 / PM822 15 185 2235 517-1709

PM825 15 203 2505 517-0842

PM310 18 80 1000 567-0889

PM312 18 92 1225 567-0895

PM313 18 98 1300 567-0901

PM620 / PM820 18 150 2010 559-1545

Igrubny PM622 / PM822 18 162 2235 558-6381
PM825 18 177 2505 567-2017

PM620 / PM820 25 122 2010 582-7727

PM622 / PM822 25 131 2235 582-8826

PM825 25 143 2505 582-8830

* Wirnik 6x2 mm to rozwiqzanie System H
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WYDLUZA CZAS PRACY

DEUZSZY KOLNIERZ

Kotnierz o dtugosci 20 mm jest 0 66% dtuzszy
niz uchwyty z serii System G

DUZA POWIERZCHNIA ROBOCZA

Duze obszary poddane obrdbce cieplnej
na uchwycie narzedziowym chronig blok
podstawowy przed niepozadanym zuzyciem

KONSTRUKCJA ZAPOBIEGAJACA
OBRACANIU SIE UCHWYT
NARZEDZIOWEGO

Zaprojektowany w sposéb, ktdry sprawia,
7e uchwyt sie nie obraca, co zapobiega zuzyciu
sie blokéw i uchwytow

ROWNOMIERNE ZUZYCIE FREZOW

Dzieki radialnemu otworowi dostepu, woda
moze przeptywac przez uchwyt narzedziowy,
co pomaga w ruchu obrotowym zebdw
i zapewnia rownomierne zuzycie frezow

8 WIRNIKI SYSTEM K

Frez mozna usuwac z uchwytu
narzedziowego na wiele réznych sposobéw.
Co wiecej, w wirniku zastosowane jest
unikalne rozwiazanie pierécieni ciernych

€0 sprawia, ze wymiana czesci jest szybsza
a czas konserwacji wirnika krétszy.

WIELE ROZNYCH SPOSOBOW
ZDEJMOWANIA FREZU

+ Radialny otwdr dostepowy
+ Migjsca na diuta
+ Tylny dostep przez blok

OBSLUGA WIEKSZYCH
ZEBOW

Uchwyty na narzedzia obstuguja frezy
0 rozmiarach zebéw 20 mm 22 mm
i 25 mm, dzieki czemu mozliwe
53 rdzne zastosowania

SYSTEM OPARTY NA STOZKU
ZPIERSCIENIEM CIERNYM

Mocuje uchwyt narzedziowy do wirnika
bez uzycia sworznia mocujacego lub Sruby
zabezpieczajacej, co przyspiesza proces
wymiany oraz eliminuje koniecznos¢ uzycia
elementéw ztacznych lub dokrecania



Utrzymywanie frezéw i uchwytéw narzedziowych w dobrym stanie jest kluczem
do osiagniecia maksimum wydajnosci. Wirniki System K zostaty zaprojektowane
w spos6b, ktdry utatwia konserwacje i pozwala na szybszy powrét do pracy.

+  Uchwyty narzedziowe z podwdjnym stozkiem mocujacym sprawiaja, ze
elementy ztaczne sa niepotrzebne, co skraca czas wymiany az do 50%

+  Wiele réznych sposobow zdejmowania frezu

+  Wiele réznych sposobéw zdejmowania frezu stworzonych z mysla
o wirnikach System K sprawia, ze mozesz btyskawicznie wymieniac
frezy i uchwyty

Twoj dealer Cat ma w ofercie wygodne dostawy czesci zamiennych i opcje
serwisowania, a najlepszy w branzy faricuch dostaw i dystrybucja na catym
Swiecie sprawiaja, ze Twdj wirnik bedzie pracowat ptynnie i wydajnie.

BRAK ELEMENTOW ZEACZNYCH

WYMIENIAJ UCHWYTY NARZEDZIOWE

DZIEKI KONSTRUKCJI BEZ ELEMENTU ZtACZNEGO

BEZ UZYCIA
SWORZNIA LUB SRUBY

ZABEZPIECZAJACE)
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ZEBY DOWEZOWANIA Z WEGLIKA WOLFRAMU

OPTYMALIZACJA WYDAJNOSCI, ABY
ZMAKSYMALIZOWAC PRODUKTYWNOS(

FREZY TNACE KLASY PREMIUM

Ksztatt zaprojektowany w taki sposdb, aby odsuwac materiat i zapobiegac jego nagromadzaniu sie
Skrzynia z karbami, wspomaga ruch obrotowy frezéw i zwieksza ich trwatos¢

Zwiekszony kotnierz na skrzyni chroni podktadke i uchwyt narzedziowy

Na niektdrych frezach dostepny rowek Sciagacza, aby usuwanie frezu byto jeszcze szybsze

Dostepne frezy gniazda zaworu i wtyczki do zastosowania przy obciazeniach wysokoudarowych

+ + + + o+ +

Dostepna jest szeroka gama frezéw przeznaczonych do roznych zastosowan

WIRNIKI SYSTEM K



OFERTY I APLIKACJE

ZEBY DO FREZOWANIA Z WEGLIKA WOLFRAMU

. - NUMER
ZASTOSOWANIE MATERIAL WIELKOSC ZEBA ROWEK SCIAGACZA KATALOGOWY
Frezowanie w lekkich
zastosowaniach Miekki - Sredni Asfalt 20mm Tak 561-8134
(Sterowanie burtowe)
Frezowaniewlekkich/ —yuiyi e st 20mm Tak 560-2306
$rednich zastosowaniach
Frezowaniewlekkich/ —yuiyi e st 20mm Nie 578-4416
$rednich zastosowaniach
Frezowanie w $rednich / " .
L . Sredni - Twardy Asfalt 20mm Nie 564-1260
ciezkich zastosowaniach
Frezowanie w Srednich Twardy Asfalt 20mm Nie 561-8135
ciezkich zastosowaniach
Frezowanie betonu Zbetonu 20mm Tak 561-8132

WIRNIKI SYSTEM K
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FREZY DIAMENTOWECAT
NIZSZE KOSZTY PROJEKTU

W przypadku zastosowan bitumicznych bez przeszkdd, np. na autostradach FREZY D | AM ENTOWE DI’.UZ EJ
lub drogach szybkiego ruchu, zastandéw sie nad uzyciem frezow P 0 ZOST A J A 0 ST R E

diamentowych Cat stworzonych spejalnie dla wirnikdw System K. Frezy

diamentowe charakteryzuj sie nawet 80-krotnie dtuzsza zywotnoscia

niz konwencjonalne frezy z weglika wolframu, przez co Twoja maszyna TYPOWEFREZYZWEGLIA  DIAMENTOWEFREZYDO  DIAMENTOWE FREZYWYDLUZAJA

moze nie przerywac pracy i mniej czasu marnowane jest na zmiany frezéw. WOLFRAMU 35 g ASFALTU (ZAS EKSPLOATAC)I
: 4 4 : 4

CZEMU SKORZYSTAC Z DIAMENTOWYCH FREZOW ltl’t

Frezy pozostajg ostre przez dtuzszy czas eksploatacji, powodujac: I t l t ’ ' :

+ Zwiekszong wydajnos¢ Iltt’ é W4o é m80
-~ RAZY : RAZY

DLUZE) °  DLUZE)

1

1

i &

#44  OSICZEDNOSC
i T
11t KOSZTOW PALIWA
1

1

¥,

F »

1

1

+ Spéjny schemat skrawania
+ Zmniejszony czas pracy podczas wymiany frezu

+ Do 15% mniejsze zuzycie paliwa

Srednia zywotnos¢ i doktadny tonaz urobku zaleza od rodzaju kruszywa
itechniki pracy. Frezy diamentowe do asfaltu charakteryzuja sie do 40 razy
dhuzsza zywotnoscig niz standardowe frezy z weglikow 35 g, a zywotnos¢

‘t‘t frezow diamentowych o wydtuzonej trwatosci jest do 80 razy dtuzsza.

Yo Yo Yop. Yop. Top. Yop. Yop. Sop. Yop. You. Yop. Yop. Yo
Yo Yo Y. Yop. Top. Yo, Yop. Sop. Yop. Yop. Sop. Yop. Yo
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FREZY DIAMENTOWE

Frezy diamentowe oferuja wiecej niz tylko wydtuzony czas miedzy pracami konserwacyjnymi i oszczednosci na paliwie. Moga wydtuzy¢ czas eksploatacji urzadzenia oraz
drastycznie zwiekszy¢ zwrot z inwestydji frezowania, gdyz regularnie bedziesz korczy¢ zadania szybciej, miesiac po miesigcu.

ZMNIEJSZONE ZUZYCIE

MASZYNY

Frezy diamentowe dtuzej pozostajg ostre niz
standardowe frezy z weglika wolframu, zmniejszajac
wibracje, przez co wydtuza sie czas eksploatacji
elementdw przektadni planetarnych, watu

napedowego, watéw krdtkich, tozysk, naktadek

gasienicy oraz lemieszy srodkowych.

JAKTO DZIALA?

Nieobrotowe frezy polikrzemowe charakteryzuja sie
bardziej wyréwnanym zuzyciem i utrzymuija stata
wysokos¢ wskaznika (wysokos¢) przez caly czas
eksploatacji frezu.

PASUJE DO WIELU

UKLADOW BEBNA

sie z dealerem (at.

Frezy diamentowe (at s3 zaprojektowane tak,
aby pasowac do réznych bebnéw od wiekszosci
znanych producentéw. Aby uzyskac informagje o
dostepnym wyposazeniu dodatkowym, skontaktuj

WYDLUZONY CZAS ; NARZEDZIE
UKLAD WIRNIKA DIAMENT — STANDARD EKSPLOATAC)I - DIAMENT NARZEDZIE DO MONTAZU DO DEMONTAZU
Narzedzie hydrauliczne:
509-8707
(at System G 491-1472 491-1503 473-3836
Narzedzie reczne:
504-5049
Narzedzie hydrauliczne:
591-1346
(at System K 522-7507 522-7508 226-7661
Narzedzie reczne:
473-3838
(at System J 460-7190 514-5225 473-3838 473-3835
Kennametal KPF-303 460-7189 473-3829 473-3838 473-3838
Frez Sredniej wielkosd 514-5246 514-5253 504-5047 504-5048
Keystone
Beben szybkowymienny
Sollami 460-7191 473-3833 473-3838 473-3837

WIRNIKI SYSTEM K
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SPRAWNE I WYDAJNE USUWANIE

NARZEDZIA SERWISOWE

OPIS NARZEDZIA NUMER KATALOGOWY NARZEDZIA
Mtotek pneumatyczny i zestaw do usuwania frezu z przebijakami 376-4134
Pneumatyczny przebijak do usuwania frezéw przez otwdr w uchwycie narzedziowym 541-9315
Pneumatyczne dtuto ptaskie do usuwania frezu spod podktadki 223-4355
Pneumatyczne narzedzie widelcowe do usuwania frezu spod podktadki 592-9019
Pneumatyczny przebijak do usuwania frezéw z rowkiem frezu 545-9105
Pneumatyczny kielich do montowania frezéw 559-1543
Reczne narzedzie do usuwania frezow przez otwér w uchwycie narzedziowym 543-5470
Reczne narzedzie widelcowe do usuwania frezu spod podktadki 539-6299
Reczne narzedzie do usuwania frezow z rowkiem frezu 539-6298
Reczne narzedzie do usuwania uchwytu narzedziowego 526-7661
Narzedzie do usuwania uszkodzonego uchwytu narzedziowego 577-4176
Narzedzie do prawidtowego ustawienia bloku podstawowego 553-2020
NARZEDZIE RECZNE NARZEDZIA PNEUMATYCZNE
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WYMIENNE

CZESCI SERWISOWE

LOPATKI
MODEL MASZYNY OZiLEZPEYD;IIIIAEA[’)"ZY ZASTOSOWANIE NUMER KATALOGOWY
gmm Drobne 567-0937
PM310, PM312, PM313 15 mm Standardowy 522-0125
18 mm Zgrubny 559-1551
6 mm Micro 567-0937
gmm Drobne 559-1551
PM620, PM622, PM820, PM822, PM825 15mm Standardowy 540-7967
18 mm Zgrubny 540-7967
25mm Zgrubny 559-7707
UCHWYTY NARZEDZIOWE
WIELKOSC ZEBA MATERIAL ZASTOSOWANIE NUMER KATALOGOWY
20mm Standardowy Wersja uniwersalna 583-6054
20mm Wytrzymata stal Scierne / wysokoudarowe 497-9840
22 mm Wytrzymata stal Scierne / wysokoudarowe 519-7374
25mm Wytrzymata stal Scierne / wysokoudarowe 519-7373
BLOKI ORAZ UtOZENIE W SCHEMACIE POTROJNEGO DRZEWKA
ZASTOSOWANIE OPIS NUMER KATALOGOWY
Mikro, Drobne Blok po lewej stronie 496-3470
Mikro, Drobne Blok po prawej stronie 512-3231
Standard, zgrubny Blok po lewej stronie 567-0938
Standard, zgrubny Blok po prawej stronie 567-0939
Wszystkie Blok pierscieni koricowych 496-3468
Wszystkie Lewa strona — schemat potréjnego drzewka 541-7552
Wszystkie Prawa strona — schemat potréjnego drzewka 541-7553
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Wiecej informacji o produktach Cat, ustugach oferowanych przez dealeréw oraz rozwiazaniach branzowych mozna znalez¢ w Internecie pod
adresem www.cat.com

© 2020 Caterpillar. Wszelkie prawa zastrzezone.
VisionLink jest znakiem handlowym firmy Trimble Navigation Limited zarejestrowanym w Stanach Zjednoczonych i w innych krajach.

Materiaty i dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. Maszyny przedstawione na zdjeciach moga mie¢ zamontowane wyposazenie
dodatkowe. W celu uzyskania informacji o dostepnych opcjach wyposazenia nalezy skontaktowac sie z dealerem CAT.

© 2020 Caterpillar. Wszelkie prawazastrzezone. CAT, CATERPILLAR, LET'S DO THE WORK odpowiadajace im znaki towarowe i 6ty kolor
,Caterpillar Corporate Yellow” oraz elementy graficzne, Power Edge”i Cat,Modern Hex", jak rowniez wizerunek firmy i produktéw uzytych
w niniejszej publikacji sa zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Caterpillar i nie mozna ich wykorzystywac bez zezwolenia.
www.cat.com  www.caterpillar.com
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