
R1700G
井下矿运机

发动机
发动机型号 Cat®.C11.ACERT™
总功率.–.SAE.J1995（1-3.档/4.档） 241/263.kW 323/353.hp
净功率.–.SAE.J1349（1-3.档/4.档） 218/241.kW 293/323.hp

工作技术规格
标称有效负载能力.–.运输 14000.kg 30865.lb
标称有效负载能力.–.卡车装载 12500.kg 27558.lb
机器工作总重量 52500.kg 115745.lb
铲斗容量
铲斗容量 4.6-8.8.m3 6.0-11.5.yd3
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R1700G 井下矿运机专为井下采矿场合提高生产率、降
低每吨物料装载和运输成本而设计。它具有紧凑的设
计，灵活的性能，坚固的结构和方便的保养，从而确
保出色的生产效率、长久的寿命和低廉的营运成本。

性能优异，操作舒适，经久耐用。

R1700G 特点

一家供应商
Caterpillar 设计并制造了具备高可靠性及高
性能的动力传动系的主要部件。

可靠耐用的发动机
Cat® C11 发动机使强劲的动力、稳固的设
计以及良好的经济性达到完美平衡。

动力换档变速箱
设计稳健可靠，提供强大的动力与效率，
确保获得最高的动力传动性能。

液压装置
在省力的操作、强大平稳的液压动力和更
短的循环时间之间达到了完美平衡。

坚固耐用的结构
重负荷机架专为吸收扭力、冲击力和高装
载力而设计和制造，确保达到最佳的耐用
性和可靠性。

舒适型驾驶室
符合人体工程学设计、操作员全天操作舒
适、控制良好且生产率高。

强劲的铲斗设计
专为在恶劣的采矿环境中实现最佳的装载
能力和使用寿命而设计。针对各种物料和
矿石条件，提供多种尺寸和配置供选择。

维修保养方便
改进了维修点设计，可以从地面进行检
修，极大地简化了维修保养过程。

内置安全性
安全性是所有机器和系统设计不可分割的
一部分，而不是设计完后才考虑。
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动力传动系 － 发动机
Cat®.C11.发动机动力强劲、安全可靠、工作高效。

发动机
采用 ACERT™ 技术的 Cat® C11 发动机符合美国 EPA Tier 3 
和欧 III 排放标准。它的特点是提供高效的燃油控制，因而
具有更快的反应、更高的生产能力和更长的使用寿命。采用
曲面设计的新型缸体强度更大、重量更轻。

扭矩储备高
在挖掘、运输和穿越陡坡时提供无以伦比的牵引力。扭矩储
备与变速箱换档点高效配合，从而最大限度提高效率，缩短
循环时间。

散热器
带有外摆式格栅的模块化散热器更加便于清洁或维修。内置
的目测表则有助于快速、安全地检查冷却液液位。

活塞
油冷式活塞增加了散热，延长了活塞的使用寿命。

ADEM™ IV 系统
该系统可控制喷油器电磁阀并监控燃油喷射，同时提供自动
高度补偿和空气滤清器堵塞指示。

涡轮增压式和后冷式结构
空对空后冷系统可将密度更大、温度更低的空气压入气缸，
使燃油燃烧更充分，因此油耗更低，排放量更少。

电子单体喷油（EUI）
经实践证明的高压直喷燃油系统能电动监控操作员的需求和
传感器的输入，优化发动机的性能。

设计构造
Caterpillar 设计为一体式铸铁缸体，具有最大强度与耐 
用性。
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动力传动系 － 变速箱
能向地面施加更大动力，生产率更高。

动力换档变速箱
Cat 四速行星动力换档变速箱与 Cat® C11 发动机配合，能
在广泛的工作速度范围内提供恒定的动力。

稳健的设计
行星动力换档变速箱设计用于崎岖不平的井下采矿条件，
经实践证明大修间隔长。

变矩器
高容量变矩器可向车轮输出更大动力，从而实现上佳的动
力传动系效率。

电子自动换挡变速箱
电子自动换挡变速箱提高了操作员效率并优化了机器效
能。操作员如今能够自由地选择手动或自动换档模式。

变速箱空档器
使用左制动踏板，操作员能够接合行车制动器并将变速箱
置于空档，维持较高的发动机转速，从而提供完全的液压
流量，增强挖掘和装载能力。

终传动
Cat 终传动与行星动力换档变速箱作为一个系统进行工作，
能向地面传递最大动力。可承受高扭矩和冲击负荷的两 
级减速终传动提供数倍的扭矩，进一步降低了传动系的 
应力。

轮轴
重负荷轮轴坚固耐用，寿命长久，适用于最恶劣的作业 
环境。 

摆动式后轴
摆动式后轴可确保四轮着地，从而始终提供最佳的牵引力
和稳定性。 

差速器
防滑后差速器可在崎岖不平的地形中降低轮胎磨损，并最
大化牵引力。

制动器
全密闭油浸式盘式制动器配备了独立的行车制动器和停车
制动器活塞。液压驱动的独立回路可提高性能和可靠性。
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液压装置
Cat.液压装置提供用于物料搬运所需的功率及控制。

液压系统
强大的 Cat 液压系统可提供无以伦比的挖掘和提升力及更短的循环时间。

提升和倾斜系统
高液压流速提供迅速的液压油缸响应和强大的提升力。同时，大缸径倾斜和提升油缸提供极佳的强度、性能和耐用性。 

先导控制装置
支持同步提升和倾斜功能的省力型先导操纵手柄机具控制装置可优化操作效率。同时，通过选装的液压控制装置，操作员可
以从铲斗操纵手柄上的开关来轻松控制推料器铲斗。

转向系统
STIC™ 控制系统在单个控制器中集成了转向和变速箱功能，从而实现最佳的响应性和顺畅的控制。

选装的行驶控制装置
选装的行驶控制系统将液压提升回路中的充氮式油蓄能器用作铲斗和提升臂的减震器。这可在崎岖的路面抑制提升臂和铲斗
对移动的响应，减少前、后平斜，改善循环时间和负载保持能力。更加平稳、舒适的乘坐可使操作员充满信心，在装载和运
输作业中以更快的速度驾驶。

Cat 液压软管
经过现场验证的 Cat 高压 XT™ 液压软管极为坚固和柔韧，在最恶劣的作业条件下能够实现最大的系统稳定性和长久寿命。
采用 O 形密封圈端面密封的可重复利用型连接器提供了出色的无泄漏性能并延长了软管组件寿命。 
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结构
坚固的.Cat.结构.－.R1700G.耐用性的关键所在。

机架设计
该机架专为抵御装载和运输过程中所产生的极限冲击力而设计。精准的制造工艺可确保所有结构都具备始终如一的高质量。
整个机架全部采用深入穿透且一致的焊接，确保了结构能够牢固地熔接，为连杆和轴提供坚固耐用的平台。Cat LHD 机架
的设计和制造质量已得到广大客户的验证和高度认可，许多客户会在机器翻修时重复利用机架，从而使其 LHD 可二次使用
甚至三次使用。

Z 形杆装载机连杆
久经考验的 Z 形杆装载机连杆几何构造可产生强大的挖掘力和更大的后翻角，提高铲斗装载和物料保持能力。此外，采用
铸钢横管的重型钢制提升臂可确保有效分散装载和运输时所产生的极端负荷，从而延长机器使用寿命。

密封销
所有铲斗和提升臂的铰链点都装配了密封式夹头销，从而可延长销钉和衬套寿命，并有助于降低维护费用及延长保养间隔。
同时，这种密封式连接点还能保持润滑并防止污染物侵入。

铰接件
伸展式铰接件设计扩宽了上、下铰接板之间的距离，有助于分散负荷并延长轴承寿命，而更厚的铰接板能够减小变形，宽大
的开度则为维修提供了便利。同时，上、下连结销以枢轴方式连接在滚柱轴承上，能够将水平和垂直负荷分散到更大的表面
区域。垫片调整式预加载荷可减少维护时间。另外还装配了车载转向机架锁销，以防在保养和维修时发生折腰。



操作员舒适性
符合人机工程学设计，操作员全天操作舒适，控制良好，生产率高。

操作台采用人机工程学设计而成，整台机器可在一个舒适、
高产的安全环境中进行控制。所有的控制装置、操纵杆、开
关及仪表布局合理，可最大限度地提高生产率、减轻操作员
疲劳。

保护结构
与驾驶室及机架集成于一体的防滚翻保护结构（ROPS）与
防落物保护结构（FOPS）全都弹性安装在机架上，使操作
人员远离振动，驾驶更舒适。

选装封闭式驾驶室
选装的消声 ROPS 驾驶室可提供安静、安全的作业环境。宽
大的车窗开度在所有方向上均能提供极佳的视野。同时，封
闭式设计采用空调设备提供新鲜、加压的调温空气循环，令
作业环境更舒适。

STIC™ 转向和集成变速箱控制器
通过 STIC™，操作员使用单个控制器就能毫不费力地控制
机器。只要简单的侧移动作，就能自如地操纵机器。使用一
个三位摇臂开关即可控制方向换档（前进档/空档/倒档）。
同时，使用拇指操纵的按钮进行档位选择。

双踏板制动
双制动踏板可作为制动器和变速箱空档器，这样操作员可保
持较高的发动机转速，从而保持完全的液压流量和快速的循
环时间。

监控系统
Cat® 电子监控系统（Cat EMS）持续提供关键的机器数据，
使机器始终处于高生产率水平。

• 信息中心。三类警告系统向操作员报警：存在异常机器
状况。

• 仪表组。连续不断显示机器的主要功能。

• 车速表/转速表模块。监控三个系统：发动机转速、行驶
速度和档位指示器。

先导控制装置
操作省力的先导操纵型手柄控制装置集成了转向、变速箱和
机具功能，可实现更顺畅的操控，并缩短循环时间，降低操
作员的疲劳度。

悬浮座椅
采用人机工程学设计的、完全可调的悬浮座椅，令操作员倍
感舒适。加厚座椅衬垫减轻了操作员腰部和大腿所受的压
力。座椅配备了可伸缩的宽安全带，为操作员提供安全而舒
适的保护。

7
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铲斗
即使是苛刻的井下采矿应用，性能依旧稳健、可靠。

铲斗
强劲的 Cat 铲斗设计能够在大多数恶劣的应用环境中提 
供无可企及的生产率。井下采矿铲斗的设计则能够实现 
最佳的负载能力和可靠性，提高生产效率，帮助降低每 
吨成本。

铲斗选择
Cat 井下矿运机铲斗提供标准型和高穿透型两种配置， 
可适用于各种不同的装载、运输和卸载作业。

铲斗容量
铲斗提供多种不同的尺寸和容量，以满足大多数物料类型
和物料密度的要求。 

磨损套件
高磨损部位的焊接式耐磨板是标配。另提供额外的磨损套
件，包括耐磨带、Cat 护踵，可保护铲刃免受损伤，延长铲
斗寿命，并减少对高昂的铲斗翻修的需求。

铲刃
Cat 的半箭头和铸件半箭头铲刃能够在高磨损作业环境中延
长铲斗寿命。
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维修保养方便性
作业时间更长。

检修口
易于对日常维修点进行检修，这样简化了维修，减少了常规维护流程所需时间。

地面检修
方便维修所有油箱、滤清器、润滑点以及腔室排放口。

空气滤清器
径向密封空气滤清器易于更换，所需维护时间更少。

目测表
使用目测表可更轻松地检查液位。

诊断装置
Cat 电子技师（Cat ET）维修工具能够迅速地对机器性能和关键诊断数据进行电子诊断，从而提高维护和维修效率。

密封式电气插座
电气接头经过密封，避免飞尘和湿气入侵。线束有防护层，提供出色保护。电线采用颜色编码，便于诊断和修理。

定期油液取样
S·O·SSM 有助于防止小维修可以解决的问题酿成大问题。
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客户支持
Cat®.代理商提供的服务可使井下采矿设备保持高效生产。

Cat 代理商提供多种解决方案、服务及产品，可帮助您降 
低成本、提高生产率和更有效地管理运营。从您选择 Cat 设
备开始，到您对它进行翻修、交易或出售之时，综观 Cat 代
理商向您提供的各种支持，您会发现 Caterpillar 的确与众 
不同。

代理商能力
Cat 代理商可在全球范围内提供您所需要的各种支持服务。
代理商的技术专家拥有必备的知识、经验、培训技能及相关
工具，可随时随地满足客户的维修保养需求。

产品支持
Cat 产品现场使用后，会得到零件经销机构、经销商服务中
心及技术培训机构组成的全球性服务网络每周 7 天每天 24 
小时可靠而及时的支持，确保客户的设备正常运行。

服务支持
Cat 设备经过精心的设计和制造，可在整个寿命周期内提供
最大的生产率和最经济的操作。Cat 代理商提供各类服务计
划，能使机器的正常运行时间和您的投资回报达到最高，这
些服务包括：
• 预防性维护计划
• 故障诊断计划，如定期油液取样和技术分析
• 翻修和再制造选项
• 客户支持协议

技术产品
Cat 代理商提供众多技术先进的产品，可以改进作业效率、
提高生产率并降低操作成本。

操作员培训
如今产品越来越复杂，设备操作员必须对机器系统和操作技
术进行深入了解，才能获得最高效率和最大收益。Cat 代理
商可以安排培训，帮助操作员提高生产率、减少停机时间、
降低运营成本、增强安全性，并提高您的投资回报。

了解应用
运营和维护成本受许多应用和具体因素的影响，如材料密
度、装载位置、坡度、速度、运输道路设计。Cat 代理商可
为您提供相应信息，让您实现最佳的生产率和总拥有成本。

www.cat.com
有关 Cat 产品、代理商服务和行业解决方案的更多信息，请
访问我们的网站 www.cat.com。
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安全性
设计上保证安全第一。

产品安全性
Caterpillar 始终如一地积极开发能达到甚至超出安全标准的矿用设备。安全性是所有机器和系统设计必不可少的部分。 

发动机停机开关
1 个辅助发动机停机开关位于地面位置。

整体式 ROPS 驾驶室
ROPS 集成在驾驶室及机架上，弹性安装在机架上，使操作人员远离振动，驾驶更舒适。

制动系统
四角油冷式制动系统可对机器进行出色的制动控制。行车制动系统由可调的液压压力驱动，而停车制动功能由弹簧施加且由
液压释放，因此在液压完全失效时，该系统仍可确保制动。

标准安全特性
防滑顶板表面、地面舱室目测表、更宽广的视野、3 点接触驾驶室与机器、外推式安全玻璃、悬浮座椅、惯性卷筒型可伸缩
安全带、提升臂支承销、发动机冷热两侧、转向机架锁、铰链式腹形护板。

SAFETY.CAT.COM™
有关安全性的详细信息，请访问我们的网站 http://safety.cat.com。



R1700G 井下矿运机规格

发动机
发动机型号 Cat® C11 ACERT™

额定功率 1800/min

总功率 – 
SAE J1995

241/263 kW 323/353 hp

净功率 – 
SAE J1349

218/241 kW 293/323 hp

净功率 – ISO 9249 218/241 kW 293/323 hp

净功率 – 
80/1269/EEC

218/241 kW 293/323 hp

缸径 130 mm 5.1"

冲程 140 mm 5.5"

排量 11.1 l 680 in3

• 按指定标准中的参考条件测试额定功率
时，采用 1800/min 额定转速。

• 额定值基于 SAE J1995 标准空气条件：
温度 25ºC（77ºF），气压 100 kPa 
（29.61 Hg）。功率基于以下条件：燃油
在 16ºC（60ºF）时 API 度为 35，燃油低
热值为 42780 kJ/kg（18390 BTU/lb），并
且发动机工作温度为 30ºC（86ºF）。

• 发动机在海拔高度为 3050 m（10006'）以
上时才会降低功率。

• 符合美国环保署 Tier 3 排放标准。

工作技术规格
标称有效负载能力 12500 kg 27558 lb

标称有效负载能力 – 
运输

14000 kg 30865 lb

标称有效负载能力 – 
卡车装载

12500 kg 27558 lb

机器工作总重量 52500 kg 115745 lb

直行静态倾翻负载 
（提升臂水平）

31781 kg 70065 lb

全转向静态倾翻负载
（提升臂水平）

26306 kg 57995 lb

挖掘力（SAE） 20885 kg 46051 lb

重量
空载 38500 kg 84878 lb

前轴 16940 kg 37346 lb

后轴 21560 kg 47532 lb

满载 51000 kg 112436 lb

前轴 37077 kg 81741 lb

后轴 13923 kg 30695 lb

满载 – 运输 52500 kg 115743 lb

变速箱
前进 1 档 4.7 km/h 2.9 mph

前进 2 档 8.3 km/h 5.2 mph

前进 3 档 14.3 km/h 8.9 mph

前进 4 档 24.1 km/h 15 mph

后退 1 档 5.4 km/h 3.3 mph

后退 2 档 9.4 km/h 5.8 mph

后退 3 档 16.4 km/h 10.2 mph

后退 4 档 25.3 km/h 15.7 mph

液压循环时间
提升 6.8 秒

卸载 2.9 秒

降下、空载和浮动
下降

2.4 秒

总循环时间 12.1 秒

铲斗容量
卸载铲斗 – 1 4.6 m3 6 yd3

卸载铲斗 – 2 5 m3 6.5 yd3

卸载铲斗 – 3 
（标准铲斗）

5.7 m3 7.5 yd3

卸载铲斗 – 4 6.6 m3 8.6 yd3

卸载铲斗 – 5 7.3 m3 9.5 yd3

卸载铲斗 – 6 8.8 m3 11.5 yd3

推料器铲斗 5.6 m3 7.3 yd3

转弯尺寸
外侧间隙半径** 6878 mm 270.8"

内侧间隙半径** 3229 mm 127.1"

轮轴摆动 8º

折腰角度 44º

**  注意：间隙尺寸仅供参考。

轮胎
轮胎尺寸 26.5 × 25 36 PLY 

STMS L5S

保养加注容量
带滤清器的发动机
曲轴箱

34 l 8.98 gal

变速箱 47 l 12.4 gal

液压油箱 125 l 33 gal

冷却系统 63 l 16.6 gal

前差速器和终传动 61 l 16.1 gal

后差速器和终传动 61 l 16.1 gal

前差速器和终传动 
（含轴机油冷却器）

90 l 23.8 gal

后差速器和终传动 
（含轴机油冷却器）

90 l 23.8 gal

燃油箱 570 l 150.5 gal

辅助燃油箱 
（如有配备）

420 l 111 gal

标准
制动器 ISO 3450、 

AS2958.1、CAN-
CSA424.30-M90

驾驶室/防落物保
护结构

BS EN ISO 3449、 
SAE J231、AS2294.3

驾驶室/防滚翻保
护结构

ISO 3471、SAE J1040、 
AS2294.2、EN13510

12
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尺寸
所有尺寸均为近似值。

256-0862 255-9970 252-7194 226-5404
卸载铲斗 卸载铲斗 卸载铲斗 卸载铲斗

铲斗容量 4.6 m3 6.0 yd3 5.0 m3 6.5 yd3 5.7 m3 7.5 yd3 6.6 m3 8.6 yd3

mm " mm " mm " mm "
铲斗宽度（铲刃上方） 2672 105.2 2672 105.2 2772 109.1 2932 115.4

1 铲斗提升高度 5511 217.0 5511 217.0 5606 220.7 5680 223.6

2 最大卸载高度 4899 192.9 4899 192.9 4899 192.9 4899 192.9

3 最大提升铲斗连接销高度 4104 161.6 4104 161.6 4104 161.6 4104 161.6

4 最大提升时的卸载间隙高度 2648 104.3 2524 99.4 2443 96.2 2392 94.2

5 挖掘深度 5 0.2 15 0.6 20 0.8 26 1.0

6 离地间隙高度 429 16.9 429 16.9 429 16.9 429 16.9

7 机罩顶部高度 1968 77.5 1968 77.5 1968 77.5 1968 77.5

8 ROPS 顶部高度 2557 100.7 2557 100.7 2557 100.7 2557 100.7

9 全长（挖掘） 10746 423.1 10915 429.7 11035 434.4 11105 437.2

10 全长（运输） 10447 411.3 10549 415.3 10589 416.9 10663 419.8

11 轴距长度 3680 144.9 3680 144.9 3680 144.9 3680 144.9

12 前轴到铰接件的间距 1840 72.4 1840 72.4 1840 72.4 1840 72.4

13 后轴到保险杠的间距 3439 135.4 3439 135.4 3439 135.4 3439 135.4

14 伸出长度 1526 60.1 1639 64.5 1741 68.5 1768 69.6

15 轮胎总宽度 2650 104.3 2650 104.3 2650 104.3 2650 104.3

16 机器宽度（含铲斗） 2790 109.8 2790 109.8 2894 113.9 3050 120.1

17 机器宽度（不含铲斗） 2689 105.9 2689 105.9 2689 105.9 2689 105.9

18 推荐间隙宽度 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5

19 推荐间隙高度 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5

18
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15° 13°
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R1700G 井下矿运机规格

尺寸
所有尺寸均为近似值。

256-0356 256-0386 281-0445
卸载铲斗 卸载铲斗 推料器铲斗

铲斗容量 7.3 m3 9.5 yd3 8.8 m3 11.5 yd3 5.6 m3 7.3 yd3

mm " mm " mm "
铲斗宽度（铲刃上方） 2982 117.4 3492 137.5 2780 109.4

1 铲斗提升高度 5751 226.4 5751 226.4 5858 230.6

2 最大卸载高度 4899 192.9 4899 192.9 4913 193.4

3 最大提升铲斗连接销高度 4104 161.6 4104 161.6 4104 161.6

4 最大提升时的卸载间隙高度 2320 91.3 2320 91.3 2352 92.6

5 挖掘深度 33 1.3 33 1.3 76 3.0

6 离地间隙 429 16.9 429 16.9 429 16.9

7 机罩顶部高度 1968 77.5 1968 77.5 1968 77.5

8 高度 - ROPS 顶部 2557 100.7 2557 100.7 2557 100.7

9 全长（挖掘） 11207 441.2 11207 441.2 11132 438.3

10 全长（运输） 10724 422.2 10724 422.2 10706 421.5

11 轴距长度 3680 144.9 3680 144.9 3680 144.9

12 前轴到铰接件的间距 1840 72.4 1840 72.4 1840 72.4

13 后轴到保险杠的间距 3439 135.4 3439 135.4 3439 135.4

14 伸出长度 1836 72.3 1836 72.3 1738 68.4

15 轮胎总宽度 2650 104.3 2650 104.3 2650 104.3

16 机器宽度（含铲斗） 3104 122.2 3610 142.1 2902 114.3

17 机器宽度（不含铲斗） 2689 105.9 2689 105.9 2689 105.9

18 推荐间隙宽度 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5

19 推荐间隙高度 4000 157.5 4000 157.5 4000 157.5
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爬坡性能/车速/轮辋牵引力

为了确定爬坡能力：请从总重量向下读到总阻力百分比。总阻力等于实际的百分比坡度阻力与百分比滚动阻力之和，在井下应用中，滚
动阻力常取 2%，或参阅 Caterpillar 性能手册取值。从总阻力点开始，水平读取到具有最高可用档位的曲线，然后向下读出最大速度。
可用轮辋牵引力取决于可用牵引力和驱动轮上的重量。
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R1700G 标准设备

电气系统
95 A 交流发电机
地面操作的蓄电池断路开关
防腐喷雾
诊断接头
24 V 电起动装置
发动机停机开关
前、后外部照明系统
低维护性蓄电池
倒车报警
起动和充电系统

操作员环境
Cat 电子监控系统（Cat EMS）
电动喇叭
仪表
发动机冷却液温度
燃油油位
液压油温度
车速表
转速表
先导液压机具控制装置（单一操纵手柄）
ROPS/FOPS 结构
配备伸缩式座椅安全带的悬浮座椅
STIC™ 转向系统

动力传动系
采用 ACERT™ 技术的 Cat C11 ATAAC 6 
缸柴油发动机

长效冷却液
SAFR™ 全液压密封多盘湿式制动器
带自动换档控制的行星动力换档变速箱 
（4 档前进/4 档后退）
发动机进气预滤器
变矩器
变速箱空档器
加油辅助装置
横流式散热器

其他标准设备
铲斗定位器（返回挖掘）
催化剂废气净化器/消音器总成
发动机和变速箱腹形护板
前、后挡泥板
防火壁
Hardox 450 铲斗前缘
后机架保护耐磨杆 100 × 50 mm（4 × 2"）
半集中润滑点
外摆式散热器格栅
轮胎，26.5 × 25 36 PLY STMS L5S

标准设备可能有所不同。有关详细信息，请联系.Cat.代理商。
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R1700G 选装设备

选装设备可能有所不同。有关更多详细情况，请联系.Cat.代理商。

替代轮胎配置总成
自动润滑系统
辅助起动插座
制动灯
刹车压力表
制动器释放配置总成
铲斗护踵
铲斗耐磨带套件
手动中央润滑系统
螺栓固定式拉杆附件
电子访问模块
封闭式操作台
空调
增压器
顶灯
无线电预留装置

快速注油系统
冷却液
发动机
燃油
液压装置
变速箱
灭火器
灭火系统
前灯保护装置
空调加热器
机油采样油嘴

有效负载控制系统（PCS）
遥控接口套件
可逆转向系统
行驶控制系统
椅套
辅助转向系统
维修工具 
T 形座椅



18

注
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有关.Cat.产品、代理商的服务和行业解决方案的更多信息，请访问我们的网站.
www.cat.com

©.2011.Caterpillar.Inc.
版权所有

材料和技术规格如有变更，恕不另行通知。图中所示的机器可能包括附加设备。.
关于可供选择的选装件，请与.Cat.代理商联系。

CAT、CATERPILLAR、SAFETY.CAT.COM.及其相应的徽标、“Caterpillar.Yellow”
和“Power.Edge”商业外观以及此处所使用的公司及产品标识是.Caterpillar.的商标，.
未经许可，不得使用。

R1700G 井下矿运机

ACHQ6387.(10-2011).
(翻译:.07-2012).

替换.ACHQ5607-01
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