VORLAUFIG

Cat’
6020B

HYDRAULIKBAGGER

MERKMALE:

m Branchenfiihrende Energieeffizienz dank praziser Mengenbedarfssteuerung

m Hochmoderne Fahrerkabine fiir mehr Sicherheit und Produktivitat

m Bodenfenster und grof3e Front- und Seitenscheiben fiir hervorragende

Sicht auf den Arbeitsbereich

m Sehr wartungsfreundlich und gut zuganglich dank gerdumigem,
begehbarem Motormodul

m Modulbauweise fiir schnelle Montage am Einsatzort
m Optimale Hydraulikdltemperatur und geregelte Fordermenge

im unabhéngigen Kiihlsystem

m Minimierter Wartungsaufwand durch automatische

Zentralschmieranlage

Technische Daten

Allgemeine Daten Elektrische Anlage
Einsatzgewicht 220 Tonnen Systemspannung 24V
Motorleistung SAE J1995 778 KW 1043 HP Batterien (jeweils 12 V) 6 x 210 Ah
Fassungsvermdgen StandardIdffel 12md in Reihen-/Parallelschaltung 630 Ah —24V
. . Arbeitsscheinwerfer 6 LED-Scheinwerfer
Einsatzgewicht Tiefloffelbagger 4 x vorn/2 x hinten
SerienmaRige Bodenplatten 800 mm Batterieschalterrelais Manuell verriegelbarer
Einsatzgewicht 220.000 kg Batterieschalter und automatisches
Bodendruck 213 N/cm? Batterieschalterrelais
¢ Not-Aus-Schalter in der Kabine (von allen Sitzpositionen erreichbar)
Dieselmotor und im Motormodul
Horsteller und Modall Cat® C32 (Tior 2) o Zuséatzlicher Not-Aus-Schalter, vom Boden erreichbar
Netto-Nennleistung IS0 3046/1 7718 kKW 1043 HP, 1800 min"  Hydrauliksystem mit elektronischer Pumpensteuerung
. in-1
Netto-NennIe@tung SAE J1349 778 kW 1043 HP, 1800 m!n_1 Hauptpumpen 6 x Schrégscheiben-Verstellpumpen
Brutto-NennIe!stung SAE J1995 778 kW 1043 HP, 1800 min Max. Gesamtfordermenge 2350 I/min
Anzahl der Zylinder 12 Max. Fordermenge
Bohrung 145 mm zum Schwenkwerk 783 I/min
Hub 162 mm Max. Druck, Ausriistung 310 bar
Hubraum 321 . Max. Druck, Fahrantrieb 310 bar
Luftansaugung Turbolader mit Luft/ Max. Druck, Schwenkwerk 350 bar

Luft-Ladeluftkiihlung
Max. Einsatzhdhe ohne Leistungsverlust

tiber Normalnull (NN) 2000 m

Lichtmaschine 275 A

Zertifizierung US EPA Tier 4i flex fahig
Kraftstofftankinhalt 3600 |

¢ Hydraulisch angetriebener Kiihlerliifter mit elektronisch
geregelter Liifterdrehzahl

e Umkehrliifter zur Selbstreinigung des Motorkiihlers

Mikroprozessorgesteuertes Motormanagement

HD-Luftfilter

Zweistufiger Kraftstofffilter

Zusétzlicher groBvolumiger Wasserabscheider

mit elektrischer Vorfiillpumpe

¢ GroRer Kraftstofftank fiir 24-stiindigen Maschinenbetrieb

Elektronisch geregelte Pumpensteuerung beinhaltet:

— Elektronische Grenzlastregelung

— Bedarfsabhéngige Zuordnung einer oder mehrerer
Pumpen zu einem Arbeitskreis

— Automatische Nullfordermengenregelung der Hauptpumpen

— Automatische Drehzahlreduzierung in Arbeitspausen

— Férdermengenbegrenzung der Hauptpumpen bei hoher
Hydraulikdltemperatur und bei hoher Motortemperatur

Druckabschneidung bei allen Hauptpumpen

Kiihlkreislauf fiir das Pumpenverteilergetriebe

Filter:

— Hauptstrom-Hochdruckfilter (100 pm) fiir die Hauptpumpen,
jeder Pumpe direkt nachgeschaltet

— Hauptstromfilter (10 pm) fiir den kompletten Riicklauf

— Hauptstromfilter (10 pm) fiir den Riicklauf der Hydraulikélkiihlung

— Druckfilter (6 pm) fiir den Servokreis
CAT

— Getriebedlfilter (40 pm)



Hydraulikbagger 6020B

Hydraulikélkiihlung Fahrerhaus

Kiihlpumpenfordermenge 800 I/min Augenhdhe Fahrer (circa) 55m

Liifterdurchmesser 1500 mm Innenabmessungen Fahrerkabine:

o Qlkiihlsystem komplett unabhéngig von allen Hauptkreislufen, Lénge 2230 mm
dadurch steht die geregelte Kiihlleistung stets zur Verfiigung, Breite 1625 mm
sobald der Motor lauft Hohe 2070 mm

« (Qlkiihlerférdermenge und Liifterdrehzahl elektronisch geregelt
o Umkehrliifter zur Selbstreinigung des Olkiihlers
« Hocheffiziente Kiihlung fiir die optimale Oltemperatur

Schwenksystem

2 Kompaktplanetengetriebe

mit Axialkolbenmotoren
Mehrscheibenbremse im Olbad,
federbelastet/hydraulisch geliiftet
4,9 min”

Dreireihige Rollendrehverbindung
mit gekapselter Innenverzahnung

Schwenkgetriebe
Parkbremse

Max. Drehgeschwindigkeit
Drehkranz

o Qffener Schwenkkreis mit automatischer Bremsfunktion bei
unbetéatigten Steuerhebeln

¢ Alle Laufbahnen sowie die Innenverzahnung des Drehkranzes
werden von der automatischen Zentralschmieranlage versorgt

Zentrale Wartungsstelle

Zentrale Wartungsstelle vom Boden erreichbar.

Ausgestattet mit:
¢ Schnellkupplungen fiir:
— Dieselkraftstoff
— MotorkiihImittel
— Pumpenverteilergetriebedl
— Motordl (Olwanne)
— Hydraulikdl
¢ Cat-Fremdstartanschluss
¢ Kontrollleuchte fiir Fiillstand Hydraulikbehélter

Unterwagen
Fahrgeschwindigkeit (zweistufig):
1. Stufe (max.) 1,2 km/h
2. Stufe (max.) 2,7 km/h
Maximale Zugkraft 1052 kN
Steigfahigkeit der Fahrgetriebe Etwa 54 %
Bodenplatten (je Seite) 49
Laufrollen (je Seite) 8

2 plus Gleitlager

1 Planetengetriebe

mit 2 zweistufigen
Axialkolbenmotoren
Lamellenbremse im Olbad,
federbelastet/hydraulisch geldst

Stiitzrollen (je Seite)
Fahrantriebe (je Seite)

Parkbremsen

¢ Geschmiedete Doppelstegplatten

e Verbindung der Kettenglieder durch gehéartete Bolzen und Buchsen

¢ Alle Laufflachen von Kettenradern, Leitradern, Rollen und
Kettengliedern gehértet

¢ Vollhydraulisch selbsttétig nachfiihrendes Kettenspannsystem
mit Membranspeichern

e Automatisch wirkendes hydraulisches Fahrbremsventil

e Akustischer Fahralarm

¢ Groles Fenster im Kabinenboden mit abnehmbarem Schutzgitter
zur einfachen Reinigung

o Luftgefederter, vielfach verstellbarer Fahrersitz mit Lendenwirbelstiitze,
Sicherheitsgurt, Kopfstiitze und Armlehnen

¢ Sitzbelegungsschalter fiir automatischen Bewegungsstopp

o Steuerhebel integriert in verstellbaren Armlehnen am Sitz

¢ Vollwertiger Beifahrersitz mit Sicherheitsgurt und Ablage

o Zusitzlicher Klappsitz mit Sicherheitsgurt fiir einen dritten Mitfahrer

e FOPS (Falling Object Protective Structure, Steinschlagschutz
gem. DIN ISO)

¢ Parallelscheibenwischer mit Intervallschaltung
und Scheibenwaschanlage

* Rollos

 Neues Board Control System (BCS) fiir die elektronische Uberwachung,
Datenaufzeichnung und Diagnose der wichtigen Betriebsdaten zu
Motor, Hydraulik und Schmiersystem mit folgenden Merkmalen:

— Robuste Instrumententafel mit groBem Farb-Touchscreen (254 mm)
— Bildschirmdokumentation als PDF-Datei (z. B. Betriebsanleitung,
Technisches Handbuch, Ersatzteilkatalog, Schaltplane)

— Bildschirmhilfe bei der Fehlerdiagnose

— Grafische Datenaufzeichnung

— Fehlerspeicher

— Anschliisse fiir USB, LAN (TCP/IP) und CAN-Bus fiir den Datenexport
e Hochfahrbarer, hydraulisch betriebener Aufstieg
e Zusétzliche Notleiter neben dem Notausstieg

Automatische Zentralschmieranlage
Fassungsvermdgen Fetthehalter

2051

¢ Einkreisiges Progressiv-Schmiersystem mit hydraulisch angetriebener
HD-Pumpe und elektronischer Zeitsteuerung

¢ Schmierfettversorgung des Drehkranzes einschlieBlich der
Innenverzahnung sowie der Lagerstellen von Ausriistung,
Grabgefal und Zylindern

¢ Anzeige der Systemzustdnde und Systemstérungen im Board
Control System

Ausriistung

¢ Ausleger und Stiel in geschlossener und verwindungssteifer
Kastentragerkonstruktion

¢ Hochfester Stahl mit massiven Stahlgussteilen an den Lagerstellen

¢ Ausleger und Stiel nach dem Schweien spannungsarm gegliiht

¢ Laufstege mit Handldufen am Ausleger

e Schwimmventil zum Absenken des Auslegers

¢ GrabgefaRBe ausgestattet mit:

— Speziellen Verschleischutzplatten an den HauptverschleilBstellen
innen und aulRen

— VerschleiBkappen an den GrabhgeféRlippen
— VerschleiRkappen an den Seitenwanden
— VerschleiRkappen an den Aussenkanten des GrabgefédBbodens
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Tiefloffelbagger (BH)
Grabkurve — Ausleger 8,70 m — Stiel 3,90 m
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Arbeitshereich Tiefloffel
Maximale Grabhtiefe 81m Typ Standard-Felsloffel
Maximale Reichweite 15,9 m Zahnsystem Cat C85 asymmetrische
Maximale Grabhthe 139m Spitze mit CapSure-
Zahnsicherung
s 2o
Maximale ReiBkraft 640 kN ot cestrichen o
Maximale Losbrechkraft 665 kN Gesamtbgreite 3410 mm
Innenbreite 3000 mm
Anzahl der Zahne 6
Gewicht mit serienméRBigem VerschleiBpaket ~ 12.400 kg
Maximale Materialdichte (lose) 1,8 t/m3
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Abmessungen (Bei allen Angaben handelt es sich um Richtwerte.)
1 6045 mm 10 7414 mm
2 5907 mm 1" 1925 mm
3 5500 mm 12 880 mm
4 2085 mm 13 6430 mm
5 1825 mm 14 800 mm
6 5735 mm 15 5500 mm
1 5720 mm 16 1370 mm
8 7445 mm 17 6240 mm
9 7950 mm
OPTIONEN
OBERWAGEN UNTERWAGEN AUSRUSTUNG
m Kéltepaket m Bodenplattenbreite 1000 mm m Arbeitsscheinwerfer am Ausleger
m Schutzbleche fiir Traversenunterseite m Hochabbrasives VerschleiBpaket fiir
FAHRERHAUS und Hydraulikverrohrung den Léffel
m Redundante Klimaanlage
m Kamerasystem
Nahere Informationen iiber Cat-Produkte, Serviceleistungen der Héndler und Industrielésungen finden Sie auf unserer Website unter www.cat.com AGHQ7001 (03-13)
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