EN ZORLU ORTAMLARICIN
DENGELI KENAR SISTEMLERI

Kenar ¢dziimlerimizin genis portfdylyle kovaniz ve uygulamaniz igin en iyi ¢dzimi /

bulun. Bu parcalar, isletme ve bakim araligi maliyetlerini azaltarak makinenizin /
verimliligini artirmak igin tasarladik. ./

Uygulama veya ortam ne olursa olsun, kovaniz igin G.E.T'imiz var. Geleneksel son
teknoloji gelik drtinlerinin iki kati 1siya ve basinca dayanabilen gelik alagimimizla,
artirllmis aginma 6mrti ve kirilma direnci miimkiindir. Ayrica cesitli tekerlekli yiikleyici

makine boyutlari icin gesitli kalinlik secenekleri de sunuyoruz. Kural olarak, kenar ne
kadar kalinsa, asinma dmri de o kadar uzun olur. /

MAKINE BOYUTUNA GORE ORTA TEKERLEKLI YUKLEYICI
KESICI KENAR KALINLIGI SEGENEKLERI*
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*Yarim Ok ve Kauguk Kesici Kenarlar harigtir. Ayrica kovalarin tiim kalinlik segenekleri bulunmamaktadir. Mevcut secenekler uzunluk ve civata paternlerine baghdir.



KESiCi KENAR SECIM REHBERI

Cat” civata baglantili kesici kenar secenekleri standart olarak agir hizmet tipi kalinliklar, Cat Asinmaya Dayanikli Malzeme (A.R.M.) ve yarim ok
segenekleri ile mevcuttur. Yarim oklarla optimum kullanim igin dst kapaklar da mevcuttur.

DUSUK-ORTA DARBELI, DUSUK ASINDIRICI MALZEMELER iCiN: Standart Civata Baglantili Kesici Kenar

Cift tarafli

Tamamen sertlestiriimis DH-2
En iyi penetrasyon igin daha ince
Daha disiik baslangic fiyati

e

988-994 TEKERLEKLi YUKLEYiCi DARBE 950-982 TEKERLEKLi YUKLEYiCi DARBE
(malzeme boyutu) (malzeme boyutu)

DUSUK iLA ORTA
ETKiL

0-6" | 0-152mm 0-4" | 0-102mm

ORTA DARBE VE ASINMA MALZEMELERI iCIN: Agir Hizmet Tipi Civatali Kesici Kenar

® Tamamen sertlestiriimis DH-2

/ ¢ Daha fazla asinma émrii igin 5 mm daha kalin kenar

988-994 TEKERLEKLi YUKLEYiCi DARBE 950-982 TEKERLEKLi YUKLEYiCi DARBE
(malzeme boyutu) (malzeme boyutu)

ORTA DARBE

6-18" | 152-457 mm 4-12" | 102-305 mm

YUKSEK ASINMA, DUSUK DARBE MALZEMELERI iCiN: Asinmaya Dayaniki Malzeme (A.R.M.) Civata Baglantih Kesici Kenarlar

® Agir hizmet tipi kenardan daha hafif
e Standart bir kesici kenarin aginma 6mriniin bes katina kadar
® Kum, gakil ve diger asindirici malzemeler igin 6nerilir

/
988-994 TEKERLEKLI YUKLEYiCi DARBE 950-982 TEKERLEKLI YUKLEYiCi DARBE
(malzeme boyutu) (malzeme boyutu)
YUKSEK ASINMA,
DUSUK DARBE

18" + | 457 mm + 12" + | 305 mm +



MAKINENizi KORUMAK iCiN GELISTIRMELER

Yiiksek asinma ve yiiksek darbe ortamlari son derece dayanikli makineler gerektirir. Bu ayarlarda Yarim Ok Civatali Kesici Ug ve Ust Kapak
seceneklerimizi gz 6niinde bulundurun. Taban kenarinizi koruyarak, kenarinizin 8mriinii korumasiz taban kenarlarina gore bes kata kadar
artirabilirsiniz. Korunmasiz kenarlarda da kova kapasitesinin artmasini bekleyebilirsiniz.

Yarim Ok Civatali Kesici Kenar Ust Kapak

e Taban kenarinizin 6n ve alt kismini korur o
e Taban kenarinizin egimini ve Gst kismini korur

e Hafif ancak son derece dayanikli tasarim
y e Taban kenari yatinminizi tam olarak korumak

/ * Asin kosullarda calisan biyiik kovalar igin / icin yarim oklarla birlikte kullanin

B tasarlanmigtir

YARIM OK KESiCi KENAR KALINLIK SECENEKLERI
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UZUN OMURLU KESICi KENAR

Sertlestirilmis DH-2 celikten yapilmis tek yonli kenarlar hem yiiksek darbeye hem de asinmaya dayanabilir

e Tek egimli tasarim, kenarlarin dénmesi nedeniyle aginmayi izleme
ihtiyacini ortadan kaldirir

e Arttinlmig kalinlik sayesinde standart kesme kenari secenegine
benzer bir 6miir saglar




KESiCI KENAR ASINMASINI NASIL iZLERSINiZ VE OMRUNU NASIL UZATIRSINIZ

Tekerlekli yikleyici kesici kenarlarindaki aginmanin, kovanin asagi dogru ¢alisma agisindan dolayr genellikle asagidan yukariya dogru ve hafif bir
aclyla meydana geldigini biliyor muydunuz? Giinkii aginma sadece 6nden arkaya dogru gerceklesmedigi icin aginmayi yandan da izlemek dnemlidir.

Kesici kenarin civata baglarini veya ug 8n civatalarini agindirdigini gézlemlediginizde, asinma émriinii uzatmak igin kenari gevirin. Her kenar gevirme
ve degistirmede tiim donanimi degistirdiginizden emin olun.

Gok uzun siire beklemeyin. Civata baglarinda gok fazla aginma varsa kesici kenari gevirmek igin gereken civata ylizeyine sahip olamazsiniz. Bu durum
ayni zamanda kenarin toplam 6mriinii de azaltacaktir.

Kesici kenarlarinizdaki asinma kantrolleri ve kenari ne zaman gevireceginiz ve aginma dmriinii en Ust diizeye gikarmaniza yardimci olma konusunda ek
rehberlik icin lutfen Cat temsilcinize ulagin.

Kesici Kenar Asinmasinin Izlenmesi Kullanim Omriiniizii Uzatin
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