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安全について
車両の運転，整備，修理時に発生する事故の大部分は，安全確保のための基本的なルールや注意事項を
守らなかったことが原因となっています。事故の多くは，あらかじめ考えうる危険状況を認識すること
によって未然に防ぐごとができるものです。作業者は，安全に影響を及ぼす恐れのある人的要因を含
む，潜在的な危険に注意しなければなりません。整備作業者はこれらの作業を適切に行うために正しい
工具と技術を使用し，専門の訓練を受けていなければなりません。

不適切な方法で車両の運転，給脂，整備または修理を行うことは危険で，重傷事故または死亡事故を招
く恐れがあります。

本製品の運転，潤滑，メンテナンス，修理については，その作業の実施が許可されており，運転，潤
滑，メンテナンス，および修理に関する情報を読んで理解していることを確かめるまで行わないでくだ
さい。

本書および車両上には安全上の注意事項が記載されています。これらに留意しないと，作業者自身また
は周囲の人たちが死亡または重傷を負う可能性があります。

これらの危険は「安全に注意を集中させるシンボル」およびそこに含まれる「標語」，「危険」，「警
告」または「注意」で識別されています。例えば次に示す「警告」で目立つように説明されています。

この安全警告記号は次のことを意味します。

要注意，危険防止，安全第一。

このシンボルに続いて，予想される危険の内容が説明文または図によって示されます。

製品を損傷する恐れのある運転操作については，製品上および本書内で “注意” ラベルにより明示されて
いる箇所に記載されています（このリストはすべてを網羅するものではありません）。

どこにどんな危険があるかを完全に予知することは，Caterpillarにとって困難な問題です。したがって
本書および車両に貼付したラベルに記載されている警告の内容も，必ずしもすべての場合を説明してい
る訳ではありません。作業場所特有の規則や諸注意等，その使用場所で本製品を運転する際に適用され
るすべての安全上の規則や注意事項に関して考慮したと確信できない場合は，本書の記載と異なる方法
で本製品を使用しないでください。 Caterpillarが特に推奨していない工具，作業手順，作業方法，操作
技術を使用する場合には，整備作業者は自分自身および周囲の人たちの安全を十分に確かめなければな
りません。また，その作業の実施が許可されており，使用する予定の運転，潤滑，メンテナンス，修理
の手順によって，本製品が損傷したり，安全性が損なわれたりしないことを確認する必要があります。

本書の説明，整備基準，および写真やイラストは，本書を作成した時点で利用し得た情報にもとづいて
います。整備基準，締付けトルク，圧力，寸法，調整方法，写真やイラスト等は常に変更されることが
あります。これらの変更は，製品の整備作業に影響を与えることがあるので，実施しようとする整備作
業について必要な情報を漏れなく集め，最新情報は，Catディーラから入手できます。

注意
この製品で交換部品が必要な場合，Caterpillarでは純正のCaterpillar®交換部品の使用を推奨していま
す。

他の部品は，純正機器の一定の仕様を満たしていない場合があります。

交換部品を取り付ける際，機械の所有者/使用者は，機械が依然として該当要件すべてに適合しているこ
とを確認する必要があります。

アメリカ合衆国では，排出ガス制御装置およびシステムのメンテナンス，交換または修理は，所有者の
選択によって，修理施設または所有者個人で実施される場合があります。
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はじめに

ササーービビスス資資料料のの内内容容

本製品を初めてご使用になる前，および維持管理を
行う前に，本書をよくお読みください。本書は，製
品資料フォルダまたは製品資料収納場所に保管して
ください。本書を紛失または破損したり，判読でき
ない状態になったりした場合は，ただちに交換して
ください。本書には，安全，運転操作，輸送要領，
給油および維持管理に関する情報が記載されていま
す。本書に使用した一部の写真またはイラストの詳
細またはアタッチメントは，顧客の車両と異なるこ
とがあります。ガードおよびカバーは，説明の都合
上取り外されていることがあります。当社は常に製
品の改良および向上を実施しているため，本書の発
行時期の関連でそれらの変更が反映されていないこ
とがあります。使用される製品または本書の内容に
ついて疑問が生じた場合は，最新の情報についてお
近くのディーラへお問い合わせください。

安安全全ににつついいてて

本項では（存在する場合），安全に関する基本的な
注意事項について説明しています。さらに，製品に
貼付けされた警告ラベルの内容と位置についても明
記しています。本項に記載されている基本的な注意
事項に目を通してその内容を理解するまでは，本製
品の潤滑，整備，修理を行わないでください。

作作動動

本項は（存在する場合），経験の少ないオペレータ
にとっては参考書として，熟練のオペレータにとっ
ては基本を再確認する手引書としてご利用いただけ
ます。本項では，ゲージ，スイッチ，車両コント
ロール，アタッチメントコントロール，輸送要領お
よびけん引要領について説明しています（該当する
場合）。写真およびイラストは，車両の点検，始
動，運転および停止の正しい手順を示しています。
本書に示した運転操作は基本的なものです。運転操
作の熟練度および技術は，オペレータが車両および
その性能について理解するのに従って向上します。

製製品品情情報報

本項には（存在する場合），仕様データ，製品用
途，製品識別プレートの位置および認証情報が記載
されています。

保保守守整整備備編編

本項は（存在する場合），装置の手入れをする際の
ガイドとしてご利用いただけます。装置およびシス
テムの正常な動作を維持するためには，適切な維持
管理と修理が欠かせません。お客様は車両所有者と
して，オーナーマニュアル，取扱説明書および整備
解説書に記載されている必要な維持管理の実施に対
して責任を負います。「給油整備間隔」には，特定
の整備間隔で維持管理すべき項目が一覧表で示され
ています。特定の間隔がない整備項目は，「不定期
の整備」の整備間隔の下にリストアップされていま
す。給油整備間隔は，定期整備に必要な項目のペー
ジ番号のリストを順序に従って示しています。すべ
ての維持管理手順では，この給油整備間隔を指針ま
たは安全の基準の一つとして使用します。

保保守守整整備備のの間間隔隔

サービスアワーメータを使用して整備間隔を決めま
す。暦日による整備間隔（毎日，毎週，毎月等）の
使用が一段と便利な整備間隔でそれがサービスア
ワーメータの読みとほぼ一致するときは，暦日の整
備間隔をサービスアワーメータの間隔の代わりに使
用することができます。この場合，いずれか先に生
じた整備間隔で必ず整備をします。極めて苛酷な運
転条件，埃が多いまたは湿気の多い運転条件下で
は，規定の整備間隔より短い間隔での整備が必要に
なることがあります。各項目の整備では，最初に設
定の条件を重ねて実施します。例えば，500サービ
ス時間または3ヶ月ごとの整備では同時に250時間ま
たは毎月および10サービス時間または毎日の項目に
示された整備を実施します。

製製品品のの能能力力

アタッチメントの追加や改造を行うことにより，製
品の設計能力を超えることがあります。その場合，
製品の性能特性や安全性，信頼性，適用される認証
に悪影響を与えるおそれがあります。詳細について
は，お近くのディーラにお問い合わせください。

4 M0097305-03
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安安全全上上のの基基本本的的注注意意事事項項

i08790881

安全について
SMCSコード: 1400

警警告告ララベベルル

取扱説明書の説明と警告を熟読し理解した上で、こ
の車両の運転操作または作業を実施してください。
上記の指示や警告事項を守らないと、重傷事故また
は死亡事故を起こす恐れがあります。差替えの説明
書が必要な場合は、Caterpillarの特約販売店にお問
い合わせください。お客様は責任をもって適正な管
理を行ってください。

作作動動

• 必ず機械の取扱説明書を読んで，その内容を理解
してください。

M0097305-03 5
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法法規規制制遵遵守守情情報報

i08573173

Product Link
(PL671 -装着の場合)
SMCSコード: 7490; 7606

表 1
機種 CAT部品番号
PL671 483-3663 520-4349

この機器には，CAT® Product Link通信装置が装着さ
れています。発破作業で電気雷管を使用している場
合は，無線周波数装置が発破作業用の電気雷管に干
渉することで，重傷または死亡事故を引き起こす恐
れがあります。国または地域のすべての規制要件に
基づいて要求される範囲の内側では，Product Link
通信装置を無効にする必要があります。規制要件が
存在しない場合，Caterpillarではエンドユーザ自身
がリスクアセスメントを実施して安全な運転距離を
決定することを推奨しています。

注意
Cat Product Link通信装置を使用した情報の通信は，
法的な要件に従う必要があります。法的な要件は地
域によって異なる場合があり，無線周波数の利用許
可を含め，さまざまなものが存在します。 Cat
Product Link通信装置の使用は，Cat Product Link通信
装置および通信ネットワークの使用に対する法的な
要件がすべて満たされている地域に限定されなけれ
ばなりません。

Cat Product Link通信装置を取り付けた機器が，（i）
法的な要件を満たしていない地域，または（ii）複
数の地域間でこのような情報の通信や処理が法的に
認められていない地域にあるか，そのような地域に
移された場合，Caterpillar社は，要件の非遵守に関す
るいかなる責任も負わないものとします。また，
Caterpillar社はその機器からの情報送信を中止するこ
とがあります。

特定の国におけるProduct Linkシステムの運用につい
てご不明な点がある場合は，お近くのCat ディーラ
にお問い合わせください。

参考:詳細については，各製品の取扱説明書を参照
してください。

ssDDooCC

簡易適合宣言書

欧欧州州連連合合向向けけ

CCaatteerrppiillllaarr IInncc.. 110000 NNEE AAddaammss PPeeoorriiaa,,
IILL 6611552299 UUSSAA

Caterpillar Inc.は，本記載により，この無線機器が指
令 “2014/53/EU” を遵守していることを言明します。
欧州適合宣言書の全テキストは，次のWebアドレス
で参照可能です:

https://www.cat.com/radio-compliance

英英国国

CCaatteerrppiillllaarr IInncc.. 110000 NNEE AAddaammss PPeeoorriiaa,,
IILL 6611552299 UUSSAA

Caterpillar Inc.は，本記載により，この無線機器が関
連する法定要件を遵守していることを言明します。
英国適合宣言書の全テキストは，次のWebアドレス
で参照可能です:

https://www.cat.com/radio-compliance

Caterpillarでは，ご購入の直後に適合宣言書を入手
されることをお勧めします。

仕仕様様

以下に記されているCat Product Link通信装置の仕様
は，関連する危険評価の実施に役立てるとともに，
現地のあらゆる法規を確実に遵守するために使用し
てください。
表 2

電圧および電流引き込み
機種 電圧範囲 電流引き込み
PL671 9 VDC ~ 32 VDC 1,000 mA ~ 300 mA

表 3

WiFi発信機
機種 周波数 パワー

PL671
2.402 GHz ~ 2.480 GHz 41 mW（平均）

85 mW（最大）

5.170 GHz ~ 5.835 GHz(1) 85 mW（平均）(1)

308 mW（最大）(1)

(1) 国の規制により制限される場合があります

表 4
機械間通信機器

機種 周波数 パワー 範囲

PL671
5.795 GHz ~ 5.835 GHz(1) 103 mW（平均）(1)

308 mW（最大）(1) 300 m(2)

5.850 GHz ~ 5.925 GHz(1)

(1) 国の規制により制限される場合があります
(2) 見通し線

認認証証のの通通知知

ブブララジジルル

この機器は，有害な干渉に対する保護の対象ではな
く，正規に認可されたシステムに干渉を引き起こし
ません。

6 M0097305-03
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ユユーーザザにに対対すするるカカナナダダのの通通知知

この機器はカナダ産業省のライセンス免除RSS規格
に準拠しています。動作は，以下の2つの条件に従
います。

• この機器が干渉を引き起こさない。

• この機器が，望ましくない動作の原因となるおそ
れがある干渉を含め，あらゆる干渉をすべて受け
入れる必要がある。

メメキキシシココ

この機器の動作は，以下の2つの条件に従います。

• この機器が有害な干渉を引き起こさない可能性が
ある

• この機器が，望ましくない動作の原因となる恐れ
がある干渉を含め，あらゆる干渉をすべて受け入
れる必要がある。

FFCCCCにに関関すするる注注意意事事項項

この機器は，FCC規則のパート15に準拠していま
す。動作は，以下の2つの条件に従います。

• この機器が有害な干渉を引き起こさない。

• この機器が，望ましくない動作の原因となるおそ
れがある干渉を含め，受信するあらゆる干渉をす
べて受け入れる必要がある。

この機器は，FCC規則のパート15に準拠するクラス
Bのデジタル装置の規制に適合していることが試験
の結果証明されています。この規制は，個人の家に
取り付けた場合に有害な障害に対して適正な保護を
提供するように設定されています。この機器は，無
線周波エネルギーを発生，使用，および放射しま
す。そのため，指示に従って取り付けて使用されな
い場合，無線通信に有害な干渉を引き起こすことが
あります。それでも，特定の設定で電磁干渉が発生
しないという保証はありません。この機器のスイッ
チをオン/オフすることにより，この機器がラジオま
たはテレビに受信障害を引き起こしていることが確
認された場合は，次に示す1つ以上の方法で電磁干
渉を解消することをお勧めします。

• 受信アンテナの方向や設置場所を変更します。

• 機器と受信機の間隔を広げます。

• 機器を受信機が接続されている回路とは別の回路
のコンセントに接続します。

• ディーラまたは無線/テレビの専門技術者に相談
します。

Caterpillarの明示的な承認なくこの機器を変更また
は改変すると，この機器を使用する権利が無効にな
る場合があります。

M0097305-03 7
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車車両両のの一一般般情情報報

一一般般情情報報

i08790892

一般情報
SMCSコード: 7348; 7490

用用途途

Cat ® MineStar System Edge Production Recordingは，
非常に直感的で使いやすいクラウドベースのマイニ
ング作業用エコシステムです。このシステムは，オ
ペレータによる入力を必要とせずに，積載と運搬の
生産性データを高い精度で自動的に収集および監視
することを目的に構築されています。オプションの
ディスプレイを使用すると，積込みツールのオペ
レータは，シフト中の必要なときにKPIを監視した
り，資材選択を入力したりできます。このシステム
は，車載の機械コンポーネントと坑内ワイヤレス
ネットワークのサイトを使用して，機器を Cat
MineStar Systemアプリケーションに接続します。坑
内監督者やオフィスにいる生産性管理者などのユー
ザは，Webアドレスを入力するだけで生産性データ
にリアルタイムでアクセスできます。

生産性データの収集には以下を使用します。

• 機械のコンポーネント

• 高度なソフトウェアアルゴリズム

• 機械学習およびデータ融合モデル

• ディスプレイを使用したローダオペレータの入力

これら4つのコンポーネントを活用することで，積
載および運搬の作業中に，これらの作業の非常に正
確な記録が得られます。マイニング作業者は，この
正確な作業追跡機能を使用して，シフト中に重要な
生産性データを監視し，生産量をその場で調整でき
ます。

Cat MineStar System Edge Production Recordingシステ
ムはクラウドベースであるため，従来の機械管理シ
ステムでは必要であったサーバ，データベースライ
センス，その他のインフラストラクチャが必要あり
ません。Webアドレス経由でサイトアプリケーショ
ンにログインするだけで，システムにアクセスでき
ます。アプリケーションには，直感的で使いやすい
グラフィカルインターフェイスが組み込まれていま
す。

CCaatt MMiinneeSSttaarr SSyysstteemm PPrroodduuccttiioonn
RReeccoorrddiinnggのの基基礎礎

定定義義

GPS –全地球測位システム（Global Positioning
System）（米国国防総省（DoD）NAVSTAR）

GLONASS –全地球的航法衛星システム（GLObal
Navigation Satellite System）（ロシア）

GNSS –全地球的航法衛星システム（Global
Navigation Satellite System）（複数の測位システムの
使用を意味する一般的な名称）

全全地地球球測測位位シシスステテムム//全全地地球球的的航航法法衛衛星星シシ
スステテムム（（GGPPSS//GGNNSSSS））のの可可用用性性

ワイヤレス通信や，政府が管理するナビゲーション
システムの特性上，衛星のタイミング信号が喪失し
たり，不正確になったり，信号強度が低下したりす
ることがあります。衛星ベースの測位信号の可用性
は，使用者およびCaterpillarのいずれの力の及ぶ範
囲も超えています。精度の低下や信号の喪失を検出
するための診断を行うことで，オペレータに警告が
発せられます。説明に従わない場合や警告を無視し
た場合，重傷事故または死亡事故が生じる恐れがあ
る。

Cat MineStar System Edge Production Recordingでは，
複数の重要な要素からシステム全体が構成されてい
ます。Production Recordingシステムの最も重要な部
分は，GNSS衛星コンステレーションです。GPS（米
国）とGLONASS（ロシア）は，どちらも衛星を軌
道に配置している各国国防省が所有，運用していま
す。政府機関では，民間部門がこれらの衛星システ
ムに大きく依存していることを認識しています。セ
キュリティ上の理由から，これらの政府は，衛星が
提供するタイミング信号の遮断，別スロットへの移
動/再配置，または変更をいつでも実施できます。こ
れらの政府の活動は，ユーザやCaterpillarがコント
ロールできないため，機器の正確な位置を報告する
システムに悪影響をもたらす場合があります。車載
のシステムには，精度の低下やGPS信号条件の喪失
を検出および修正する診断機能が装備されていま
す。

CCaatt MMiinneeSSttaarr SSyysstteemm PPrroodduuccttiioonn RReeccoorrddiinnggのの構構
成成要要素素

次のリストは，Cat MineStar System Production
Recordingシステムの構成要素を示します。

• GPS/GNSS（空間要素）

• 車載のProduct Link “Elite” ECM（機械インター
フェイス）

• ワイヤレスネットワーク，車載機器，およびイン
フラストラクチャ（双方向データ通信）

• オフィス用アプリケーション（機器のデータを受
信し，すべてのユーザ用の生産性データを生成）

i08790897

システム・コンポーネント
SMCSコード: 7348; 7490

Cat MineStar System Edge車載システムは，以下のコ
ンポーネントで構成されています。

必須:

8 M0097305-03
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• Cat MineStar System Edgeモジュール（PL671）

オプション:

• GPSアンテナ

• インターフェイスモジュール（Product Link “Elite”
）

• ダンプスイッチ

• ローダオペレータディスプレイ

参考:設置要件については，スペシャルインストラ
クション, M0088029,MineStar Production Recording
Systemを参照してください。

図 1 g06501719

スタンドアローンのProduction Recordingシステム
(1) GPSアンテナ
(2) Cat MineStar System Edgeモジュール
（PL671）

(3)インターフェイスモジュール（Product
Link “Elite” ）

(4)ダンプスイッチ
(5)ローダオペレータディスプレイ

M0097305-03 9
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CCaatt MMiinneeSSttaarr SSyysstteemm EEddggeeモモジジュューー
ルル（（PPLL667711））

Cat MineStar System Edgeモジュール（PL671）は，
システムのメイン通信モジュールです。 Cat
MineStar System Edgeモジュール（PL671）は，次の
ように機能します。

• GPSの位置情報の処理

• 機械情報の受信

• 内蔵無線によるデータの送信

• オペレータディスプレイへのデータの送信

オオププシショョンン項項目目

次のリストは，Cat MineStar SystemのEdge Production
Recordingシステムを設置する際に必要になる場合が
ある項目を示しています。

GGPPSSアアンンテテナナ

オプションの外部GPS(1)アンテナは，GPS衛星から
の信号を受信し，その信号をCat MineStar Systemモ
ジュール（PL671）に提供します。Cat MineStar
Systemモジュール（PL671）の上空を遮るものがな
い場合，外部GPSアンテナは不要です。

PPrroodduucctt LLiinnkk ““EElliittee””イインンタターーフフェェイイススモモ
ジジュューールル（（オオププシショョンン））

Product Link “Elite” インターフェイスモジュール(8)
は，次のように機能します。

• 既存のマシンECMに接続し，正確な生産性の記録
に必要なデータパラメータを収集します。

ダダンンププススイイッッチチ（（オオププシショョンン））

トラックのフレームに取り付けて，Cat MineStar
System Edgeモジュール（PL671）に接続する物理ダ
ンプスイッチです。

ロローーダダオオペペレレーータタデディィススププレレイイ（（オオププ
シショョンン））

254.00 mm (10 inch) D6ディスプレイ。キャブ内に取
り付けて，ローダオペレータが，現在のシフトの重
要業績評価指標（KPI，Key Performance Indicator）
の監視，資材の選択，最近のサイクルにおける資材
の編集を行うために使用します。このディスプレイ
は，2線式イーサネットを使用してPL671に接続しま
す。
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運運転転操操作作編編

運運転転準準備備

i08790882

運転準備
SMCSコード: 7348; 7490

アクセス･プラットフォームの不適切な操作は、傷
害や死亡事故を起こす危険性があります。オペレー
タは各自の責任を正しく果たし、車両およびアクセ
ス･プラットフォームの操作に関する指示およびガ
イドラインをすべて遵守する必要があります。

電電源源OONN//OOFFFF

オペレータが機械のキースイッチを「ON」位置にす
ると，システムに電流が供給されます。電源投入
時，MineStarモジュールのセルフテストが実施され
ます。MineStarモジュールのLEDが点灯し，どのプ
ロセスが機能しているかを示します。

MMiinneeSSttaarrモモジジュューールルPPLL667711イインンジジケケーータタララ
イイトト

モジュールには，次のシナリオを示す4つのLEDイン
ジケータがあります。

緑緑色色ののLLEEDD

緑色のLEDは，無線の電源が「ON」位置または
「OFF」位置にあることを示すためのものです。

緑色のLEDの消灯状態 –無線の電源が入っていない
ことを示します。

緑色のLEDの点灯状態 –無線が正常に作動し，電源
が「ON」位置にあることを示します。

緑色のLEDの点滅状態 –アプリケーションファーム
ウェアの実行を妨げる不具合が検出されると，緑色
のLEDが点滅します。緑色のLEDが点滅する場合，
Catディーラにお問い合わせください。

オオレレンンジジ色色ののLLEEDD -- GGPPSS

オレンジ色のLEDは，GPS位置情報が確定されてい
るかどうかを示すためのものです。

オレンジ色のLEDの消灯状態 –オレンジ色のLED
は，無線でGPSアンテナを検出できない場合に消灯
します。

オレンジ色のLEDの点灯状態 – GPSアンテナが正常
に作動しており，GPS位置情報を適切に確定するの
に十分な数のGPS衛星を視認できています。

オレンジ色のLEDの点滅状態 –オレンジ色のLEDが
連続して点滅する場合は，GPSアンテナが正常に作
動しているにもかかわらず，十分な数のGPS衛星を

視認できないためGPS位置情報を適切に確定できな
いことを示しています。オレンジ色のLEDの点滅が
継続する場合は，Catディーラにお問い合わせくださ
い。

黄黄色色ののLLEEDD

MineStar Production Recordingシステムでは，黄色の
LEDを使用しません。

青青色色ののLLEEDD -- イイーーササネネッットト

青色のLEDは，イーサネット接続が存在しているか
どうかを判断するためのものです。

図 2 g03738018

青色のLEDの消灯状態 –イーサネットリンクが確立
していないことを示します。

青色のLEDの点滅状態 –青色のLEDの点滅は，イー
サネットのアクティビティを示します。

青色のLEDの点灯状態 –モジュールがイーサネット
リンクを確立すると，青色のLEDが点灯します。図2
を参照してください。
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作作動動

i08790896

メイン画面
SMCSコード: 7348; 7490

オペレータID/ログイン

図 3 g06694840

1.電源投入ボタンを押して，ログイン画面を表示し
ます。ピットスーパーバイザに登録されたオペ
レータは，割り当てられたログインIDを使用し
て，図3のようにログインできます。

注記:オペレータのログインIDは，セットアップの
担当者タブで設定できます。

12 M0097305-03
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図 4 g06694843

2.図4のように，クリックし，ポップアップキー
ボードを使用してオペレータIDを入力します。

図 5 g06694844

3.オペレータIDを入力した後，"Enter"（入力）を選
択すると，図5のように"Home"（ホーム）ページ
が表示されます。

M0097305-03 13
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図 6 g06694845

4.オペレータがサインアウトする場合は，図6のよ
うに，画面右上隅のオペレータのイニシャルを押
します。

図 7 g06694846

5.ディスプレイに，最後にログインしたオペレータ
の詳細が表示される場合があります。別のオペ
レータとしてログインするには，"Change
Operator"（オペレータの変更）を押します。
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注記:ディスプレイにログインした後，オペレータ
に関する報告がピットスーパーバイザに記録されま
す。

オオペペレレーータタデディィススププレレイイ（（ロローーダダ））

図 8 g06490070

Cat ® MineStar System Edge Production Recordingのオペレータディスプレイのメイン画面
(1)タイトルバー
(2)ヘッダバー

(3)メイン画面エリア
(4)フッタバー

Cat ® MineStar System Edge Production Recordingのオ
ペレータディスプレイのメイン画面には，次に示す
4つのメインセクションが含まれています。

• プログラムタイトルバー(1)

• 車両性能メトリック(2)

• オペレータディスプレイアイコン(3)

• ツールボタンディスプレイ(4)

M0097305-03 15
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ププロロググララムムタタイイトトルルババーー（（ロローーダダ））

図 9 g06655655

Edge Production Recordingのメイン画面タイトルバー
(5) Cat MineStar System Edgeのロゴ
(6)現在の日付

(7)最後のメッセージを受信してからの経過
時間

(8)ワイヤレスリンクの現在のステータスを
示すアイコン

(9)ソフトウェア終了アイコン

プログラムタイトルバーには，次の情報が含まれて
います。

Cat MineStar System Edgeのロゴ(5) –ディスプレイ
で現在実行されているプログラムを示します。

現在の日付(6) – PL671からの全地球測位システム
（GPS）データによって決定される現在の日付を示
します。

最後のメッセージを受信してからの経過時間(7) –
Cat MineStar System Edgeクラウドアプリケーション
からディスプレイが情報を最後に受信してからの時
間を示します。

ワイヤレスリンクの現在のステータスを示すアイコ
ン(8) –無線ネットワークでの機械のワイヤレスリン
クのステータスを示します。

ソフトウェア終了アイコン(9) –現時点では使用でき
ません。
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車車両両性性能能メメトトリリッックク（（ロローーダダ））

図 10 g06502222

Cat MineStar System Edge Production Recordingの車両性能メトリックバー
(10)現在のシフトの合計インジケータ
(11)シフト目標生産量インジケータ
(12) 1時間当たりの平均生産量インジケータ

(13)予測シフト合計インジケータ
(14) “AVG CYCLE TIME” （平均サイクルタ
イム）インジケータ

(15) “SHIFT LOAD AVG” （シフト積載平均
値）インジケータ

メイン画面の車両性能メトリックセクションには，
現在のシフトのローダ生産性に関する次の情報が含
まれています。

Current Shift Total Indicator（現在のシフトの合計
インジケータ）(10) –現在のシフトでオペレータが
達成した合計生産量を示します。単位は，オフィス
の目標および資材設定で決定される，合計積載回
数，合計質量，または合計体積が使用されます。積
載質量などの結果は，完了した運搬トラックサイク
ル数で決定されます。

シフト生産量目標インジケータ(11) –オフィス用ア
プリケーションで定義した現在のシフトの生産量目
標を示します。単位は， “現在のシフトの合計” イン
ジケータと一致する必要があり，目標積載回数，合
計質量，合計体積，または1時間当たりの生産率が
使用されます。

1時間当たりの平均生産量インジケータ(12) –完了し
た運搬トラックサイクル数によって決定される1時
間当たりの平均生産量を示します。単位は， “現在
のシフトの合計”と一致する必要があります。

予測シフト合計インジケータ(13) –現在の結果に基
づく，シフト終了までの予想される合計オペレータ
生産量を示します。単位は， “現在のシフトの合計”
と一致する必要があります。

““AVG CYCLE TIME”” （平均サイクルタイム）イン
ジケータ(14) –現在のシフトの積込みツールによっ
て積載されたトラックに関する平均運搬トラックサ
イクルタイムを示します。 “AVG CYCLE TIME” （平
均サイクルタイム）は，直近の5サイクルの平均で
す。

““SHIFT LOAD AVG”” （シフト積載平均値）インジ
ケータ(15) –現在のシフトの積込みツールの平均積
載時間を示します。 “SHIFT LOAD AVG” （シフト積
載平均値）は，直近の5サイクルの平均です。
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オオペペレレーータタデディィススププレレイイアアイイココンン（（ロローーダダ））

図 11 g06502270

Edge Production Recordingのメイン画面
(16)オペレータディスプレイタイトル (17)オペレータディスプレイメイン画面エ

リア

次のオペレータディスプレイアイコンがメイン画面
に表示されます。

• “RECENT LOAD AVG（最近の積載平均値）”

• “LATEST PAYLOAD（最新の積載質量）”

• “MATERIAL（資材）”

• “TOTAL LOADS（合計積載回数）”

• “LATEST LOAD（最新の積載）”

• “LOADS LEADERBOARD（積載回数順位表）”

参考:オペレータディスプレイタイルの詳細につい
ては，本書のオペレータディスプレイアイコンの項
を参照してください。
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ツツーールルボボタタンンデディィススププレレイイ（（ロローーダダ））

図 12 g06502285

Edge Production Recordingのメイン画面フッタバー
(19) “DASHBOARD” （ダッシュボード）
ツールボタン

(20) “MATERIAL” （資材）ツールボタン

ツールボタンディスプレイは画面内のエリアであ
り，オペレータがソフトウェア内の移動に使用しま
す。ツールボタンディスプレイには，機械ソフト
ウェアのバージョンごとに事前に指定されているボ
タンが表示されます。

オオペペレレーータタデディィススププレレイイ（（トトララッックク））

図 13 g06655630

Edge Production Recordingオペレータディスプレイのメイン画面
(1)タイトルバー (2)ヘッダバー (3)メイン画面エリア

Cat ® MineStar System Edge Production Recordingのメ
イン画面には，次に示す4つのメインセクションが
含まれています。

• プログラムタイトルバー(1)

• 車両性能メトリック(2)

• オペレータディスプレイ(3)

M0097305-03 19
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ププロロググララムムタタイイトトルルババーー（（トトララッックク））

図 14 g06655631

Edge Production Recordingのメイン画面タイトルバー
(4) Cat MineStar System Edgeのロゴ
(5)現在の日付
(6)最後のメッセージを受信してからの経過時間
(7)ワイヤレスリンクの現在のステータスを示すアイコン

運搬トラックのプログラムタイトルバーには，次の
情報が含まれています。

Cat MineStar Edgeのロゴ(4) –ディスプレイで実行
されている現在のアプリケーションを示します。

現在の日付(5) – PL671無線からの全地球測位システ
ム（GPS）データによって決定される日付と時刻を
示します。

最後のメッセージを受信してからの経過時間(6) –
Cat MineStarクラウドアプリケーションからディス
プレイが情報を最後に受信してからの時間を示しま
す。

ワイヤレスリンクの現在のステータスを示すアイコ
ン(7) –ディスプレイが現在インターネットのネット
ワークに接続されているかどうかを示します。青色
は現在ネットワークに接続されていることを示し，
灰色は接続されていないことを示します。

20 M0097305-03
運転操作編
メイン画面



車車両両性性能能メメトトリリッックク（（トトララッックク））

図 15 g06655632

Edge Production Recordingの車両性能メトリックバー
(8)シフト生産量インジケータ
(9)目標生産量インジケータ

(10)予測生産量インジケータ
(11)合計（積載回数）インジケータ

(12)平均サイクルタイムインジケータ
(13)公称積載質量

メイン画面の車両性能メトリックセクションには，
現在のシフトのローダ生産性に関する次の情報が含
まれています。

シフト生産量インジケータ(8) –現在のシフトで完了
した生産量の合計を示します。この数値はシフトの
最後にリセットされ，1日の合計を反映していませ
ん。この値は，オフィスで追跡している項目に応じ
て，積載回数またはバンク立方ヤード（BCY，Bank
Cubic Yard）単位で設定されます。

目標生産量インジケータ(9) –オフィス用アプリケー
ションで定義した現在のシフトの目標生産量を示し
ます。単位は， “現在のシフトの合計”インジケータ
と一致する必要があり，目標積載回数，合計質量，
合計体積，または1時間当たりの生産率が使用され
ます。

予測生産量インジケータ(10) –現在の結果に基づ
く，シフト終了までの予想される合計オペレータ生
産量を示します。単位は， “現在のシフトの合計” と
一致する必要があります。

合計（積載回数）インジケータ(11) –トラックの積
載作業を決定するEdge Officeに基づく，シフトの合
計積載回数を示します。これは，設定した目標に応
じて変化しません。ただし，参考用の積載回数が反
映されます。

平均サイクルタイムインジケータ(12) –現在のシフ
トの積込みツールによって積載されたトラックに関
する平均運搬トラックサイクルタイムを示します。
“平均サイクルタイム”は，直近の5サイクルの平均で
す。

公称積載質量インジケータ(13) – Edgeの設定時にト
ラックについて設定された公称積載質量値を示しま
す。この値は，Edge Officeサイトの設定に基づく
ヤードポンド単位またはメートル単位のトン数で
す。値は括弧内に表示されます。
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オオペペレレーータタデディィススププレレイイ（（トトララッックク））

図 16 g06655634

Edge Production Recordingのメイン画面
(14)オペレータディスプレイタイトル (15)オペレータディスプレイメイン画面エ

リア

メイン画面のオペレータディスプレイアイコンエリ
アには，次の情報が含まれています。

• “CURRENT ROUTE（現在のルート）”

• “SHIFT PRODUCTION（シフト生産量）”

• “TOTAL LOADS（合計積載回数）”

• “OPERATING TIME（運転時間）”

• “COMMENCED WORK TIMESTAMP（開始した
作業のタイムスタンプ）”

• “FIRST/LAST LOAD TIMESTAMPS（最初と最後
の積載のタイムスタンプ）”

• “LOADS LEADERBOARD（積載回数順位表）”

• “UNCLASSIFIED STOPS（未分類の停止回数）”

参考:各タイルの詳細については，本書のオペレー
タディスプレイタイルの項を参照してください。

ツツーールルボボタタンンデディィススププレレイイ（（トトララッックク））

図 17 g06655644

Edge Production Recordingのメイン画面フッタバー
(16) “DASHBOARD” （ダッシュボード）ツールボタン
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ツールボタンディスプレイは画面内のエリアであ
り，オペレータがソフトウェア内の移動に使用しま
す。ツールボタンディスプレイには，機械ソフト
ウェアのバージョンに応じて事前に指定されている
ボタンが表示されます。

停止理由

図 18 g06694847

1.図18に示すように，ピットスーパーバイザには，
作業の遅延，待機，休車時間による遅延のリスト
が含まれています。

注記:その他の停止理由は，上の画面からシステム
に追加できます。
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図 19 g06694848

2.オペレータは，オペレータディスプレイから停止
理由を指定することができます。正常にログイン
した後，図19に示したように，画面下部
の"STOPS"（停止）ボタンを押します。

図 20 g06694849

3. "Stops"（停止）画面が表示されます。この画面に
は，開始ボタン，アクティブな停止セクション，
およびこれまでの停止のリストが表示されます。
新しい停止イベントを開始するには，開始ボタン
を押します。
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図 21 g06694850

4.開始ボタンをクリックすると，下部
の"STOPS"（停止）が赤色になり，期間を示すタ
イマが表示されます。アクティブな停止セクショ
ンを選択すると，開始時刻，停止期間，停止理由
が表示されます。停止理由のリストは，画面の左
側に表示されます。矢印ボタンを使用すると，
ピットスーパーバイザで作成されたさまざまな停
止理由をスクロールすることができます。アイコ
ンをクリックして理由を選択します。

図 22 g06694851

5.停止理由を選択すると，新しい停止を開始するボ
タンや現在の停止を終了するボタンが表示されま
す。
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図 23 g06694853

6. "STOP"（停止）ボタンをクリックすると，アク
ティブな停止が終了し，過去の停止のリストに追
加されます。誤って停止を開始した場合のため
に，新しい停止を終了するボタンも表示されま
す。

26 M0097305-03
運転操作編
メイン画面



停止理由を変更するには，チェックマークを有効
にして，別の停止理由を選択します。停止および
理由は，ピットスーパーバイザ内で報告として更
新されます。

i08790895

オペレータディスプレイアイコ
ン
SMCSコード: 7490

デディィススププレレイイアアイイココンン（（ロローーダダ））

図 24 g06502967

Edge Production Recordingのメイン画面
(1)最近の積載平均値
(2)最新の積載質量

(3)現在の資材
(4)ローダ順位表

(5)最新の積載
(6)合計積載回数

最近の積載平均値(1) –直近5回の積載に関する平均
積載時間。

最新の積載質量(2) –決定済みの運搬トラック積載質
量に基づく，システムによって記録された最新の積
載の積載質量。

注記:最新の積載質量を更新するには，トラックが
ダンプを行い，データを転送する必要があります。

現在の資材(3) –上部の行には，積載エリアごとに定
義された現在の資材が表示されます。下部の行に
は，ローダオペレータによって現在選択されている
資材が表示されます。

ローダ順位表(4) –積込みツールの順位。現在使用し
ている機械が，黄色に強調表示されます。

最新の積載(5) –最新の積載の積載時間，トラック，
資材，オペレータ（割り当てられている場合）。

合計積載回数(6) –現在のシフトで使用中の積込み
ツールが行った積載の回数。資材ごとの積載回数も
表示されます。

メイン画面のオペレータディスプレイボタンエリア
には，次のような情報が含まれています。

• “RECENT LOAD AVG（最近の積載平均値）”

• “LATEST PAYLOAD（最新の積載質量）”

• “MATERIAL（資材）”

• “TOTAL LOADS（合計積載回数）”

• “LATEST LOAD（最新の積載）”

• “LOADS LEADERBOARD（積載回数順位表）”
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最最近近のの積積載載平平均均値値

最近の積載平均値または “RECENT LOAD AVG” （最
近の積載平均値）ボタンを押すと，直近5回の積載
の平均値が表示されます。

図 25 g06489835

最近の積載平均値。シフトのデータなし

図 26 g06488997

最近の積載平均値。積載不足の積載量減少傾向（悪
化傾向）

図 27 g06488998

最近の積載平均値。積載不足の積載量増加傾向（改
善傾向）

図 28 g06489367

最近の積載平均値。過積載の積載量減少傾向（改善
傾向）

図 29 g06489383

最近の積載平均値。過積載の積載量増加傾向（悪化
傾向）

図 30 g06489638

最近の積載平均値。最適
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現現在在のの資資材材

資資材材決決定定ウウィィジジェェッットト

図 31 g06503289

資材設定済み

オペレータがディスプレイで資材を設定した。（資
材が積載エリアの設定と異なることを示す）

図 32 g06503290

資材未設定

オペレータがオーバライドを設定していない。（積
載エリアに応じて決定される。）

図 33 g06503295

資材未設定。

オペレータがオーバライドを設定していない。（ダ
ンプエリアに応じて決定される。）

合合計計積積載載回回数数//資資材材のの履履歴歴ササママリリ

図 34 g06503060

合計積載回数/資材の履歴サマリ
(30)不明な資材を含む合計積載回数
(31)既知の資材の積載回数
(32)既知の資材
(33)不明な資材（デフォルトで青色）
(34)不明な資材の積載回数

図 35 g06489794

シフトのデータなし
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図 36 g06489779

1種類のアクティブな資材

図 37 g06489801

不明な/既知の資材

図 38 g06489698

不明な/既知の資材

積積込込みみツツーールルのの順順位位表表

図 39 g06503075

積込みツールの順位表
(40)ラベル追加済み
(41)計測単位（積載回数）
(42)オペレータのシフトの順位

資資材材選選択択おおよよびび積積載載履履歴歴画画面面

図 40 g06490054

資材選択および積載履歴画面
(45)ソフトウェアアプリケーションの割当てルールに基づくデ
フォルトの資材

(46)現在選択されている資材（オペレータが選択している場合）
(47)過去の積載リスト
(48)次の資材ページ表示ボタン

デフォルトの資材(45) –積載エリアに割り当てられ
た資材（割り当てられている場合）。

現在選択されている資材(46) –オペレータが選択し
た資材。
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積載履歴(47) –積載履歴がここに表示されます。積
載する資材を変更するには，チェックボックスを選
択し，変更を確定させます。

次のページボタン(48) –現場に複数種類の資材があ
る場合，オペレータがこのボタンを押すと，現場資
材の次のページに移動できます。

図 41 g06490064

“YOU ARE CHANGING HISTORIC LOADED
MATERIAL?” （過去に積載した資材を変更します
か？）ポップアップボックスが表示された資材選択
および積載履歴画面
(45)ソフトウェアアプリケーションの割当てルールに基づくデ
フォルトの資材

(46)現在選択されている資材（オペレータが選択している場合）
(47)過去の積載リスト
(48)次のページボタン
(49)過去の積載リストの選択状態のチェックボックス
(50) “CONFIRM” （確認）ボタン
(51) “CANCEL” （キャンセル）ボタン

1.過去の積載サイクルの隣にあるチェックボックス
を選択することによって，変更する過去の積載サ
イクルを選択します。

2.過去の積載サイクルの変更先の資材を選択しま
す。
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3.選択した後，ユーザによる変更を確認する “YOU
ARE CHANGING HISTORIC LOADED
MATERIAL?” （過去に積載した資材を変更します
か？）ポップアップボックスが表示されます。
“YOU ARE CHANGING HISTORIC LOADED
MATERIAL?” （過去に積載した資材を変更します
か？）ポップアップボックスで “CONFIRM” （確
認）ボタン(50)を選択します。

デディィススププレレイイアアイイココンン（（トトララッックク））

図 42 g06656524

Edge Production Recordingのメイン画面
(1)現在のルート
(2)シフト生産量
(3)合計積載回数

(4)運転時間
(5)開始した作業
(6)最初/最後の積載

(7)積載回数順位表
(8)未分類の停止回数

現在のルート(1) –現在のサイクルで走行中のルート
を表示します。積載エリア，ローダ（設定されてい
る場合），ダンプエリアが表示されます。

シフト生産量(2) –選択した計測値のシフト期間にわ
たる折れ線グラフが表示されます。目標に到達する
ことが予想されるかどうかを示す赤色または緑色の
線で，目標と予測が表示されます。固定された目標
が設定されている場合は，範囲付きの白色の線で，
目標と許容範囲が表示されます。積載回数，トン/
メートルトン，バンク立方ヤード/メートル，または
これらの時間当たりの値を表示するように設定でき
ます。

注記:最新の積載質量を更新するには，トラックが
ダンプを行い，データを転送する必要があります。

合計積載回数(3) –シフト内で現在までにトラックが
処理した合計積載回数が表示されます。また，積載
に関係する資材の内訳も表示されます。

運転時間(4) –現在のオペレータが機械を運転してい
る合計運転時間が表示されます。

開始した作業(5) –シフトの作業の開始時刻を示すタ
イムスタンプと，オペレータを割り当てている特定
の機械名が表示されます。機械の切り替えが発生
し，それがEdge Officeに入力されている場合，複数
の入力内容が反映されます。

最初/最後の積載(6) –シフト中に発生した最初の積載
のタイムスタンプと最後の積載のタイムスタンプに

加え，関連する積載機器（Edgeに設定されている場
合）が表示されます。

積載回数順位表(7) –現在有効なすべてのトラックの
合計サイクル回数の順位表であり，現在のオペレー
タの順位を確認できます。現在の順位と現在までに
完了した合計積載回数が表示されます。現在のオペ
レータの順位に近い他の2台のトラックの順位も比
較のために表示されます。

未分類の停止回数(8) –オペレータによる機械の停止
のうち未分類と判断された停止回数の合計が表示さ
れます。未分類の停止は，シフトの交代や休憩に
も，給油や積載などその他の生産上のイベントにも
分類できない停止を意味します。

現現在在ののルルーートト

現在の運搬サイクルでの走行ルートであり，3つの
ポイント，積載エリア，割り当てられたローダ，ダ
ンプエリアが表示されます。
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図 43 g06656523

ローダが割り当てられていないルート

図 44 g06656522

ローダが割り当てられているルート

シシフフトト生生産産量量

現在のシフト期間にわたる目標生産量が表示され，
予想終了ポイントが目標を上回るか下回るかも追跡
されます。オフィスで機械に設定した目標に応じ
て，追跡される値が決まります。

全全体体のの積積載載回回数数

図 45 g06656521

全体の積載回数（到達した目標またはシフト中に到
達すると考えられる目標と現在の予測が表示されて
いる）。白色の線は設定された目標を示し，線の周
囲にある範囲は，設定された目標に近い許容範囲を
示します。

図 46 g06656520

全体の積載回数（シフト中に到達しないと考えられ
る目標と現在の予測が表示されている）。白色の線
は設定された目標を示し，線の周囲にある範囲は，
設定された目標に近い許容範囲を示します。
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図 47 g06656519

1時間当たりの積載回数（到達した目標は緑色の線
で，到達していない目標は赤色の線で表示されてい
る）。

全全体体ののトトンン数数

図 48 g06656517

全体のトン数（到達した目標またはシフト中に到達
すると考えられる目標と現在の予測が表示されてい
る）。白色の線は設定された目標を示し，線の周囲
にある範囲は，設定された目標に近い許容範囲を示
します。現場で設定した測定システムに応じて，ト
ン単位（ヤードポンド単位）で表示するかメートル
トン単位（メートル単位）で表示するかが決まりま
す。

図 49 g06656516

全体のトン数（シフト中に到達しないと考えられる
目標と現在の予測が表示されている）。白色の線は
設定された目標を示し，線の周囲にある範囲は，設
定された目標に近い許容範囲を示します。現場で設
定した測定システムに応じて，トン単位（ヤードポ
ンド単位）で表示するかメートルトン単位（メート
ル単位）で表示するかが決まります。

図 50 g06656496

1時間当たりのトン数（到達した目標は緑色の線
で，到達していない目標は赤色の線で表示されてい
る）。
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ババンンクク立立方方メメーートトルル

図 51 g06656486

全体のBCU（到達した目標またはシフト中に到達す
ると考えられる目標と現在の予測が表示されてい
る）。白色の線は設定された目標を示し，線の周囲
にある範囲は，設定された目標に近い許容範囲を示
します。現場で設定した測定システムに応じて，立
法ヤード単位（ヤードポンド単位）で表示するか立
方メートル単位（メートル単位）で表示するかが決
まります。

図 52 g06656485

全体のBCU（シフト中に到達しないと考えられる目
標と現在の予測が表示されている）。白色の線は設
定された目標を示し，線の周囲にある範囲は，設定
された目標に近い許容範囲を示します。現場で設定
した測定システムに応じて，立法ヤード単位（ヤー
ドポンド単位）で表示するか立方メートル単位
（メートル単位）で表示するかが決まります。

図 53 g06656484

1時間当たりのBCU（到達した目標は緑色の線で，
到達していない目標は赤色の線で表示されてい
る）。

合合計計積積載載回回数数//資資材材のの履履歴歴ササママリリ

図 54 g06656436

(9)合計積載回数
(10)不明な資材の積載回数
(11)不明な資材（デフォルトで黒色）
(12)既知の資材の積載回数
(13)既知の資材

合計積載回数タイルには，シフト中に完了したサイ
クルに応じて，合計積載回数が表示されます。資材
の種類による積載の内訳も表示されます。
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図 55 g06656445

シフトのデータなし

図 56 g06656444

1種類のアクティブな資材

図 57 g06656450

不明な資材および既知の資材

図 58 g06656458

さまざまな種類の不明な資材および既知の資材

運運転転時時間間

図 59 g06656327

(14)現在のシフトの合計運転時間
(15)シフトの目標運転時間

開開始始ししたた作作業業

図 60 g06656324

(16)現在運転中の機械のID
(17)トラックが作業を開始した時刻
(18)現在割り当てられているオペレータの顔写真
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最最初初//最最後後のの積積載載

図 61 g06656317

(18)割り当てられているオペレータの顔写真
(19)現在運転中の機械のID
(20)最初と最後の積載のタイムスタンプ

積積載載回回数数順順位位表表

図 62 g06656315

(22)ラベル追加済み
(23)計測単位（積載回数）
(24)シフトの順位

未未分分類類のの停停止止回回数数

図 63 g06656314

(25)未分類の停止の合計回数
(26)未分類の停止の平均合計時間
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給給油油整整備備間間隔隔

i08790891

給油整備間隔
SMCSコード: 1400

運転および給油整備の手順を実施する前に，安全に
関するすべての注意事項，警告，および説明に必ず
目を通して把握しておいてください。

維持管理は，すべての調整，適正な潤滑油，油水
類，フィルタの使用，通常摩耗および経年変化によ
るコンポーネントの交換を含めて，お客様の責任で
実施する作業です。適切な定期給油整備の時期や手
順を守らないと，製品の性能悪化やコンポーネント
の摩耗促進を起こす恐れがあります。

走行距離，燃料消費量，サービス時間または暦の時
間でいずれか先に到達した条件を使用して，給油整
備間隔を決定します。過酷な運転条件で使用される
製品は，より頻繁に給油整備をする必要がありま
す。

注記:各回の給油整備は，必ず前回分の給油整備を
済ませてから実施してください。

88ササーービビスス時時間間ごごとと，，ままたたはは毎毎日日
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ディスプレイの清掃
SMCSコード: 7347-070

ディスプレイ画面が汚れていないことを確認しま
す。

スステテーータタススデディィススププレレイイ画画面面のの清清掃掃

ディスプレイのわずかな汚れが，ピクセレーション
の原因になることがあります。以下の手順に従っ
て，液晶ディスプレイ（LCD，Liquid Crystal
Display）の清掃を行ってください。

注意
イソプロピルアルコールは可燃液体です。決してス
テータスディスプレイ画面に液体を直接噴射した
り，かけたりしないでください。オペレータコン
ソールの電源がオンになっている状態で画面を清掃
しないでください。

1.ディスプレイをシャットダウンします。

2.乾いた柔らかい布で画面を優しく拭きます。汚れ
が残る場合は，布をLCDクリーナで湿らせ，画面
の上から下に向かって，画面を一方向に優しく撫
でます。

注意
次の化学薬品，または次の化学薬品が含まれた液剤
は使用しないでください。

• アセトン

• エチルアルコール

• トルエン

• エチル酸

• アンモニア

• 塩化メチル

別の化学薬品や液剤をお持ちの場合に，その化学薬
品や液剤が適切であるかどうか確信が持てないとき
は使用しないでください。上記のリストに示した化
学薬品を使用した場合，ステータスディスプレイ画
面に永続的な損傷を与えてしまう恐れがあります。
市販のウィンドウクリーナによっては，アンモニア
が含まれている場合があり，その場合は使用できま
せん。

3.ディスプレイを使用する前に，画面が乾いている
ことを確認してください。

注記:多くの清浄液がLCDクリーナとして明確に区
別されて，販売されています。これらのクリーナ
は，オペレータコンソールの画面の清掃に使用でき
ます。また，イソプロピルアルコールと水の50:50の
混合液を使用することもできます。眼鏡を拭くのに
使用されるマイクロファイバー布は，LCDで使用す
るのに最適です。

4.現場で使用する前に，ディスプレイの操作と機能
を確認してください。

注記:機械を操作する前に，損傷したディスプレイ
を必ず修理または交換してください。

i08790885

GPSアンテナブラケット -位置
合わせ
SMCSコード: 7348-535; 7490-535

アクセス･プラットフォームの不適切な操作は、傷
害や死亡事故を起こす危険性があります。オペレー
タは各自の責任を正しく果たし、車両およびアクセ
ス･プラットフォームの操作に関する指示およびガ
イドラインをすべて遵守する必要があります。

注記:清掃や点検のためにGPSアンテナブラケットに
アクセスする場合，アクセス上の安全手順に必ず
従ってください。3個所で身体を支える姿勢を維持
するか，またはボディハーネスを使用するようにし
ます。

必ずGPSアンテナブラケットおよび取付金具の状態
を点検してから機械を運転してください。機械を運
転する前に，損傷または摩耗している部品を交換し
ます。マウンチングボルトが固く締められているこ
とを確認します。
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ハーネスおよびケーブル -点検
SMCSコード: 1408-040; 4459-040

図 64 g06214673

PL671の点検

MineStarモジュールに接続されたワイヤまたはケー
ブルに損傷がないか点検します。図64を参照してく
ださい。

i08790883

MineStarモジュール（PL671） -
点検
SMCSコード: 7605-535

電源を「ON」にしたら，電源ランプおよび通信ラン
プを点検します。モジュールに物理的損傷がないか
点検します。
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製品およびディーラ情報
注記: 製品識別プレート取付け位置に関しては，取扱説明書の ”製品識別情報”をご参照ください。

納品日:

製品情報
名称:

製品識別番号:

エンジンシリアル番号:

トランスミッションシリアル番号:

発電機シリアル番号:

アタッチメントシリアル番号:

アタッチメント情報:

顧客装置番号:

ディーラ装置番号:

ディーラ情報
店名: 支店:

住所:

ディーラ連絡先 電話番号 営業時間

販売:

部品:

整備:
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