M0097305-03 (sk)
august 2021
(Prelozené: DECEMBER 2022)

L)

Navod na obsluhu a
udrzbu

Cat® MineStar Edge Production
Recording (Zaznam produkcie)

MN2 1-UP (Produkty na
ovladanie a vedenie strojov)

Jazyk: Pévodné pokyny

Po oskenovani budete moct’ vyhladavat’ a nakupit’ originalne
nahradné diely Cat® a ziskate pristup k stvisiacim servisnym
informaciam.

CAT




i07990720

Délezité bezpeénostné informacie

Vacsina urazov vyskytujucich sa pri prevadzke,udrzbe a opravach stroja je spdsobena nedodrziavanim
zakladnych bezpedénostnych opatreni alebo pravidiel bezpeé&nosti pri praci. Urazu mozno zvy&ajne zabranit
véasnym rozpoznanim moznych nebezpeénych situacii pred samotnou nehodou. Clovek musi venovat
pozornost potencialnym nebezpecenstvam, vratane ludského faktora, ktoré moézu mat dopad na
bezpecnost. Obsluha stroja musi byt riadne vySkolena, kvalifikovana a vybavena naradim potrebnym na
spravne vykonavanie svojich ¢innosti.

Nespravna prevadzka, mazanie, udrzba alebo oprava tohto stroja méze byt nebezpeéna a moéze
viest’ k poraneniam alebo smrti oséb.

Na tomto vyrobku nevykonavajte ziadne mazanie, idrzbu alebo opravy bez toho, aby ste si overili,
ze ste opravneny takuto pracu vykonavat’ a bez toho, aby ste si preéitali a pochopili informacie o
prevadzke, mazani, udrzbe a opravach.

V tomto navode su uvedené bezpeénostné opatrenia a prislusné vystrahy. NedodrZiavanie tychto vystrah
a upozorneni na nebezpelenstva mdze viest k poraneniam alebo smrti vaSej osoby €i inych oséb.

Nebezpelenstva sa oznvaéuju "vystraznym symbolom", po ktorom nasleduje "signalne slovo", ako je
"DANGER" (NEBEZPECENSTVO), "WARNING" (VYSTRAHA) alebo "CAUTION" (UPOZORNENIE).
NizSie je zobrazeny vystrazny Stitok "WARNING" (VYSTRAHA).

Vyznam tohto bezpeénostného symbolu je nasledovny:
Pozor! Bud'te opatrni! Vasa bezpecnost’ je ohrozena.

Informacia, ktora sa zobrazuje pod upozornenim v podobe textu alebo piktogramu, vysvetluje
nebezpecenstvo.

Neuplny zoznam &innosti, ktoré mézu viest k poskodeniu stroja, su na stroji a v tejto publikacii
identifikované Stitkami “NOTICE (UPOZORNENIE)” .

Spoloénost’ Caterpillar nedokaze predvidat’ vSetky mozné situacie, ktoré predstavuji mozné
nebezpecéenstva Grazu a preto upozornenia uvedené v tejto publikacii nie vzdy obsahuju vSetky
moznosti. Toto zariadenie sa nesmie pouzivat’ na ziadne iné Gcely ako tie, ktoré su uvedené v tomto
navode, bez utvrdenia sa v zohFadneni vSetkych bezpeénostnych opatreni a pravidiel bezpec¢nosti
tykajucich sa prevadzky stroja na mieste jeho pouzitia vratane predpisov Specifickych pre dant
lokalitu a opatreni platnych pre dané pracovisko. Ak sa pouziva naradie, postup, pracovna metéda
alebo prevadzkova technika, ktoré neboli konkrétne odporuéené spoloénost’ou Caterpillar, je
potrebné overit’ ich bezpeénost’ pre vasu osobu a ostatny personal. Mali by ste sa tiez uistit’, Ze ste
opravneni vykonavat’ danu pracu a ze prevadzkové, mazacie, udrzbové alebo opravarenské
postupy, ktoré mienite pouzit’ neposkodia vyrobok a nebudu mat’ negativny vplyv na jeho
bezpeénost'.

Informacie, technické Specifikacie a obrazky uvedené v tejto publikacii vychadzaju z informacii, ktoré boli
dostupné v dobe vypracovania tejto publikacie. Technické Specifikacie, hodnoty utahovacieho momentu,
tlaku, merané hodnoty, nastavenia, obrazky a iné polozky sa mézu v fubovolnom ¢ase zmenit. Tieto
zmeny mdzu ovplyvnit spdsob a postup starostlivosti o stroj. Pred spustenim kazdej prace ziskajte uplné
a najaktualnejsie informacie, Predajcovia produktov spolo¢nosti Cat maju k dispozicii najaktualnejsie
informacie.

UPOZORNENIE
Spoloénost’ Caterpillar odporuéa pre tento vyrobok pouzivat' origindlne nahradné diely

Caterpillar®.

Iné dielce nemusia spinat’ niektoré $pecifikacie originalneho vybavenia.

Pri montazi nahradnych dielov sa vlastnik/pouzivatel stroja musi uistit, Zze stroj zostane v sulade
so vSetkymi platnymi pravnymi poziadavkami.

V USA smie udrzbu, vymenu alebo opravy zariadeni alebo systémov na kontrolu emisii vykonavat’
Ffubovolna servisna organizacia ¢i servisny technik podla vyberu majitela stroja.
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Uvod

Informacie o literature

Pred prvym pouzitim produktu a pred vykonanim
udrzby si treba pozorne precitat tento navod. Tento
navod treba uloZit v drziaku na dokumentaciu k
produktu alebo v odkladacom priestore vyhradenom
na dokumentaciu k produktu. V pripade straty,
poSkodenia alebo zlej Citatelnosti navod okamzite
nahradte. Tento navod méze obsahovat
bezpe&nostné informacie, prevadzkové pokyny,
informacie o mazani a informacie o udrzbe. Niektoré
fotografie a ilustracie v tomto dokumente zachytavaju
detaily alebo pripojené zariadenia, ktoré sa liSia od
vasho produktu. Na ucely ilustracie su &tity a kryty
odstranené. Sustavné zdokonalovanie a zlepSovanie
dizajnu produktu mohlo spdsobit’ zmeny, ktoré nie su
zahrnuté v tejto publik&cii. V pripade akychkolvek
otazok, ktoré sa tykaju vyrobku alebo tejto publikacie,
sa obratte na predajcu, aby vam poskytol najnovsie
dostupné informacie.

Bezpeénost’

V Casti venovanej bezpecnosti, ak sa v publikacii
nachadza, sa uvadzaju zakladné bezpeénostné
opatrenia. V tejto Casti sa okrem toho uvadzaju texty
a umiestnenia bezpe€nostnych upozorneni pouzitych
na produkte. Pokial si neprecitate a neporozumiete
z&kladnym bezpeénostnym opatreniam uvedenym v
kapitole venovanej bezpec€nosti, s produktom
nemanipulujte, ani nevykonavajte Ziadnu udrzbu,
opravu ani mazanie tohto produktu.

Prevadzka

Kapitola tykajuca sa prevadzky, ak sa v publikacii
nachadza, je urena hlavne pre nového, ale rovnako
aj pre skuseného operatora na pripomenutie uz
znamych informacii. Tato kapitola obsahuje
informacie o pristrojoch, spinacoch, ovladacich
prvkoch, ovladani prisluSenstva a informacie o
preprave a tahani (podfa toho, ¢o sa na produkt
vztahuje). Fotografie a ilustracie naznacuju
operatorovi spravny postup pri kontrole produktu, pri
jeho Startovani, prevadzke a zastaveni. V tejto
priruCke su nacrtnuté zakladné spbsoby obsluhy.
Zruénost a techniky prace sa rozvijaju postupne, ako
sa operator zoznamuje s produktom a s jeho
moznostami.

Informacie o produkte

Cast venovana informéaciam o produkte, ak sa v
publikacii nachadza, méze obsahovat technické
Udaje, informacie o uréenom pouziti produktu,
informacie o umiestneni identifikaCnych znacdiek
produktu a informacie o certifikacii.

Udrzba

Cast venovana udrzbe, ak je sugastou publikécie, je
navodom na to, ako vykonavat starostlivost o
zariadenie. Spravna udrzba a opravy maju zasadny
vplyv na udrziavanie zariadenia a systémov v riadnej
prevadzke. Ako majitel zodpovedate za vykonavanie
pozadovanej udrzby uvedenej v priru¢ke majitela, v
navode na obsluhu a udrzbu (OMM) a v servisnej
prirucke. Casovy plan intervalov udrzby obsahuje
polozky, ktorych udrzbu treba vykonavat v
konkrétnych servisnych intervaloch. Pri poloZzkach
bez konkrétnych intervalov sa v poli¢ku servisny
interval uvadza text ,podla potreby“. Casovy plan
intervalov udrzby obsahuje &islo strany podrobnych
pokynov, ktorych dodrZzanie sa vyZaduje pri
vykonavani planovanej udrzby. Casovy plan
intervalov udrzby vyuzivajte ako jediny bezpeény
zdroj vSetkych postupov udrzby.

Intervaly udrzby

Na ur€enie intervalov vykonavania udrzby pouzite
pocitadlo hodin. Zobrazené kalendarne intervaly
(denne, tyzdenne, mesacne atd.) mozno pouzit
namiesto intervalov vymedzenych pocitadlom hodin,
ak je takéto planovanie udrzby praktickejSie a
priblizne vyhovuje uvedenym hodnotam pocitadla
hodin. Odporuéeny servisny zasah je potrebné
vykonat' vzdy v tom intervale, ktory nastane ako prvy.
V pripade extrémne naro¢nych prevadzkovych
podmienok v praShom alebo mokrom prostredi je
mozné, zZe bude potrebné CastejSie mazanie, nez
stanovuje tabulka intervalov udrzby. Udrzbu
prislusnych sucasti vykonavajte niekolkonasobne
CastejSie v porovnani s pévodnymi poZiadavkami.
Napriklad v ramci servisného intervalu pre kazdych
500 prevadzkovych hodin alebo kazdé 3 mesiace
vykonaijte aj servis poloziek uvedenych v servisnych
intervaloch pre kazdych 250 prevadzkovych hodin
alebo raz mesacne a pre kazdych 10 prevadzkovych
hodin alebo raz denne.

Nosnost produktu

Dodato€nymi rozSireniami alebo Upravami sa méze
prekrocit konstrukéna nosnost' produktu, o mbze
mat negativny vplyv na vykonové charakteristiky
produktu, na bezpecnost, spolahlivost a prislusné
certifikacie. Dal$ie informécie ziskate u svojho
predajcu.
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Bezpec&nost prace
Bezpeénost prace

Bezpecnost’ prace
i08033000

Bezpeénost prace
SMCS Kad: 1400

Vystrazné stitky

So strojom nepracujte, pokial ste sa neobozna-
mili s pokynmi a vystrahami obsiahnutymi v na-
vodoch na obsluhu a udrzbu a nerozumiete im.
NeresSpektovanie pokynov alebo zanedbanie vy-
strah méze viest’ k Urazu alebo usmrteniu osoéb.
Obrat'te sa na zastupcu spoloénosti Caterpillar a
vyziadajte si nahradné manualy. Osobne zodpo-
vedate za spravnu starostlivost’ o stroj.

Prevadzka stroja

» Precitajte si Navod na obsluhu a udrzbu stroja
(OMM) a uistite sa, Ze ste mu porozumeli.
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Informacie o zhode s pravnymi normami
Systém Product Link
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Informacie o zhode
S pravnymi normami

08573279

Systém Product Link
(PL671 — ak je vo vybave)

SMCS Kéd: 7490; 7606

Tabulka 1

Model Cislo dielca Cat
PL671 483-3663 520-4349

Toto zariadenie je vybavené komunikacnym zaria-
denim systému Cat ® Product Link . Ked’ sa pri vy-
buchoch pouzivaju elektrické detonatory,
radiofrekvenéné zariadenia moézu sposobit’ ruse-
nie elektrickych detonatorov pri vybuchoch, ¢o
moze sposobit’ vazne zranenia alebo usmrtenie
osb6b. Komunikaéné zariadenie Product Link sa
musi deaktivovat’ vo vzdialenosti pozadovanej
vSetkymi prisluSnymi narodnymi alebo miestny-
mi zakonmi a predpismi. Ak tieto situacie neupra-
vuju ziadne predpisy, spolo¢nost’ Caterpillar
odporucéa, aby koncovy pouzivatel vykonal
vlastné vyhodnotenie rizik a tak urcil bezpec¢nu
prevadzkovu vzdialenost'.

UPOZORNENIE

Prenos informacii prostrednictvom komunikacného
zariadenia Cat Product Link sa musi uskuto¢novat
v sulade s poZiadavkami prisluSnych zakonov. Pozia-
davky prislusnych zakonov sa moZzu lisit podfa jedno-
tlivych krajin a okrem iného zahffiaju aj povolenie na
pouzivanie radiovej frekvencie. Komunikaéné zaria-
denie Cat Product Link sa mézZe pouzivat iba v tych
oblastiach, kde boli splnené vSetky zakonné poZia-
davky na pouzivanie komunikacnej siete a komuni-
ka¢ného zariadenia Cat Product Link.

Ak sa strojné zariadenie vybavené komunikacnym
zariadenim Cat Product Link nachadza alebo je pre-
miestnené do oblasti, kde (i) neboli splnené zakonné
poziadavky alebo (ii) nie je zakonom povoleny prenos
alebo spracovanie takychto informacii v ramci viac-
erych oblasti, spolo¢nost Caterpillar neprebera zod-
povednost za takéto poruSenie zakona. V takomto
pripade ma spolo€nost Caterpillar pravo prerusit pre-
nos informacii z takéhoto zariadenia.

S predajcom produktov spolo¢nosti Cat konzultujte
akékolvek otazky tykajuce sa prevadzky systému
Product Link v danej krajine.

Odkaz: Dalsie informacie najdete v Navode na
obsluhu a udrzbu (OMM) daného produktu.

sDoC

(Zjednodusené vyhlasenie o zhode)

Eurépska unia

Caterpillar Inc. 100 NE Adams Peoria, IL
CE 61529 USA

Spolo¢nost Caterpillar Inc. tymto vyhlasuje, Ze toto
radiové zariadenie je v sulade so smernicou “2014/
53/EU” . Celé znenie eurdpskeho Vyhlasenia o
zhode je k dispozicii na tejto webovej lokalite:

https://www.cat.com/radio-compliance
Vel'ka Britania

LJK caterpillar Inc. 100 NE Adams Peoria, IL

C n 61529 USA

Spolo¢nost Caterpillar Inc. tymto vyhlasuje, Ze toto
radiové zariadenie je v sulade s prislusnymi
poziadavkami zakonov. Celé znenie Vyhlasenia
Velkej Britanie o zhode je k dispozicii na tejto
webovej lokalite:

https://www.cat.com/radio-compliance

Spoloénost’ Caterpillar odporuca, aby ste si
zaobstarali text Vyhlasenia o zhode ¢o najskoér po
zakupeni vyrobku.

Specifikacie

Nasledujuce technické udaje komunikaéného
zariadenia Cat Product Link sa uvadzaju s cielom
pomdct pri vyhodnoteni suvisiaceho nebezpecfenstva
a na zarucenie suladu so vSetkymi miestnymi
predpismi:

Tabulka 2
Napitie a odber pradu
Model | Rozsah napitia Odber pradu
PL671 9VDC-32VDC 1000 mA - 300 mA
Tabulka 3
Vysiela¢ WiFi
Model Frekvencia Vykon
2,402 GHz — 2,480 GHz 41 mW, priemerny
PLGE71 85 mW, max.
5,170 GHz - 5,835 GHz 85 mW, priemerny(1)
™ 308 mW, max.(M

(1) Mbéze byt obmedzené, v zavislosti od predpisov v konkrétnej
krajine
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Informacie o zhode s pravnymi normami
PL 671 — ak je vo vybave

Tabulka 4
Vysiela€ stroj — stroj
Model Frekvencia Vykon Zg:"
5,795 GHZ(:)5,835 GHz 103 mW, prie-
PLE71 5 850 GHz - 5925 GHz 30821‘\3,(,?‘?;2”1) 300 m®

(1) Méze byt obmedzené, v zavislosti od predpisov v konkrétnej
krajine
(@ dohfad

Certifikacie
Brazilia
Toto zariadenie sa nedodava s ochranou proti

Skodlivému ruseniu a nesmie spdsobovat rusSenie
riadne schvélenych systémov.

Upozornenie pre pouzivatelov v Kanade

Toto zariadenie je v sulade s bezlicencnymi
nariadeniami RSS uradu Industry Canada.
Prevadzka podlieha tymto dvom podmienkam:

» Toto zariadenie nesmie spdsobovat rusenie

» Toto zariadenie musi akceptovat vSetky typy
ruSeni, vratane rusenia, ktoré méze sposobit
nezelanu prevadzku zariadenia.

Mexiko

Prevadzka tohto zariadenia podlieha tymto dvom
podmienkam:

* Je mozné, ze toto zariadenie nebude mdct
spbdsobovat Skodlivé rusenie

» Toto zariadenie musi akceptovat vSetky ruSenia,
vratane rusenia, ktoré moze spdsobit nezelanu
prevadzku.

Upozornenie FCC (Federal
Communications Commission —
Federalna komisia pre komunikacie)

Toto zariadenie spifia poZiadavky &iastky 15 pravidiel
FCC. Prevadzka podlieha tymto dvom podmienkam:

» Zariadenie nesmie spésobovat Skodlivé ruenie.
» Toto zariadenie musi akceptovat vSetky prijimané

ruSenia, vratane rusenia, ktoré méze spbsobit
nezelanu prevadzku.

Tento pristroj bol podrobeny skuskam, ktoré
preukazali, ze pristroj vyhovuje limitom pre digitalne
zariadenie triedy B podla €iastky 15 pravidiel FCC.
Tieto limity su urCené tak, aby zabezpecili primeranu
ochranu pred Skodlivym rusenim pri instalacii v
obytnej zéne. Toto zariadenie vytvara, pouziva a
mbze vyzarovat vysokofrekvenénu energiu, a ak sa
nenainstaluje a nebude pouZzivat v sulade s pokynmi,
toto zariadenie méze spbsobit’ Skodlivé rusSenie
radiokomunikacii. Neexistuje vSak Ziadna zaruka, ze
ruSenie nenastane v urcitom mieste inStalacie. Ak
toto zariadenie spésobuje Skodlivé rusenie prijmu
radiového alebo televizneho signalu, ¢o mozno urgit
vypnutim a zapnutim zariadenia, pouzivatelovi sa
odporuca odstranit rusenie jednym alebo viacerymi
nasledujucimi opatreniami:

« zmenit orientaciu prijimacej antény alebo
premiestnit anténu,

» 2zvysit vzdialenost medzi zariadenim a
prijimacom,

» pripojit zariadenie na vystup na inom obvode nez
na obvode, ku ktorému je pripojeny prijimac,

+ poziadat o pomoc predajcu alebo skuseného
technika v oblasti radiovych/televiznych zariadeni.

Zmeny alebo Upravy tohto zariadenia bez vyslovného
suhlasu spolo¢nosti Caterpillar mézu sposobit
zruSenie platnosti opravnenia na pouzivanie tohto
zariadenia.
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Informacie o stroji
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Informacie o stroji

VSeobecné informacie

i08033004

VsSeobecné informacie
SMCS Kéd: 7348; 7490

Uéel pouzitia

Cat ® MineStar Edge Production Recording (Zaznam
produkcie) je vysoko intuitivny ekosystém na
prevadzku bani, ktory funguje na baze vzdialenych
centralizovanych serverov. Systém bol $pecificky
navrhnuty tak, aby automaticky zbieral a monitoroval
udaje o nakladani a preprave, a to bez zasahu
obsluhy a s vysokym stuprfiom presnosti. K dispozicii
je volitelny displej uréeny pre strojnikov, ktori
obsluhuju nastroje nakladania, na monitorovanie
kfu€ovych ukazovatelov vykonnosti a vyber
vstupnych materialov podla potreby po€as pracovne;j
zmeny. Systém vyuZziva zabudované sucasti strojov
na ich pripojenie k aplikacii systému Cat MineStar v
lokalitach v bezdrotovej sieti v banskej prevadzke.
Pouzivatelia, ako su predaci pre vedenie banskych
diel alebo veduci produkcie v kancelarii, maju pristup
k idajom o produkcii v realnom Case, pricom staci
jednoducho zadat’ webovu adresu.

Udaje o produkcii sa ziskavaji pomocou
nasledovnych prvkov:

» Sucasti stroja
» Prepracované softvérove algoritmy
* Modely strojového u€enia a fuzie dat

» Vstupy od strojnikov nakladacov s pouzitim
displeja

Vyuzitim tychto Styroch komponentov vznika velmi
presny zaznam o €innostiach nakladania a dopravy
pocas prevadzky. Vdaka mimoriadne presnému
sledovaniu €innosti dokazu banici monitorovat
kfu€ové udaje o vyrobe poc€as pracovnej zmeny a
dokazu ihned upravovat produkciu podla potreby.

Cat MineStar Edge Production Recording (Zaznam
produkcie) je postaveny na baze centralizovanych
vzdialenych serverov, vdiaka €omu nie su potrebné
lokalne servery, databazové licencie a ina
infradtruktura, ktora je potrebna v tradiénych
systémoch flotilového manazmentu. Pouzivatelia
ziskaju pristup do systému jednoduchym prihlasenim
do aplikacie lokality cez webovu adresu. Aplikacia
pouziva intuitivne a jednoduché grafické rozhranie.

Systém Cat MineStar Zaznam
produkcie Zaklady

Definicie

GPS — Globalny lokaliza¢ny systém (Global
Positioning SystemSpojené Staty americké
Ministerstvo obrany (DoD) NAVSTAR)

GLONASS - Globalny naviga¢ny satelitny systém
(Global Navigation Satellite System)Rusko)

GNSS - Globalne navigané satelitné systémy
(vSeobecné pomenovanie, ktoré sa pouziva na popis
viac ako jedného lokalizaCného systému)

Dostupnost’ globalneho lokalizaéného
systému/globalneho navigaéného
satelithého systému (GPS/GNSS)

VzhFadom na charakter bezdrotovej komunikacie
a Statom kontrolovanych navigaénych systémov
sa moze stat, ze Casové signaly druzic sa moézu
stratit’, mézu byt nepresné, alebo intenzita signa-
lu moéze byt slaba. Dostupnost’ polohovacich sig-
nalov z druzic je mimo kontroly pouzivatela i
spoloénosti Caterpillar . Diagnostika na uréenie
nizkej presnosti alebo straty signalu poskytuje
vystrahy strojnikovi. NereSpektovanie prevadzko-
vych predpisov alebo nezohl'adnenie vystrah mo-
ze Argat’ za nasledok zranenie alebo usmrtenie
oso6b.
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Informacie o stroji
Komponenty systému

Cat MineStar Edge Production Recording (Zaznam
produkcie) sa sklada z viacerych kfu€ovych prvkov,
ktoré tvoria cely systém. Jadrom systému zédznamu
produkcie su konstelacie druzic GNSS. Systémy
GPS (Spojené staty a GLONASS (Rusko) vlastnia a
prevadzkuju ministerstva obrany Statov, ktoré
umiestnili druzice na obeZnu drahu. VIadne drady si
uvedomuju vysoku zavislost sukromného sektoru na
tychto druzicovych systémoch. Z bezpe€nostnych
dévodov mézu vlady kedykolvek vypnut, presunat/
preradit do iného pasma alebo zmenit Casové
signaly, ktoré tieto druzice poskytuju. Pouzivatelia a
spolo¢nost Caterpillar nemaju dosah na takéto
aktivity vlad, ktoré m6zu mat aj nepriaznivy vplyv na
schopnost systému identifikovat presné polohy
strojovych zariadeni. Zabudovany systém obsahuje
diagnostiku na detekciu a korekciu nizkej presnosti
alebo absencie GPS signalu.

Prvky systému Cat MineStar Zaznam produkcie

V nasledujucom zozname su uvedené prvky systému
Cat MineStar Production Recording (Zaznam
produkcie):

* GPS/GNSS (prvok priestoru)

« Zabudovany elektronicky riadiaci modul (ECM)
Product Link “Elite” (rozhranie stroja)

* Bezdrbtova siet, zabudované prvky a
infratruktura (obojsmerna datova komunikacia)

» Kancelarska aplikacia (prijima fakty o

zariadeniach a generuje Udaje o produkcii pre
vSetkych pouzivatelov)

i08033006
Komponenty systému
SMCS Kad: 7348; 7490

Zabudovany systém Cat MineStar System Edge
pozostava z tychto sucasti:

Pozadované:

* Modul systému Cat MineStar Edge (PL671)
Volitelné:

« Anténa GPS

* Modul rozhrania (Product Link “Elite” )

» Spinac vyklapania

» Displej strojnika nakladaga

Odkaz: Poziadavky na inStalaciu najdete v
Specialnych pokynoch, M0088029,MineStar
Production Recording System (Systém pre zaznam
produkcie).
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Informacie o stroji
Komponenty systému

Obréazok 1 906501719
Samostatny systém Production Recording (Zaznam produkcie)

(1) Anténa GPS (3) Modul rozhrania (Product Link “Elite” )
(2) Modul systému Cat MineStar Edge (4) Spinac vyklapania
(PL671) (5) Displej strojnika nakladaca

Systém Cat MineStar Edge - modul + Odosiela udaje na displej strojnika

PL671 . . «
( ) Volitel'né polozky
Modul systému Cat MineStar Edge (PL671) je . : ] ; ]
hlavnym komunika&nym modulom systému. Modul V nasledujicom zozname su uvedené polozky, ktore
systému Cat MineStar Edge (PL671) vykonava tieto mo6zu a nemusia byt pouzité na instalaciu systéemu
funkcie: Cat MineStar Edge Production Recording (Zaznam

produkcie):
» Spracuva polohy GPS

 Prijima informacie o stroji

» Odosiela udaje cez zabudované bezdrétové
radiokomunikacné zariadenie
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Informacie o stroji
Komponenty systému

Anténa GPS

Volitelna externa anténa GPS (1) prijima signaly z
druzic systému GPS a odosiela signaly modulu
systému Cat MineStar (PL671). Externa anténa GPS
nie je potrebna, ak ma modul systému Cat MineStar
(PL671) zabezpeceny dostatocny vyhlad na oblohu.

Systém Product Link Modul rozhrania
“Elite” (dopIlnkova vybava)

Modul rozhrania Product Link “Elite” (8) vykonava
nasledujucu funkciu:

» Zabezpecuje pripojenie k existujucim
elektronickym riadiacim modulom (ECM) strojov,
aby ziskal pozadované datové parametre na
presny zdznam udajov o produkcii.

Spinac¢ vyklapania (volitelny)

Spinac vyklapania, ktory sa inStaluje na ram
nakladného vozidla a je pripojeny k modulu Edge
(PL671) systému Cat MineStar.

Displej strojnika nakladaéa (doplnkova
vybava)

Displej 254.00 mm (10 inch) D6, ktory sa inStaluje v
kabine a strojnikovi nakladaa umoznuje
monitorovat’ klu¢ové ukazovatele vykonnosti (KPI) v
aktualnej pracovnej zmene, vyberat materialy a
editovat’ materialy pre nedavne cykly. Displej je
spojeny s modulom PL671 pomocou dvojvodi¢ového
kabla Ethernet.
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Cast Obsluha
Pred prevadzkou stroja

M0097305-03

Cast' Obsluha

Pred prevadzkou stroja

108032995

Pred za€iatkom prevadzky
SMCS Kad: 7348; 7490

Nespravne pouzivanie montaznej plosiny méze
sposobit’ uraz alebo usmrtenie oséb. Strojnik mu-
si spravne vykonavat’ svoje povinnosti a dodrzia-
vat’ vSetky inStrukcie a predpisy stanovené pre
dany stroj a montaznu plosinu.

Napajanie ON/OFF (Zap./vyp.)

Otocenim klu€ového spinaca stroja do polohy ON
(ZAP.) sa zapne napajanie systému. PoCas procesu
spustania MineStar modul vykona autodiagnosticky
test. Na module MineStar sa rozsvietia diédy LED,
ktoré signalizuju fungujice procesy.

MineStar Modul PL671 Indikatory

Modul obsahuje 4 svetelné indikatory LED, ktoré
signalizuju tieto scenare:

Zelena diéda LED

Ugelom zelenej diédy LED je signalizovat ZAPNUTIE
alebo VYPNUTIE radia.

Zelena diéda LED OFF (Vyp.) — Signalizuje, ze
radio nie je zapnuté.

Zelena diéda LED svieti — Signgalizuje, Ze radio je
spravne napdjaneé a je ZAPNUTE.

Zelena diéda LED blika — Zelena diéda LED bude
blikat, ked bude zistena porucha, ktora zabrani
spusteniu aplikacného firmvéru. Ak zelena diéda

LED blika, obratte sa na Caterpillar predajca
produktov.

Oranzova diéda LED - GPS

Ugelom oranzovej diédy LED je signalizovat, &i sa
uskutocnila oprava signalu GPS.

Oranzova diéda LED OFF (Vyp.) — OranZova diéda
LED bude VYPNUTA, ked radio nenjde anténu
GPS.

Oranzova diéda LED ON (Zap.) — Anténa GPS
funguje spravne a je zabezpedena viditefnost’

dostato€ného poctu druzic GPS, aby anténa spravne
urcila polohu.

Oranzova diéda LED Blika — Oranzova diéda LED
bude stéle blikat, ked anténa GPS funguje spravne,
ale nie je viditelny dostato¢ny pocet druzic GPS na
spravne ur€enie polohy GPS. Ak stale blika oranzova
diéda LED, obratte sa na Caterpillar predajca
produktov.

ZIta diéda LED

Zlta diéda LED sa nepouziva pre systém MineStar
Production Recording (Zaznam produkcie).
Modra diéda LED - siet’ Ethernet

Ugelom modrej diédy LED je urgit, kedy su pritomné
spojenia siete Ethernet.

Obrazok 2 903738018

Modra diéda LED OFF (Vyp.) — Signalizuje, Zze
nebolo vytvorené Ziadne pripojenie Ethernet.

Modra diéda LED blika — Modra diéda LED bude
blikat, ¢im signalizuje aktivitu v sieti Ethernet.

Modra diéda LED ON (Zap.) — Modra diéda LED sa
zapne, ked modul nadviaZze spojenie so sietou
Ethernet. Pozrite si obrazok 2 .
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Cast Obsluha
Prevadzka stroja

Prevadzka stroja

08662532

Hlavna obrazovka
SMCS Kod: 7348; 7490

ID strojnika/Login

= EMINESTAREDGE

el Edit Person

Coordinate System

= @
Materials Identity
Equipment

Operational Scheduie

this personis an operator

Obrazok 3

1. Stlatenim vypinaca zobrazite prihlasovaciu
obrazovku. Strojnici, ktori sa zaregistrovali v
systéme Pit Supervisor (Sprava taznej jamy) sa
mdzu prihlasit pomocou priradeného
prihlasovacieho ID tak, ako je znazornené na
obrazku 3.

Poznamka: Prihlasovacie ID strojnika mozno
nastavit na karte Personal (Osobné) v nastaveni.

906694840
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

SMINESTAR EDGE

Welcome

ENTER YOUR OPERATOR ID

Obréazok 4 906694843

2. Kliknite a zadaijte ID strojnika pomocou
kontextovej klavesnice tak, ako je znazornené na
obrazku 4 .

SMINESTAR EDGE

DASHBOARD

Obrazok 5 906694844

3. Po zadani ID strojnika stlacte Enter a zobrazi sa
domovska stranka tak, ako je znazornené na
obrazku 5 .
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

Obréazok 6 906694845

4. Ak sa strojnik chce odhlasit, stladi inicialy strojnika
v pravom hornom rohu obrazovky, tak, ako je
znazornené na obrazku 6 .

SMINESTAR EDGE

MW

ENTER YOUR OPERATOR ID

CHANGE OPERATOR

Obrazok 7

5. Na displeji mozno vidiet podrobnosti o naposledy
prihlasenom strojnikovi. Po stlageni tlacidla zmeny
strojnika sa prihlasite ako iny strojnik.

906694846



16 M0097305-03

Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

Poznamka: Po prihlaseni do displeja sa pozorovania
strojnika zaznamenavaju v systéme Pit Supervisor.

Displej strojnika (nakladac)

a 26,000

Obrazok 8 906490070
Hlavna obrazovka displeja strojnika v systéme Cat ® MineStar System Edge na zaznam produkcie

(1) Zahlavie okna (3) Hlavna obrazovka
(2) Lista hlavicky (4) Pata okna

Hlavna obrazovka displeja strojnika v systéme Cat ®
MineStar System Edge na zaznam produkcie sa
sklada zo Styroch hlavnych &asti, ktoré su popisané
nizSie:

» Zahlavie okna programu (1)

+ Machine Performance Metrics (Udaje o prevadzke
strojov) (2)

» lkony na displeji strojnika (3)

 Displej tlacidiel nastrojov (4)
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

Zahlavie okna programu (nakladac)

SEDGE

Obrazok 9 906655655
Zahlavie hlavnej obrazovky systému Edge na zaznam produkcie

(5) Logo systému Cat MineStar Edge (7) Cas, ktory uplynul od prijatia ostatnej (8) Ikona aktualneho stavu bezdrétového
(6) Aktualny datum spravy spojenia
(9) Ikona ukonéenia softvéru

Zahlavie okna programu obsahuje tieto informacie:

Cat MineStar System Edge Logo(5) — Tu sa
zobrazuje program, ktory je prave spusteny na
displeji.

Current Date (Aktualny datum)(6) — Tu sa
zobrazuje aktualny datum, ako ho urcil Globalny
lokalizacny systém (Global Positioning System, GPS)
podla PL671.

Time Since Last Message Received (Cas od
prijatia poslednej spravy) (7) — Tu sa zobrazuje
Cas, kedy displej naposledy prijal aktualizaciu z
cloudovej aplikacie Cat MineStar System Edge.

lkona aktualneho stavu bezdrétového prepojenia
(8) — Tu sa zobrazuje stav bezdrbtového prepojenia
stroja s radiovou sietou.

Ikona Exit Software (Ukonéenie softvéru) (9) —
Momentalne sa nepouziva.
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

M0097305-03

Machine Performance Metrics (Udaje o prevadzke strojov) (nakladag)

26,000 2,320

27,260 9:43 : ‘

Obrazok 10

906502222

LiSta s udajmi o prevadzke strojov v systéme zaznamu produkcie Cat MineStar Edge

(10) Indikator suctov pre aktualnu pracovnu
zmenu produkcie

(11) Indikator cielovej hodnoty produkcie
pocas pracovnej zmeny

Cast Machine Performance Metrics (Udaje o
prevadzke strojov) na hlavnej obrazovke obsahuje
nasledujuce informacie o produkcii nakladaca pocas
aktualnej pracovnej zmeny:

Indikator Current Shift Total (Sucty pre aktualnu
pracovnu zmenu) (10) — Tu sa zobrazuje celkova
produkcia, ktoru strojnik dosiahol po¢as aktualnej
pracovnej zmeny. M6zZe sa zobrazovat' v jednotkach
celkoveho poctu nakladov, celkovej hmotnosti alebo
celkového objemu, podla nastaveni ciefov a
materialov v kancelarii. Vysledky, vratane uzitocného
zatazZenia, sa uréuju podla dokoncéenych
prepravnych cyklov nakladného vozidla.

Indikator Shift Production Target (Cielova
hodnota produkcie pocas pracovnej zmeny) (11)
— Tu sa zobrazuje cielova hodnota produkcie pre
aktualnu pracovnu zmenu, ako je ur€ené v aplikacii
Office. Merna jednotka musi zodpovedat indikatoru
“Current Shift Total (Sucty pre aktualnu pracovnu
zmenu)” a mOze sa zobrazit ako pocet cielovych
nakladov, celkova hmotnost, celkovy objem alebo
ako hodnota produkcie za hodinu.

Indikator Average Hourly Production (Priemerna
hodinova produkcia) (12) — Tu sa zobrazuje
priemerna hodnota hodinovej produkcie uréena
podla dokonéenych prepravnych cyklov nakladného
vozidla. Mernda jednotka musi zodpovedat indikatoru
“Current Shift Total (Sucty pre aktualnu pracovnu
zmenu)” .

Indikator Projected Shift Total (Predpokladané
sucéty pre pracovnu zmenu) (13) — Tu sa zobrazuje
celkova o€akavana produkcia strojnika na konci
pracovnej zmeny podla aktualnych vysledkov. Merna
jednotka musi zodpovedat indikatoru “Current Shift
Total (Sucty pre aktualnu pracovnu zmenu)” .

“Indikator AVG CYCLE TIME (Priemerny ¢as
cyklu)” (14) — Tu sa zobrazuje priemerny ¢as
prepravného cyklu u nakladnych vozidiel nalozenych
tymto nakladacim nastrojom pocas aktualnej
pracovnej zmeny. “AVG CYCLE TIME (Priemerny

(12) Indikator priemernej hodinove;j

(13) Indikator predpokladanych suctov pre
pracovnu zmenu

(14) Indikator “AVG CYCLE TIME
(Priemerny ¢as cyklu)”

(15) Indikator “SHIFT LOAD AVG
(Priemerny ¢as nakladania poc¢as
zmeny)”

Cas cyklu)” je priemerna hodnota poslednych 5
cyklov.

“Indikator SHIFT LOAD AVG (Priemerny ¢as
nakladania po¢as pracovnej zmeny)” (15) — Tu sa
zobrazuje priemerny ¢as nakladania pre tento
nakladaci nastroj po€as aktualnej pracovnej zmeny.
“SHIFT LOAD AVG (Priemerny €as nakladania)” je
priemerna hodnota poslednych 5 cyklov.
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

Ikony na displeji strojnika (nakladac)

Obrazok 11 906502270
Hlavna obrazovka systému Edge na zdznam produkcie
(16) Dlazdice na displeji strojnika (17) Oblast hlavnej obrazovky na displeji

strojnika

Na hlavnej obrazovky sa zobrazia nasledujuce ikony
displeja strojnika.

* “RECENT LOAD AVG (Priemerny nedavny ¢as
nakladania)”

“LATEST PAYLOAD (Najnovsie uzito¢né
zatazenie)”

“‘MATERIAL (Material)”

“TOTAL LOADS (Celkom nakladov)”

+ “LATEST LOAD (Najnovsi naklad)”

» “LOADS LEADERBOARD (Poradie nakladov)”
Odkaz: Dal3ie informacie o dlazdiciach displeja

strojnika najdete v Casti Ikony na displeji strojnika v
tomto navode.
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

Displej tlacidiel nastrojov (nakladac)

Obrazok 12 906502285
Pata hlavnej obrazovky systému Edge na zaznam produkcie

(19) Tlacidlo nastroja “DASHBOARD (20) Tlagidlo nastroja “MATERIAL
(Tabura)” (Material)”

Displej tlaCidiel nastrojov je Cast obrazovky, v ktorej
strojnik méze vykonavat navigaciu v ramci softvéru.
Na displeji tlacidiel nastrojov sa zobrazuju
predvolené tlacidla, ktoré zavisia od verzie softvéru
stroja.

Displej strojnika (nakladné vozidlo)

SMINESTAR EDGE

RV PHASE 3
C-10-391

10-068 10

8:14

117
C-10-391
E-1n 12

DASHBOARD

Obrazok 13 906655630
Hlavna obrazovka displeja strojnika pre systém Edge na zaznam produkcie

(1) Zahlavie okna (2) Lista hlavicky (3) Hlavna obrazovka

Hlavna obrazovka displeja strojnika pre systému Cat
® MineStar System Edge na zaznam produkcie sa
sklada z nasledujucich Styroch hlavnych ¢asti.

» Zahlavie okna programu (1)

+ Machine Performance Metrics (Udaje o prevadzke
strojov) (2)

» Displej strojnika (3)
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Hlavna obrazovka

Zahlavie okna programu (nakladné
vozidlo)

SMINESTAREDGE

Obrazok 14 906655631

Zahlavie hlavnej obrazovky systému Edge na
zaznam produkcie

(4) Logo systému Cat MineStar Edge

(5) Aktualny datum

(6) Cas, ktory uplynul od prijatia ostatnej spravy

(7) Ikona aktualneho stavu bezdrétového spojenia

Zahlavie okna programu pre nakladné vozidlo
obsahuje tieto informacie:

Cat MineStar System Edge Logo(4) — Tu sa
zobrazuje aplikacia, ktora je prave spustena na
displeji.

Current Date (Aktualny datum)(5) — Tu sa
zobrazuje aktualny datum a &as, ako ho urgil
Globalny lokalizacny systém (Global Positioning
System, GPS) podla radiokomunikaéného zariadenia
PL671.

Time Since Last Message Received (Cas od
prijatia poslednej spravy) (6) — Tu sa zobrazuje
Cas, kedy displej naposledy prijal aktualizaciu z
cloudovej aplikacie Cat MineStar .

Ikona aktualneho stavu bezdrétového spojenia
(7) — Tu sa zobrazuje, ¢i displej aktualne je alebo nie
je pripojeny k sieti internet. MODRA farba signalizuje,
Ze siet je aktualne pripojena a SEDA farba
signalizuje, Ze siet nie je aktualne pripojena.
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Cast Obsluha
Hlavna obrazovka

M0097305-03

Machine Performance Metrics (Udaje o prevadzke strojov) (nakladné vozidlo)

Obrazok 15

906655632

LiSta s udajmi o prevadzke strojov v systéme zaznamu produkcie Edge

(8) Indikator produkcie po¢as pracovnej

(10) Indikator predpokladanej produkcie

(13) Menovité uzito¢né zatazenie

zmeny (11) Indikator celkového suctu (naklady)

(9) Indikator cielovej hodnoty produkcie

Cast Machine Performance Metrics (Udaje o
prevadzke strojov) na hlavnej obrazovke obsahuje
nasledujuce informacie o produkcii nakladaca pocas
aktualnej pracovnej zmeny:

Indikator Shift Production (Produkcia pocas
pracovnej zmeny) (8) — Tu sa zobrazuje mnozstvo
dokonc&enej produkcie poc¢as aktualnej pracovnej
zmeny. Tento Udaj sa na konci pracovnej zmeny
vynuluje, pri€om vSak nevyjadruje celkovy sucet za
cely denl. Tato hodnota sa nastavi podla toho, ¢o sa
sleduje v systéme Office a mozno ju nastavit na
Loads (Naklady) alebo Bank Cubic Yards (BCY)
(kubické yardy pred vykopom).

Indikator Production Target Indicator (Cielova
hodnota produkcie) (9) — Tu sa zobrazuje cielova
hodnota produkcie pre aktualnu pracovnu zmenu,
ako je urcené v aplikacii Office. Merna jednotka musi
zodpovedat indikatoru “Current Shift Total (Sucty pre
aktualnu pracovnu zmenu)” a mdze sa zobrazit ako
pocet cielovych nakladov, celkova hmotnost, celkovy
objem alebo ako hodnota produkcie za hodinu.

Indikator Projected Production (Predpokladana
produkcia) (10) — Tu sa zobrazuje celkova
oCakavana produkcia strojnika na konci pracovnej
zmeny podla aktualnych vysledkov. Merna jednotka
musi zodpovedat indikatoru “Current Shift Total
(Sucty pre aktualnu pracovnu zmenu)” .

Indikator Total (Loads) (Celkové suéty, naklady)
(11) — Tu sa zobrazuje celkovy pocet nakladov poc€as
pracovnej zmeny podla systému Edge Office, ktory
urc¢i aktivitu nakladania pre nakladné vozidlo. Tato
hodnota sa nezmeni na zaklade nakonfigurovanych
ciefovych hodnd6t. Tato hodnota vSak zohladriuje
naklady pre referenéné ucely.

Indikator Average Cycle Time (Priemerny &as
cyklu) (12) — Tu sa zobrazuje priemerny ¢as
prepravného cyklu u nakladnych vozidiel naloZzenych
tymto nakladacim nastrojom pocas aktualnej
pracovnej zmeny. “AVG CYCLE TIME (Priemerny
¢as cyklu)” je priemerna hodnota poslednych 5
cyklov.

(12) Indikator priemerného €asu cyklu

Indikator Nominal Payload (Menovité uzito¢né
zat'azenie) (13) — Tu sa zobrazuje hodnota
menovitého uzitoného zatazenia nastavena pre
nakladné vozidlo pocas konfiguracie v systéme
Edge. Hodnota sa meria v imperialnych alebo
metrickych tonach, podla nastavenia lokality v Edge
Office. Namerana hodnota sa uvadza v zatvorkach.
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Hlavna obrazovka

Displej strojnika (nakladné vozidlo)

RV PHASE 3

RV PHASE 2

Obrazok 16 906655634
Hlavna obrazovka systému Edge na zdznam produkcie

(14) Dlazdice na displeji strojnika (15) Oblast hlavnej obrazovky na displeji
strojnika
Oblast ikon na hlavnej obrazovke displeja strojnika Displej tlacidiel nastrojov (nakladné
obsahuje tieto informacie: vozidlo)
+ “CURRENT ROUTE (Aktualna trasa)”
«  “SHIFT PRODUCTION (Produkcia za pracovnu @
zmenu)”

+ “TOTAL LOADS (Celkom nakladov)” DASHBOARD

. “OPERATING TIME (Cas prevadzky)’

+ “COMMENCED WORK TIMESTAMP (Casova

eciatka zacatej prace)” Obrazok 17 906655644
P 1P Pata hlavnej obrazovky systému Edge na zaznam
+ “FIRST/LAST LOAD TIMESTAMPS (Casové produkcie
peciatky prvého/posledného nakladu)” (16) Tlacidlo nastroja “DASHBOARD (Tabula)’

+ “LOADS LEADERBOARD (Poradie nakladov)”

+ “UNCLASSIFIED STOPS (Neklasifikované
zastavky)”

Odkaz: Dalsie informacie a podrobnosti o
jednotlivych dlazdiciach displeja strojnika najdete v
Casti Dlazdice na displeji strojnika v tomto navode.
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Hlavna obrazovka

M0097305-03

Displej tlaCidiel nastrojov je oblast obrazovky, v ktorej
strojnik méze vykonavat navigaciu v ramci softvéru.
Na displeji tlacidiel nastrojov sa zobrazuju
predvolené tlacidla podla verzie softvéru stroja.

Stop Reasons (Dovody zastavenia)

= EMINESTAR EDGE

General Stop Reasons

‘OPERATIONAL TIME (+55)

OPERATIONAL DELAY

NON OPERATIONAL TIME (425

Obrazok 18

1. Systém Pit Supervisor obsahuje zoznam meskani
pocas prevadzky, stavu pohotovosti a meskani z
dévodu prestojov, ako je znazornené na obrazku
18.

Poznamka: Na vySSie uvedenej obrazovke je mozné
do systému zadat' dalSie dévody zastavenia.

906694847
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SMINESTAR EDGE

DASHBOARD MATERIAL

Obrazok 19

2. Na displeji strojnika mézu strojnici pridelit dovody
zastavenia. Po uspesSnom prihlaseni stlacte
tlacidla Stops (Zastavenia) v spodnej ¢asti
obrazovky, ako je znazornené na obrazku 19 .

906694848

SMINESTAR EDGE

DASHBOARD MATERIAL

Obrazok 20

3. Na obrazovke Stops (Zastavenia) sa zobrazuje
tlagidlo Start, ¢ast aktivneho zastavenia a zoznam
predchadzajucich zastaveni. Udalost hového
zastavenia spustite stlacenim tlacidla Start.

906694849
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SMINESTAR EDGE

BLASTING DEFINED_STOP_STANDBY

MEETINGS

NO LIKE-TRONICS TIMER NO OPERATOR AVAILABLE

DASHBOARD MATERIAL 00:00:04

Obrazok 21 906694850

4. Po kliknuti na tlagidlo Start sa napis STOPS
(Zastavenia) v spodnej Casti zobrazi ¢ervenou
farbou s ¢asovacom, ktory oznacuje trvanie. V
Casti aktivneho zastavenia sa zobrazuje ¢as
zaciatku, Cas trvania zastavenia a dévod
zastavenia, ak je vybraty. Na lavej strane
obrazovky sa zobrazi zoznam dévodov
zastavenia. TlaCidlami so Sipkami sa mozete
posuvat v zozname dovodov zastaveni, ktory bol
vytvoreny v systéme Pit Supervisor. Kliknutim na
ikonu vyberte dévod.
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SMINESTAR EDGE

NEW STOP

DASHBOARD MATERIAL

Obrazok 22

00:03:06

5. Po vytvoreni dévodu zastavenia sa zobrazi tlacidlo
na spustenie nového zastavenia alebo na
ukoncenie aktualneho zastavenia.

906694851

SMINESTAR EDGE

DASHBOARD

MATERIAL

Obrazok 23

6. Po kliknuti na tlagidlo zastavenia sa aktivne
zastavenie ukonéi a zaradi sa do zoznamu

minulych zastaveni. Zobrazi sa aj tlaidlo nového
zastavenia ako zaloha.

906694853
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Ak chcete zmenit dévod zastavenia, zaciarknite
znak zaciarknutia a vyberte iny dévod zastavenia.
V systéme Pit Supervisor sa vykona aktualizacia
zastaveni a dévodov v €asti Observations
(Pozorovania).

i08662533
Ikony na displeji strojnika
SMCS Kad: 7490
Ikony na displeji (nakladac€)

MT 4:50

HT104

Obrazok 24

Hlavna obrazovka systému Edge na zaznam produkcie

(1) Recent load average (Priemerny
nedavny ¢as nakladania)

(2) Latest payload (Najnovsie uzito¢né
zatazenie)

nakladacov)

Recent Load Average (Priemerny ¢as nedavnych
nakladov) (1) — Priemerny ¢as nakladania
poslednych pat nakladov.

Latest Payload (Najnovsie uzitoéné zat'azenie) (2)
— Uzito€né zatazenie posledného nakladu, ktoré
zaznamenal systém podla ur€eného uzito¢ného
zatazenia nakladného vozidla.

Poznamka: Nakladné vozidlo musi vyklopit material
a potom odoslat’ udaje, aby sa udaj Latest Payload
(Najnovsie uzitocné zatazenie) mohol aktualizovat.

Current material (Aktualny material) (3) -V
hornom riadku sa zobrazuje aktualny material podla
definicie v mieste nakladania. V spodnom riadku sa
zobrazuje aktualny material, ktory vybral strojnik
nakladaca.

(3) Current material (Aktualny material)
(4) Loader leaderboard (Poradie

906502967

(6) Total loads (Celkom nakladov)

(5) Latest load (Najnovsi naklad)

Loader leaderboard (Poradie gakladaéov) (4) -
Poradie nakladacich nastrojov. Zltou farbou je
zvyrazneny tento stroj.

Latest load (Najnovsi naklad) (5) — Cas nakladania,
nakladné vozidlo, materiél a strojnik (ak bol
prideleny) pre najnovsi naklad.

Total loads (Celkom nakladov) (6) — Celkovy pocet
nakladov naloZenych tymto nakladacim nastrojom v
aktualnej pracovnej zmene. V suctoch materialu sa
zobrazi poc¢et ndkladov na kazdy material.

Oblast tla¢idiel na hlavnej obrazovke strojnika
obsahuje tieto informacie:

+ “RECENT LOAD AVG (Priemerny nedavny &as
nakladania)”
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“LATEST PAYLOAD (Najnovsie uzito¢né
zataZenie)”

* “MATERIAL (Material)”

* “TOTAL LOADS (Celkom nakladov)’

» “LATEST LOAD (Najnovsi naklad)”

+ “LOADS LEADERBOARD (Poradie nakladov)”

Recent Load Average (Priemerny
nedavny ¢as nakladania)

Tlagidlo Recent Load Average (Priemerny nedavny
¢as nakladania) alebo “RECENT LOAD AVG”
strojnikovi zobrazuje ostatnych 5 nakladov.

Obrazok 25 906489835
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as
nakladania). Ziadne udaje o pracovnej zmene

Obrazok 26 906488997
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as
nakladania). Nedostatocné zataZenie, klesajuci trend
(zhorSovanie)

Obrazok 27 906488998
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as
nakladania). Nedostato¢né zatazenie, stupajuci
trend (zlepSovanie)

Obrazok 28 906489367
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as
nakladania). Pretazenie, klesajuci trend
(zlepSovanie)

Obréazok 29 906489383
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as
nakladania). Pretazenie, stupajuci trend
(zhor3ovanie)
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Obrazok 30 906489638
Recent load average (Priemerny nedavny ¢as

nakladania). Optimal (Optimalny)
Current material (Aktualny material)

Widget Material Determination (Ur€enie
materialu)

-

HI-CAD

Obréazok 31 906503289
Material je nastaveny

Strojnik nastavil materiél na displeji. (Signalizuje, Ze
material je odliSny ako oblast nakladania)

Obrazok 32 906503290
Material nie je nastaveny

Strojnik nenastavil vyradenie. (Uréené oblastou
nakladania.)

A

DUMP
DETERMINED

Obréazok 33 906503295
Materidl nie je nastaveny.

Strojnik nenastavil vyradenie. (Uréené oblastou
vykladania)

Total Loads/Material History Summary
(Celkom nakladov/Suhrn histérie
materialov)

Obrazok 34 906503060

Total Loads/Material History Summary (Celkom
nakladov/Suhrn histérie materialov)

(30) Nakladov celkom, vratane neznameho materialu
(31) Pocet nakladov znameho materialu

(32) Znamy material

(33) Neznamy material (predvolene modra farba)
(34) Pocet nakladov neznameho materialu
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Obrazok 35 906489794 Obrazok 38 906489698
No Data for the Shift (Ziadne daje o pracovnej Unknown/Known Materials (Nezname/zname
Zmene) materlaly)

Loading Tool Leaderboard (Poradie
nakladacich nastrojov)

20

20 HI-AL

Obrazok 36 906489779
One Active Material (Jeden aktivny material)

Obrazok 39 906503075
Poradie nakladacich nastrojov

(40) Pridany stitok

(41) Merna jednotka (naklady)

(42) Poradie pracovnych zmien strojnikov

Obrazok 37 906489801

Unknown/Known Materials (Nezname/zname
materialy)
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Obrazovka Material Selection (Vyber
materialu) a Historical Loads (Histoéria
nakladov)

Obréazok 40 906490054

Obrazovka vyberu materialov a histérie nakladov

(45) Predvoleny material podla pravidiel pridelovania v softvérovej
aplikacii

(46) Aktualne vybraty material, ak ho vybral strojnik

(47) Zoznam minulych nakladov
(48) Tlacidlo nasledujlicej strany materialov

Default Material (Predvoleny material) (45) —
Material prideleny do miesta nakladania (ak existuje).

Currently Selected Material (Aktualne vybraty
material)(46) — Material vybraty strojnikom.

Historical Loads (Minulé naklady) (47) — Tu sa
zobrazuju minulé naklady. Ak chcete zmenit material
v naklade, zaciarknite zaCiarkavacie poli¢ka a
potvrdte zmenu.

Tlacidlo Next Page (Nasledujica strana) (48) —
Umozni strojnikovi prejst’ na nasledujucu stranu
materialu pre lokality s viacerymi typmi materialov na
lokalite.

EMINESTAR EDGE @ @

(51 TR

N\
o

\CANCEL

Obrazok 41 906490064

Obrazovka vyberu materialu a minulych nékladov s

kontextovou spravou “YOU ARE CHANGING

HISTORIC LOADED MATERIAL? (Chcete zmenit

materidl z minulych nakladov?)”

(45) Predvoleny material podla pravidiel pridelovania v softvérovej
aplikacii

(46) Aktualne vybraty material, ak ho vybral strojnik

(47) Zoznam minulych nakladov

(48) Tlacidlo Next Page (Nasledujuca strana)

(49) Zaciarkavacie poli¢ko zoznamu minulych nakladov so
znakom zadiarknutia

(50) Tlacidlo “CONFIRM (Potvrdit)”

(51) Tlagidlo “CANCEL (Zrusit)”

1. Zaciarknutim zaciarkavacieho poli¢ka vedla cyklu
minulych nakladov vyberte cyklus minulych
nakladov, ktory chcete zmenit'.

2. Vyberte material, ktory sa ma pouzit v cykle
minulych nakladov.
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3. Po dokoné&eni vyberu sa zobrazi kontextova
sprava “YOU ARE CHANGING HISTORIC
LOADED MATERIAL? (Chcete zmenit materiél z
minulych nakladov?)” , ktorou sa potvrdia zmeny
pouzivatela. Stlacte tlaidlo “CONFIRM (Potvrdit)”
(50) v kontextovej sprave “YOU ARE CHANGING
HISTORIC LOADED MATERIAL? (Chcete zmenit
material z minulych nakladov?)” .

Ikony na displeji (nakladné vozidlo)

RV PHASE 3

RV PHASE 2

Obrazok 42

Hlavna obrazovka systému Edge na zaznam produkcie

(1) Current Route (Aktualna trasa) (4
(2) Shift Production (Produkcia za pracovnu 5

zmenu) 6
(3) Total loads (Celkom nakladov) (7

—_——=

Current Route (Aktualna trasa) (1) — Tu sa
zobrazuje trasa, po ktorej prave jazdi vozidlo pocas
aktualneho cyklu a tiez sa zobrazuje miesto
nakladania, nakladac¢ (ak je namontovany) a miesto
vykladania.

Shift Production (Produkcia pocas pracovnej
zmeny) (2) — Tu sa zobrazuje Ciarovy graf vybraného
merania pocas pracovnej zmeny. Tu sa tiez zobrazia
cielové a predpokladané hodnoty pomocou
Cervenych alebo zelenych &iar, ktoré oznacuju, €i sa
ma dosiahnut ciefova hodnota a ak je nastaveny
stacionarny ciel, zobrazuje sa biela €iara s rozsahom
ciefovej hodnoty a prijatefnym rozsahom. Tu sa m6zu
zobrazit naklady, imperialne/metrické tony alebo
kubickych yardov/metrov, ktoré sa maju vykopat
alebo kombinacie tychto hodnét za hodinu.

Poznamka: Nakladné vozidlo musi vyklopit material
a potom odoslat udaje, aby sa udaj Latest Payload
(Najnovsie uzito€né zataZzenie) mohol aktualizovat'.

Total loads (Celkom nakladov) (3) — Tu sa
zobrazuje celkovy pocet nakladov, ktoré nakladné
vozidlo spracovalo po&as pracovnej zmeny a tiez sa
zobrazuje rozdelenie materialov suvisiacich s
nakladmi.

Cas prevadzky
Commenced Work (Zacata praca) zastavky)
First/Last Loads (Prvé/posledné naklady)

Loads Leaderboard (Poradie nakladov)

906656524

(8) Unclassified Stops (Neklasifikované

Operating Time (Cas prevadzky) (4) — Tu sa
zobrazuje celkovy €as prevadzky stroja s aktualnym
strojnikom.

Commenced Work (Za¢ata praca) (5) — Tato
funkcia vytvori Easovu peciatku, kedy sa zacala
praca pre danu pracovnu zmenu, ako aj nazov
konkrétneho stroja, ku ktorému bol strojnik prideleny.
Tu sa mdze zobrazit viacero poloziek, ak strojnik
zmeni stroj. Tieto Udaje sa zadavaju do systému
Edge Office.

First/Last Loads (Prvé/posledné naklady) (6) — Tu
sa zobrazia Casové peciatky prvého nakladu, ktory
bol nalozeny pocas pracovnej zmeny a posledného
nakladu spolu s priradenym nakladacim zariadenim
(ak je vybavené systémom Edge).

Loads Leaderboard (Poradie nakladov) (7) —
Poradie vSetkych aktivnych nakladnych vozidiel,
ktoré zobrazuje vase aktualne miesto v poradi v
porovnani s ostatnymi strojnikmi podfa toho, kto
dosiahol vysSi celkovy pocet cyklov. Tu sa zobrazi
vasSe aktualne miesto v poradi a celkovy pocet
aktualne dokonéenych nakladov a pre porovnanie
tiez sa zobrazia dve dalSie miesta v poradi, ktoré sa
nachadzaju najblizSie k vaSmu miestu.
Unclassified Stops (Neklasifikované zastavky) (8)
— Tu sa zobrazuje celkovy poCet zastaveni stroja
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strojnikom, ktoré boli vyhodnotené ako
neklasifikované, ¢o znamena, ze tymto zastavkam
neboli priradené Ziadne udalosti, ako napriklad
striedanie pracovnych zmien, prestavka alebo ina
produkéna udalost, ako napriklad Eerpanie paliva
alebo nakladanie.

Current Route (Aktualna trasa)

Trasa aktualneho cyklu prepravy, po ktorej vozidlo
prave jazdi a ktora sa zobrazuje v troch bodoch:
miesto nakladania, prideleny naklada¢ a miesto
vykladania.

RV PHASE 3

RV PHASE 2

Obrazok 43 906656523
Trasa bez priradeného nakladaca

RV PHASE 3

10-391

LO STP

Obrazok 44 906656522
Trasa s priradenym nakladacom

Shift Production (Produkcia za pracovnu
zmenu)

Tu sa zobrazuje ciel produkcie po€as aktualnej
pracovnej zmeny a tiez sa sleduje, ¢i predpokladany
bod dokoné&enia bude vyssi alebo niZsi ako ciefova
hodnota. Cielova hodnota nastavena v kancelarii pre
stroj ur€i aj hodnoty, ktoré sa budu sledovat.

Overall Loads (Celkové naklady)

Obrazok 45 906656521

Celkové naklady s cielovou hodnotou, ktora bola
alebo bude dosiahnuta poc€as pracovnej zmeny,
spolu s aktualnymi predpokladanymi hodnotami.
Biela Ciara oznac&uje stanoveny ciel a z6na okolo nej
oznacuje prijatelny rozsah blizky nastavenej cielovej
hodnote.

Obrazok 46 906656520

Celkové naklady s cielovou hodnotou, ktora nebude
dosiahnuta poCas pracovnej zmeny, spolu s
aktualnymi predpokladanymi hodnotami. Biela Ciara
oznacduje stanoveny ciel a zéna okolo nej oznacuje
prijatelny rozsah blizky nastavenej cielovej hodnote.
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Obrazok 47 906656519
Pocet nakladov za hodinu s cielovou hodnotou, ktora
sa zelenou Ciarou oznacuje ako dosiahnuta a
Cervenou Ciarou ako nedosiahnuta.

Overall Tonnage (Celkové mnozstvo v tonach)

Obrazok 48 906656517

Celkové mnozstvo v tonach s cielovou hodnotou,
ktord je alebo bude dosiahnuta po€as pracovne;j
zmeny spolu s aktualnymi predpovedami. Biela Ciara
oznacuje stanoveny ciel a zéna okolo nej oznacuje
prijatefny rozsah blizky nastavenej cielovej hodnote.
Systém merania nastaveny na stavenisku urci, i sa
hodnoty budu zobrazovat’ v imperialnych tonach
alebo v metrickych tonach.

Obrazok 49 906656516

Celkové mnozZstvo v tonach s cielovou hodnotou,
ktora nebude dosiahnuta pocas pracovnej zmeny,
spolu s aktualnymi predpokladanymi hodnotami.
Biela iara oznacuje stanoveny ciel a zona okolo nej
oznacuje prijatelny rozsah blizky nastavenej cielovej
hodnote. Systém merania nastaveny na stavenisku
urci, & sa hodnoty budu zobrazovat v imperialnych
tonach alebo v metrickych tonach.

Obréazok 50 906656496

Mnozstvo v tonach, s cielovou hodnotou, ktora sa
zobrazuje ako dosiahnuté zelenou Ciarou alebo
Cervenou Ciarou ako nedosiahnuta.
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Bank Cubic Metres (kubickych metrov pred
vykopom)

Obrazok 51 906656486

Celkové mnozstvo v jednotkach BCU s cielovou
hodnotou, ktora je alebo bude dosiahnuta pocas
pracovnej zmeny spolu s aktualnymi
predpokladanymi hodnotami. Biela Ciara oznacuje
stanoveny ciel a zona okolo nej oznacuje prijatelny
rozsah blizky nastavenej cielovej hodnote. Systém
merania nastaveny na stavenisku urci, ¢i sa hodnoty
budu zobrazovat v imperialnych kubickych yardoch
alebo v metroch kubickych.

Obrazok 52 906656485

Celkové mnozstvo v jednotkach BCU s cielovou
hodnotou, ktora nebude dosiahnuta po€as pracovne;j
zmeny, spolu s aktualnymi predpokladanymi
hodnotami. Biela Ciara ozna&uje stanoveny ciel a
zona okolo nej oznacuje prijatelny rozsah blizky
nastavenej cielovej hodnote. Systém merania
nastaveny na lokalite urci, ¢i sa hodnoty budu
zobrazovat' v imperialnych kubickych yardoch alebo
v kubickych metroch.

Obréazok 53 906656484

Pocet v jednotkach BCU za hodinu s ciefovou
hodnotou, ktora sa zelenou €iarou oznaduje ako
dosiahnuta a ¢ervenou €iarou ako nedosiahnuta.

Total Loads/Material History Summary
(Celkom nakladov/Suhrn histérie
materialov)

Obrazok 54 906656436

(9) Total loads (Celkom nakladov)

(10) Pocet nakladov neznameho materialu

(11) Neznamy material (predvolene Cierna farba)
(12) Pocet nakladov znameho materialu

(13) Znamy material

Na dlazdici Total Loads (Celkom nakladov) sa
zobrazuje celkovy po&et nakladov, ktory sa meni
podla poctu dokon&enych cyklov po€as pracovnej
zmeny. Tu sa zobrazi aj rozdelenie nakladov podla
typu materialu.
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Obrazok 55 906656445
Ziadne udaje o pracovnej zmene

Obrazok 56 906656444
One Active Material (Jeden aktivny material)

20

Obrazok 57 906656450

Unknown and Known materials (Nezname a zname
materialy)

Obrazok 58 906656458
Nezname a zname materialy s vySSou variabilitou

Cas prevadzky

Obrazok 59 906656327

(14) Celkovy ¢as prevadzky pocas aktualnej pracovnej zmeny
(15) Cielovy ¢as prevadzky pocas pracovnej zmeny

Commenced Work (Za€ata praca)

C-19-138 ~
[:15

d o

Obrazok 60 906656324

(16) Identifikator ID stroja, ktory sa prave prevadzkuje
(17) Cas, kedy nakladné vozidlo zacalo pracu
(18) Fotografia aktualne prideleného strojnika
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First/Last Load (Prvy/posledny naklad)

10-391—@
74T ~@

10-391
135

Obréazok 61 906656317

(18) Fotografia prideleného strojnika
(19) Identifikator ID stroja, ktory sa prave prevadzkuje
(20) Casové peciatky ¢asu prvého a posledného nakladu

Loads Leaderboard (Poradie nakladov)

Obrazok 62 906656315

(22) Pridany Stitok
(23) Merna jednotka (naklady)
(24) Poradie pracovnych zmien

Unclassified Stops (Neklasifikované
zastavky)

Obrazok 63 906656314

(25) Total Unclassified Stops (Neklasifikované zastavky celkom)
(26) Priemerné mnozstvo celkového €asu neklasifikovanych
zastavok
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Cast’' Udrzba
08662534

Casovy plan intervalov adrzby
SMCS Kéd: 1400

Pred za€atim akychkolvek prac alebo postupov
udrzby je nutné precitat si a pochopit vSetky
bezpe&nostné informacie, vystrahy a pokyny.

Pouzivatel je zodpovedny za vykonavanie udrzby,
vratane vSetkych nastaveni, pouzivanie vhodnych
mazacich prostriedkov, naplni, filtrov a vymenu
komponentov v désledku normalneho opotrebovania
a starnutia. Nedodrzanie vhodnych intervalov udrzby
a servisu mdze spbsobit’ zniZzenie vykonu stroja
alebo rychlejSie opotrebovanie sucasti.

Na urCenie intervalov udrzby pouZite udaje o
najazdenych kilometroch, spotrebe paliva, hodinach

prevadzky alebo kalendarny &as podra toho, CO

NASTANE SKOR. Stroje, ktoré pracuju v naroénych
podmienkach, mézu vyZadovat €astejSiu udrzbu.

Poznamka: Pred vykonanim kazdého nasledujuceho
intervalu musia byt splnené poZiadavky na udrzbu z
predoslého intervalu.

Kazdych 8 prevadzkovych hodin
alebo denne

Displej—Cistenie ........................... 40
Konzola antény GPS — vyrovnanie ............ 40
Kablovy zvazok a kabel —kontrola . .. .......... 41

Modul MineStar (PL671) —kontrola ............ 41
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08032999
Displej — istenie
SMCS Kéd: 7347-070

Ubezpecte sa, Ze obrazovka displeja je Cista.

Cistenie obrazovky stavového
displeja
Niekedy méze drobna necistota na displeji spdsobit

pixelaciu. Displej z kvapalnych krystalov (LCD)
vycistite podfa nizSie uvedenych pokynov:

UPOZORNENIE
Izopropylalkohol je horfava kvapalina. Nikdy nepo-
strekujte ani nepolievajte obrazovku stavového di-
spleja Ziadnou kvapalinou. Obrazovku nedistite, ked
je zapnuta konzola riadenia.

1. Displej vypnite.

2. Obrazovku Setrne vycistite makkou, suchou
handriCkou. Ak zostanu na obrazovke Smuhy,
navlhg¢ite handri¢ku kvapalinou na Cistenie LCD
displejov a potom Setrne utierajte displej v smere
zhora nadol.

UPOZORNENIE
Nepouzivajte Zziadne chemikalie ani Zziadne roztoky v
nasledujucom zozname, ktoré obsahuju nasledujuce
chemikalie:

* Aceton

+ Etylalkohol

+ Toluén

» Etylacetat

+ Cpavok

* Chlérmetan
Ak mate k dispozicii ind chemikaliu alebo roztok a nie
ste si isti, Ci tato chemikalia alebo roztoku su vhodne,
danu chemikaliu alebo roztok nepouzivajte. Pouziva-
nie ktorejkofvek chemikalie z predchadzajuceho zoz-
namu moze natrvalo poskodit obrazovku stavového

displeja. Niektoré komeréné Cistiace prostriedky na
okna obsahuju Epavok, a preto sa nesmu pouzivat.

3. Pred pouzivanim displeja sa uistite, Ze obrazovka
je sucha.

Poznamka: Mnoho Cistiacich roztokov sa predava
Specificky ako €isti¢e na LCD obrazovky. Tieto
Cistiace prostriedky mozno pouzit na Cistenie
obrazovky riadiacej konzoly. M6zete pripadne pouzit’
aj roztok izopropylalkoholu a vody v pomere 50/50.
Na gistenie LCD obrazoviek sa vynikajuco hodia
mikrovlaknové utierky, ktoré sa napriklad pouzivaju
aj na Cistenie okuliarov.

4. Pred pouzivanim v teréne skontrolujte ¢innost’ a
funk&nost displeja.

Poznamka: Pred zaciatkom prevadzky stroja dajte

posSkodeny displej opravit alebo vymenit.

08032994

Konzola antény GPS -
vyrovnanie
SMCS Kéd: 7348-535; 7490-535

Nespravne pouzivanie montaznej ploSiny moéze
sposobit’ traz alebo usmrtenie os6b. Strojnik mu-
si spravne vykonavat’ svoje povinnosti a dodrzia-
vat’ vSetky inStrukcie a predpisy stanovené pre
dany stroj a montaznu ploSinu.

Poznamka: Ak sa chcete dostat ku konzole antény
GPS za ucelom Cistenia alebo kontroly, pocas
pristupu dodrziavajte bezpeénostné postupy.
UdrzZiavaijte trojpodovy kontakt alebo pouZzivajte
bezpe&nostné popruhy.

Pred pouzitim stroja vzdy skontrolujte stav konzoly
antény GPS a stav upeviiovacich prvkov konzoly
antény GPS. Pred pouzitim stroja vymerite vSetky
poskodené alebo opotrebované diely. Skontrolujte, Ci
su montazne skrutky dobre dotiahnuté.
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Cast Udrzba
Kablovy zvazok a kabel — kontrola

108032998

Kablovy zvazok a kabel -
kontrola
SMCS Kod: 1408-040; 4459-040

Obrazok 64 906214673
Kontrola PL671

Skontrolujte, €i nie s podkodené vodice alebo kéble
smerujuce k MineStar modulom. Pozrite si obrazok
64 .

108032996

Modul MineStar (PL671) —
kontrola
SMCS Kéd: 7605-535

Skontrolujte, & sa po ZAPNUTI rozsvietia indikatory
elektrického napajania a komunikacie. Skontrolujte,
¢i modul nie je fyzicky poskodeny.
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Informacie o stroji a dodavatelovi

Poznamka: Umiestnenie identifikacnych Stitkov je uvedené v kapitole “Informacie o oznaceni stroja” v Navode na
obsluhu a udrzbu.

Datum dodavky:

Informacie o stroji

Model:

Identifikacné &islo stroja:

Vyrobné ¢&islo motora:

Vyrobné ¢&islo prevodovky:

Vyrobné ¢islo alternatora:

Vyrobné ¢&islo naradia:

Popis naradia:

Oznacenie stroja u zakaznika:

Oznacenie stroja u dodavatela:

Informacie o dodavatelovi

Meno: Prevadzka:
Adresa:
Meno predajcu Telefon Pracovny Cas
Predajca:
Nahradné
diely:

Servis:
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CAT, CATERPILLAR, LET’'S DO THE WORK, ich prislusné
logotypy, "Caterpillar Corporate Yellow", "Power Edge" a prava na
vizualnu podobu produktov a ich balenie (trade dress) - Cat
"Modern Hex", ako aj identity korporacie a produktov pouzité v tejto
publikacii st ochrannymi znamkami Caterpillar a nesmu byt
pouzité bez suhlasu.
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