
Tracteur à chaînes 

D7E

Moteur
Modèle de moteur C9.3 ACERT™ Cat®

Normes antipollution Norme américaine Tier 4 Interim/
norme européenne Niveau IIIB/
étape 4 de la norme du ministère 
des transports japonais

Puissance du moteur (maximale)
ISO 14396 (DIN) 198 kW 270 ch

Puissance nette (nominale)
ISO 9249/SAE J1349 (DIN) 175 kW 238 ch

Puissance nette (maximale)
ISO 9249/SAE J1349 (DIN) 187 kW 254 ch

Chaîne cinématique

Type Entraînement électrique
Poids
Poids en ordre de marche : STD SU 26 055 kg
Poids en ordre de marche : LGP S 28 525 kg
Poids en ordre d’expédition : STD 21 955 kg
Poids en ordre d’expédition : LGP 24 335 kg
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Le D7E Cat a été conçu pour répondre à la demande croissante 
de tracteurs à chaînes puissants mais très maniables. En 
adaptant la technologie d’entraînement électrique aux 
exigences uniques des applications de refoulement, Caterpillar 
a développé une toute nouvelle gamme de tracteurs offrant 
le meilleur équilibre possible entre refoulement intensif et 
performances de nivellement de pointe.

Le groupe motopropulseur diesel-électrique innovant est 
également conçu pour consommer beaucoup moins de 
carburant, de liquides et de pièces que les modèles 
précédents afin de réduire les coûts d’exploitation totaux. 
Grâce à l’amélioration de la productivité et de l’efficacité,  
il est possible d’être plus productif en utilisant moins  de 
ressources. Le D7E est conforme à la norme américaine Tier 4 
Interim, à la norme européenne Niveau IIIB et à l’étape 4 de la 
norme du ministère des transports japonais sur les émissions.

Caractéristiques du modèle D7E

Groupe motopropulseur à entraînement électrique
Le circuit à entraînement électrique révolutionnaire 
garantit une efficacité et des performances excellentes 
en matière de refoulement tout en consommant 
beaucoup moins de carburant et de pièces, 
réduisant ainsi les coûts d’exploitation totaux.

Poste de conduite
La console centrale de la cabine est conçue pour offrir 
plus d’espace, une meilleure visibilité panoramique, 
ainsi que de faibles niveaux sonores.

Technologie de moteur ACERT
Le Moteur C9.3 Cat associé à la technologie ACERT 
alimente un alternateur électrique qui convertit 
efficacement l’énergie mécanique en courant alternatif. 
Le moteur est équipé d’une solution de post-traitement 
Cat afin de respecter la norme américaine Tier 4 Interim, 
la norme européenne Niveau IIIB et l’étape 4 de la 
norme du ministère des transports japonais en matière 
d’émissions polluantes.

Prééquipement pour commande de nivellement
Un câblage profondément intégré est installé à 
l’usine pour faciliter le montage d’un système 
AccuGrade™ Cat afin d’obtenir une précision 
et une productivité améliorées.

Facilité d’entretien
La cabine à inclinaison offre un accès facile aux 
composants du système de transmission, ainsi 
qu’aux pompes et conduites hydrauliques. Les points 
d’entretien groupés et les trappes d’accès de grande 
dimension permettent de procéder aux opérations 
d’entretien quotidiennes en toute facilité.

Développement durable
Conçu pour une meilleure productivité tout en 
consommant moins de ressources.
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Groupe motopropulseur
L’entraînement hydraulique innovant garantit puissance et efficacité

L’alternateur électrique, le convertisseur de courant et le module 
de propulsion du système d’entraînement électrique remplacent 
les composants mécaniques traditionnels tels que le convertisseur 
de couple et la transmission.

Le Moteur C9.3 Cat associé à la technologie ACERT alimente 
un alternateur électrique puissant qui convertit efficacement 
l’énergie mécanique en courant alternatif. Le courant électrique de 
l’alternateur circule dans des câbles blindés spécialement conçus et 
des connecteurs de classe militaire jusqu’à un convertisseur à semi-
conducteurs. Le système électronique avancé transmet le courant 
alternatif  au module de propulsion afin de contrôler les moteurs 
et alimente les accessoires en courant direct.

Le module de propulsion fournit un couple modulé avec précision via 
les essieux aux réducteurs. Constitué de moteurs de pointe à courant 
alternatif  accouplés au circuit de direction différentielle modernisé du 
D7E, le module de propulsion est dépourvu de contacts électriques 
fixes et n’a que très peu de pièces mécaniques mobiles.

Tous les équipements électriques sont complètement étanches, 
pour fonctionner en toute sécurité dans une grande variété de 
conditions de refoulement. Le refroidissement par liquide garantit 
que les composants de l’entraînement électrique fournissent des 
performances de pointe par températures extrêmes.

Le Système d’entraînement électrique D7E transmet très 
efficacement la puissance du moteur au sol. La commande variable 
en continu de la vitesse signifie qu’il n’est pas nécessaire de passer 
des rapports. L’opérateur peut concentrer toute son attention sur 
le travail à effectuer et sur son chantier, plutôt que sur le passage 
des rapports et la gestion du régime moteur. Ceci simplifie en outre 
la formation au pilotage.

Un circuit de direction différentielle ayant fait ses preuves est 
associé à un entraînement électrique pour faire du D7E le seul 
système capable de pivoter lorsque ses chaînes verrouillées, pour 
une meilleure manœuvrabilité. Une pompe de direction dédiée 
D8 permet d’obtenir de meilleures performances.

Avantages
• Économies de carburant : 10 à 30 % de carburant consommé 

en moins par heure.

• Coûts d’exploitation fixes et variables réduits : moins de 
pièces mobiles, une durée de vie prolongée des composants 
d’entraînement, des opérations d’entretien et de maintenance 
plus espacées.

• Rentabilité : conçu pour consommer moins de carburant et 
de liquides, avec moins de pièces à remplacer.

• Efficacité supérieure : consommation de carburant inférieure 
par yard cube de matériau déplacé.

• Productivité supérieure : davantage de matériau déplacé 
par heure.

• Polyvalence : puissance, souplesse d’utilisation et 
manœuvrabilité, pour une large gamme d’applications.
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Moteur
Technologie ACERT™

Le D7E est équipé d’un Moteur C9.3 ACERT Cat et d’un système 
de post-traitement de module d’émissions propres Cat, ce qui lui 
permet d’offrir les performances et l’efficacité dont le client a 
besoin, tout en se conformant à la norme américaine Tier 4 Interim, 
à la norme européenne Niveau IIIB et à l’étape 4 de la norme du 
ministère des transport japonais relatives aux émissions polluantes.

La chaîne cinématique efficace permet au moteur de fonctionner 
sur une plage de régimes moteur plus serrée (1 500 – 1 800 tr/min), 
ce qui augmente la durée de vie du moteur et améliore l’économie 
de carburant. L’efficacité accrue de la chaîne cinématique permet 
également à la machine d’atteindre des performances supérieures à 
une puissance moins élevée que sur les modèles précédents, ce qui 
fait du D7E un modèle encore plus avantageux.

Caractéristiques
• Entretien : la pompe d’amorçage électrique et l’accès facilité au 

moteur simplifient les opérations d’entretien.

• Protection contre les fuites : les composants sont étanchéifiés, 
empêchant les fuites ainsi que la contamination des liquides.

Circuit de 
refroidissement
Efficace et facile d’entretien
Le Système de refroidissement D7E est équipé d’un radiateur 
en trois blocs, fabriqué avec des noyaux en barres d’aluminium 
robustes et extrêmement efficaces pour l’air de charge, l’eau 
de refroidissement et le circuit séparé. Bien que l’eau de 
refroidissement et le liquide de refroidissement du circuit 
séparé fonctionnent à des températures différentes, le radiateur 
apparaît et fonctionne comme une seule unité intégrée. Le débit 
d’air est géré par un ventilateur à demande de vitesse variable 
hydraulique, réduisant les besoins en énergie et la consommation 
de carburant. Un déflecteur moulé garantit l’efficacité du débit 
d’air dans le radiateur et le ventilateur est équipé de lames 
durables et légères, pour un fonctionnement haute efficacité 
et silencieux. Un espace plus important entre les ailettes réduit 
les risques de blocage et la conception en plan unique simplifie 
les opérations de nettoyage et d’entretien.
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Technologie de réduction des émissions
Solutions fiables et intégrées

Système de réduction des oxydes d’azote Cat
Le système de réduction des oxydes d’azote (NOx) Cat capture et refroidit une petite quantité de gaz 
d’échappement, puis la réachemine dans la chambre de combustion afin de diminuer les températures 
de combustion et les émissions de NOx.

Technologies de post-traitement
Dans le but de respecter la norme américaine Tier 4 Interim, la norme européenne Niveau IIIB et l’étape 4 
de la norme du ministère des transports japonais en matière d’émissions, les composants Cat destinés au  
post-traitement ont été conçus pour répondre aux besoins spécifiques de chaque application. Ils comprennent 
un catalyseur d’oxydation diesel (DOC, Diesel Oxidation Catalyst), qui fait appel à un processus chimique 
pour transformer les émissions régulées dans le circuit d’échappement, et un filtre à particules diesel (DPF, 
Diesel Particulate Filter), qui retient les particules transportées dans le flux d’échappement.

Le DOC, le DPF et le système de régénération Cat sont intégrés à un module d’émissions propres (CEM, Clean 
Emissions Module) conçu par Caterpillar, qui protège les composants, minimise l’indice de post-traitement et 
simplifie les opérations d’entretien. Pour les applications avec présence de gravats nécessitant la présence d’écrans 
thermiques sur les composants d’échappement, un CEM isolé en option est disponible pour le D7E.

Système de régénération Cat
Le système de régénération Cat est conçu pour fonctionner en toute transparence, sans action particulière de 
la part de l’opérateur. Dans la majorité des conditions de fonctionnement, les gaz d’échappement du moteur 
sont suffisamment chauds pour oxyder la suie par régénération passive. Si une régénération supplémentaire est 
nécessaire, le système de régénération Cat fait monter la température des gaz d’échappement pour brûler la suie 
dans le filtre à particules diesel (DPF, Diesel Particulate Filter). Ce processus se déclenche automatiquement, 
mais l’opérateur peut déclencher lui-même un cycle ou interrompre la régénération en cas de besoin. L’affichage 
du tableau est équipé d’un moniteur de niveau de suie et de témoins de régénération.

Arrêt moteur retardé
La fonction d’arrêt retardé du moteur permet de laisser la machine refroidir immédiatement après une forte 
charge de travail ou après un cycle de régénération. 

Minuterie de coupure de ralenti du moteur
La minuterie de coupure de ralenti du moteur (en option) émet un signal sonore, puis coupe le moteur une fois 
le délai programmé de ralenti écoulé.
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Poste de conduite
Visibilité panoramique et confort sans précédent

La Cabine D7E est conçue pour maximiser l’efficacité de 
l’opérateur. Depuis le siège de l’opérateur, la console centrale 
offre un alignement parfait avec l’admission d’air, l’échappement 
et le vérin de levage, pour une meilleure visibilité vers l’avant. La 
porte en biais offre davantage de surface vitrée latérale, améliorant 
la visibilité des lames et du chantier. L’opérateur est donc plus 
confiant et plus productif  tout au long de son service, et le chantier 
est plus sûr.

• La cabine offre un plus grand espace intérieur. Elle est dotée 
de portes plus larges s’ouvrant vers l’extérieur pour faciliter 
l’accès à la cabine.

• Les commandes ergonomiques sont entièrement réglables et 
conçues pour un confort à moindre effort. Les interrupteurs 
et commandes sont placés à portée immédiate de l’opérateur.

• Le mode Eco Reverse de série fonctionne pendant la phase 
de déplacement en marche arrière du cycle de refoulement 
et pendant la marche à vide pour économiser encore plus 
de carburant.

• Les niveaux acoustiques intérieurs ont été réduits à 75 dB(A) 
(ISO 6396).

• Le système de chauffage, de ventilation et de climatisation 
(HVAC, Heating, Ventilation and Air Conditioning) 
monobloc est autonome et alimenté en courant électrique 
par le convertisseur auxiliaire. Il est dépourvu de courroies, 
ne nécessite pas de longues conduites de réfrigérant et assure 
un refroidissement maximal même lorsque le moteur tourne 
au ralenti.

• Un écran d’affichage intégré fournit un certain nombre 
d’informations relatives au statut de la machine, ainsi 
que des alertes de sécurité, d’entretien et de maintenance. 
Les connexions et supports intégrés facilitent l’installation 
d’un  écran de système de commande de nivellement.

• Une fonction de rappel de vitesse permet au conducteur 
de prérégler les vitesses de déplacement en marche avant 
et arrière souhaitées, puis de récupérer cette vitesse par 
une simple pression sur un bouton.
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Technologies intégrées
Des solutions pour travailler plus facilement et plus efficacement

Caterpillar est le seul fabricant à proposer des solutions électroniques entièrement intégrées qui permettent une plus grande précision, une 
productivité accrue, des coûts d’exploitation réduits et une meilleure rentabilité.

AccuGrade
AccuGrade s’appuie sur des technologies de positionnement, de capteurs et de commande automatique de la lame pour aider les opérateurs 
à effectuer des travaux de nivellement plus rapidement, plus facilement et plus efficacement. Les plans de projets numériques, les données 
de déblai/remblai en temps réel et le guidage en cabine fournissent toutes les informations nécessaires à l’opérateur pour travailler en toute 
confiance et plus précisément, afin d’achever le travail en moins de passages et avec moins de matériaux. Les opérateurs peuvent ainsi 
demeurer sur une pente tout en améliorant la productivité et la précision de près de 50 pour cent par rapport aux méthodes traditionnelles. 
Le nombre de piquets et de contrôleurs de nivellement nécessaires s’en trouve réduit, ce qui améliore la sécurité, l’efficacité et la rentabilité 
sur le chantier. Les technologies AccuGrade incluent les systèmes de pente transversale, d’ultrasons et de laser, ainsi que des dispositifs 
GPS et UTS (Universal Total Station).

Product Link™
Product Link rationalise la gestion des équipements grâce à des fonctionnalités de surveillance à distance d’une machine ou du parc tout 
entier. Suivez la position de vos véhicules, les heures de travail, la consommation de carburant, les codes de diagnostic, les temps d’inactivité 
et bien plus encore grâce à l’interface utilisateur sécurisée VisionLink™, optimisée par Trimble. Connaître à tout moment l’emplacement, 
la fonction et les performances de votre équipement vous permet, ainsi qu’à votre concessionnaire Cat, de gérer votre parc en temps réel 
afin d’optimiser le rendement, d’accroître la productivité et de réduire les coûts d’exploitation.

*La licence Product Link n’est pas disponible dans toutes les régions. Pour en savoir plus, veuillez contacter votre concessionnaire Cat.
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Lames de refoulement
Le D7E est doté d’une conception robuste à vérin de levage unique. Ce vérin simple délivre la même puissance qu’un système à double 
cylindre, mais il compte plus de deux fois moins de composants. La stabilité des lames est excellente, grâce au support assuré par des 
bras de poussée en L.

La capacité des lames de refoulement est identique à celle des modèles précédents, mais la Lame D7E présente une durée de vie supérieure 
grâce à un revêtement plus épais.

Options de lame
• Lame universelle • Lame à charbon

• Lame semi-universelle • Lame pour copeaux de bois

• Lame rectiligne • Lame orientable LGP

• Lame orientable • Lame SU à rayon variable LGP

Équipements arrière
Les composants hydrauliques et la compatibilité entre les outils de travail arrière du D7E maximisent la productivité et l’efficacité. La machine 
est correctement équilibrée, ce qui rend les contrepoids inutiles lorsqu’aucun outil de travail n’est fixé à l’arrière.

• Ripper : le ripper du D7E se trouve plus près de la machine, pour un équilibre amélioré. La fonction de maintien automatique du ripper 
permet à l’opérateur de lever et de positionner automatiquement le ripper pour la prochaine passe. Grâce aux supports de ripper intégrés, 
la machine sort d’usine prête pour fixation, ce qui permet le montage facile et rapide du ripper.

• Treuil : le treuil à entraînement hydraulique du D7E présente une régulation positive de la charge à vitesse variable, un système de freinage 
double, une commande à levier unique et un guide-câble standard à trois rouleaux.

• Barre d’attelage : la barre d’attelage du D7E est adaptée à un grand nombre d’applications, incluant disques, compacteurs, tambours 
broyeurs, décapeuses tractées et récupération d’autres équipements.

Outils de travail
Conçus pour offrir performances et polyvalence
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Facilité d’entretien  
et assistance client
Quand le temps productif compte

Conçu pour une facilité d’entretien optimale
Le D7E redéfinit la facilité d’entretien. Offrant un accès aisé aux 
points d’entretien et des intervalles d’entretien plus longs, le D7E 
peut réduire considérablement les coûts d’exploitation totaux.

La cabine inclinable facilite l’accès aux principaux composants 
modulaires tels que la génératrice, le module de propulsion et 
les circuits électronique et hydraulique. Le système de chauffage, 
ventilation et climatisation (HVAC, Heating, Ventilation and 
Air Conditioning) est autonome, pour des performances 
améliorées, des intervalles d’entretien accrus ainsi qu’une plus 
grande  facilité d’entretien.

Les points d’entretien sont regroupés sur le côté gauche de la 
machine, pour une maintenance de routine facile et rapide. Les 
regards de niveaux placés à hauteur du sol permettent un contrôle 
rapide et aisé des niveaux de liquides. L’accès et l’entretien des 
réducteurs modulaires sont facilités.

Centre d’entretien au niveau du sol
Le centre d’entretien par le sol est accessible au niveau du garde-
boue gauche, sans même avoir à monter sur la machine. Il offre 
un accès facile au coupe-batterie, à l’arrêt à distance du moteur 
et aux contacts d’éclairage d’accès en option. Il inclut en outre un 
témoin de  mise en garde lumineux indiquant que la transmission 
et les circuits secondaires sont sous tension. Le témoin s’éteint 
lorsque les circuits sont hors tension et qu’ils peuvent être révisés 
en toute sécurité. 

Assistance des concessionnaires Cat de réputation internationale
Qu’il s’agisse de vous aider à choisir la bonne machine ou de vous 
fournir une assistance spécialisée continue, votre concessionnaire 
Cat ne manquera pas de vous proposer ce qu’il y a de mieux en 
matière de vente et d’entretien. Gérez vos coûts via les programmes 
d’entretien préventif  tels que le service de suivi personnalisé 
(Custom Track Service), l’analyse de prélèvement d’huile planifié 
(S·O·SSM) et les contrats d’entretien garanti. Restez productif  grâce 
à la disponibilité exceptionnelle de nos pièces. Les concessionnaires 
Cat peuvent même vous aider à maximiser vos profits avec des 
formations conducteur.

Et lorsqu’il est temps pour vous de remplacer certains composants, 
votre concessionnaire Cat vous permet d’économiser encore plus 
en vous proposant des pièces d’origine Cat remanufacturées. Elles 
bénéficient en effet de la même garantie et du même niveau de 
fiabilité que les pièces neuves, mais avec une économie de 40 à 70 % 
sur leur prix pour la transmission et les composants hydrauliques.
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Développement 
durable
Plein de ressources dans tous  
les sens du terme
Le D7E est conçu pour maximiser l’efficacité et la productivité tout en 
préservant les ressources naturelles.

• Il consomme 10 à 30 pour cent de carburant en moins par heure  
que les modèles précédents. De nombreux clients signalent des 
économies de carburant plus importantes pour leurs applications.

• Au cours des deux premières années de production, des clients 
utilisant le modèle D7E ont économisé plus de 5,7 millions de 
litres (1,5 million de gallons) de carburant diesel par rapport au 
modèle D7R. D’importantes économies de carburant entraînent 
des émissions fortement réduites et des coûts plus faibles.

• Le D7E a reçu le prix d’excellence air pur décerné par l’agence 
américaine pour la protection de l’environnement (EPA) en 2009.

• Plus efficace : 25 % de matériau déplacé en plus par litre/gallon 
de carburant.

• Moins de pièces et durée de vie des composants accrue, moins 
de carburant et de liquides : moins de pièces à remplacer et moins 
de produits à mettre au rebut. 

• Les principaux composants et structures sont conçus pour être rénovés, 
réduisant ainsi le gaspillage et les coûts de remplacement.

• Les matériaux de la machine sont recyclables à près de 98 % 
(ISO 16714) pour préserver les ressources naturelles et donner 
à la machine plus de valeur en fin de vie.

Train de 
roulement
Conçu pour la performance
Le D7E est équipé d’un train de roulement de pointe 
pour une plus grande polyvalence de la machine dans 
une large gamme d’applications. La visibilité améliorée, 
en particulier sur les côtés, est l’un des nombreux 
avantages offerts par ce système de train de roulement 
extrêmement efficace.

Des roulements de pignon de calibre D10 offrent une 
plus grande longévité. Les chocs importants sont dirigés 
dans le châssis porteur pour réduire l’usure de la 
machine et la fatigue de l’opérateur.

Les composants du système de train de roulement extra-
robuste sont conçus pour une durée de vie prolongée 
dans des conditions abrasives et sur terrains rocailleux 
ou irréguliers. La version standard privilégie la 
polyvalence et convient pour de nombreux types de sols. 
La configuration LGP augmente la zone de contact de 
chaîne et réduit la pression au sol, pour une meilleure 
stabilité et une portance irréprochable sur sols meubles.
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Chargeuse pour traitement des déchets
Conçue et construite dans une optique de performance

Le Tracteur à chaînes pour le traitement des déchets D7E économe en 
carburant est une machine extra-robuste conçue spécifiquement pour 
les applications de traitement des déchets. Puissante et extrêmement 
maniable, cette machine polyvalente est idéale pour le refoulement et 
l’épandage des déchets. Sa capacité de finissage très soigné permet de 
placer la profondeur exacte de matériau de couverture.

Le modèle D7E WH a été conçu pour accroître le temps productif  
dans des conditions difficiles de décharge sanitaire, avec des 
composants spécialisés qui sont assemblés en usine pour des 
performance maximales.

• Les protections et les grilles à usage intensif  aident à protéger 
les composants de la machine contre l’enroulement des 
matériaux, les impacts et l’accumulation de débris.

• Des joints spéciaux empêchent les débris de pénétrer dans 
les compartiments moteur et transmission, ainsi que dans 
les réducteurs. 

• Le ventilateur hydraulique à vitesse variable propose un 
refroidissement efficace et permet de rejeter les débris alors 
que le radiateur à plan unique simplifie l’entretien.

• Le module d’émissions propres isolé et les écrans thermiques 
assurent un niveau élevé de protection thermique.

• Un module d’air propre augmente la pression de la cabine pour 
empêcher la pénétration de poussière et filtrer l’air afin que 
l’opérateur bénéficie d’un poste de conduite plus confortable.

• Des ensembles de projecteurs spéciaux, un capot noir et 
un vérin de levage accroissent l’efficacité des opérateurs dans 
la pénombre.

• Des barres d’appui idéalement placées, une échelle facilitant 
l’accès à la pompe de ravitaillement et le nettoyage de la 
vitre arrière et une caméra arrière en option sont autant de 
caractéristiques qui vous aideront à atteindre vos objectifs 
en termes de sécurité sur les chantiers.

• Enfin, la productivité de votre machine sera optimale grâce 
à un patin et à une lame spécialisés.

Votre concessionnaire Cat se tient à votre disposition pour vous 
fournir davantage d’informations sur les caractéristiques spéciales 
du Tracteur à chaînes pour le traitement des déchets D7E.
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Caterpillar propose une version du D7E pour de la mise en tas conçue pour une productivité maximale lors du déplacement de matériau en 
vrac comme du charbon ou des copeaux de bois. Le D7E convient particulièrement bien à cette application grâce à sa maniabilité et à sa 
consommation de carburant exceptionnellement basse, ce qui vous permet de déplacer davantage de matériaux, plus rapidement, avec moins 
de carburant.

• Des protections et des joints spécialisés aident à protéger la machine contre les dommages et l’accumulation de débris dans les 
principaux composants.

• Un ensemble de refroidissement à plan unique assure une efficacité supérieure, un colmatage réduit et un nettoyage facilité. 
Le ventilateur hydraulique à vitesse variable fournit un refroidissement efficace et permet de rejeter les débris.

• Le module d’émissions propres isolé et les écrans thermiques assurent un niveau élevé de protection thermique.

• Des protections et des joints empêchent la pénétration de débris dans le moteur et le groupe motopropulseur.

• Des caractéristiques supplémentaires, comme un préfiltre à effet centrifuge et un filtre monté sur le toit, protègent la machine 
et l’opérateur lorsque les quantités de débris sont importantes.

• Des offres spéciales de lames et de patins vous permettent d’optimiser la machine.

Consultez votre concessionnaire Cat pour obtenir des informations et découvrir toutes les options du D7E équipé pour les applications 
de mise en tas.

Machine de mise en tas
Déplacez plus de matériaux en moins de temps
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Spécifications du Tracteur à chaînes D7E

Moteur

Modèle de moteur C9.3 ACERT™ Cat® 

Normes antipollution Norme américaine 
Tier 4 Interim/
norme européenne 
Niveau IIIB/
étape 4 de la norme 
du ministère des 
transports japonais

Puissance du moteur (maximale)

SAE J1995 201 kW 270 hp

ISO 14396 (DIN) 198 kW 270 ch

Puissance nette (nominale)

ISO 9249/SAE J1349 (DIN) 175 kW 238 ch

Puissance nette (maximale)

ISO 9249/SAE J1349 (DIN) 187 kW 254 ch

Alésage 115 mm

Course 149 mm

Cylindrée 9,3 l

• Puissance maximale du moteur à 1 600 tr/min, 
puissance nette nominale à 1 700 tr/min, puissance 
nette maximale à 1 450 tr/min.

• La puissance nette annoncée est la puissance 
effectivement disponible au volant lorsque le 
moteur est équipé d’un ventilateur, d’un filtre 
à air et d’un silencieux.

• Aucun détarage n’est requis jusqu’à 3 200 m 
d’altitude ; au-delà de 3 200 m, le détarage 
est automatique.

• Tous les moteurs diesel non routiers, homologués 
selon la norme américaine EPA Tier 4, la norme 
européenne Niveau IIIB et IV et l’étape 4 de 
la norme du ministère des transport japonais, 
doivent utiliser :
 – Des carburants diesel sans soufre ou à 
très faible teneur en soufre (ULSD, Ultra 
Low Sulfur Diesel), ne devant pas dépasser 
15 ppm (mg/kg) de soufre.
 – Des huiles DEO-ULS™ Cat ou des huiles 
respectant les spécifications ECF-3, 
API CJ-4 et ACEA E9 Cat.

Contenances

Réservoir de carburant 409 l

Circuit de refroidissement 87 l

Carter moteur 30 l

Groupe motopropulseur 60 l

Réducteurs (chacun) 28 l

Réducteurs (LGP chacun) 34 l

Compartiment de l’arbre de pivot 7 l

Réservoir hydraulique 76 l

Poids

Poids en ordre d’expédition 21 955 kg

Poids en ordre de marche : STD SU 26 055 kg

Poids en ordre de marche : LGP S 28 525 kg

Poids en ordre d’expédition : LGP 24 335 kg

• Le poids en ordre d’expédition comprend les 
lubrifiants, le liquide de refroidissement, la 
cabine ROPS/FOPS, la chaîne standard et 10 % 
de carburant.

• Le poids en ordre de marche comprend la lame, 
les lubrifiants, le liquide de refroidissement, le 
plein de carburant, la chaîne standard, la cabine 
ROPS/FOPS, la barre d’attelage et l’opérateur.

Commandes hydrauliques : pompe

Débit de la pompe : direction 312 l/min

Débit de la pompe : outil 200 l/min

Débit du vérin de levage 200 l/min

Débit du vérin de ripper 200 l/min

Type de pompe À pistons 
à cylindrée 
variable 

Débit du vérin d’inclinaison :  
débit côté tête

93 l/min

Débit du vérin d’inclinaison :  
débit côté tige

66 l/min

Commandes hydrauliques : 
clapet de décharge principal

Réglage de la pression  
de décharge : direction

27 600 kPa

• Vitesse nominale de la pompe d’équipement : 
2 000 tr/min.

• Vitesse nominale de la pompe de direction : 
2 500 tr/min.

Commandes hydrauliques : pression 
maximale en ordre de marche

Bulldozer 27 600 kPa

Vérin d’inclinaison 27 600 kPa

Ripper (levage) 27 600 kPa

Ripper (tangage) 27 600 kPa

Direction 41 000 kPa

Ripper

Type Multident 

Nombre de poches 3

Largeur hors tout  
de la traverse

2 088 mm

Section transversale  
de la traverse

355 mm

Hauteur de déversement 
maximale  
en position relevée (sous la 
pointe dans le trou inférieur)

588 mm

Pénétration maximale 650 mm

Force de pénétration maximale 87,4 kN

Force d’extraction 234,4 kN

Poids – avec une tige 1 650 kg

Chaque dent supplémentaire 150 kg

Angle d’incidence 26 degrés

Espacement des poches 900 mm

Distance entre les dents 1 800 mm

Section de la dent 72 mm × 228 mm 
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Spécifications du Tracteur à chaînes D7E

Treuil

Modèle de treuil PA90 

Poids* 1 520 kg

Contenance d’huile 12 l

Longueur treuil et support 1 115 mm

Longueur du carter de treuil 1 110 mm

Largeur du carter de treuil 826 mm

Longueur supplémentaire 
du tracteur : STD

1 032 mm

Longueur supplémentaire 
du tracteur : LPG

1 032 mm

Diamètre du cylindre 318 mm

Largeur du cylindre 226 mm

Diamètre de bride 610 mm

Capacité du tambour : 24 mm 62 m

Capacité du tambour : 29 mm 56 m

Dimension de la virole  
(diam. ext. x longueur)

60 mm × 65 mm 

Entraînement de treuil Hydraulique 

Commande Hydraulique/
électronique 

Poids monté 1 520 kg

Longueur du treuil 1 115 mm

Largeur hors tout 1 090 mm

Garde entre lame et cercle 218 mm

Diamètre du câble (recommandé) 25 mm

Dimension de la virole de câble 
(diam. ext. x longueur)

60 mm × 65 mm

Traction maxi du câble  
du tambour nu

400,3 kN

Vitesse maxi du câble  
du tambour nu

21 m/min

Traction maxi du câble  
du tambour plein

253,5 kN

Vitesse maxi du câble  
du tambour plein

35 m/min

*  Poids du treuil de base, arrangement de montage, 
poids des circuits hydrauliques et électriques.

Normes

Cadre ROPS/FOPS • Le cadre de protection 
en cas de retournement 
(ROPS, Rollover Protective 
Structure) est conforme 
aux critères suivants : 
ISO 3471:2008

• Le cadre de protection contre 
les chutes d’objets (FOPS, 
Falling Object Protective 
Structure) est conforme 
aux critères suivants : 
ISO 3449:2005 niveau  II

Freins • Les exigences en termes 
de freinage d’une machine 
à chaînes de roulement 
respectent les critères 
suivants : ISO 10265:2008

Cabine ANSI/SAE J1166 OCT98 

• Le niveau de pression acoustique équivalent 
Leq auquel est exposé l’opérateur, mesuré 
conformément aux procédures du cycle de travail 
figurant dans la norme ANSI/SAE J1166 OCT 
98, est de 77 dB(A) et, lorsqu’il est mesuré selon 
la norme ISO 6396: 2008, il est de 75 dB(A) pour 
une cabine proposée par Caterpillar, lorsqu’elle est 
montée et entretenue correctement et que l’essai se 
déroule avec les portes et les vitres fermées.

• Le port de protections auditives peut s’avérer 
nécessaire lorsque le conducteur travaille dans une 
cabine ou un poste de conduite ouvert (qui n’est 
pas correctement entretenu ou dont les portes/
vitres sont ouvertes) pendant de longues périodes 
ou dans un milieu particulièrement bruyant.

• Pour une machine standard, le niveau de pression 
acoustique extérieur mesuré à une distance de 
15 m, selon les procédures d’essai stipulées dans 
la norme SAE J88 APR95, machine à mi-régime, 
est de 80 dB(A).

Chaîne cinématique

Type Entraînement 
électrique 

Tension d’entrée nominale 
du compresseur de climatiseur

320 V

Courant d’entrée maximum 
du compresseur de climatiseur

12 A

Tension d’entrée nominale du 
circuit de pompe à eau électrique

320 V

Courant d’entrée nominal du 
circuit de pompe à eau électrique

5 A

Tension du générateur à 
courant alternatif  et du  
module de propulsion

480 V

• L’intensité nominale dépend de la charge 
de chaleur et d’humidité du système de 
chauffage/ventilation/climatisation.

• Mesuré avec la pompe à eau fonctionnant  
à une vitesse de fonctionnement de 4 400 tr/min. 
Lorsque la pompe à eau fonctionne à une 
vitesse de fonctionnement de 2 100 tr/min, 
la mesure est de 1 A.
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Dimensions
Toutes les dimensions sont approximatives

STD LGP

1 Voie des chaînes 1 981 mm 2 286 mm

2 Largeur du tracteur aux tourillons 2 880 mm 3 423 mm

Largeur du tracteur sans tourillons (patins std) 2 591 mm 3 200 mm

3 Hauteur de la machine depuis le sommet de l’arête

Sommet de la cheminée d’échappement 3 365 mm 3 365 mm

Sommet de la cabine standard 3 392 mm 3 392 mm

Depuis le côté sol du patin 3 322 mm 3 322 mm

4 Longueur de chaîne au sol 3 016 mm 3 450 mm

5 Longueur du tracteur de base 4 608 mm 4 608 mm

Pour les équipements ci-après, ajoutez les valeurs suivantes à la longueur du tracteur de base :

Ripper (pointe au sol) 1 391 mm S.O.

Ripper (pointe entièrement relevée) 1 222 mm S.O.

Treuil 1 032 mm 1 032 mm

Barre d’attelage 270 mm 270 mm

Lame S 977 mm S.O.

Lame SU 1 187 mm S.O.

Lame U 1 425 mm S.O.

Lame A 1 230 mm 1 230 mm

6 Hauteur de l’arête 70 mm 70 mm

7 Garde au sol 472 mm 472 mm

Surface de contact au sol (patins std) 3,68 m2 6,31 m2

Nombre de patins par côté 40 44

Largeur et type de patin standard 610 mm 915 mm

MS MS

Pression au sol 69,5 kPa 44,3 kPa

Pas 215,9 mm 215,9 mm

Galets inférieurs/côté 7 8

Nombre de galets supérieurs 2 2

8 Hauteur de la barre d’attelage (entre le sommet de l’arête et l’axe de la chape) 719 mm 719 mm

1

2

7

3

8

4

5

6
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Spécifications du Tracteur à chaînes D7E

Spécifications du bulldozer

Lame 7A

7S 7SU 7U Rectiligne Inclinée à 25° 7S LGP

Capacité de la lame (SAE J1265) m3 5,16 6,86 8,34 5,15 – 5,89

Largeur (hors coins de lame) mm 3 904 3 713 3 988 4 503 4 120 4 545

Hauteur mm 1 363 1 524 1 553 1 373 1 373 1 343

Profondeur d’excavation mm 586 586 586 711 711 644

Garde au sol mm 1 108 1 108 1 108 1 120 1 120 1 264

Inclinaison maximale mm 1 045 987 1 085 695 695 785

Poids* kg 3 504 3 832 3 806 3 790 3 790 3 970

*	 Le	poids	comprend	les	ancrages	de	vérin,	vérin	de	levage	et	canalisations,	lame,	bras	de	poussée,	tourillons	et	canalisations	de	vérin	(d’inclinaison).

Train de roulement

Type Train de roulement à usage intensif

Configuration STD LGP

Nombre de galets (par côté) 7 8

Nombre de patins (par côté) 40 44

Pas 216 mm 216 mm

Largeur des patins 610 mm 915 mm

Hauteur d’arête (MS) 70 mm 70 mm

Longueur de la chaîne au sol (à usage intensif) 3 016 mm 3 450 mm

Voie des chaînes 1 981 mm 2 286 mm

Surface de contact au sol (à usage intensif) 3,68 m2 6,31 m2

Pression au sol (à usage intensif) 69,5 kPa 44,3 kPa

Garde au sol 472 mm 472 mm
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Équipement standard D7E

GROUPE MOTOPROPULSEUR
• Aide au démarrage à l’éther
• Alternateur à courant alternatif  
• Convertisseur
• Direction différentielle
• Faisceau de circuit séparé à plaque 

à barres d’aluminium
• Filtre à air, préfiltre avec tube éjecteur 

de poussière
• Frein de stationnement
• Grille d’entrée de préfiltre
• Indicateur électronique d’entretien du filtre à air
• Liquide de refroidissement longue durée
• Module de propulsion
• Moteur C9.3 ACERT

 – Norme américaine EPA/ARB  
Tier 4 Interim/norme européenne  
Niveau IIIB/étape 4 de la norme  
du ministère des transports japonais
 – Moteur certifié avec post-traitement

• Radiateur à faisceau et plaques à 
barres d’aluminium

• Refroidisseur d’admission air-air
• Robinets de vidange écologiques (huile 

moteur, liquide de refroidissement, huile 
hydraulique, réservoir de carburant, 
carter de groupe motopropulseur)

• Réducteurs à double réduction
• Strata
• Séparateur d’eau à filtre à carburant primaire
• Transmission à vitesse variable en continu 
• Turbocompresseur avec limiteur de pression
• Ventilateur à commande hydraulique et 

vitesse variable avec capacité à température 
ambiante élevée

TRAIN DE ROULEMENT
• Chaîne extra-robuste 

(610 mm pour service modéré)
• Galets et roues libres lubrifiés à vie
• Guides protecteurs de chaînes
• Maillon de fermeture
• Segments de jante de barbotin remplaçables
• Tendeurs de chaîne, amortisseur à gaz
• Train de roulement à usage intensif

ÉQUIPEMENTS ÉLECTRIQUES
• Avertisseur de recul
• Batteries sans entretien (1 000 CCA)
• Convertisseur auxiliaire  

(APC, Accessory Power Converter)
• Convertisseur, 24 V/12 V, 10 A
• Klaxon avant
• Réchauffeur de liquide de refroidissement 

moteur 120 V

POSTE DE CONDUITE
• Accoudoir réglable
• Avec contacteur de désactivation électronique
• Bouton de rappel de vitesse
• Cabine à montant central et cadre  

ROPS/FOPS intégré
• Cadran de commande d’accélération 

électronique avec mode Eco Reverse
• Ceinture de sécurité à enrouleur de 76 mm
• Centrale de surveillance électronique avec 

jauges de température pour le liquide 
de refroidissement, l’huile du groupe 
motopropulseur et l’huile hydraulique, 
jauge de carburant, compte-tours, indicateur 
de rapport et fonctions de diagnostic

• Chauffage/ventilation/climatisation 
modulaire monté sur cabine

• Commande de vitesse variable en continu
• Commandes électrohydrauliques
• Compteur d’entretien électronique
• Contacteur de changement de 

vitesse bidirectionnel
• Essuie-glaces à balayage intermittent
• Isolation Machine
• Présence de l’opérateur
• Prééquipement CB
• Prééquipement radio 12 V
• Pédale de commande de translation
• Repose-pieds intégrés au tableau de bord
• Rétroviseur
• Siège avec revêtement en tissu, 

à suspension pneumatique

AUTRES ÉQUIPEMENTS STANDARD
• Blindage des flasques des réducteurs
• Blindages inférieurs sur charnières
• Cabine, inclinaison
• Capot ajouré
• Capotage moteur ajouré
• Catalogue de pièces sur CD-ROM
• Circuit hydraulique à détection de charge,  

levage et inclinaison de lame
• Crochet de remorquage avant
• Écran, calandre, porte du ventilateur
• Orifices de prélèvement périodique 

d’échantillons d’huile S·O·S
• Portes pour l’entretien du radiateur, à évents,  

sur charnières doubles
• Product Link (satellite ou cellulaire)
• Protection antivandalisme pour compartiments 

de liquide et coffre de batterie
• Prééquipement pour commande de nivellement
• Refroidisseur d’huile du groupe motopropulseur
• Refroidisseur d’huile hydraulique

Équipement standard
L’équipement standard peut varier. Consultez votre concessionnaire Cat pour en savoir plus.
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Équipement en option D7E

ÉQUIPEMENTS DE LA MACHINE
• Insonorisation (Europe)
• Version LGP
• Version pour mise en tas/copeaux de bois
• Version pour traitement des déchets/décharge 

sanitaire (XL, LGP)
• Version régionale européenne

GROUPE MOTOPROPULSEUR
• Accessoires Arctic/pour temps froid
• Batterie : à usage intensif  (1 400 CCA) ou Arctic
• Calandre à usage intensif  sur charnières
• Coupe-batterie à distance
• Dispositif  de remplissage rapide de carburant

• Dispositif  de vidange d’huile du 
groupe motopropulseur

• Module d’émissions propres isolé
• Réchauffeur de liquide de refroidissement 

moteur, 240 V
• Réservoir de carburant : grande capacité (408 l)
• Ventilateur réversible

POSTE DE CONDUITE
• Caméra arrière
• Capot et partie arrière de la lame noirs
• Convertisseur : 24 V à 12 V
• Éclairage

 – Éclairage de base (6)
 – Projecteurs au xénon Premium (10)
 – Lampe stroboscopique d’avertissement

• Porte avant et arrière/Grilles
• Siège chauffant
• Vitre arrière coulissante

CHAÎNE
• 610 mm, 660 mm, 914 mm 
• Service modéré, service intensif

TECHNOLOGIES DE CONSTRUCTION
• Prééquipement AccuGrade
• Support de montage AccuGrade : centre
• Double dévers

BLINDAGES
• Châssis porteur
• Dispositif  de remplissage rapide de carburant
• Éclairage
• Inférieurs : usage intensif, étanches
• Réducteur de roue d’entraînement
• Réservoir de carburant 

LAMES
• Arceaux (sans toit)
• Guides-protecteurs de chaîne
• Lames SU (semi-universelles), U (universelles),  

S (droites) et orientables
• Préfiltre à effet centrifuge

ÉQUIPEMENTS ARRIÈRE
• Barre de décrottage
• Barre d’attelage
• Circuits hydrauliques du ripper multident  

et du ripper
• Contrepoids
• Version de remorquage d’équipements
• Version de remorquage d’équipements : 

décapeuse à éjection
• Version pour treuil/Circuit hydraulique 

pour treuil

Options
Les options peuvent varier ; consultez votre concessionnaire Cat pour en savoir plus.
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Notes
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Tracteur à chaînes D7E

Pour plus d’informations sur les produits Cat, les services proposés par nos concessionnaires et nos 
solutions par secteur d’activité, rendez-vous sur le site www.cat.com

© 2013 Caterpillar Inc.
Tous droits réservés.

Documents et caractéristiques susceptibles de modifications sans préavis. Les machines 
représentées peuvent comporter des équipements supplémentaires. Pour connaître les options 
disponibles, contactez votre concessionnaire Cat.

CAT, CATERPILLAR, SAFETY.CAT.COM, leurs logos respectifs, la couleur « Caterpillar Yellow » et l’habillage 
commercial « Power Edge », ainsi que l’identité visuelle de l’entreprise et des produits qui figurent dans le 
présent document, sont des marques déposées de Caterpillar qui ne peuvent pas être utilisées sans autorisation.

AFHQ6142-02 (03-2013) 
(Traduction : 04-2013)

Remplace AFHQ6142-01


	Tracteur à chaînes D7E
	Caractéristiques 
	Table des matières
	Groupe motopropulseur
	Moteur
	Circuit de refroidissement
	Technologie de réduction des émissions
	Poste de conduite
	Technologies intégrées
	Outils de travail
	Facilité d'entretien et assistance client
	Train de roulement
	Développement durable
	Chargeuse pour traitement des déchets
	Machine de mise en tas
	Spécifications 
	Moteur
	Contenances
	Poids
	Commandes hydrauliques : pompe
	Commandes hydrauliques : clapet de décharge principal
	Commandes hydrauliques : pression maximale en ordre de marche
	Ripper
	Treuil
	Normes
	Chaîne cinématique
	Dimensions
	Spécifications du bulldozer
	Train de roulement

	Équipement standard
	Équipement en option
	Notes



