PM200

Frezarka do nawierzchni

Cat® C18 Silnik wysokoprezny wykonany w technologii ACERT™

Moc brutto (SAE J1995) przy 1900 obr/min 429 kW /583 hp

Moc netto (IS0 9249) przy 1900 obr/min 415 kW /564 hp
Masa eksploatacyjna 30 100 kg
Szerokos¢ bebna (maksymalna) 2010 mm

Gtebokosé frezowania (maksymalna) 320 mm



PM200 Frezarka do nawierzchni
Nowa maszyna PM200 tqczy w sobie optymalne osiqgi, tatwosc¢ obstugi technicznej,
uniwersalnosc¢ zastosowan i maksymalng wydajnosc pracy w cieZkich warunkach.

Silnik C18 z technologia ACERT

Technologia ACERT dziala juz na etapie
procesu spalania, aby zapewni¢
optymalizacj¢ osiagow i redukcje emisji
zanieczyszczen. Silnik C18 z technologia
ACERT jest ekologiczna jednostka
napgdowa. Strona 4

Ulktad napedowy

Pompa uktadu napedowego zapewnia
zrownowazony przeptyw oleju do
dwubiegowych silnikéw hydraulicznych
kazdej z gasienic. Gwarantujac duzg site
napedowa na Sliskich nawierzchniach.
Elektronicznie sterowany system
obciazenia dopasowuje predkos¢ jazdy
do obciazenia bebna, zapewniajac
optymalna wydajnos¢ pracy. Strona 5

Wydajnosé¢ i niezawodnosg, jakiej oczekujesz.

Naped bebna

Mokre sprzegto Cat® z automatycznym
napinaczem pasa umozliwia efektywne i
nieprzerwane przenoszenie mocy. W
nape¢dzie bgbna zastosowano sprawdzone
i trwate podzespoly Caterpillar. Strona 6

Behen

Uchwyty szybkomocujace umozliwiaja
szybka i tatwa wymiang frezow. Strona 6

Maszyna PM200 tqczy w sobie doskonalq wydajnosc i
niezawodnos¢ w najbardziej wymagajqcych zastosowaniach,
przy zachowaniu wysokiego wskaznika gotowosci do pracy.
Dzieki wielu zaletom i opcjom, maszyna PM200
charakteryzuje sie duzq skutecznosciq i wydajnosciq przy
glebokim frezowaniu nawierzchni asfaltowych i betonowych.
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Przedni tasmociag zatadowczy

Maszyna PM200 jest wyposazona w
przedni tasmociag zatadowczy,
hydraulicznie sktadany w celu latwego
transportu. Tasmociag mozna obracaé
0 48 stopni w lewo i w prawo. Strona 7
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Urzadzenie dociskajace i tasmociag odbiorczy

Duzy otwor wylotowy i szeroki tasmociag
odbiorczy gwarantuja szybkie
oproznianie obudowy bebna. Uktad
natrysku wody zapewania smarowanie i
chtodzenie bebna oraz zmniejsza
zapylenie. Strona 7




|
Automatyczne sterowanie nachyleniem
wzdtuznym i poprzecznym

W opcji dostepne sa uklady sterowania
nachyleniem wzdluznym i poprzecznym,
zapewniajace precyzyjne pozycjonowanie
bebna dla zachowania okreslonej
glebokosci frezowania i spadku
poprzecznego. Zdalne urzadzenia
sterujace umozliwiaja kontrole zaréwno
ze stanowiska operatora, jak i z poziomu
podloza. Strona 8
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Zwrotnosé

Cztery tryby skretu: skret gasienic
przednich i tylnych, ruch skosny, zalezny
skret gasienic przednich i tylnych,
gwarantuja operatorowi petng kontrolg
nad pozycja maszyny na ograniczonej
przestrzeni. Naped na cztery gasienice
zapewnia duza wydajnosc¢pracy. Strona 8
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Stanowisko operatora

Ergonomiczny ksztalt przyczynia si¢
do poprawy komfortu, widocznosci

i fatwosci sterowania. Wygodnie
rozmieszczone i pogrupowane z lewej
i prawej strony maszyny elementy
sterujace sprawiaja, ze operator si¢ nie
meczy, a jego wydajnosc jest wicksza.
Strona 9
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Obstuga serwisowa

Pokrywa silnika z mechanizmem
wspomagajacym jej podnoszenie otwiera
si¢ szeroko i zapewnia doskonaty dostep
do silnika, pomp hydraulicznych i
punktéw obstugi codziennej. Drzwiczki
serwisowe zapewniaja wygodny dostep
do begbna w celu tatwej wymiany frezow.
Po otwarciu drzwiczek serwisowych
bebna uzyskuje sie rowniez wygodny
dostep do dysz natrysku wody, ktore
mozna wymienia¢ bez uzycia narzedzi.
Strona 10




Silnik C18 z technologia ACERT

Technologia ACERT juz na etapie procesu spalania zapewnia optymalizowanie osiqgow co umoZzliwia
spetnienie normy emisji spalin EU Stopien IIIA obowiqzujqcymi dla maszyn budowlanych.

(583 KM) przy 1900 obr/min z momentem
obrotowym 2718 Nm. Potaczenie duzej
pojemnosci i wysokiego momentu, umozliwia
PM200 uzyskanie maksymalnej wydajnosci.
Krzywa mocy jest optymalna dla frezowania,
zapewniajac zoptymalizowang moc przy
utrzymaniu silnika w zakresie najwickszej
efektywnosci.

Wysoko wytrzymate ttoki. Wysokie cisnienie
sprezania w polaczeniu z duza dokladnoscia
wykonania dajaq doskonatg efektywnos¢
wykorzystania paliwa, mniejszy przedmuch
i emisj¢ spalin.

Elektronicznie sterowane pompowtryskiwacze
uruchamiane mechanicznie (MEUI). MEUI to
unikalny system taczacy nowoczesnosé
elektronicznego uktadu sterowania z prostota
sterowanego bezposrednio i mechanicznie
wtrysku paliwa. Uktad jest doskonatym
systemem, umozliwiajacym niezalezng
kontrole ci$nienia wtrysku w calym zakresie
obrotow roboczych silnika. Dzieki tym
cechom silnik C18 ma pelna kontrole nad
katem, czasem trwania oraz ciSnieniem
wtrysku.

Precyzyjny wielopunktowy wtrysk paliwa.
Temperatura w komorze spalania jest
obniZona po przez precyzyjna
charakterystyke krzywej wtrysku co
zmniejsza emisje i optymalizuje proces
spalania. w efekcie mozesz wykona¢
wigcej pracy mniejszym kosztem.

Korpus C18. Jednocze$ciowy blok
cylindréw wykonany z zeliwa szarego
posiada solidne zebra usztywniajace
oraz wsporniki zapewniajace
wytrzymatos¢ i sztywnos¢ tozysk
glownych watu korbowego. To nowe
rozwigzanie pozwala przenie$¢ wiekszy
stopien sprezania i zwigkszone
nagromadzenie mocy. Polaczenia
gwintow prostych, uszczelniacze w
polaczeniach kanatow wewnetrznych

eliminuja wycieki oleju i innych ptynéw.

Latwiejszy serwis, obstuga i naprawa po
przez monitorowanie kluczowych
funkcji i rejestracje najwazniejszych
wskazan. Zaawansowane elektroniczne
mozliwosci diagnostyczne sa dostepne
po przez Cat Electronic Technician.

Turbodotadowanie z chtodzeniem powietrza
na dolocie. Zapewnia duza moc i szybka
reakcje i utrzymuje niskq temperature

spalin przez wiele godzin ciaglej pracy.

Chtodnica powietrza dotadowujacego
(ATAAC). Utrzymuje niskq temperature
powietrza w kolektorze dolotowym

i wraz z doktadnie wykonanymi
elementami komory spalania
zmniejsza zuzycie paliwa i emisj¢
spalin. Nowa turbosprezarka, unikalny
przepltyw powietrza w glowicy,
pojedynczy, napedzany z przodu,
walek rozrzadu w glowicy i ulepszony
kolektor dolotowy daje znaczne
polepszenie zasilania powietrzem,
zwiekszajac efektywnos¢ i redukujac
emisje.

Elektroniczny modut sterujacy ADEM™ A4.
Modut ten zarzadza zasilaniem w
paliwo, steruje zaworami i przeptywem
powietrza dla efektywnego
wykorzystania kazdego litra paliwa.
Uktad zarzadzania silnikiem zapewnia
elastyczne mapowanie paliwa,
pozwalajac silnikowi na szybka reakcje
zaleznie od potrzeb i danego
zastosowania. Dziatanie jednostki
sterujacej obejmuje takze monitorowanie
stanu silnika i maszyny w celu
utrzymania maksymalnej sprawnosci.



Uktad napedowy
Naped hydrostatyczny z przepltywem hydraulicznym zasilany ttoczkowymi pompami o zmiennym
wydatku. Dwu biegowe silniki napedu gqsienic zapewniajq zbalansowane przekazanie napedu.

1 Dwubiegowy silnik jazdy

2 Naktadki gasienic z poliuretanu

3 Przekladnia planetarna z hamulcem postojowym
4 Wzmocnione rolki jezdne Cat

Pompa uktadu napedowego. Zbalansowany przeptyw do
dwubiegowych silnikow jazdy na kazdej z gasienic zapewnia
doskonate przekazanie napedu na wszystkich powierzchniach.

System kontroli obciazenia (anti-stall). Elektroniczny system
kontroli obcigzenia dopasowuje predkos¢ jazdy do obciazenia
bebna, zapewniajac optymalna wydajno$¢ pracy. Z maszyna w
trybie pracy i zalaczong kontrola obciazenia, trzy ustawienia
obciazenia mogg by¢ wybrane - WYSOKI przy lekkim
frezowaniu, SREDNI przy srednim frezowaniu i NISKI przy
ciezkim frezowaniu. Dzwignia jazdy ptynnie reguluje predkosc
jazdy migdzy trzema zakresami.

Dwa zakresy predkosci. Praca maszyny przy maksymalnym
momencie, po przez zakres predkosci podczas poczatku
frezowania lub przy szybkiej jezdzie do miejsca pracy.

Zwigkszenie trakeji (podziat wydatku). Réwny przeptyw do kazdego
z silnikéw jazdy zwigksza przekazywanie napedu przy cigzkim
frezowaniu i na $liskim podlozu. Zawor zwigkszajacy trakcje
jest zalaczany z konsoli operatora.



|
Beben

Uchwyty szybkomocujqce umoZzliwiajq szybkq i tatwg wymiane frezow.

178 narzedzi z hitami z weglikow spiekanych. Narzedzia sa
montowane w trwalym trzy czesciowym, szybko zwalnianym
uchwycie i ulozone na bgbnie w potrojnie oplatajaca wstege
dla uzyskania maksymalnej sity odspajania. Szybko zwalniany
uchwyt samozaciskowy zapewnia odpowiednie spasowanie w
podstawie uchwytu.

Duze utwardzane weglikami topatki tadujace. L.opatki tadujace
efektywnie przemieszczaja frezowany materiat na tasmociag co
daje wyzsza produktywnos$¢, a takze mniejsze zuzycie wewnatrz
komory bebna, a takze narzedzi frezujacych.

Optymalny rozktad narzedzi. Roztozone w potrojne drzewo
narzedzia na krawedzi bocznej dajq optymalng przestrzen, aby
usungc¢ luzny materiat i zmniejszy¢ zuzycie bebna w trakcie
manewrowania przy frezowaniu.

Hydrauliczne ptyty boczne. Samoregulujace si¢ plyty boczne moga
by¢ hydraulicznie regulowane ze stanowiska operatora lub
poziomu ziemi.

Naped bebna
Bedaqce wytqcznym patentem Caterpillara mokre sprzegto dostarcza maksymalng dostepng moc do
kazdego z narzedzi zapewniajqc dtugi okres eksplatacji i niezawodnos¢.

Mokre sprzegto Caterpillar. Najbardziej efektywny i trwaty system
przekazania mocy begbna na frezowane podloze. System sprzegla
bebna ma osobny zbiornik, pompe, filtr, zawor sterujacy
sprzegtem i chlodnicg oleju, aby zapewnic ciagle chtodzenie i
smarowanie.

Dwie predkosci frezowania. Gorne i dolne kota pasowe moga by¢
tatwo zamieniane dla maksymalnego momentu przy
najtwardszych materialach i w zaleznosci od potrzeb réznej
granulacji.

Dwa uformowane szescio-klinowe mocno napiete pasy. Mocno napiete
pasy zapewniaja efektywny naped i zapewniaja dluga trwalosc.

Automatyczna regulacja napiecia pasa. Hydraulicznie napedzany
automatyczny napinacz pasa zapobiega jego poslizgowi i
zmniejsza potrzeby obstugowe.

1 Gorne koto pasowe 4 Dolne koto
2 Cylinder napinacza b Walek napedowy
3 Profilowany pas napedowy



Sktadany tasmociag zatadowczy

Wysoko wydajny i wszechstronny dodany po to aby zwiekszy¢ wydajnosc.

Hydraulicznie rozktadany tasmociag. Transport maszyny stat si¢
latwiejszy po przez mozliwos¢ hydraulicznego rozwijania
przedniego tasmociagu, co zmniejsza rozmiary maszyny.

Gorny tasmociag o szerokosci 800 mm. Wysoko$¢ przedniego
tasmociagu zatadowczego jest hydraulicznie regulowana, a dwa
sitowniki umozliwiajq jego obrét o 48 stopni w lewo i prawo.

Pas bezszwowy. Pas bezszwowy o duzej wytrzymaltosci
charakteryzuje si¢ dlugim okresem uzytkowania i zapewnia
lepszy transport drobnych czastek.

Zmiana predkos$é pasa. Przedni tasmociag zaladowczy ze
zmienng predkoscia pasa, aby kontrolowa¢ wysyp frezowanego
materialu w zaleznosci od jego rodzaju i ilosci.

Opcjonalny podwdjny uktad natrysku wody. Dodatkowe smarowanie
i chlodzenie jest zapewnione, aby zmniejszy¢ zapylenie w
trakcie ciezkiego frezowania. System zawiera druga pompe
wody i dodatkowe spryskiwacze, ktore smaruja i zmniejszaja
zapylenie na tasmociagu tadujacym i zbierajacym.

Urzadzenie dociskajace i tasmociag odbiorczy

Duzy otwor wylotowy i szeroki przenosnik odbiorczy gwarantujq szybkie oproznianie obudowy bebna.
Uktad natrysku wody zapewania smarowanie i chtodzenie bebna oraz zmniejsza zapylenie.

} : ,Ii
1 Urzadzenie dociskajace 3 Filtr wody

2 Hydrauliczne drzwi 4 Pas bezszwowy
przednie

Optymalny rozmiar materiatu i gradacja. Hydraulicznie sterowana
plyta dociskowa zapobiega odrywaniu si¢ wiekszych
fragmentow frezowanej nawierzchni, zapobiega zapychaniu si¢
tasmociagu i umozliwia optymalne oproznianie komory bebna.

Duzy otwor oprozniajacy. Komora bgbna jest natychmiast
oczyszczana, aby przyja¢ urobek.

Tasmociag zbierajacy o szerokosci 800 mm. Napedzany silnikiem
hydraulicznym o wysokim momencie dla maksymalnej
efektywnosci.

Zmiana predkos¢ pasa. Tasmociag zbierajacy ze zmienna
predkoscig pasa, aby kontrolowa¢ transfer frezowanego
materialu w zaleznosci od jego rodzaju i ilosci.

Optymalne zmniejszenie zapylenia. Natrysk wody pod
standardowym cisnieniem smaruje i reguluje zapylenie na
tasmociagu zbierajacym. Latwy dostep do spryskiwaczy dla
inspekcji i wymiany bez potrzeby stosowania narzedzi.



Opcje automatycznego sterowania nachyleniem wzdtuznym i poprzecznym

Opcjonalnie dotykowe lub bez dotykowe urzqdzenie precyzyjnie kontroluje pochylenie bebna aby
ustawic gtebokosc frezowania. System moze by¢ ustawiony na kontrole nachylenia lub przechytu
poprzecznego.

Dotykowy lub bez dotykowy sensor nachylenia. Czujnik moze by¢
latwo zamocowany po kazdej stronie maszyny i zapewnia
odpowiednia doktadnos¢. Czujnik przekroju poprzecznego
dodano dla poszerzenia zastosowan.

Linkowy (jo - jo) czujnik dotykowy nachylenia. Linkowy czujnik
nachylenia mierzy przemieszczenie plyty bocznej co umozliwia
okreslenie jej calkowitej wysokosci i moze by¢ uzyte przez
urzadzenie liczace do wyznaczenia doktadnego nachylenia.

Zdalnie mocowane skrzynki kontrolujace. Reczne lub automatyczne
dzialanie mozna prowadzi¢ ze stanowiska operatora lub z
poziomu gruntu. Ciagly odczyt glebokosci bebna i przechytu
poprzecznego jest fatwo widoczny nawet w sloneczny dzien.

Usredniajacy System Dzwigkowy. Zaleta uktadu sa trzy bezdotykowe
czujniki pochylenia lub jeden dotykowy i dwa bezdotykowe
czujniki pochylenia, ktore montowane sa po bokach maszyny,
umozliwiajac pomiar catkowity przestany do urzadzenia
liczacego.

1 Linkowy czujnik dotykowy przechytu
2 Zdalnie mocowane skrzynki kontrolujace

Zwrotnos¢
Cztery tryby skretu zapewniajq doskonate prowadzenie dla precyzyjnej kontroli i zwiekszenia
produktywnosci.

Cztery tryby skretu. Uklad skretu moze pracowaé w czterech
trybach dla lepszej zwrotnos$ci w ciasnych miejscach: skret
przodem, skret krabem, skoordynowany skret tytu i przodu.

Maty promien frezowania. 2 m promien frezowania umozliwia
precyzyjne frezowanie na waskich ulicach miasta i slepych
uliczkach.

Naktadki gasienic z poliuretanu. Poliuretanowe naktadki gasienic
daja dobra przyczepnos$¢ i maja ulepszona wytrzymatos¢ na
odrywanie od klepek.

Doskonata widocznosé na plyty boczne komory bebna. Doskonata
widoczno$¢ zwigksza wydajnos¢ i umozliwia operatorowi
precyzyjne ustawienie bebna na poczatku pracy lub w trakcie
pracy przy przeszkodach.

Dwie dzwignie jazdy. Ptynna regulacja predkosci maszyny do
przejazdoéw na miejsca pracy.




Stanowisko operatora
Zaprojektowany dla efektywnosci, wydajnosci i prostego operowania z kazdej strony konsoli.
Latwe w uZyciu urzqdzenia sterujqce zmniejszajq zmeczenie operatora.

Podwajne urzadzenia sterujace. Zaprojektowano czytelne
rozlozenie dzwigni i przyrzadéw dla tatwego ich uzycia.
Wszystkie wskazniki i wyswietlane informacje sa dobrze
widoczne nawet przy padajacym $wietle stonecznym.

CAY fls >
. iy g - Komputerowy system monitorowania. System ten ciagle monitoruje
cisnienie w uktadzie i stan silnika w wielu trybach pracy.
Ostrzega operatora o wystepujacym problemie w trzy
poziomowym systemie informaciji.
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Hydraulicznie sterowane zadaszenie kabiny. Pelna szerokos¢ daszku
z dwoma skrzydlami poszerzajacymi, przednia i tylna szyba

FANTY @ zapewniaja optymalny komfort i ochrong. Dach moze by¢
({( ):") I:Ej hydraulicznie opuszczany do transportu.
Optymalne oswietlenie nocne. Teren pracy jest efektywnie

os$wietlony przez zestaw szybko mocowanych reflektorow,
ktore mozna wygodnie umiesci¢ w jednym ze schowkow.




Niezawodnos¢ i tatwose¢ obstugi

Niezawodnos¢ i tatwosc¢ obstugi to integralne cechy kazdej maszyny Caterpillar, dzieki temu
inwestycjia w te maszyny jest optacalna.

Pokrywa silnika z mechanizmem
wspomagajqcym jej podnoszenie otwiera
sie szeroko i zapewnia doskonaty dostep
do silnika, pomp hydraulicznych i
punktow obstugi codziennej.
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Hydrauliczne podnoszone drzwi dostepu do
bebna. Drzwi otwieraja si¢ szeroko i
zapewniaja doskonaty dostep do bebna
dla inspekcji i obstugi narzedzi.

Elektroniczny modut kontrolny (ECM).
Uktady maszyny sq monitorowane
zapewniajac samo diagnostyke,
informujac operatora i personel serwisu.

Trzy poziomy informacji. Operator jest
ostrzegany o zdarzeniach, ktore
wymagajq jego uwagi. Naprawa
planowana przed wystapieniem
powaznego uszkodzenia.

Uktad napedu. Nawet przy wylaczonym
silniku lub funkcjach hydraulicznych,
peten odczyt danych z gtownych
modutow maszyny jest dostepny dla
kontroli jej ruchéw, obstugi i serwisu.

Wskazniki optyczne. Wskazniki optyczne
umozliwiaja tatwe sprawdzenie poziomu
wody w zbiorniku spryskiwaczy i oleju
w zbiorniku hydraulicznym.

Porty kontrolne uktadu hydraulicznego z
szybkoziaczami. Szybkozlacza upraszczajq
diagnostyke systemu.

Ekologiczne zawory spustowe. Ekologiczna
metoda spuszczania ptynow.
Zamontowane na chlodnicy, misce oleju
silnikowego, na zbiornikach oleju
hydraulicznego i paliwa.

Ztacza do pobierania probek S © 0 e SV, Porty
do poboru probek SeO e S umozliwiaja
tatwy pobér oleju z uktadu
hydraulicznego.

Bezpieczne utozenie przewodow. Bloczki
z polietylenu bezpiecznie mocujq
przewody, aby zmniejszy¢ ich wspolne
przecieranie co zwigksza trwatos¢.

Akumulatory bezobstugowe firmy Caterpillar.
Akumulatory sa zamocowane z tylu
maszyny. Akumulatory firmy CAT
zaprojektowano tak, aby dostarczaty
maksymalna moc rozruchowa oraz aby
dobrze znosily wibracje.

Pakiet uktadu chtodzenia. Wszystkie
chtodnice zebrane sa w jednym panelu,
polozone obok siebie sa tatwe do
oczyszczania i serwisu. Modutowa
budowa systemu chlodzenia zapewnia
bardziej efektywne odprowadzenie
ciepta z poszczegolnych uktadow i
ulatwia czyszczenie.



Silnik

Uktad hamulcowy

|
Uktad kierowniczy

Szesciocylindrowy silnik wysokoprezny
Caterpillar C18 w technologii ACERT

z turbosprezarka i chtodnica dolotu
powietrza. Spetnia normy europejskie EU
Stopnia IITA dotyczace emisji spalin.

Moc maksymalna
SAE J1995

Znamionowa moc
uzyteczna przy

przy 1900 obr/min
429 kW/583 KM

1900 obr/min

ISO 9249 415 kW/564 KM
EEC 80/1269 415 kW/564 KM
Srednica 145 mm
Skok 183 mm
Pojemnos¢ 18.1 litra

= Moce silnikéw podano w jednostkach
metrycznych (KM)

= Warto$¢ mocy znamionowej zostata
przetestowana w warunkach
odniesienia dla okreslonego standardu.

= Podana moc uzyteczna jest moca
zmierzona na kole zamachowym silnika
wyposazonego w wentylator, filtr
powietrza, thumik i alternator.

= Dwuczeséciowy, suchy filtr powietrza ze
wskaznikiem zatkania, wspomaganie
zimnego rozruch, dwa filtry paliwa z
separatorem wody i sprezarka
powietrza w standardzie.

Uktad hydrauliczny

= Pompy od jazdy, smarowania sprzegta
bebna, tasmociagow zbierajacego i
gbérnego, obwodow dodatkowych i
wentylatora chlodzenia sg
zainstalowane na silniku.

m Chlodnica uktadu hydraulicznego
umieszczona jest z tylu maszyny jako
pojedynczy modut dla efektywnego
chiodzenia i tatwego dostgpu w trakcie
czyszczenia.

® Trzy mikronowy prog czyszczenia
po stronie ci$nieniowej w obwodzie
dodatkowym i siedmio mikronowy
prog czyszczenia na powrocie.

= Punkty kontrolne uktadu
hydraulicznego z szybkoztaczami
upraszczaja diagnostyke systemu.

Cechy hamulca zasadniczego

m Zamkniety obwod uktadu napedu
hydrostatycznego zapewnia
hamowanie dynamiczne podczas pracy
maszyny.

Cechy hamulca postojowego

= Zalaczane spr¢zyna/hydraulicznie
zwalniane wielotarczowe hamulce
montowane na kazdym z reduktoréw.
Hamulce sa zalaczane automatycznie
gdy dzwignia jazdy znajduje si¢ w
pozycji neutralne;.

m Utrata ci$nienia hydraulicznego w
obwodzie hamulcow spowodowana
bedzie po przez wcisniecie
przetacznika hamulca postojowego
umieszczonego na panelu operatora.

= Hamulec postojowy zostanie zalaczony
automatycznie w przypadku zgaszenia
silnika.

= Pompa jazdy przestaje zasila¢ uktad
gdy hamulec parkingowy jest
zalaczony. Dzwignia jazdy musi by¢
przesunig¢ta w pozycj¢ neutralng po
zwolnieniu hamulca, aby ponownie
wznowic jazde.

Uktad elektryczny

Wspomagany uklad skretu z dwoma
kierownicami na konsoli operatora.
Cztery tryby pracy ukfadu skretu z
automatyczng regulacja polozenia tylnych
gasienic przez kontroler (ECM) w
standardzie.

Cechy

= Sitowniki skretu podwojnego dziatania
kontroluja przednie i tylne gasienice,
s zasilane przez uklad osiowej,
wielotloczkowej, pompy o0 zmiennym
wydatku z kompensacja ciSnienia.
W uktadzie skretu zawsze panuje state
ci$nienie.

= Przelacznik na panelu operatora
umozliwia wybor jednego z czterech
trybow pracy uktadu skretu.

Tryby Skretu

= Skret przednich kot - kontrolowany
z obu kierownic. Kontroler
automatycznie ustawia tylne gasienice
do jazdy na wprost.

= Skret tytem - kontrolowany przez
joystick na konsoli operatora i
przetacznik na panelu do obstugi z
poziomu gruntu. W tym trybie pracy,
skret tytem jest kontrolowany recznie.

= Skret krabem - przednie i tylne
gasienice skrecaja rownoczesnie
w tym samym kierunku.

= Skret po luku - przednie i tylne
gasienice skrecaja rownoczesnie
w przeciwnym kierunku.

Promien skretu

Minimalny 2000 mm

|
Rama

woltowy uklad elektryczny zawiera dwa
bezobstugowe akumulatory firmy Cat.
Przewody elektryczne sa oznaczone
kolorem, numerem oraz wyposazone w
etykiety z identyfikatorami podzespotow.
Uklad rozruchowy dostarcza prad

1365 amperow przy zimnym rozruchu
(cca). Uklad zawiera alternator

100 amperdw.

Stworzona z grubych plyt stalowych

i ksztaltowych rur stalowych. Zestawy
gasienic posiadaja zderzaki na ramie do
ograniczenia kata skretu co polepsza
zdolno$¢ maszyny do jazdy pod gore

i ulatwia wyjazd z glebokiego rowu po
frezowaniu. Gorny pomost i stopnie
bezposlizgowe dla pewnego wsparcia
stop.
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Uktad napedowy

Uktad napedowy bebna

|
System tasmociagu

Naped hydrostatyczny zasilany olejem
przez osiowa, wielottoczkowa pompe
o zmiennym wydatku. Silniki jazdy

z reduktorem planetarnym na kazdej
gasienicy, zapewniaja zbalansowane
przekazanie napedu.

Cechy

= Osiowa, wielotloczkowa pompa o
zmiennym wydatku z elektronicznie
regulowanym przeplywem pod
ci$nieniem.

m Zawor zwigkszajacy trakcje zapewnia
rowny przeplyw oleju do kazdego z
silnikéw jazdy, aby zwiekszyc
przekazanie napedu przy cigzkim
frezowaniu lub na sliskiej powierzchni.

= Dwu biegowe silniki hydrauliczne
umozliwiaja operatorowi prace¢ przy
maksymalnym momencie napedowym
w trakcie frezowania lub szybka jazde
na mejsce pracy.

= Wybor biegu kontrolowany
elektrycznie przez przetacznik na
konsolioperatora.

® 7 maszyng w trybie pracy i zatlaczona
kontrola obcigzenia, trzy ustawienia
obciagzenia moga by¢ wybrane -
WYSOKA przy lekkim frezowaniu,
SREDNI przy srednim frezowaniu
i NISKI przy cigzkim frezowaniu.

= Dzwignia jazdy ptynnie reguluje
predkosc i kierunek jazdy.

= System kontroli obcigzenia, sterowany
przez modut (ECM), dopasowuje
predkosc jazdy do obcigzenia na
bebnie dla maksymalnej wydajnosci.

= Dlugosc¢ gasienic 1640 mm, szerokosc
300 mm i wymienne oktadziny klepek
z poliuretanu.

Beben napedzany bezposrednio przez
hydraulicznie sterowane, mokre sprzegto
Caterpillar i planetarny reduktor.

Cechy

= Wzmocnione mokre sprzegto
zamontowane bezposrednio na silniku.
Hydraulicznie aktywowane przez
przetacznik WL/WYL na konsoli
operatora.

= Sprzegto napedu bebna ma osobny
zbiornik oleju, filtr, zawor sterujacy i
chlodnice oleju, aby zapewni¢ ciagte
chlodzenie i smarowanie.

= Dwa uformowane szescio-klinowe
mocno napiete pasy napedzaja beben
po przez reduktor wewnatrz bebna.

m Hydraulicznie zasilany napinacz pasa
zapobiega poslizgowi i zmniejsza
potrzeby obstugowe.

= Gorne i dolne kota pasowe moga by¢
latwo zamieniane dla maksymalnego
momentu przy najtwardszych
materiatach i w zaleznosci od potrzeb
roznej granulacji.

m Pojedynczy zacisk z podwdjna tarcza
zaistalowany na napedzie bebna na
walku zdawczym.

Specyfikacja bebna

= Tasmociag zbierajacy jest napedzany
przez silnik hydrauliczny o wysokim
momencie, aby zapewni¢ maksymalng
produktywnos¢ i efektywne
oczyszczenie komory bebna.

= Zmienna predkos¢ pasa, w celu
kontroli tasmociagu zbieraj acego i
zatadowczego umozliwia dopasowanie
si¢ do frezowanego materialu w
zaleznosci od jego rodzaju i ilosci.
Tasmociagi moga obracac sie do tytlu
co ulatwia oczyszczenie pasa.

® Hydraulicznie zwijany przedni
tasmociag ulatwia transport.

= Gorne aluminiowe ostony tasmociagu
zapobiegaja rozsypywaniu si¢ drobnego
materialu pod wplywem wiatru.

Tasmociag zbierajacy

Szerokos¢ 800 mm
Predkos¢ 300 m/min
Tasmociag zatadowczy

Szerokos¢ 800 mm
Predkos¢ 300 m/min
Obrot (od srodka) 48 stopni

Obudowa bebna

Uktad napedowy bebna

Naped bebna

Dwa uformowane szescio-klinowe
mocno napiete pasy

Maks. Predkosé (do przodu i do tylu): Naped
Frezowanie 0-38 m/min Mechaniczny
Jazda 0-5,9 km/h Sprzegto

Hydrauliczne/mokre wieloptytkowe

Predkos¢ przy obrotach silnika

1900 obr/min114 obr/min 114 obr/min
Behen

Szerokos$¢ frezowania 2010 mm
Glebokosc¢ frezowania 320 mm
Liczba frezow 178

Odleglos¢ miedzy koncowkami 15 mm
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= Duza przestrzen do usuwania tadunku
z obudowy dla zwigkszonej produkciji i
zmniejszenia zuzycia narzedzi.

= Plyty boczne z odpornego na scieranie
materialu majacego kontakt z
powierzchnig dla dlugotrwalego
eksploatowania.

= Plywajaca plyta zgarniajaca z
regulowanym cisnieniem docisku
i wymiennymi krawedziami roboczymi.

= Polozenie plyty zgarniajacej jest
regulowane ze stanowiska operatora
i dwoch punkow kontrolnych na
poziomie gruntu.



| |
Uktad natrysku wody Automatyczne sterowanie nachyleniem wzdtuznym
| poprzecznym

= Pompa odsrodkowa zasila woda uktad
spryskiwaczy, aby zmniejszy¢ ilos¢ pytu

i smarowaé pas. Wysokos'.c' rpaszyny - glebokos¢ . L] Zdaln§ u.rz.qdzenia sterujace
= Spryskiwacze wody skupiaja strumiefi frezowania i przechyl poprzeczny jest umozliwiaja kontrole zarowno ze
. . . recznie kontrolowany przez operatora. stanowiska operatora, jak i z poziomu
;VOS vy na phfkll(:h pow1erhziclémac'h Automatyczna kontrola glebokosci podioza. Funkcja komunikacji wzdhuz
nzr;;dz Clzgﬁ:é);ﬁg;fys;v:;:; s bebna i pochylenia to opcja sterowana maszyny umozliwia operatorowi wglad
latwe do. demontazu dla inspekcji i przez elektronike ponad hydraulika. i zmiang ustawie.ﬁ w skrzynkach
any b dzi System moze by¢ skonfigurowany z kontrolnych umieszczonych po
. gggﬂlz‘/ siezmnc?arrzgzie .zosta’( dotykowym (jo -jo) Iub bez dotykowym przeciwnych stronach maszyny. To
. L .. czujnikiem pochylenia. Czujnik umozliwia operatorowi kontrole obu
wyposazony we wskaznik cisnienia pochylenia zwigksza uniwersalnosc. stron wykonywanej pracy z jednego

wody, niski poziom wody i zawor punktu. Ciagly odezyt glebokosci

kontrolny dla oszczednego uzywania Cechy bebna i przechylu poprzecznego jest
wody. = Reczna kontrola wysoko$ci maszyny Jatwo widoczny nawet w stoneczny
® Zbiornik wody moze zosta¢ napeliony z konsoli operatora i poziomu gruntu dzien
z gory maszyny badz z poziomu reguluje glebokos¢ frezowania i . Czujriik dzwickowy moie by¢ latwo
gruntu. przechyt poprzeczny. Wizualne zamocowany po kazdej stronie
m Dodatkowy system natrysku wody jest wskazniki pokazuja glebokosc maszyny i zapewnia odpowiednia
dostepny dla dodatkowego smarowania frezowania. dokla{inyos’é
i chtodzenia narzedzi frezujacych oraz = W opcji automatycznej system kontroli . . .
. . . . .. = Linkowy czujnik (jo - jo) nachylenia
ograniczenia zapylenia w trakcie pochylenia i przechylu poprzecznego, . . . .
s . . . mierzy przemieszczenie ptyty bocznej
cigzkiego frezowania. moze regulowa¢ zadane parametry.

co umozliwia okreslenie jej catkowitej
dlugosci i moze by¢ uzyte przez
urzadzenie liczace do wyznaczenia
doktadnego nachylenia.

m Zaleta dzwickowego ukladu
usredniajacego sg trzy bezdotykowe
czujniki pochylenia lub jeden
dotykowy (jo - jo) i dwa bezdotykowe
czujniki pochylenia, ktére montowane
sg po bokach maszyny, umozliwiajac
pomiar catkowity przestany do
urzadzenia liczacego.

Ustawienie glebokosci frezowania jest
latwiejsze do wykonania w trybie
manualnym po przez pokretto
regulacyjne na kontrolerze.

Zbiornik wody

Pojemnosé 3500 litréw
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Wymiary

|
1

Gotowa do pracy mm Do transportu mm
A Dhugos¢ catkowita (tasmociag podniesiony) 13 940 F Dlugos¢ od bazy maszyny 7500
B Catkowita szerokos¢ maszyny 2900 G Dlugos¢ ze zwinietym tasmociagiem 11 380
C CMaksymalna wysokos$¢ z podniesiong kabing 3950 H Wysokos$¢ ze zwinietym tasmociagiem 3150
D Wysoko$¢ minimalna 2930 I Maksymalna szeroko$¢ 2500
E Maksymalna wysokos$¢ ciezarowki 4600
Przeswit pod bebnem 356
Obrot tasmociagu 48° w lewo lub w prawo od srodka
Szerokos$¢ tasmociagu odbiorczego 800
Szerokos$¢ tasmociagu gornego 800

Wewngetrzny promien skretu 2000

|
Pojemnosci uktadow i zbiornikow

Masy

Litry
Pojemnos¢ zbiornika paliwa (uzytkowa) 1100
Olej silnikowy i filtr 64
Przekladnia planetarna uktadu napedowego (kazda) 1
Zbiornik hydrauliczny 200
Obudowa sprzegta bgbna 48
Uktad natrysku wody 3500
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Masa operacyjna* kg

Maszyna 30 100
na przednich gasienicach 15 600
na tylnych gasienicach 14 500

Ciezar transportowy™*

Maszyna 28 000
na przednich gasienicach 12 650
na tylnych gasienicach 15 350

Masy sa pokazane jako przyblizone i zawieraja:
* ptyn chtodniczy, oleje, 50% zbiornika paliwa, 50% zbiornika wody i operator o wadze
75 kg.
** plyn chtodniczy, oleje, 50% zbiornika paliwa i pusty zbiornik wody



Wyposazenie dodatkowe

Niektore dodatki sa opcjami w regionie, a inne standardem. Aby uzyska¢ szczegotowe informacje, skontaktuj sie ze swoim dealerem

Hydraulicznie sterowane zadaszenie. Pelna
szerokos¢ daszku z dwoma poszerzajacymi
skrzydtami, przednia i tylna szyba
zapewniaja optymalny komfort i
ochrong. Zadaszenie moze by¢
hydraulicznie opuszczane do transportu.

Myjka wysokocisnieniowa. System uzywa
wody z uktadu natrysku wody, aby
pomoc w umyciu maszyny na koniec
kazdego dnia pracy. System zawiera
lance i przewdd z szybkozlaczem.

Wysokowydajna pompa do napetniania
zbiornika wody. Napedzana hydraulicznie
pompa umozliwia szybkie napelnienie
zbiornika woda.

Elektryczna pompa do tankowania paliwa.
Pompa elektryczna zapewnia szybki
proces tankowania maszyny nawet bez
przerywania pracy. Tankowanie paliwa
moze by¢ prowadzone nawet przy
zgaszonym silniku.

Dodatkowy system natrysku wody dla
zmniejszenia ilosci pylu. Dodatkowy system
natrysku wody dla dodatkowego
chtodzenia narzedzi przy ciezkim
frezowaniu, a takze zmniejszenie ilosci
pyhu. Sytem ten zawiera dodatkowa
pompe wody, druga belke ze
spryskiwaczami w obudowie bebna dla
dodatkowego chlodzenia narzedzi i
dodatkowe spryskiwacze dla
zmniejszenia zapylenia na tasmociagach
zbierajacym i tadujacym.

Regulacja cisnienia docisku plyty zgarniajacej
z poziomu ziemi. Ci$nienie docisku ptyty
zgarniajacej moze by¢ regulowane i
zmieniane przez obstuge z poziomu
ziemi.

Narzedzia pneumatyczne. Narzedzia
pneumatyczne z szybkoztaczem i miotki
udarowe do demontazu narzedzi
frezujacych.

Ziacze do montazu miota hydraulicznego.
Szybkoztacze do montazu miota
hydraulicznego.

Dwa fotele operatora. Dwa skladane
amortyzowane fotele daja operatorowi
komfort w trakcie pracy. Siedzenia
moga by¢ sktadane, aby utatwic¢ dostep
do przedziatu silnika z platformy
operatora.

Automatyczny system kontroli nachylenia

i przechylu reguluje glebokos¢ frezowania
i spadek poprzeczny zgodnie z
wprowadzonymi nastawami. System
moze by¢ skonfigurowany z dotykowym
(jo <jo) lub bez dotykowym czujnikiem
pochylenia.

Dotykowy (jo -jo) czujnik nachylenia
mierzy przemieszczenie plyty boczne;j.

Dzwiekowy czujnik bezdotykowy
przechylenia, moze by¢ konfigurowany
jako jeden po kazdej stronie lub jako
uktad usredniajacy (SAS).

Cecha dzwigkowego uktadu
usredniajacego (SAS) sa trzy
bezdotykowe czujniki pochylenia lub
jeden dotykowy (jo - jo) i dwa
bezdotykowe czujniki pochylenia, ktore
montowane sg po bokach maszyny,
umozliwiajac pomiar calkowity
przestany do urzadzenia liczacego.
System zawiera rowniez czujnik
przechylu poprzecznego przy
zastosowaniu do prac wymagajacych
takiej specyfiki.
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Frezarka do nawierzchni

Bardziej szczegotowe informacie o produktach firmy Cat, ustugach dealera oraz rozwiazaniach branzowych mozna znalez¢ na stronie internetowej pod adresem:
www.cat.com

Maszyny pr na zdjeciach moga zawierac dodatkowe wyposazenie. Aby uzyskac
informacje o dostepnym wyposazeniu dodatkowym, skontaktuj sig z przedstawicielem firmy Caterpillar.

© 2007 Caterpillar - Wszelkie prawa zastrzezone
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